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54) Menetelmd jitepaperin puhdistamiseksi -
Férfarande f&r beredning av avfallspapper

(57) Tiivistelmd

Menetelmissa suhteellisen puhtaan, esilajitellun jdtepaperin,

etenkin paperiteollisuuden j4tepapereiden puhdistamiseksi

energian ja laiteosien giistamiseksi suoritetaan seuraavat

puhdistustoiminnat:

a) hajotus massanhajottimessa (1) massasakeuden ollessa yli

15 %,

b) poisto massanhajottimesta (1) siin4 s#¥detylld massasakeu-

della,

¢) puuromaisen paperimassan lajittelu kuljettamalla se metal-

linetsintdlaitteen (5) ohi,

d) sybttd dispergointilaitteeseen (4), jonka tybalue on mas-

sanhajottimessa (1) sdddetyn massasakeuden puitteissa,

e) paperimassan dispergointi dispergcintilaitteessa (4),

f) t¥m¥n jHlkeen tapahtuva paperimassan laimennus,

g) paperimassan muu puhdistus hienolajittelun ja -puhdistuk-

sen avulla sen sybttdmiseksi paperi- tai kartonkikoneeseen.
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Hans-0tto Henrich, Heidenheim,
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(57) Sammandrag

Vid ett fdrfarande fér beredning av relativt rent, f&rsor-
terat avfallspapper, sirskilt avfallspapper fran pappers-
tillverkning, f8retas i och f8r inbesparande av energi och
anléggningsutrustninq féljande beredningssteg:

a) uppldsning i en massauppldsare (1) vid en massakonsistens
om mer &n 15 g,

b) uttagning £ré&n massauppldsaren (1) med den i densamma in-
stdllda massakonsistensen,

C) sortering av den grétartade pappersmassan genom matning
av densamma fdrbi en metalldetekteringsanordning (5),

d) infdrande 1 en dispersionsanordning (4), vars arbets-
omridde ligger inom den i massauppldsaren (1) instidllda massa-
kensistensen,

e) dispergering av pappersmassan i dispersionsanordningen (4),
f) dédrefter utfdrg utspddning av pappersmassan,

g) vidare beredning av pPappersmassan genom finsortering och

-rening i och f&r matning till en pappers- eller kartongmas-
kin,
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Menetelmid jitepaperin puhdistamiseks?

Keksinndn kohteena on menetelmd jdtepaperin puhdistamiseksi

patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukaisesti.

Jitepaperia on tdhdn mennessd joko hajotettu massanhajotti-
messa sakeuden ollessa alhainen ja sitten johdettu muihin
kdsittelyasteisiin, kuten puhdistukseen, lajitteluun ja
sakeutukseen, tai jitepaperi on hajotettu massanhajotti-
messa sakeuden ollessa korkea, esim. yli 20 % ja sitten
laimennettu joko massanhajottimessa tai johdettu helposti
pumpattavaan ja lajiteltavaan sakeuteen laimennettuna mas-
sanhajottimelta muihin kisittelyasteisiin. Ndin menetelta-
es3sid tarvitaan joka tapauksessa sakeutuslaite, niin ettd
siten koko menetelmdstd tulee kalliimpi ja siten myds laa-

jempi.

Keksinn®dn tehtdvdnd on nyt esittaa yksinkertaisempi menetel-
md, joka sopii etenkin suhteellisen puhtaan, s.o. joko esi-
lajitellun jdtepaperin tai paperinvalmistuksen jatepaperien,

esim. mirkdlujien osien puhdistukseen.

Tima tehtdvd ratkaistaan keksinnon mukaisesti patenttivaa-

timuksen 1 tunnusomaisten tunnusmerkkien avulla.

Ti1143 keksinnodn mukaisella tavalla pddstddn nopeaan ja vauh-
dikkaaseen kidsittelymenetelmddn, joka on tunnettuihin verrat-

tuna huomattavasti yksinkertaisempi.

Erittdin edullista on, kun on puhdistettava vdhdn likaantu-
nutta jitepaperia, jolloin hiiritsevilld epdpuhtauksilla
tarkoitetaan erityisesti raskaita osia, kuten ruuveja, kivia,
johtoja jne. suuripintaisia osia, kuten kalvoja, puunkappa-
leita, tekstiilej&d jne., koska tdssd tapauksessa pddstddn
jdtepaperin erittdin nopeaan puhdistukseen aina jdlleenkdyt-

+56n astl paperikoneessa; jdtepaperiin sisdltyvid painovidreja
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el tissi tapauksessa poisteta, vaan ne jaetaan hienoksi
ose

seuraavassa pDrosessissa.

Menetelmdn erittiin edullinen sovellutusmuoto on mahdollista
kdyttdmills kiekkokuidutinta, koska sen tyOpiste ja vaiku-
tus voidaan sovittaa esilli olevaan massasakeuteen siiti-
mdlld kiekkojen vilistid rakoa Ja siten ollaan suhteellisen

vapaita massasakeuden valinnassa massanhajottimessa.

Seuraavassa keksintdi selitetidin piirustuksessa kaaviomai-

sestl esitetyn suoritusesimerkin avulla.

Piirustuksesta nihddédn, ettid kuitumassan tie kulkee massan-
hajottimelta sulkuelimen 10 seki poistokicrukan 2 ja kulje-
tushihnan 3 kautta kiekkokuiduttimeen 4, i0ssa suspensio
dispergoidaan. Kuljetushihnan 3 vldpuolella on metallinetsin-
tdlaite 5 sen varmistamiseksi, ettd suspensiossa olevat me-
talliosat, kuten esim. ruuvit Ja liittimet tai vast. eivit
voi pddstd kuitumassan mukana jdljessd oleviin lajittelu-
laitteisiin tai jopa paperikoneeseen. Kiekkokuiduttimessa
massasta poistetaan koaguloitumat tarvittavaan hienouteen,
$.C. hajotetaan yksittdiskuiduiksi ja dispergoidaan esim.
siihen sisdltyvidt painovirit. Tdssd massassa massasakeus

on n. 20 %, etenkin yli 20 $ ja se sdilyy muuttumattomana
massanhajottimelta kiekkokuiduttimeen asti. Suotuisin massa-
sakeus, joka voi olla my&s alle 20 %, valitaan joko yksis-
tddn massanhajottimen tyStavan mukaan tai ottamalla huomioon
kiekkokuiduttimen mahdollisuudet, s.o. sen mahdollisct rako-
leveydet. Yleensd on kuitenkin niin, etti kiekkokuiduttimen
tydpiste voidaan sovittaa sddtdmdllé sen tydrako tdysin

massanhajottimelle suotuisimpaan sakeuteen.

Voidaan tietenkin valita kiekkokuiduttimen tilalle my&s
toinen dispergointilaite, etenkin esim. yksiakselinen kui-
dutin, jolla ei ole siidettivii tySrakoa, niin ettd tdlldin
el olla vapaita massasakeuden valinnassa massanhajottimessa,
vaan on mukauduttava yksiakselisen kuiduttimen mahdollisimman

optimazlisen tyépisteen mukaan.
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Kiekkokuiduttimen jdlkeen massa luovutetaan kuljetushihnan
kautta, jossa on suunnaltaan vaihdettava kuljetussuunta,
jatkuvassa toiminnassa viliammeeseen, jossa tapahtuu lai-
mennus. Se on tarpeellinen myOhempdd hienolajittelua ja
massan puhdistusta varten edellytysten takaamiscksi lajitel-
tavuuden suhteen. Vidliammeesta 8 kuljetus tapahtuu pumpun 9
kautta. Tamin jdlkeen voi olla kytketty mitd erilaisimpia
lajittelulaitteita, kuten seulalajittelulaitteita, etenkin
pystyseuloja ja myds flotaatiolaitteita. Flotaatiolaittei-
ta ei tietenkdidn tarvita silloin, kun kdytetddn painamat-
tomia jatepapereita ja/tai vain paperinvalmistuksesta tule-
via osia (jitettd) jdtepaperina. Kiynnistettdessd laite voi
kuljetushihna kulkea pdinvastaisessa suunnassa ja kuljettaa
massan kiekkokuiduttimen jilkeen palautuskierukan 11 kautta
jdlleen massanhajottimeen, koska laitetta kdynnistettdessa
tarvitaan madridtty siirtymdaika, ennen kuin massalla on tar-

vittavat ominaisuudet kiekkokuiduttimen mukaan.

Kuviossa on esitetty vield, ettd kuitumassa sydtetddn kiekko-
kuiduttimeen 4 sydttdkierukan 12 kautta. Siind tapauksessa,
ettd kidytetddn yksiakselista kuidutinta, tarvitaan massan-
hajottimessa erittdin hieno massasakeus, esim. chkd n. 30 %,
poikkeustapauksissa korkeintaan 35 %, mik3d kuitenkin voidaan
tdysin hallita tdlla. Kun kdytetddn kiekkokuidutinta, ovat
sakeudet alhaisempia ja niitd voidaan muuttaa laajalla alueel-

la, kuten edelld jo mainittiin.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi suhteellisen puhtaan esilajitellun Jatepa-
perin, etenkin Paperinvalmistuksen Jdtepaperien puhdistami-
seksi, tunnettu Seuraavista tunnusmerkeisty:

a) hajotus Mmassanhajottimessa (1) Massasakeuden ollessa yli
15 %,

b) poisto massanhajottimesta (1) siind sdddetylly massasakeu-
della,

C) puuromaisen paperimassan lajittelu kuljettamalla se metal-
Tinetsintilaitteen (5) ohi,

d) syotto dispergointi]aitteeseen (4), jonka tydalue on mas-
sanhajottimessa (1) sdddetyn massasakeuden puitteissa,

e) paperimassan dispergointi dispergointilaitteessa (4),

f) témin Zidlkeen tapahtuva paperimassan laimennus,

g} paperimassan Muu puhdistus hienolajittelun Ja -puhdistuksen
avuila sen syottimiseksi paperi- tai kartonkikoneeseen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettuy
Siitd, ettd massasakeus saddetddn massanhajottimessa (1)
riippuen dispergointilaitteen (4) (mahdollisimman optimaali-
sesta) tydpisteesty.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tun-
nettu siiti, etty kaytetaan sdddettdvilly tyéraolla varus-
tettua dispergointilaitetta (kiekkokuidutinta), Jolloin tyg-
rako sdadetiin Massarakenteeseen nihden optimaaliseen disper-
gointilajtteen toiminta-asentoon.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen menetelmsa,
tunnettu siiti, etts poisto Massanhajottimesta (1) suorite-
taan tyhjennysruuvin, kouruketjukuljetus- tai nauhakuljetus-
lTaitteen avulla.

5. Laite jonkin patenttivaatimuksista 1, 2 tai 4 mukai-
sen menetelmin suorittamiseksi, tunnettu siitda, ettd dis-
pergointilaite on yksiakselinen kuidutin.
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6. Laite jonkin patenttivaatimuksista 1, 3 tai 4 mukai-
sen menetelmdn suorittamiseksi, tunnettu siitd, ettd dis-
pergointilaite (4) on kaksikiekkokuidutin, jossa on kiekkojen
valilld sdddettdva rako.

Patentkrav

1. Forfarande for beredning av relativt rent, forsorte-
rat returpapper, sdarskilt avfallspapper fran papperstillverk-
ning, kdnnetecknat av foljande steg:

a) uppslagning i en uppslagare (1) vid en massakonsistens om
mer dan 15 %,

b) uttagning frdn uppslagaren (1) med den i densamma instdll-
da massakonsistensen,

c) sortering av den grotartade pappersmassan genom matning av
densamma f0rbi en metalldetekteringsanordning (5),

d) inféring i en dispergerinsanordning (4), vars arbetsomrdde
ligger inom den i uppslagaren (1) instdllda massakonsistensen,
e) dispergering av massan i dispergeringsanordningen (4),

f) anslutande utspddning av pappersmassan,

g) vidare beredning av pappersmassan genom finsortering och
-rening for matning av denna till en pappers- eller kartong-
maskin.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat av
att massakonsistensen regleras i uppslagaren (1) enligt (mdoj-
ligast optimala) arbetspunkt i dispergeringsanordningen (4).

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, kinneteck-
nat av att en dispergeringsanordning med instdllbar arbets-
spalt (en skivdefibrator) anvinds, varvid arbetsspalten in-
stdlls enligt ett med beaktande av massakonsistensen optimalt
arbetssdtt hos dispergeringsanordningen.

4. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-3, kadnne-
tecknat av att uttagningen frdn uppslagaren (1) sker medelst
en tommarskruv, trSgked- eller bandtransportanordning.
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5. Anordning foér genomférande av férfarandet enligt na-
got av patentkraven 1, 2 eller 4, kidnnetecknad av att dis-
pergeringsanordningen dr en enaxlad defibratdr.

6. Anordning for genomférande av férfarandet enligt na-
got av patentkraven 1, 3 eller 4, kinnetecknad av att dis-
pergeringsanordningen (4) &r en dubbelskivdefibrator med in-
stdllbar arbesspalt mellan skivorna.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansok-
ningar: 783384 (D 21 B 1/08).

Kuulutusju!kaisuja:-Ut!éggningsskrifter: Saksan liittotasavalta-
Forbundsreputliken Tyskland(DE) 2 751 084 (D 21 C 5/02).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 741 863 (D 21 B 1/08).
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