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(57) Resumo: COMPOSICAO DETERGENTE SOLIDA PARA
LAVAGEM DE ROUPAS COMPREENDENDO TENSOATIVO
DETERSIVO ANIONICO E UMA TECNOLOGIA POTENCIALIZADA
POR CALCIO. A presente invengéo refere-se a uma composigéo
detergente solida para lavagem de roupas sob a forma de um
particulado, a qual compreende: (a) um tensoativo detersivo anjénico,
(b) uma tecnologia potencializada por calcio, (¢) de 0% a menos que
5%, em peso da composi¢ao, de builder a base de zedlito, (d) de 0% a
menos que 5%, em peso da composi¢ao, de builder a base de fosfato
e, (e) opcionalmente, de 0% a menos que 5%, em peso da
composigéao, de sal de silicato.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "COMPOSICAO
DETERGENTE SOLIDA PARA LAVAGEM DE ROUPAS COMPREENDENDO
TENSOATIVO DETERSIVO ANIONICO E UMA TECNOLOGIA POTENCIA-
LIZADA POR CALCIO".. |

Campo da Invencao
A presente invengdo refere-se a composicbes detergentes soli-

das para lavagem de roupas compreendendo tensoativo detersivo aniénico

e uma tecnologia potencializada por célcio. As composigOes da presente
invengdo apresentam bons perfis de dispensagédo e dissolugdo € um exce-
lente desempenho de limpeza.

Antecedentes da Invengao
Ocorreram tentativas relativamente recentes, por parte de varios

fabricantes de detergente, no sentido de otimizar significativamente o de-
sempenho de dissolugdo e dispensagao de seus detergentes granulados
para lavagem de roupas. A abordagem de varios fabricantes de detergénte
teve como foco a redugdo significativa ou mesmo a completa remocéo dos
teores de builder insoltvel em agua, como builder é base de zedlito, de suas
formulagdes de detergente granulado para lavagem de roupas. No entanto,
devido a legislagdo referente ao evitamento do uso de fosfato em diversos
paises, que impedem os fabricantes de detergente de incorporar a seus de-
tergentes granulados para lavagem de roupas uma quantidade suficiente de
builders a base de fosfato soltveis em agua, como tripolifosfato de sédio, e
devido a falta de alternativas exequiveis de builders nao-baseados em fosfa-

to sollveis em agua disponiveis aos ditos fabricantes de detergente, a abor-

dagem de varios fabricantes de detergente teve como foco nao a completa

substituicao do sistema de builder & base de zedlito por um sistema de buil-
der soliivel em agua com grau equivalente de capamdade de buﬂder mas
sim a formulacdo de uma composi¢do detergente granular para lavagem de
roupas com,ménor quantidade de builder.

Embora essa abordagem de menor quantidade de builder otimi-
ze significativamente o desempenho de dissolugao e dispensagado do deter-
gente grahqlado para lavagem de roupas, de fato existem problemas devidos a
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quantidade significativa de cations, como calcio, que ndo sao removidos dd
liquido de lavagem pelo sistema de builder da composi¢ao detergente gra-
nular para lavagem de roupas durante o processo de lavanderia. Esses ca-
tions interferem com o sistema tensoativo detersivo aniénico da composigédo

detergente granular para lavagem de roupas de maneira a fazer com que o

tensoativo detersivo anibnico separe-se por precipitagdo da solugdo, o que

leva 4 uma redugdo tanto da atividade do tensoativo detersivo aniénico co-
mo do desempenho de limpeza. Em casos extremos, esses complexoé inso-
liveis em &gua podem depositar-se sobre o tecido, resultando em manuten-
¢ao insatisfatéria da brancura e beneficios insatisfatorios de integridade de
tecidos. Isto é espébialmente problematico quando o detergente para lava- =~
gem de roupas é usado em condi¢des de Iavagém com agua dura, em que
ha uma alta concentragao de cations de calcio.

Os inventores descobriram que o desempenho de limpeza das
composicdes detergentes com menor quantidade de builder sédo otimizadas
mediante 0 uso de um tensoativo detersivo aniénico em combinagdo com
uma .tecnolo‘gia potencializada por calcio. ' |

us 5.552.0.78, de Carr et al, Church & Dwight Co. Inc., refere-se
avuma composicdo detergente em pd para lavagem de roupas, compreen-
dendo um tensoativo ativo. Alega-se que as composicoes apresentadas em
US 5.552.078 exibem limpeza e branqueamento excelentes }de tecidos, ao.
mesmo tempo em que evitam o problema da eutrofizagao que ocorre quanto
uma quantidade substancial de builder a base de fosfato esta presente na
composi¢éo, e a0 mesmo tempo em que minimizam o problema de incrusta-
¢éo do tecido, frequentemente presente.qvuando a composicao contérh uma
grande qUantidade de builder a base de carbonato.

US 6.274.545 B1, de Mazzola, Church & Dwight Co. Inc., refere-
se a uma formulagdo de detergente para lavagem de roupas contendo altos
teore_s' de carbonato e baixos teores de fosfato'qu'e pode, supostamente, ser
utilizada na lavagem de tecidos em agua fria, com uma porgao restante mi-
nimizada de residuos de detergente nédo dissolvido no liquido de lavagem. A
composi¢do detergente apresentada em US 6.274.545 B1 compreende uma
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blenda de tensoativos anidnicos/ndo-iénicos, que € um tensoativo a base de
alcool etoxilado parcialmente sulfatado e neutralizado, e um ingrediente a
base de polietileno glicol, o qual supostamente aumenta a solubilidade dos
sélidos do detergente para lavagem de roupas no liquido de Iavagem.

WQ097/43366, de Askew et al, The Procter & Gamble Company,
refere-se a uma composicdo detergente que compreende um sistema de
efervescéncia. W097/43366° exemplifica uma composi¢ao deterge'nte com
builder de carbonéto e isenta de alvejante.

"WO000/18873, de Hartshorn et al, The Procter & Gamble Com-
pany, refere-se a composicdes detergentes tendo desempenho de dispen-
sagédo supostamente bom e que, supostamente, nao deixam residuos sobre
o tecido apos o prdcesso de lavanderia.

WO00/18859, de Hartshorn et al, The Procter & Gamble Com-
pany, refere-se é cbmposigées detergentes tendo, supostamente, uma libe-
racdo otimizada de ingredientes no liquido de lavagem durante o procésso
de lavanderia. As compoSigées apresentadas em WOOQ0/18859 suposta-
mente ndo se transformam prontamente em gel ao entrar em contato com a

agua e, supostame'nte, ndao deixam residuos insoluveis em agua sobre as

roupas apds o processo de lavanderia. As composi¢bes apresentadas em

WO00/18859 compreendem um sistema de builder predominantemente so-
luvel em agua, o qual é intimamente misturado a um sistema tensoativo.

‘ WQO02/053691, de Va‘n der Hoeven et al, Hindustain Lever Limi-
ted, refere-se a uma composicao detergente para lavagem de roupas com-
preendendo mais que 10%, em peso, de um tensoativo tolerante ao caicio,
de 0,1% a 10%, em peso, de um sistema de builder forte selecionado de
builders a base de fosfato. e/ou builders a base de zedlito, e menos que
35%, em peso, de sais inorganicos sollveis em &gua ndo-funcionais e nao-
alcalinos.

Sumaério da Invencéo

A presente invencdo apresenta uma composi¢ao detergente so-
lida para lavagem de roupas sob a forma de um particulado, a qual compre-
ende: (a) um tensoativo detersivo aniénico, (b) uma tecnologia potencializa-
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da por célcio, (c) de 0% a menos que 5%, em peso da composicao, de buil-

der a base de zedlito, (d) de 0% a menos que 5%, em peso da composi¢ao,
de builder 4 base de fosfato e, (e) opcionalmente, de 0% a menos que 5%,
em peso da composicdo, de sal de silicato. '
Descricdo Detalhada da Invencao

Composicdo detergente solida para lavagem de roupas

A composi¢cdo compreende tensoativo detersivo aniénico, um

- tecnologia potencializada por célcio, de 0% a menos que 5%, em peso da

composigédo, de builder a base de zedlito, de 0% a menos que 5%, em peso
da composigdo, de builder & base de fosfato e, opcionaimente, de 0% a me-
nos que 5%, em peso da composi¢éo, de sal de silicato. A composigcéo pode .
compreender outros compostos auxiliares. Embora a composicao possa
compreender sal de silicato a teores de 5%, em peso, ou mais, de preferén-
cia a composigéo compreende de 0% a menos que 5%, em peso da compo-

sng:ao de sal de silicato. _
A composicao esta sob a forma de um particulado, como um

aglomerado, um pd seco por atomizagao, um extrudado,‘ um floco, uma agu-
lha, um espaguete, uma capsula, ou qualquer combinagao desses itens. A
compdsigéo pode estar sob a forma de um particulado compactado, como
sob a forma de um comprimido. A composi¢cdo pode estar em alguma outra
forma de dose unitaria, como uma bolsa, tipicamente estando pelo menos
parcialmente, de preferéncia completamente, encerrada por uma pelicula
soltivel em agua, como alcool polivinilico. De preferéncia, a composi¢éo esta
sob a forma de um particulado de fluxo livre, 0 que tipicamente significa que
a composi¢ao esta sob a forma de particulas discretas separadas. A com-
posicdo pode ser produzida por meio de qualquer método adequado, inclu-
sive aglomeragédo, secagem por atomizagao, extrusao, misturagao, mistura-
¢ao a seco, asperséo de liquido, compactacgao por cilindro, esferonizagao ou
qualquer combinagao desses itens. '

A composicdo tem, tipicamente, uma densndade aparente de

450 g/L a 1.000 g/L, sendo que as composicOes detergentes com baixa

densidade aparente preferenciais tém uma densidade aparente de 550 gL a
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650Ag/L, e composicdes detergentes com alta densidade aparente preferen-
ciais ttm uma densidade aparente de 750 g/L a 900 g/L.

Durante o processo de lavanderia, a composi¢do € tipicamente
colocada em contato com agua, para formar um liquido de Iavagem com um
pH de acima de para formar 7 a abaixo 13, de preferéncia de acima de 7 a
abaixo de 10,5. Esse é o pH étimo para proporcionar boas caracteristicas de
limpeza, a0 mesmo tempo em que assegura um bom perfil de tratamento de
tecidos. | |

A composicdo tem, tipicamente, uma umidade relativa de equili-
brio de 0% a menos que 30%, de preferéncia de 0% a 20%, quando medida
a uma temperatura de 35°C. Tipicamente, a umidade relativa de equilibrio €
determinada conforme exposto a seguir: 300 g de composi¢do sdo coloca-
dos em recipiente de 1 litro, feito de um material impermeavel a agua e e-

quipado com uma tampa capaz de vedar o dito recipiente. A tampa € dotada

-de um orificio passivel de vedacao, adaptado para permitir a inser¢cdo de

uma ponta de prova no in'terior do recipiente. O recipiente e seu conteudo
sdo mantidos a uma temperatura de 35°C durante 24 horas, para permitir
que a temperatura‘se~equilibre. Um higrometro de estado sélido (Hygrotest
6100, disponivel comercialfnente junto a Testoterm Ltd, Hapshire, Reino U-
nido) é usado para medir a pressédo do vapor d'agua. Isto € feito mediante a
inser¢do da ponta de prova no interior do recipiénte, através do orificio pas-
sivel de vedagao presente-na tafnpa do recipiente, seguida de medi¢ao da
pressdo do vapor d'adgua no espaco livre. Essas medi¢bes séo feitas a inter-
valos de 10 minutos, até que a pressdo do vapor d'agua tenha se equilibra-
do. A ponta dé prova, entdo, automaticamente converte a leitura da pressao
do vapor d'agua-em um valor de umidade relativa de equilibrio.

Dé preferéncia a composi¢do, mediante o contato com a agua a
uma concentragdo de 9,2 g/l e a uma temperatura de 20°C, forma um liquido
de lavagem transparente que tem: (i) uma turbidez inferior a 500 unidades
nefelométricas de turbidez, e (ii) um pH na faixa de 8 a 12. De preferéncia, o
liquido de lavagem resultante tem uma turbidez inferior a 400, ou inferior a
300, ou de 10 a 300. unidades nefelométricas de turbidez. A turbidez do li-
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quido de lavagem ¢é tipicamente medida por meio de um turbidimetro micro-

‘processado H1 93703. Um método tipico para medir a turbidez do liquido de

lavagem é conforme exposto a seguir: 9,2 g de composigao sao adicionados
a 1 litro de agua em um béquer, para formar uma solugdo. A solugdo é agi-
tada durante 5 minutos a 62,8 rad/s (600 rpm) e a 20°C. A turbidez da solu-
cao é, entdo, medida por meio de um turbidimetro microprocessado H1

93703, seguindo-se as instrucdes do fabricante.

Tensoativo detersivo anidnico

A composicdo detergente compreende um tensoativo detersivo
anionico. De preferéncia, a composicdo compreende de 5% a 25%, em peso
da composicéo, de tensoativo detersivo anibnico. De preferéncia, a compo-
sicao compreendev de 6% a 20%, ou de 7% a 18'%, ou de 8% a 15%, ou de
8% a 11%, ou mesmo de 9% a 10%, em peso da composi¢do, de tensoativo
detersivo anidnico. O tensoativo detersivo aniénico é, de preferéncia, sele-
cionado do grupo consistindo em: sulfatos de alquila Ce-15 linear ou ramifica-
da, substituida ou nao substituida, sulfonatos de alquil benzeno linear Cg.1g
linear ou ramificado, substituido ou n&o substituido, sulfatos alcoxilados de

alquila Cg.1g linear ou ramificada, substituida ou nao substituida com um

grau médio de alcoxilagdo de 1 a 20, carboxilatos de alquila Cs2.1g linear ou
ramificada, substituida ou ndo substituida e misturas dos mesmbs. O tenso-
ativo detersivo anionico pode ser um sulfato de alquila, um sulfonato de al-:
quila, um fosfato de alquila, um fosfonato de alquila, um carboxilato de alqui-
la ou qualduer mistura desses materiais. O tensoativo anidénico pode ser se-
lecionado do grupo formado por: sulfonatos de alquil benzeno (LAS) C1o-Crs,
de preferénéia sulfonatos de alquil benzeno C10-C+3 lineares, e sulfatos de
alquila (AS) C1o-C13 primarios, de cadeia ramificada, linear e aleatéria, sendo

preferenciais os sulfatos de alquila lineares, tipicamente com a seguinte
férmula:
CH3(CH3)xCH2-0S03 MY,

em que M é hidrogénio ou um cation que proporciona neutralidade de carga,
sendo que 0s cations preferenciais incluem aqueles de soédio e de amonio,
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em que X é um numero inteiro de ao menos 7, de preferéncia ao menos 9,
sulfatos de (2,3) alquila C10-C1s secundarios, com as seguintes férmulas:
(")503' M* cl)so3‘ M*
CH3(CH)x(CH)CH3 ou  CH3(CH)y(CH)CH,CHj3

em-que M é hidrogénio ou um cation que proporciona neutralidade de carga,
sendo que os céations preferenciais incluem os cations de sddio e de amoénio,
em que x é. um numero inteiro de ao menos 7, de preferéncia ao menos 9, y
& um numero inteiro de ao menos 8, de preferéncia ao menos 9, carboxila-
tos de alquilalcoxi C1o-Cys, sulfatos de alquila com cadeia media ramificada,
conforme descrito em detalhe em US 6.020.303 e US 6.060.443, sulfonato
de alquil benzeno modificado (MLAS), conforme descrito em detalhe em WO
99/05243, WO 99/05242, WO 99/05244, WO 99/05082, WO 99/05084, WO
99/05241, WO 99/07656, WO 00/23549 e WO 00/23548, sulfonato de métil
éster (MES), alfa-olefina sulfonato (AOS) e misturas desses itens. '

Os tensoativos detersivos anidnicos preferenciais sdo selecio-

nados a partir do grupo consistindo em: sulfatos de alquila Cq2-18 linear ou
ramificada, substituida ou ndo substituida, sulfonatos de alquil benzeno Cio-

18 linear ou ramificado, substituido ou ndo substituido, de preferéncia sulfo-

natos de alquil benzeno Cyo.13 linear, sulfatos alcoxilados de alquila linear ou
ramificada, substituida ou ndo substituida, com um grau médio de alcoxila-
cao de 1 a 20, de preféréncia sulfatos de alquila etoxilados Cio.1s lineares
com um grau médio de etoxilagdo de 3 a 7, e misturas dos mesmos. Séo
altamente preferenc'iais os sulfonatos de ai'quil benzeno linear Cyo.13 disponi-
veis comercialmente. Sao altamente prefe_renCiais os sulfonatos de alquil
benzeno Cio.13 lineares obtidos pela sulfonagéo de alquil benzenos lineares
(LAB) disponiveis comercialmente, sendo que os LAB adequados incluem 2-
fenil LAB inferiores, como aqueles disponiveis jUnto' a Sasol sob 0 nome
comercial Isoc‘hem®, ou aqueles disponiveis junto a Petresa sob o nome
comercial Petrelab®, sendo que outros LAB adequados incluem 2-fenil LAB

superiores, como aqueles disponiveis junto a Sasol sob o0 nome comercial

Hyblene®.
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Pode ser preferencial que o tensoativo detersivo anibnico sejé
estruturalmente modificado de modo a tornar-se mais tolerante ao calcio e
menos propenso a precipitar-se do liquido de lavagem na presenca de ions
de calcio livres. Essa modificagado estrutural poderia ser a introdugao de uma

por¢do metila ou etila préximo ao grupo polar do tensoativo detersivo anibni-

co, ja que isto pode levar a obtengdo de um tensoativo detersivo anionico

mais tolerante ao célcio, devido ao impedimento estérico do dito'grupo polar,
que pode reduzir a afinidade do tensoativo detersivo aniénico por comple-
xar-se com cations de calcio livres a ponto de precipitar-se da solugéo. Ou-
tras modificagdes estruturais incluem a introdugéo de porgdes funcionais,
COmMoO uma porgao amina, na cadeia de alquila do tensoativo detersivo ani6-
nico, o que pode levar & obtencéao de um tensoativo detersivo anibnico mais
tolerante ao célcio, j& que a presenga de um grupo funcional na cadeia de
alquila de um tensoativo detersivo anidnico pode minimizar a indesejavel
propriedade fisico-quimica do dito tensoativo detersivo aniénico para formar

uma estrutura cristalina lisa na presencga de ions de célcio livres no liquido

de lavagem. Isso pode reduzir a tendéncia do tensoativo detersivo aniénico

para precipitar-se da solugao. ,
A composi¢cdo compreende, de preferéncia, de 0,1% a 10%, em
peso da composicdo, de tensoativo detersivo anidnico alcoxilado. Esse € o
teor 6timo de tensoativo detersivo anibnico alcoxilado para proporcionar um.
bom desempenho de limpeza para sujeiras gordurosas, para gerar um bom
perfil de fdrmagéo de espuma, e para otimizar a tolerancia a dureza do sis-
tema tensoativo detersivo geral. Pode ser preferencial que a composi¢ao
compreenda de 3% a 5%, em peso da cﬁo’mposigéo, de tensoativo detersivo
aniénico alcoxilado, ou pode ser preferencial que a composi¢gdo compreenda
de 1% a 3%, em peso da composi¢édo, de tensoativo detersivo anidnico al-
coxilado.
| De preferéncia, o tensoativo detersivo aniénico alcoxilado é um
sulfato alcoxilado de alquila Cq2.1g linear ou ramificada, substituida ou ndo
substituida com um grau médio de alcoxilacdo de 1 a 30, de preferéncia de
1 a 10. De preferéncia, o tensoativo detersivo anionico alcoxilado € um sulfa-
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to etoxilado de alquila C12.1g linear ou ramificada, substituida ou nao substi-
tuida com um grau médio de etoxilagdo de 1 a 10. Com a maxima preferén-
cia, o tensoativo detersivo aniénico alcoxilado é um sulfato etoxilado de al-
quila Ci2.18 linear ndo-substituido com um grau medio de etoxila¢éo de3a7.

De preferéncia, a0 menos parte ou, com mais preféréncia, todo
o0 tensoativo detersivo aniénico alcoxilado esta sob a forma de um p6 nao-
secado por atomizagdo, como um extrudado ou aglomerado, de preferéncia
um aglomerado. Isto é especialmente preferencial quahdo for desejavel in-
corporar & composigao altos teores de tensoativo detersivo anidénico alcoxi-
lado. .
O tensoativo detersivo anidnico alcoxilado pode, também, au-
mentar a atividade do tensoativo detersivo aniénico ndo-alcoxilado, ao torna-
lo menos propenso a precipitar-se da solugdo na presenga de cations de
calcio livres. De preferéncia, a razao de peso entre tensoativo detersivo ani-
6nico néd-alcoxilado e tensoativo detersivo aniénico alcoxilado presente na
composicdo é menor que 5:1, ou menor que 3:1, ou menor que 1,7:1, ou
mesmo menor que 1,5:1. Essa razao resulta em um désempenho otimizado
na manutengdo da brancura, combinado a um bom perfil de tolerancia a du-
reza e um bom perfil de formagdo de espuma. No entanto, pode ser prefe-
rencial que a razdo de peso entre o tensoativo detersivo aniénico nao-
alcoxilado e 0 tensoativo detersivo anidnico alcoxilado seja maior que 5:1,
ou maior que 6:1, ou maior que 7:1, ou mesmo maiovr que 10:1. Essa razao
résulta em excelente desempenho de limpeza para sujeiras gordurosas,'

combinado a um bom perfil de tolerancia a dureza e um bom perfil de for-

-magao de espuma.

Os tensoativos detersivos aniénicos alcoxilados adequados s&o:
Texapan LEST® da Cognis, Cosmacol AES® da Sasol, BES151° da Ste-

phan, Empicol ESC70/U® e misturas dos mesmos.
A composicdo pode, de preferéncia, compreender sulfatos de

alquila com cadeia média ramificada, como aqueles discutidos em us
6.020.303 e US 6.060.443. A composi¢do pode, de preferéncia, compreender
sulfatos de alquilalcdxi com cadeia média ramificada, como aqueles discutidos
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em US 6.008.181 e US 6.020.303. A composi¢do pode, de preferéncia;
compreender sulfonato de éster metilico (MES). A composi¢cao pode, de pre-
feréncia, compreender sulfonato de alfa-olefina (AOS). A composi¢cao pode, de
preferéncia, compreender sulfonato de alquil benzeno modificado (MLAS), co-
mo aqueles discutidos em WQ099/05241, WQ099/05242, WO99/05243,
W099/05244, W099/05082, W(099/05084, WO99/07656, WO00/23548 e

WO000/23549.

. Tecnologia potencializada por calcio

A composicéo compfeende uma tecnologia potencializada por
célcio. A tecnologia potencializada por calcio é, tipicamente, uma tecnologia,
como um ingrediente, que é incorporada & composi¢édo e cujo desempenho
é potencializado pela presenga de cations de calcio, especialmente alias
concentragbes de cations de célcio. As tecnologias potencializadas por cal-
cio preferenciais sdo selecionados de: catalisador de alvejante a base de ion
de metal de transi¢éo, ingredientes reforgadores de alvejamento como com-
postos reforgadores de alvejante & base de imina e incluindo compostos re-
forgadores de alvejante formadores de oxaziridinio, ingredientes refor¢ado-
res de alvejamento a base de nitrila quaternaria, e enzimas, como lipase e
glucanase. '

Ingredientes reforcadores de alvejamento
Em uma modalidade da presente invengéo, o ingrediente refor-

cador de alvejamento tem, tipicamente, uma estrutura correspondente a

Férmula 1, abaixo:

Formula 1

em que: Ry é um grupo arila ou heteroarila que pode ser substituido ou nédo-
substituido, R, é uma alquila substituida ou ndo-substituida, Ry e Rz, quando
tomados em conjunto com o iminio, formam um anel, Rz é uma alquila subs-

tituida de C; a Coo, R4 € hidrogénio, Rz ou, e de preferéncia, a porgdo Qi-A,
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em que: Q é um alquileno ramificado ou nao-ramificado, t=0ou 1e A é um
grupo aniénico tipicamente selecionado do grupo formado por OSQOs, SOs,
CO,, OCO,, OPO; %, OPOsH e OPO;" Rs é hidrogénio, Rz ou, e de prefe-
réncia, a por¢ao -CR11R12-X-Gp-Xc-[(CReR10)y-Olc-Rs, €m que cada X é inde-
pendentemente selecionado do grupo consistindo em O, S, N-H ou N-Rg, e

~cada Rg é independentemente selecionado do grupo consistindo em alquila,

arila e heteroarila, sendo as ditas porgoes Rs substituidas ou nao-
substituidas e, quer sejam substituidas ou nao-substituidas, as ditas porgdes
Rs tém menos que 21 carbonos, cada G € independentemente selecionado
do grupo consistindo em CO, SO,, SO, PO e PO, Ry e Ryo sao independen-
temente selecionados do grupo consiétindo em H e alquila C1-C4, € R11 € Rz
sdo independentemente selecionados do grupo consistindo em H e alquila

-ou, quando tomados em conjunto, podem se unir para formar uma carbonila,

eb=00u1,cpodeser=a0out, mascprecisa seriguala0seb=0,yé
um numero inteiro de 1 a 6, k é um numero inteiro de 0 a 20, e R¢ é ~H', ou -
uma porgao alquila, arila ou heteroarila, sendo as ditas por¢des substituidas

ou nao-substituidas.
Em uma modalidade da presente invengéo, o in'grediente refor-

cador de alvejamento tem, tipicamente, uma estrutura correspondente a

Férmula 1, acima, em que: Ry é um grupo arila ou heteroarila qué pode ser
substituido ou nao-substituido, R, é uma alquila substituida ou nao-
substituida, Ry e Rz, quando tomados em conjunto com o iminio, formam um
anel, Rs é uma alquila substituida de Cy a C12, Rq € & porgao Qi-A, em que:
Q é uma alquila de C; a C3, t=0o0u 1 e A é um grupo anionico selecionado

‘do grupo consistindo em OSOgz, SOgz, COg"e OCOzf, Rs € a porgao -

CR;1Ry2-X-Gp-X.-Rs, em que: cada X é independentemente selecionado do
grupo consistindo em O, S, N-H ou N-Rs, e cada Rs é independenfemente
selecionado do grupo consistindo em alquila, arila e heteroarila, sendo as
ditas porgbes Rg substituidas ou n3o-substituidas e, quer sejam substituidas
ou nio-substituidas, as ditas porcdes Rg tém menos que 21 carbonos, cada
Gé independentemente selecionado do grupo consistindo em CO, SO, SO,

PO e PO,, Rq; e Ry sdo independentemente selecionados do grupo. consis- .
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tindo em H e alquila, b = 0 ou 1, ¢c pode ser = a 0 ou 1, mas c precisa ser
igual 0 se b =1, e Rs € H, ou uma porgao alquila, arila ou heteroarila, sendo
as ditas porgdes substituidas ou ndo-substituidas.

Em uma modalidade da presente invengdo, o ingrediente refor-
cador de alvejamento tem, tipicamente, uma estrutura correspondente a
Férmula 1, acima, em que: Ry é um grupo arila ou heteroarila que pode ser
substituido ou ndo-substituido, R. é uma alquila substituida ou nao-
substituida, R; e R, quando tomados em conjunto com o iminio, formam um
anel de seis membros, Rs é uma alquila C; substituida, Rs é OSO3, Rs é a
porcdo -CH2-O-Rs, em que Rs é independentemente selecionado do grupo
consistindo em alquila, arila e heteroarila, sendo a dita por¢do Rg substituida
ou ndo-substituida e, quer seja substituida ou n&o-substituida, a dita porgéo
Rs tem menos que 21 carbonos, e Re € H, ou uma porgéo alquila, arila ou
heteroarila, sendo as ditas. porcoes substituidas ou ndo-substituidas.

Em outra modalidade da invengédo, o ingrediente reforgador de

alvejamento tem, tipicamente, uma estrutura correspondente a Férmula 2,

abaixo:

Formula 2
em que: Ry é um grupo arila ou heteroarila que pode ser substituido ou nao-
substituido, R, é uma alquila substitun’da ou néo4subs,tituida, R; e Rz, quando
tomados em conjunto com o carbono e o nitrogénio do oxaziridinio, formam
um anel, Rs é uma alquila substituida de C; a C, R4 € hidrogénio, Rz ou, e
de pfeferéncia, a porgdo Qi-A, em que: Q é um alquileno ramificado ou nao-
ramificado, t = 0 ou 1 e A é um grupo anidnico selecionado do grupo consis-
tindo em OSO3’, SOs3, COg', OCO,, OPO3 %, OPOsH e OPO;" Rs ¢ hidrogé-
nio, R, ou, e de preferéncia, a porgdo -CR11R12-X-Gp-Xc-[(CR9R10)y-Olk-Re,
em que: cada X é independentemente selecionado do grupo consistindo em
0, S, N-H ou N-Rg, e cada Rg é independentemente selecionado do grupo

consistindo em alquila, arila e heteroarila, sendo as ditas porcdes Rg substi-
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tuidas ou ndo-substituidas e, quer sejam substituidas ou ndo-substituidas,
as ditas porgdes Rg tém menos que 21 carbonos, cada G € independente-
mente selecionado do grupo consistindo em CO, SO, SO, PO e PO, Ry e
Rio sdo independentemente selecionados do grupo consistindo em H.e al-
quila C4-Ca, e Ry1 e Ry2 sdo independentemente selecionados db grupo con-

sistindo em H e alquila ou, quando tomados em conjunto, podem formar

uma carbonila, b = 0 ou 1, ¢ pode ser =a 0 ou 1, mas ¢ precisa serigual a 0

se b =0, y & um ndmero inteiro de 1 a 6, k € um numero inteiro de 0 a 20, e
Rs € H, ou uma porgéo alquila, arila ou heteroarila, sendo as ditas porgoes
substituidas ou nao-substituidas.
Em uma modalidade da presente inveng¢ao, o ingredienfe refor-

cador de alvejaménto tem, tipicamente, uma estrutura correspondente a
Férmula 2, acima, em que: R; é um grupo arila ou heteroarila que pode ser
substituido ou ndo-substituido, R é uma alquila substituida ou nao-
substituida, Ry e Rz quando tomados em conjunto-com o carbono e o nitro-
génio do oxaziridinio, formam um anel, Rz é uma anui'Ia substituida de Cs a
C12, R4 € a porgdo Qi-A, em que Q é uma alquilade C;1aCs, t=00utleAe
um grupo anibénico selecionado do grupo consistindo em 0SO3, SO3, COy
e OCO., Rs é a porgao -CRy;R12-X-Gp-X-Rs, €m que: cada X é independen-
temente selecionado do grupo consistindo em O, S, N-H ou N-Rg, e cada Rs
é independentemente selecionado do grupo consistindo em alquila, arila e
heteroarila, sendo as ditas porgdes Rs substituidas ou ndo-substituidas e,
quer sejam substituidas ou ndo-substituidas, as ditas porgdes Rg tém menos
que 21 carbonos, cada G é independentefnente selecionado do grupo con-
sistindo em CO, S0O,, SO, PO e PO, R4 e R12‘séo independentemente se-
lecionados do grupo consistindo em H e alquila, b = 0 ou 1, c pode ser=a 0
ou 1, mas c precisa ser = 0 se b = 1, e Rs € H, ou uma porgao alquila, arila |
ou heteroarila, sendo as ditas porgoes substituidas ou nao-substituidas.

' Em uma modalidade da presente invengéo, o ingrediente refor-
cador de alvejamento tem, tipicamente, uma estrutura correspondente a
Férmula 2, acima, em que: Ry € um grupo arila ou heteroarila que pode ser'
substituido ou nao-substituido, R, é uma alquila substituida ou nao-
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substituida, Ry e R,, quando tomados em conjunto com o carbono e o nitro-
génio do oxaziridinio, formam um anel de seis membros, Rs é uma alquila C;
substituida, Rs € OSOg3, Rs é a porgéo -CH,-O-Rs, em que Rg é independen-
temente selecionado do grupo consistindo em alquila, arila e heteroarila,
sendo a dita por¢do Rg substituida ou ndo-substituida e, quer seja substitui-
da ou ndo-substituida, a dita porgao Rg tem menos que 21 carbonos, e Rs é
H, ou uma porc¢ao alquila, arila ou héteroarila, sendo as ditas pofgées substi-
tuidas ou nao-substituidas. ’
Catalisador de alvejante & base de ion de metal de transicao

‘ ‘A composicdo pode compreender um catalisador de alvejante &
base de ion de metal de transicdo. Os ions de metais de transi¢céo adequa-
dos incluem cations de cobre, ferro, titanio, ruténio, tungsténio, molibdénio

ou manganés. O catalisador de alvejante a base de ion de metal de transi-

‘cd0 pode ser um catalisador de alvejante & base de manganés, como aque-

les apresentados em U.S. 5.576.282, de Miracle et al. Os exemplos prefe-
renciais desses catalisadores de alvejante incluem Mn'vg(u-0)3(1 ,4,7-trimetil-
1 ,4,7-triazac'iclononano)g'(PFe)g, Mn"5(u-0)1(u-OAc)2(1,4,7-trimetil-1,4,7-triazaci-

clononano)z(Cl04)2, Mn'"V4(u-O)e(1,4,7-triazaciclononano)s(ClO4)s, Mn"'Mn",

(U-0)1(u-OAC)2.(1,4,7-trimetil-1,4,7-triazaciclononano)z(ClO4)s, - Mn"(1,4,7-tri-
metil-1,4,7-triazaciclononano)- (OCHz)3(PFs) € misturas dos mesmos.

- O catalisador de alvejante a base de ion de mefal de transicao
pode ser um catalisador de alvejante a base de co.balto, como aqueles des-
critos em U.S. 5.597.936 de Perkins et al., e em U.S. 5.595.967 de Miracle
et al. Os catalisadores de alvejante a base de cobalto da maxima préfe’rén-
cia incluem sais de acetato de cobalto pentamina tendo a formula
[Co(NHQ)sOAc] Ty, em que "OAc" representa uma porgéo acetato e "T," é
um Aanion e, especialmente, cloreto de acetato de cobalto pentamina,
[Co(NH3)sOAc]Clz, bem como [Co(NH3)sOAC](OAc)2, [Co(NH3)sOAc)(PFe):,
[Co(NH3)sOAC)(SO.), [Co(NH3)sOAC)(BF )2 e [Co(NH3)sOAC)(NOs). (na presente
invehgéo, "PAC"). Esses catalisadores de alvejante a base de cobalto sdo pron-
tamente preparados por meio de procedimentos conhecidos, conforme a-
presentado, por exemplo, em U.S. N° 5.597.936 e U.S. N° 5.595.967. -



10

15

20

25

15

O catalisador de alvejante a base de ion de metal de transi¢éo
pode, também, compreender um ligando macropoliciclico rigido, abreviado
como "LMR". Por uma questao de pratica, mas sem que isto constitua uma
limitacdo, as composigcdes e os processos de limpeza da presente invengao
podem ser ajustados para fornecer algo na ordem de ao menos uma parte
por cem milhdes do LMR no liquido de lavagem sendo que, de preferéncia,

| fornecera de cerca de 0,005 ppm a cerca de 25 ppm, com mais preferéncia

de cerca de 0,05 ppm a cerca de 10 ppm e, com a maxima preferéncia, de
cerca de 0,1 ppm a cerca de 5 ppm do LMR no liquido de lavagem. Esses
catalisadores de alvejante incluem catalisadores de alvejante a base de
manganés, ferro e cromo.

Os LMRs preferenciais sdo um tipo de ligando ultra-rigido em

ponte cruzada, como o ligando mostrado abaixo:

N N
14[ a 6
3\ 12 & 8/,

SNT N

_ Quando cada Rs € etila, esse ligando € denominado 5,12-dietil-
1,5,8,12-tetraazabiciclo[6.6.2]hexadecano.

. Outros LMRs adequados incluem: dicloro-5,12-dietil-1,5,8,12-te-
traazabiciclo[6.6.2]hexadecano manganés(ll), diaquo-5,12-diétil-1 ,5,8,12-tetra-
azabicic'lo[6.6.2]hexadecano manganés(ll), hexafluorofosfato, aquo-hidroxi-

5,12-dietil-1,5,8,1 2-tetraazabiciclo[6.6.2]hexade¢ano manganés(lil), hexaflu-

orofosfato diaquo-5,12-dietil-1,5,8,12-tetraazabiciclo[6.6.2]hexadecano man-
ganés(ll), tetrafluoroborato dicloro-5,12-dietil-1,5,8,1 2-tetraazabiciclo[6.6.2]
hexadecano manganés(lll), hexafluorofosfato, dicloro-5,12-di-n-butil-1,5,8,
12-tetraazabiciclo[6.6.2]hexadecano manganés(il), dicloro-5,12-dibenzil-1,5,
8,12-tetraazabiciclo[6.6.2]hexadecano manganés(ll), dicloro-5-n-butil-12-metil
-1,5,8,125tetraazabiciclo[6.6.2]hex'adecano manganés(ll), dicloro-5-n-octil-
12-metil-1,5,8,12-tetraazabiciclo[6.6.2]hexadecano manganés(ll), dicloro-5-
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n-butil-12-metil-1,5,8,12-tetraazabiciclo[6.6.2]hexadecano manganés(ll).

Os LMRs de metal de transicao adequad'os sdao prontamente
preparados por meio de procedimentos conhecidos, como ensinado, por
exemplo, em WO 00/332601 e em U.S. N° 6.225.464. '

Tensoativo ndo-idnico altamente etoxilado

A composi¢do pode compreender um tensoativo néo-ionico al-
tamente etoxilado, de preferéncia de 1% a 20%, ou de 2% a 6%, ou de 3% a
5%, em peso da composi¢do, de tensoativo ndo-iénico altamente etoxilado.
Os tensoativos ndo-idnicos altamente etoxilados preferenciais tém um vélor
de balango hidrofilico/lipofilico (BHL) de 13 a 25, de preferéncia de 15 a 22,
com mais preferéhcia de 16 a 22 e, com a maxima preferéncia, de 14 a
19,5. Os valores de BHL podem ser calculados de acordo com o método
apresentado em Griffin, J. Soc. Cosmetic Chemists, 5 (1954) 249-256.

Em uma modalidade preferencial, a razédo de peso entre o ten-
soativo detersivo anidnico e o tensoativo ndo-iénico altamente etoxilado si-
tua-se na faixa de 0,25:1 a 40:1, de preferéncia de 1:1 a 15:1, ou de 1:1 a
10:1, com nﬁais preferéncia, de 2:1 a 6:1 e, com a maxima preferéncia, de
2,5:1 a 5:1. Exemplos dé tensoativos ndo-iénicos altamente etoxilados ade-
quados incluem os produtos da condensacgdo de dlcoois ou fendis alifaticos
Cs.20, de preferéncia Cio.16, primarios ou secundarios e de cadéia linear ou
ramificada, com 6xidos de alquileno, de preferéncia oxido de etileno ou Oxi-
do de propileno, com a maxima preferéncia 6xido de etileno, e geralmente
tendo de 15 a 80, de preferéncia 16 a 80, com mais preferéncia até 20 ou de
20 a 80 e, com a méxima preferéncia, de 20 a 50 grupos oxido de alqﬂi!eno,
tipicamente, d grupo 6xido de alquileno é a unidade de repeti¢ao hidrofilica.

De acordo com uma modalidade especialmente preferencial da
invencdo, o tensoativo ndo-iénico é um alcool alifatico etoxilado com a se-
guinte férmula: ‘

R-(-0-CH2-CH2)n-0OH _
emque: R é uma. cadeia hidrocarbila tendo de 8 a 16 atomos de Carbono, e
o grau médio de etoxilagdo n é de 15 a 50, de preferéncia de 20 a 50. A ca-
deia hidrocarbila que é, de preferéncia, saturada, contém de preferéncia de
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10 a 16 atomos de carbono, com mais preferéncia de 12 a 15 atomos de
carbono. Em materiais comercialmente disponivel contendo diversos com-
primentos de cadeia, esses valores representam uma média. A cadeia hi-
drocarbila pode ser linear ou ramificada. O alcool pode ser deri\_/ado de ma-
térias-primas naturais ou sintéticas. As matérias-primas preferenciais de al-
cool sdo os alcoois coco, predominantemente Ciz.14, € 0X0 Cy2. O grau mé-
dio de etoxilacdo situa-se na faixa de 15 a 50, de preferéncia de 16 a 50,
com mais preferéncia de 20 a 50 e, com a maxima preferéncia, de 25 a 40.
Os materiais preferenciais tém um comprimento médio de cadeia de alquila
de Cis.16, € um grau médio de etoxilagdo de 15 a 50, com mais preferéncia
de 25 a 40. Um exemplo de um material adequado disponivel comercialmen-
te é o Lutensol AO30, disponivel junto a BASF, que consiste em um alcool
C13.1s com um grau médio de etoxilagdo de 30. Outro exemplo de um mate-
rial adequado disponivel comercialmente é um aicool etoxilado n&o-iGnico
20EO Genapol C200, dispom’vel junto a Clariant, e também o alcool etoxila-
do ndo-iénico 20EO Lutensol T020, disponivel junto a BASF.

Poliamido amina
A composigdo pode compreender de 0,01% a 20%, de preferén-

cia de 0,01% a 10%, com mais preferéncia de 0,01% a 8%, em peso da
Composigéo, de uma poliamino amida, de preferéncia uma poliamido amina
modificada.

_ As poliaminb amidas modificadas adequadas tém, dependendo
de seu grau de alcoxilagéo, um peso molecular numérico médio de 1.000 Da
a 1.000.000 Da, de preferéncia de 2.000 Da a 1.000.000 Da e, com rhais
preferéncia, de 2.000 Da a 50.000 Da. ,

Em geral, poliamino amidas sao polimeros cuja cadeia principal
contém tanto' funcionalidades amina (*-NH-*) como funcionalidades amida
(*-NH-C(0)-*), sendo que os asteriscos indicam a Cadeia principal do polime-
ro. As poliamino amidas tipicamente contém, também, grupos amino prima-
rios (-NH) e/ou grupos carboxila (-COOH) nas terminagles da cadeia de
polimero. Para uso na presente invengdo, o termo "amino” compreende tanto

as funcionalidades de amina secundaria da cadeia principal do polimero,
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como as funcionalidades de amina primaria nas terminagbes da cadeia de
polimero. Em geral, as poliamino amidas sao lineares. '

A poliamino amida modificada adequada tem uma estrutura cor-

respondente a férmula 3, abaixo:
0

H O
[ 3¢ 3 LY "+
N—-R N—R—]—N—C—R—C
| \ | n }l|

, FérmUla 3

em que: n é um numero inteiro de 1 a 500, de preferéncia de 1 a 100, com
mais preferéncia de 1 a 20, com mais preferéncia de 1 a 10 e, com a maxi- -
ma preferéncia, 1, 2 ou 3, R® é selecionado de alcanodiila C2-Cg, de prefe-

- réncia alcanodiila C,-Cs e, com mais preferéncia, 1,2-etanodiila ou 1,3-

propanodiila, R* é selecionado de uma ligagdo quimica, alcanodiila C4-Czo,
alcanodiila C4-C2o compreendendo de 1 a 6 heteroatomos selecionados do
grupo consistindo em oxigénio, enxofre e nitrogénio (imino), alcanodiila Cs- R
Czo compreendendo dé 1 a 6 heteroatomos selecionados do grupo consis-
tindo em oxigénio, enxofre e nitrogénio (imino) e compreendendo, ainda, um
ou mais grupos hidroxila, um radical arométicb divalente substituido ou nao-
substituido, e misturas dos mesmos. A C;-Cyp-alcanodiila compreendendo
de 1 a 6 heteroatomos selecionados do grupo consistindo em oxigénio, en-
xofre e nitrogénio (imino) pode conter 1 ou 2 ligagbes duplas carbono-
carbono. A C4-Cgo-alcanodiila compreendendo de 1 a 6 heteroatomos sele-
cionados do grupo consistindo em oxigénio, enxofre e nitrogénio (imino) po-
de ser, completa ou parcialmente, um constituinte de um ou mais aneis car-
bociclicos saturados ou insaturados tendo de 5 a 8 membros. De preferén-
cia, R* é C»-Ce-alcanodiila.

Em uma modalidade preferencial, a composigéo‘ detergente
compreende uma poliamino amida modificada com uma estrutura corres-

pondente a formula abaixo:
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slo,- SO,
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EOx 0 SO,-
OS.  cem | CH3 ° EOx /7
Ox + ., CH3
.\Nt'/\/N\/\N NH vt NH N \ EOx
\ AV TV AV v
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em que: x € de 10 a 200, de preferéncia de cerca de 15 a cerca de 150, com

~ a maxima preferéncia, de cerca de 21 a cerca de 100 e EO representa por-

coes etoxi. _
Ingrediente reforcador de alvejamento & base de nitrila quaternaria

A composicdo pode compreender um ingrediente reforgador de
alvejamento é base de nitrila quaternaria, como compostos refbrgadoreé de
alvejamento a base de nitrila com uma estrutura correspondente a seguinte
férmula: |
) (R)YRJ(RPN*-(CR*R?)-CN X’
em que: R' é H, CHs, um radical alquila ou alquenila Cz.24, um radical alquila
ou alquenila C,.p4 substituido tendo pelo menos um substituinte do grupo
consistindo em CI, Br, OH, NH,, CN, um radical alquila ou um radical alque-
nil arila tendo um grupo aiquila C1.24, ou um radical alquila ou algquenil arila
substituido tendo um grupo alquila Ci.24 € pelo menos um outro substituinte
no anel aromatico, R? e R® sdo, independentemente uns do outros, selecio-
nados de -CHy-CN, -CHa, -CHz-CHj, -CH,-CH,-CHg, -CH(CH3)-CH3, -CH-
OH, -CH,-CH,-OH, -CH(OH)-CHs, -CHz-CHz-CHp-OH, -CHo-CH(OH)-CHs, -
CH(OH)-CH-CHs, -(CHp-CHp-O)H, em que n = 1, 2, 3, 4, 5.0u 6, R* & R®
tém, independentemente 'um”do outro, um significado especificado acima
para R', R? ou R®, e X ¢ qualquer contra-ion adequado, como haletos, in-
clusive cloreto, fluoreto, iodeto e brometo, nitrato, hidroxido, fosfato, hidro-
genofosfato, diidrogénio fosfato, pirofosfato, metafosfato, hexafluorofosfato,
carbonato, hidrogenocarbonato, sulfato, hidrogenossulfato, sulfato de alquila
Ci-20, sulfon'ato de alquila Cy.2, sulfonato de arila ndo-substituido ou substi-
tuido com alquila Cy.1s, clorato, perclorato e/ou os anions de &cidos carboxi-

licos C1-24, como formiato, acetato, laurato, benzoato ou citrato, por si sos ou
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em quaisquer misturas.
Os compostos preferenciais sdo aqueles de acordo com a for-

mula acima, em que R, R? e R® sdo idénticos, de preferéncia R', R® e R®
sdo grupos metila. Outros compostos preferenciais sao aqueles de acordo
com a férmula acima, em que pelo menos um ou dois de R, R? e R® sdo
grupos metila, sendo os outros um grupo alquila Cz.24.

Burqueita c '

A .composicdo pode compreender burqueita, ou algum outro ma-
terial veiculo adequado. Os materiais veiculos adequados e preferenciais
sdo o sesquicarbonato de sédio com crescimento modificado de cristais
(NazC0O3.NaHCO;3.2H,0), o carbonato de sédio (Na2C03.H20), o sal duplo
de carbonato de sédio/sulfato de sédio (Na-COs.(Na>SO4). burqueita) e mis-
turas dos mesmos. Esses materiais veiculos podem ser obtidos mediante o
preparo de uma solugéo ou pasta fluida do sal e de um modificador de cres-
cimento de cristais, seguido da secagem dessa solugéo ou pasta fluida por
qualquer meio adequado conhecido na técnica, como secagem por atomiza-
¢ao. Os modificadores de crescimento de cristais adequados s&o cormpostos
de policarboxilato. Estes lpodem ser sais de acidos policarboxilicos monome-
ricos como EDTA, NTA e citrato. No entanto, os modificadores de cresci-
mento de cristais preferenciais sao policarboxilatos poliméricos, como ho-
mopolimeros e copolimeros de &cido acrilico e/ou &cido maléico. O carbona-
to de sédio com crescimento modificado de cristais, a burqueita € misturas
dos mesmos, bem como sua preparacao, foram descritos em sua totalidade
em EP0221776A2. Os modificadores de crescimento de cristais € o proce-
dimento ali descritos também sao aplicaveis & preparagéo de sesquicarbo-
nato de Sédio. Os materiais veiculos preferenciais sdo burqueita com modifi-
cacéo de cristal e misturas de burqueita com modificagao de cristal e carbo-
nato de sédio com modificacdo de cristal. Uma pasta fluida ou solugdo com-
preendendo sulfato de sédio bem como carbonato de sédio e modificador de
crescimento de cristais, ao secar cristalizarao tanto quanto poséivel sob a
forma de burqueita com modificagado de cristal, na qual a razao de peso en-
tre carbonato e sulfato é de 0,37:1. Qualquer excesso de sulfato cristalizara
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sob a forma de sulfato, enquanto qualquer excesso de carbonato cristalizara
sob a forma de carbonato com modificagdo de cristal. Para se obter suficien-
te porosidade na massa de cristal, a pasta fluida ou a solugdo de carbonato
de sddio e sulfato de sodio precisa ter uma razéo de peso entre_carbonato e
sulfato de pelo menos 0,03:1, de preferéncia pelo menos 0,1:1 e, com a ma-
xima preferéncia, entre 0,3:1 e 0,45:1. A composicao pode compreender de

| 0,1% a 20%, ou de 0,2% a 10%, em peso da composi¢éo, de carboxilatos

poliméricos. A composi¢édo pode compreender de 0,2% a 10%, em peso da
composicdo, de sesquicarbonato, sal de carbonato e/ou sal de sulfato.
Glucanase

A composi¢do pode compreender glucanase, como B-glucana-
ses, as quais sdo enzimas da classe de endo-1,3-1 ,4-B-D-glucan-4-glucano
hidrolases (EC 3.2.1.73, liquenases). No contexto da inveng&o, as B-gluca-
nases incluem, .também endo-1,3-B-D-glucosidases (EC 3.2.1.39, lamina-
rinases). As B-glucanases adequadas s&o obteniveis a partir de microorga-
nismos, por exemplo Achromobacter lunatus, Athrobacter luteus, Aspergillus
aculeatus, Aspergillus niger, Bacillus subtilis, Disporotkrichum dimorphospo-
rum, Humicola insolens, Penicillium emersonii, Penicillium funiculosum ou
Trichoderna reesei. Um produto é comercializado, por exemplo, sob 0 nome
de Cereflo® (fabricante: Novo Nordisk A/S). As B-glucanases preferenciais
mcluem uma enzima obtenivel de Bacillus alkalophilus (DSM 9956), a qual €
o assunto do Pedido de Patente Alema DE 197 32 751.

A B-glucanase é, de preferéncia, incorporada a composicao em

quantidades tais que a composigao apresente uma atividade glucanolitica na

faixa de 0,05 U/g a 1,00 U/g e, com mais preferéncia, na faixa de 0,06 U/ga

0,25 U/g. A avaliagao da atividade glucanolitica tem por base modificagoes
do processo descrito por M. Lever em Anal. Biochem. 47 (1972), 273-279 e
Anal Biochem. 81 (1977), 21-27. Uma solugéo. a 0,5%, em peso, de B-
glucano (Sigma n° G6513) em 50 mM de tampao de glicina (pH 9,0) é usada
para esse proposito. S&o adicionados 250 pL dessa solugao a 250 pL de
uma solucdo contendo o agente a ser testado quanto a atividade glucanoliti-

ca, com incubagdo durante 30 minutos a 40°C. Sao, entao, adicionados 1,5
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mL de uma solugéo a 1%, em peso, de hidrazida de acido p-hidroxi benzdico
(PAHBAH) em 0,5M de NaOH, que contém 1 mM de nitrato de bismuto e
1 mM de tartarato de potassio-sddio, apés o que a solugédo € aquecida du-
rante 10 minutos a 70 °C. Apos o resfriamento (2 min/0°C), a absor¢édo a

410 nm é determinada contra um valor para amostra de controle a tempera-

' tura ambiente (por exemplo com um fotdmetro Uvikon® 930) mediante o uso

de uma curva de calibragdo da glicose. O valor para amostra de controle é
uma solucdo que é preparada da mesma forma que a solugao a ser médida,
exceto pelo fato de que a solucdo de glucano é‘ adicionada apés a solu¢éo
PAHBAH. 1,00 U corresponde a quantidade de enzima que produz 1 pmol
de glicose por minuto, sob essas condigoes.

| Séao pfeferenciais as atividades glucanoliticas no liquido de la-
vagem de 0,2 U/L a 4 U/L e, mais especificamente, de 0,25 U/L a 1 U/L na
solugdo aquosa para Iimpéza. Em processos de lavagem & maquina, por
exemplo na lavagem doméstica rotineira de roupas em maquinas de lavar,
as atlv:dades glucanolltlcas mencionadas nao precisam ser mantidas por -
todo o ciclo de lavagem para a obtengdo do resultado de lavagem desejado
desde que seja garantldo que uma atividade glucanolitica na faixa mencio-
nada prevalega durante ao menos um curto tempo, por exemplo durante
cerca de 5 a 20 minutos.

A B-glucanase pode ser adsorvida sobre suportes e/ou encapsu-
lada em substéncias formadoras de capsula, para protegé-la contra a inati-
vagao prematura, particularmente quando usada ém detergentes particula-
dos conforme descrito, por exemplo, na patente européia EP 0 564 476 ou
no Pedido de Patente Internacional WO 94/23005 para outras enzimas.
A composi¢do pode compreender a lipase, selecionada, de pre-
feréncia, do grupo consistindo em Lipolase, Lipolase Ultra, 10 LipoPrime,
Lipomax, Liposam, Lipex e lipase proveniente de Rhizomucor miehei (por
exemplo, conforme descrito em EP- A-238 023 (Novo Nordisk)). A

As composicdes podem compreender uma lipase em uma quan-

tidade tal que a composicao apresenta uma atividade de lipase na faixa de
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10 a 20.000 LU/g e, de preferéncia, de 50 a 2.000 LU/g. As LU (unidades de
lipase) sdo, tipicamente, definidas em EP-A-258 068 (Novo Nordisk). A lipa-
se pode ser uma lipase fungica, como aquelas de Humicola lanuginosa e
Rhizomucor miehei. As lipases particularmente adequadas séotde Humicola
lanuginosa da cepa DSM 4109, que é descrita em EP-A-305 216 (Novo Nor-
disk), e que esta disponivel comercialmente como Lipolase (TM). Lipases
que também sdo adequadas sdo descritas com mais _detalhes em WO-A-
92/05249, WO-A- 94/25577, WO-A-95/22615, WO-A-97/04079, WO-A-
97/07202, ‘WO- A-99/42566 e WO-A-00/60063. As lipases especialmente
preferenciais sdo da variante D96L, que esta disponivel comercialmente jun-
to & Novozymes como Lipolase Ultra, a variante de lipase que esta disponi-
vel comercialmente junto & Novozymes sob o nome comercial LipoPrime, e
a variante de lipase que esta disponivel comercialmente junto a Novozymes
sob 0 nome comercial Lipex, que é descrita com mais detalhes em WO-A-
00/60063. Lipex é uma lipase, que é um polipeptideo tendo uma seqﬁéhcia
de aminoacidos que: (a) tem pelo menos 90% de identidade com a lipase de
tipo selvagem derivada de Humicola: lanuginosa da cepa DSM 4109, (b) em
comparacgdo a dita lipase de tipo selvagem, compreende uma substituicao
de um aminoacido eletricamente neutro ou negativamente carregado na su-
perficie da estrutura tridimensional dentro de 15 A° de E1 ou Q249, com um
aminoacido positivamente carregado, (c) compreende uma adi¢do de pepti-
deo no carbéxi-terminal,‘ e/ou (d) atende as seguintes limitagdes: (i) compre-
ende um aminoacido negativo na posi¢cdo E210 da dita lipase de tipo se}lva-"

gem, (ii) compreende um aminoacido negativamente carregado na regiao

‘correspondente as posigdes de 9 a 101 da dita lipase de tipo selvagem, e

(iii) compreende um aminoécido neutro ou negativo em uma posi¢ao corres-
pondente a N94 da dita lipase de tipo selvagem, e/ou tem uma carga elétrica
liquida negativa ou neutra na regiao correspond'ente as posicoes de 90 a
101 da dita lipase de tipo selvagem. Lipex (a variante de lipase exata é Lipo-
lase com as mutagdes T231R e N233R) exibe melhor desempenho (melhor
remocdo de manchas) na primeira lavagem, e exibe resultados sinérgicos

especialmente benéficos quando combinada aos catalisadores de alvejante.
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Polivinil pirrolidona

A composicdo pode compreender uma polivinil pirrolidona, de
preferéncia com um peso molecular na faixa de 1.000 a 200.000 g/mol e, |
mais especificamente, na faixa de 1.000 a 100.000 g/mol. As polivinil pirroli--
donas adequadas s#o, tipicamente, solUveis em agua e s&o, tipicamente,
formados pela polimerizagdo de monémeros de vinil pirrolidona substituida
ou nao-substituida. Estes podem ser tanto homopolimeros como copolime-
ros em que ao menos um dos mondmeros é uma vinil pirrolidona, e o teor

de vinil pirrolidona do copolimero é de ao menos 50 % em mol ou comond-

‘meros adequados incluindo, por exemplo, acrilonitrila ou anidrido maléico.

Carbéxi metil celulose
" A composic¢do pode compreender carbdxi metil celulose. A com-

posicao pode compreender outros ingredientes a base de material celulosi-
co, como éteres de celulose ndo-idnica, inclusive metil celulose e metil hi-
dréxi propil celulose, tipicamente compreendendo de 15% a 30%, em peso,
de grupos metoxila, e de 1% a 15%, em peso, de grupos hidroxi propoxila, -
com base no éter de celulose nio-iénica, e os polimeros de acido ftélico
e/ou &cido tereftalico, ou os derivados do mesmo, mais especificamente po-
limeros de tereftalatos de etileno e/ou tereftalatos de polietileno glicol, ou
derivados do mesmo anionicamente e/ou ndo-ionicamente modificados.
Destes, sdo particularmente preferenciais os derivados sulfonados de acido
ftalico e os polimeros de acido tereftalico.

Agente brangueador fluorescente

A composicdo pode compreender um agente branqueador fluo-
rescente. O égente branqueador fluorescénte pode ser incorporado a com-
posigéovdetergente em teores tipicamente de cerca de 0,05% a cerca de
1,2%, em peso. Os agentes branqueadores fluorescentes comercialmente
disponiveis que podem ser adequados podem ser classificados em subgru-
pos, 0s quais incluem, mas ndo estao necessariamente limitados a, deriva-
dos de estilbeno, pirazolina, cumarina, acido carboxilico, metihocianinas,

dibenzotiofeno-5,5-didxido, azdis e heterociclos com anéis de 5 e de 6

membros.
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Os agentes branqueadores fluorescentes adequados incluem
acido diamino estilbeno dissulfénico ou sais de metais alcalinos do mesmo,
de preferéncia sais de &cido 4,4'-bis-(2-anilino-4-morfolino-1,3,5-triazinil-6-
amino)-estilbeno-2,2'-dissulfénico, ou compostos de estrutura' similar con-
tendo um grupb dietanolamino, um grupo metilamino e um grupo anilino, ou
um grupo 2-metoxi etilamino em vez do grupo morfolino. Também podem
ser adequados os agentes branqueadores fluorescentes do tipo difenil estiri-
la substituida, por exemplo sais de metais alcalinos de 4,4'-bis-(2-sulfo-
estiril)-difenila, 4,4'-bis-(4-cloro-3-sulfoestiril)-difenila ou 4-(4-cloroestiril)-4'"-
(2-sulfoestiril)-difenila. Também podem ser usadas misturas dos agentes
branqueadores fluorescentes acima mencionados. |

Sulfato de magnésio
A composicdo pode compreender sulfato de magnésio. A com-

posicao pode compreender qualquer agente desidratante que possa absor-
ver agua vde modo que, quando completamente hidratado, pelo menos 25%
de seu peso consista em agua, e que tenha uma umidade relativa de equili-
brio, a 25°C, menor que. 60%. Dessa maneira, a mésma pode absorver
quantidades significativas de umidade, porém manter a umidade 'presa’ de
modo que ndo se evapore prontamente e crie problemas no fluxo de
po. Também é altamente preferencial que o agente desidratante, como sul-
fato de magnésio, seja estavel em relagdo a perda de umidade até 50°C.
Isto significa que a &gua absorvida em seu interior permanece em um esta-
db estavel até 50°C.

Os agentes desidratantes adequados sdo selecionados, de pre-
feréncia, do gfupo consistindo em sulfato de magnésio, pirofosfato de sédio,
acetato de sédio e misturas dos mesmos. Destes, o sulfato de magnésio é
preferencial por sua maior eficacia.

Sistema de efervescéncia

~ A composicdo pode compreender um sistema de efervescéncia,
tipicamente qualquer sistema de efervescéncia que seja capaz de liberar um
gas ao entrar em contato com a agua. Os sistemas de efervescéncia prefe-

renciais compreendem uma fonte de carbonato, como carbonato de sédio
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e/ou bicarbonato de sédio, em combina¢do com uma fonte de acido, como

&cido citrico, acido sulfadmico, acido maléico, acido acrilico ou polimeros dos
mesmos. A fonte de carbonato e a fonte de acido podem estar presentes na
composicao sob a forma de uma mistura co-particulada, tipicamente estan-

do presente na composicdo nas mesmas particulas, ou podem estar em

misturas de particulas separadas umas das outras.

Um outro sistema de efervescéncia adequado compreende um
percarbonato que é capaz de liberar um gas ao entrar em contato éom a
agua. |
Tensoativo detersivo ndo-idnico

A composi¢do pode compreender um tensoativo detersivo nao-

iénido. A composigdo pode compreender de 0,5% a 10%, em peso da com-
posicdo, de tensoativo detersivo ndo-idnico. De preferéncia, a composi¢ao
compreende de 1% a 7%, ou de 2% a 4%, em peso da composi¢ao, de ten-
soativo detersivo nao-iénico. O tensoativo detersivo ndo-idnico pode ser se-

lecionado do grupo formado por: etoxilatos de alquila C12-C4s, cOmo os ten-

| soativos ndo-idnicos NEODOL® disponiveis junto & Shell, alcoxilatos de al-

quil fenol Ce-C12 em qué as unidades aicoxilato sdo unidades etilenodxi, ou
uhidades oxipropileno, ou uma mistura desses itens, alcool Cy2-C1s € con-
densados de alquil fenol C¢-C12 com polimeros de bloco de Oxido de etile-
no/éxido de propileno, como o Pluronic® disponivel junto a BASF, alcoois de.
cadeia média ramificada C14-Cz22, BA, conforme descrito em detalhe em US
6.150.322, alcoxilatos de alquila com cadeia mé_dia.ramificada C14-C§2, BAE,
em que x = de 1-a 30, conforme descrito em detalhe em US 6.153.577, us
6.020.303 e US 6.093.856, polissacarideos de alquila, conforme descrito em
detalhe em US 4.565.647 e, especificamente, alquil poliglicosideos confor-
me descrito em detalhe em US 4.483.780 e US 4.483.779, poliidroxi amidas
de é&cido graxo conforme descrito em detalhe em US 5.332.528, WO
92/06162, WO 93/19146, WO 93/19038 e WO 94/09099, tensoativos de al-
cool terminado com éter poli(oxialguilado), conforme descrito em detalhe em
US 6.482.994 e WO 01/42408, e misturas desses itens.

O tensoativo detersivo nao-iénico pode ser um sal de éstef de
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carbonato, tipicamente com metais alcalinos e alcalino-terrosos. Os sais de

éster de carbonato adequados tém uma estrutura correspondente a formula:
R-O-C(0)-O0" X*

em que: X = qualquer contra-ion adequado, como Na*,e R= qUalquer alqui-

la linear ou ramificada substituida ou nao-substituida, de preferéncia uma

alquila alcoxilada, de preferéncia uma alquila etoxilada compreendendo de 1

a 20 porcoes etoxi.

O tensoativo detersivo néo-iénico pode ser um alquil poliglicosi-
deo e/ou um alcool alcoxilado de alquila. De preferéncia o tensoativo deter-
sivo ndo-idnico é um alcool etoxilado de alquila Cg 1 linear ou ramificada,
substituida ou ndo substituida com um grau médio de etoxilagao de 1a10.

O tensoativo detersivo ndo-ibnico ndo s6 proporciona um de-
sempenho adicional de limpeza para sujeiras gordurosas como pode, tam-
bém, aumentar a atividade do tensoativo detersivo anidnico, ao torna-lo me-
nos propenso a precipitar-se da solugdo na presenga de cations de célcio
livres. De preferéncia, a razdo de peso entre o tensoativo detersivo anidnico
e o tensoativo detersivo n&o-iénico, caso esteja presente, situa-se na faixa
de menos que 8:1, ou menos que 7:1, ou menos que 6:1 ou menos que 5:1,

de preferéncia de 1:1 a 5:1 ,oude 2:1a5:1, oumesmo de 3:1a 4:1.

, O tensoativo detersivo ndo-iénico, ou ao menos parte do mes-
mo, pode ser incorporado & composi¢do sob a forma de uma aspersao de
liquido, em que o tensbativo detersivo ndo-idnico, ou ao menos parte do
mesmo, sob a forma de liquido (por exemplo, sob a forma de um termofusi- |
vel) é aspergido sobre o restante da composigdo. O tensoativo detersivo

‘ndo-idnico, ou ao menos parte do mesmo, pode estar sob a forma de um

particulado, e pode ser adicionado a seco ao restante da composicao. 0
tensoativo né‘o-iénico, ou ao menos parte do mesmo, pode estar sob a for-
ma de uma mistura co-particulada com um material veiculo sélido, como sal
de carbonato, sal de sulfato, burqueita, silica ou qualquer mistura desses
materiais.

| O tensoativo detersivo nao-idnico, ou a0 menos parte do mes-

mo, pode estar em uma mistura co-particulada ou com um tensoativo deter-
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sivo aniénico, ou com um tensoativo detersivo catiénico. No entanto, o ten-
soativo detersivo nao-iénico, ou ao menos parte do mesmo, de preferéncia
nao esta em uma mistura co-particulada com ambos 0s tensoativos detersi-
vos anidnico e catidnico. O tensoativo detersivo n&o-ibnico, ou ao menos.
parte do mesmo, pode ser aglomerado ou extrudado ou com um tensoativo
detersivo anidnico, ou com um tensoativo detersivo cationico.

O tensoativo detersivo nao-ibnico pode estar sob forma sdélida a
25°C, como um poliglicosideo ou éster de carbonato. A composi¢ao pode
compreender silica e, opcionalmente, um hidrétrbpo como cumeno sulfonato
de sédio, tolueno sulfonato de sédio, xileno sulfonato de sédio ou qualquer
mistura dos mesmos. O tensoativo detersivo nao-idnico pode estar sob a
forma de uma mistura co-particulada com a silica e, opcionalmente, o hidré-
tropo.

Se a composi¢gdo compreende tensoativo detersivo néo-iénico,
entdo a mesma &, tipicamente, preparada mediante um processo em que 0
tensoativo detersivo néo-iénico é submetido a um processo de secagem por
atorriizagéo ‘com vapor superaquecido. Tipicamente, o vapor esta a uma
temperatura de pelo menos 200°C, de preferéncia pelo menos 250°C, ou
pelo menos 300°C, ou pelo menos 350°C, ou pelo menos 400°C. A duragao
média do periodo de secagem €, tipicamente, menor que 60 segundos, ou
menor que 40 segundos, ou mesmo menor que 20 segundos. O processo.
compreende, tipicamente, as etapas de (i) preparar uma mistura aquosa
compreendendo um ingrediente detergente, como um tensoativo detersivo
aniénico, (ii) colocar o tensoativo detersivo ndo-idnico em contato com a
mistura aqubsa, e (iii) submeter a mistura'obtida a partir da etapa (ii) a uma
etapa de secagem, sendo que a etapa (iii) tem inicio dentro de 300 segun-
dos, de preferéncia dentro de 200 segundos, ou dentro de 100 segundos, ou
dentro de 50 segundos, ou dentro de 25 segundos, ou dentro de 10 segun-
dos, ou dentro de 5 segundos, a partir do momento em que o tensoativo
n&o-idnico é colocado em contato com a mistura aquosa na etapa (ii). De
preferéncia, a etapa (iii) é uma etapa de secagem por atomizagao.

A composicdo pode, também, ser preparada por meio de um
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processo que compreende as etapas de: (i) submeter um ingrediente deter-
gente, como um tensoativo detersivo anibnico, a uma etapa de secagem por

“atomizagdo com vapor superaquecido, e (ii) colocar o tensoativo nao-ionico

em contato com o produto formado durante a etapa (i).

Builder a base de zedlito
- A composicdo compreende de 0% a menos que 5%, ou até 4%,

ou até 3%, ou até 2%, ou até 1%, em peso da composi¢do, de builder a ba-

‘se de zedlito. Pode até mesmo ser preférencial}que a composi¢cao seja es-

“sencialmente isenta de builder a base de zedlito. O termo "essencialmente

isenta de builder & base de zedlito" significa, tipicamente, que a composicao
ndo compreende qUanuer quantidade deliberadamente adicionada de buil-
der a base de. zedlito. Isto é espéecialmente preferencial se for desejavel que
a composicdo seja altamente soldvel, para minimizar a quantidade de resi-
duos insoluveis em &gua (que podem, por exemplo, depositar-se sobre as
superficies de tecido), e também se for altamente desejavel a obtengéd de

um liquido de lavagem transparente. Os builders a base de zedlito incluem

zedlito A, zedlito X, zedlito P e zedlito MAP. -

Builder a base de fosfato

A composicdo compreende de 0% a menos que 5%, ou até 4%,
ou até 3%, ou até 2%, ou até 1%, em peso da composi¢ao, de builder a ba-
se de fosfato. Pode até mesmo ser preferencial que a composi¢cao seja es-
sencialmente isenta de builder & base de fosfato. O termo "essencialmente
isenta de builder & base de fosfato" significa, tipicamente, que a composi¢do. -
ndo compreende qualquer quantidade deliberadamente adicionada de buil-
der a base de'fosfato. Isto é esbecialmente preferencial se for desejavel que
a composi¢do tenha um perfil ambiental muito bom. Os builders a base de
fosfato incluem tripolifosfato de sédio.

Sal de silicato

A composigdo opcionalmente compreende de 0% a menos que
5%, ou até 4%, ou até 3%, ou até 2%, ou até 1%, em peso da composi¢ao, -
de um sal de silicato. Pode até mesmo ser preferencial que a composi¢ao

seja essencialmente isenta de sal de silicato. O termo “essencialmente isen-
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ta de sal de silicato" significa que a composi¢do ndo compreende qualquer
quantia deliberadamente adicionada de silicato. Isto é especialmente prefe-
rencial para assegurar que a composicéo tenha perfis muito bons de dis-
pensacdo e dissolugdo e que, mediante sua dissolugdo em agua, a compo-
sicdo proporcione um liquido de lavagem transparente. Os sais de silicato
incluem silicatos insoliveis em agua. Os sais de silicato incluem silicatos
amorfos e silicatos cristalinos Iamelarés (por exemplo, SKS-6). Um sal de
silicato preferencial é o silicato de sodio.

Ingredientes Auxiliares
A composicao compreende, tipicamente, ingredientes auxiliares.

Esses ingredientes auxiliares incluem: tensoativos detersivos, como tensoa-
tivos detersivos cétiénicos,' tensoativos detersivos zwiteridnicos, tensoativos
detersivos ‘anfotéricos, tensoativos detersivos cationicos. preferenciais sao
cloretos de mono-Ce-Qg alquil monohidréxi etil dimetil aménio quaternario,
sendo mais preferenciais cloreto de mono-Cs.1o alquil monohidroxi etil dimetil

amoénio quaternario, cloreto de mono-Cio.12 alquil monohidroxi etil dimetil

amonio quaternario e cloreto de mono-Cio alquil monohidréxi etil dimetil a-

monio quaternario, fonte de peroxigénio como sais de perbarbonato e/ou
sais de perborato, sendo preferencial percarbonato de sodio, sendo que a
fonte de peroxigénio é, de preferéncia, pelo menos 'parcialmente revestida,
de preferéncia completamente reveétida, por um ihgrediente de revestimen-
to como um sal de carbonato, urh sal de sulfato, um sal de silicato, um bo-
rossilicato ou misturas, inclusive sais mistos, dos mesmos, ativador de alve-
jamento como tetraacetil etileno diamina, ativadores de alvejamento a base
de oxibenze’ho sulfonato como sulfonato de nonanoil oxibenzeno, ativadores
de alvejamento a base de caprolactama, ativadores de alvejamento. a base
de imida como N-nonanoil-N-metil acetamida, peracidos pré-formados como
4cido N,N-ftaloil amino-perdxi caproico, acido nonilamido peroxiadipico ou
peroxido de dibenzoila, enzimas como amilases, carboidrases, celulases,
lacases, oxidases, peroxidases, proteases, pectato liases e mananases, sis-
temas de supressao de espuma como supressor de espuma a base de sili-

cone, fotobranqueador, sais de carga como sais de sulfato, de preferéncia
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sulfato de sédio, agentes amaciantes de tecidos com‘o argila, silicone e/ou
compostos de aménio quaternario, floculantes como 6xido de polietileno,
inibidores de transferéncia de cdrantes como polivinil pirrolidona, N-6xido de
poli-4-vinil piridina e/ou copolimero de vinil pirrolidona e vinil inﬁidazol, com-
ponentes para integridade de-tecidos como celulose hidrofobicamente modi-

ficada e oligdmeros produzidos pela condensagdo de imidazol e epicloridri-

na, dispersantes de sujeira e auxiliares de anti-redeposi¢céo de sujeira como
poliaminas alcoxiladas e polimeros de etilenoimina etoxilada, componentes
anti-redeposicdo como poliésteres, perfumes, acido sulfamico ou seus sais,
acido citrico ou seus sais, corantes como corante laranja, corante azul, co-
rante verde, coranté purpura, corante rosa ou qualquer mistura dos .mesmos,
sal de carbonato como carbonato de sédio e/oubicarbonato de sddio, poli-
meros de carboxilato como copolimeros de acido maléico e acido acrilico.
De preferéncia, a composi¢cdo compreende menos que 1%, em
peso, de alvejante a base de cloro-e menos que 1%, em peso, de alvejante
avbase‘ de bromo. De preferéncia, a composi¢do é essencialmente isenta de
alvejante a base de bromo e alvejante a base de cloro. O termo "eséencial-
mente isento de" tipicamente significa "ndo compreende qualquer quantia

deliberadamente adicionada de".

Exemplos _
As composicOes detergentes soélidas para lavagem de roupas,

apresentadas a seguir, sdo preparadas de acordo com a presente invencao.

A B C D E F
Particulas secas por atomizac¢ao
Sulfonato de a!qu'il benzeno Ciq.13 linear 7,50 '7,50 750 7,50 7,50 7,50
Sulfato etdxilado de alquila Cy.4¢ cOm um
grau médio de etoxilagdo de 3 1,00 1,00
Hidroxietano di(acido metileno fosfénico) 020 020 020 020 020 0,20
Acido etilenodiamina dissuccinico 0,25 025 025 0,25 0,25 0,25
Copolimero de acrilato/maleato . 250 250 250 250 250 2,50
Carbonato de sédio’ | - 22,50 22,50 22,50 22,50 22,50 22,50

Agente branqueador fluorescente ' ' 0,15 0,45 0,15 0,15 0,15 0,15
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A B o D E F
Particulas secas por atomizagéo
Sulfato de magnésio | 045 045 045 045 045 045
Sulfato de sddio 16,15 17,65 17,65 16,15 16,15 16,15
Agua e diversos - 4,00 4,00 400 4,00 4,00 4,00

Total de particulas secas por atomizagéo 53,70 56,20 56,20 53,70 53,70 53,70

Aglomerado de tensoativo

Sulfato etoxilado de alquila Cqz.4¢ cOM um

grau médio de etoxilagao de 3 6,00 6,00 6,00 6,00 5,00
Sulfonato de alquil benzeno Cy.13 linear 5,00 1,00
Carbonato de sédio : , ’ 17,00 17,00 15,00 17,00 17,00 15,00
Copolimero de acrilato/maleato : ‘ 1,50 ‘ 1,50
Agua e diversos | 1,00 1,00 1,00 1,00 100 1,50
Total de aglomerado de tensoativo 24,00 24,00 22,50 24,00 24,00 24,00

Ingredientes adicionados a seco

Ingrediente* 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Percarbonato de sédio com um teor de oxigé-

nio disponivel de 14%, em peso 9,00 9,00 9,00 10,00

" Carbonato de sédio 2,50

Sulfato de sodio . 11,50 11,00
Copolimero de acrilato/maleato 1,50 1,50 1,50 1,50
Enzimas 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
Tetraacetiletilenodiamina 2,50. 2,‘00 1,50 3,00
Acido citrico : 3,00 1,00 2,00 3,00 400 3,00
Supressor de Espuma de Sabéao 0,80 080 080 080 080 0,80

gsp Gsp Qsp  Qsp gsp qsp

Agua e diversos 100% 100% 100% 100% 100% 100%

* O ingrediente é selecionado do grupo consistindo em: um catalisador de
alvejante a base de ion de metal de transigao, um ingrediente reforgador de

alvejamento, um tensoativo no-iénico altamente etoxilado, uma poliamido
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amina, um ingrediente reforgador de alvejamento a base de nitrila quaterna-
ria, um tensoativo tolerante a dureza, burqueita, glucanase, lipase, polivinil
pirrolidona, carboxi metil celulose, agentes branqueadores fluorescentes e

um tensoativo detersivo nao-idnico.
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REIVINDICACOES

1. Composicao detergente sdlida para lavagem de roupas, sob a
forma de um particulado, compreendendo:

(a) tensoativo detersivo anidnico,

(b) uma tecnologia potencializada por calcio, -

(c) de 0% a menos que 5%, em peso da composigao, de builder
a base de zedlito, _ |

(d) de 0% a menos que 5%, em peso da composi¢ao, de builder
a base de fosfato, e ‘.

(e) opcionalmente, de 0% a menos que 5%, em peso da compo-
sicao, de sal de silicato.

2. Composi¢do, de acordo com a reivindicagao 1, em que a co-
posicdo compreende um ingrediente reforgador de alvejamento.

| 3. Composicao, de acordo com qualquer das reivindicagdes an-

teriores, em que a composigdo compreende um catalisador de alvejante a

base de ion de metal de transigao. |

4. Composicdo, de acordo com qualquer das reivindicagoes an-
teriores, em que a composi¢do compreende um tensoativo nao-iénico alta-
mente etoxilado. | '

5. Composicdo, de acordo com qualquer das reivindicagbes an-
teriores, em que a composi¢ao compreendé uma poliamido amina.

' 6. Composicao, de acordo com qualquer das reivindicagdes an-
teriores, em que a composi¢do compreende um ingrediente reforgcador de
alvejamento a base de nitrila quaternaria.

7. Composicado, de acordo com quélquer das reivindicagoes an-
teriores, em que a composi¢do compreende um sistema tensoativo tolerante
a dureza. ' '

8. Composicédo, de acordo com qualquer das reivindicagoes an-
teriores, em que a composicdo compreende burqueita.

9. Composicdo, de acordo com qualquer das reivindicagoes an-
teriores, em que a composig‘é’o compreende uma glucanase.

10. Composicdo, de acordo com qualquer das reivindicagoes
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anteriores, em que a composi¢do compreende uma lipase.

11. Composicdo, de acordo com qualquer das reivindicagoes
anteriores, em que a composigado compreende uma polivinil pirrolidona.

12. Composicdo, de acordo com qualquer das reivindicagoes
anteriores, em que a composigao compreende uma carbéxi metil celulose.

13. Composicdo, de acordo com qualquer das reivindicagoes
anteriores, em que a composigdo compreende um agente branqueador fluo-
rescente.

14. Composicao, de acordo com cjualquer das reivindicacoes
anteriores, em que a composicdo compreende sulfato de magnésio.

15. Cofhposigéo,. de acordo com qualquer das reivindicagées
ante'riores, em que a composicdo compreende um sistema de efervescén-
cia. ,

16. Composigédo, de acordo com qualquer das reivindicagoes -
anteriores, em que a composigéo compreende um tensoativo detersivo nao-
iénico.

17. Composicéo, de acordo com a reivindicagdo 16, em que o
tensoativo detersivo néo-iénico esta sob forma sdlida.

18. Composicéo, de acordo com a reivindicagdo 16, em que o
tensoativo detersivo ndo-iénico é um sal de éster de carbonato.

_ 19. Composig¢édo, de acordo com a reivindicagao 16, em que o
tensoativo detersivo ndo-iénico é um alquil poliglicosideo. ‘

20. Composigao, de acordo com a reivindicagao 16, em que a
composigéo compreende silica e, opcionalmente, um hidrétropo, sendo QUe
o tensoativo detersivo nao-idnico esta sbb a forma de um co-particulado
com silica e, opcionalmente, um hidrétropo.

21. Processo para preparo de uma composi¢do, como definido
na reivindica¢do 16, em que o tensoativo detersivo nao-idnico é submetido a
um processo de secagem por atomizagao com'vapor superaquecido.

22. Processo para preparo de uma composicao, como definida

na reivindicacao 16, compreendendo as etapas de:

(i) preparar uma mistura aquosa compreendendo um tensoa-
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tivo detersivo anibnico,
(i) colocar o tensoativo detersivo ndo-ibnico em contato com

a mistura aquosa, e _
(iii) submeter a uma etapa de secagem a mistura obtida na

etapa (i), sendo que a etapa (iii) tem inicio dentro de 300 segundos apds o

término da etapa (ii).

23. Processo, de acordo com a reivindicagéo 22, em qUe a eta-
pa (iii) € uma etapa de secagem por atomizagao.
24. Processo para preparo de uma composi¢do como definida

na reivindicacdo 16, o processo compreendendo as etapas de:
(i) submeter o tensoativo detersivo anidnico a uma etapa de

secagem por atomizagdo com vapor superaquecido, e
~ (ii) colocar o tensoativo ndo-idnico em contato com o produto

formado durante a etapa (i).



10

Pr ob15173-4

RESUMO
Patente de Invengdo: "COMPOSIGAO DETERGENTE SOLIDA PARA LA-
VAGEM DE ROUPAS COMPREENDENDO TENSOATIVO DETERSIVO
ANIONICO E UMA TECNOLOGIA POTENCIALIZADA POR CALCIO".
A presente invencdo refere-se a uma composi¢ao detergente

solida para lavagem de roupas sob a forma de um particulado, a qual com-

preende: (a) um tensoativo detersivo aniénico, (b) uma tecnologia potenciali-
zada por calcio, (c) de 0% a menos que 5%, em peso da composigéo, de
builder & base de zedlito, (d) de 0% a menos qué 5%, em peso da composi-
¢do, de builder & base de fosfato e, (e) opcionalmente, de 0% a menos que

5%, em peso da composigéo, de sal de silicato.
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