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(57) Hauptanspruch: Carbonylierungsverfahren fur die Her-
stellung von Essigsaure, umfassend:

(a) Carbonylieren von Methanol oder reaktiver Derivate da-
von in Gegenwart eines Katalysators aus einem Metall der
Gruppe VIl und eines Methyliodid-Promotors, so dal ein
flissiges Reaktionsgemisch erzeugt wird, das Essigséure,
Wasser, Methylacetat und Methyliodid einschlief3t;

(b) Einflhren des flissigen Reaktionsgemischs in ein Ent-
spannungsgefal, das bei reduziertem Druck gehalten wird;
(c) Erwérmen des Entspannungsgefalies, wobei das Reak-
tionsgemisch gleichzeitig schnell verdampft wird, so daf ein
dampfférmiger Rohproduktstrom erzeugt wird;

wobei das Reaktionsgemisch so ausgewahlt wird und die
Strémungsrate des Reaktionsgemischs zum Entspannungs-
gefall sowie auch die dem Entspannungsgefall zugefiihrte
Warmemenge so gesteuert werden, daf’ die Temperatur des
dampfférmigen Rohproduktstroms bei einer Temperatur von
mehr 300°F gehalten wird und die Essigsaurekonzentrati-
on im dampfférmigen Rohproduktstrom mehr als 70 Gew.-
% des Stroms betragt.
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1. Carbonylierungsverfahren fir die Herstellung
von Essigsaure, umfassend:
(a) Carbonylieren von Methanol oder reaktiver Deri-
vate davon in Gegenwart eines Katalysators aus ei-
nem Metall der Gruppe VIl und eines Methyliodid-
Promotors, so daB ein flissiges Reaktionsgemisch
erzeugt wird, das Essigsaure, Wasser, Methylacetat
und Methyliodid einschlief3t;
(b) Einfihren des flissigen Reaktionsgemischs in ein
Entspannungsgefaly, das bei reduziertem Druck ge-
halten wird;
(c) Erwarmen des Entspannungsgefalles, wobei
das Reaktionsgemisch gleichzeitig schnell verdampft
wird, so dal} ein dampfférmiger Rohproduktstrom er-
zeugt wird;
wobei das Reaktionsgemisch so ausgewahlt wird und
die Strdbmungsrate des Reaktionsgemischs zum Ent-
spannungsgefall sowie auch die dem Entspannungs-
gefall zugefiihrte Warmemenge so gesteuert wer-
den, dal} die Temperatur des dampfférmigen Roh-
produktstroms bei einer Temperatur von mehr 300°F
gehalten wird und die Essigsaurekonzentration im
dampfférmigen Rohproduktstrom mehr als 70 Gew.-
% des Stroms betragt.

2. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 1, wo-
bei die Temperatur des dampfférmigen Rohprodukt-
stroms bei einer Temperatur von mehr als 300°F und
weniger als 400°F gehalten wird.

3. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 1, wo-
bei die Temperatur des dampfférmigen Rohprodukt-
stroms bei einer Temperatur von mehr als 300°F und
weniger als 350°F gehalten wird.

4. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 1, wo-
bei die Wassermenge im Reaktionsgemisch bei ei-
nem Wert von 1 bis 10 Gew.-% des Reaktionsge-
mischs gehalten wird und das Reaktionsgemisch fer-
ner einen Co-Promotor aus lodidsalz umfal3t.

5. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 4, wo-
bei der Co-Promotor aus lodidsalz in einer Menge
vorliegt, die eine lodidanionen-Konzentration von et-
wa 4 bis etwa 20 Gew.-% des Reaktionsgemischs er-
zeugt.

6. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 4, wo-
bei der Co-Promotor aus lodidsalz ein Gemisch von
lodidsalzen ist.

7. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 4, wo-
bei der Co-Promotor aus lodidsalz fir das Reaktions-
gemisch in Form einer lodidliganden-Vorlauferverbin-
dung bereitgestellt wird.

8. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 5, wo-
bei die Wassermenge im Reaktionsgemisch bei ei-
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nem Wert von 1 bis 5 Gew.-% des Reaktionsge-
mischs gehalten wird.

9. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 1, wo-
bei der Katalysator aus einem Metall der Gruppe VIII
aus Rhodium-Katalysatoren und Iridium-Katalysato-
ren ausgewahlt ist.

10. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 1,
wobei der Katalysator aus einem Metall der Gruppe
VIII ein Rhodium-Katalysator ist und im Reaktionsge-
misch in einer Konzentration von etwa 300 bis etwa
5000 ppm vorliegt, und zwar auf das Gewicht des Re-
aktionsgemischs bezogen.

11. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 1,
wobei das Carbonylieren unter einem Uberdruck von
10 bis 100 bar durchgefihrt wird.

12. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 1,
wobei das Entspannungsgefal bei einem Uberdruck
von etwa 0,25 bis etwa 3 bar gehalten wird.

13. Carbonylierungsverfahren fiir die Herstellung
von Essigsaure, umfassend:
(a) Carbonylieren von Methanol oder reaktiver Deri-
vate davon in Gegenwart eines Katalysators aus ei-
nem Metall der Gruppe VIl und eines Methyliodid-
Promotors, so dal} ein flissiges Reaktionsgemisch
erzeugt wird, das Essigsaure, Wasser, Methylacetat
und Methyliodid einschlief3t;
(b) Einflhren des flissigen Reaktionsgemischs mit
Zulauftemperatur in ein Entspannungsgefaly, das bei
reduziertem Druck gehalten wird;
(c) Erwarmen des Entspannungsgefialles, wobei
das Reaktionsgemisch gleichzeitig schnell verdampft
wird, so dal} ein dampfférmiger Rohproduktstrom er-
zeugt wird;
wobei das Reaktionsgemisch so ausgewahlt wird und
die Strdomungsrate des Reaktionsgemischs zum Ent-
spannungsgefal’ sowie auch die dem Entspannungs-
gefall zugefiihrte Warmemenge so gesteuert wer-
den, dal die Temperatur des dampfférmigen Roh-
produktstroms bei einer Temperatur von weniger als
90°F unter der Zulauftemperatur des flissigen Re-
aktionsgemischs gehalten wird, das dem Schnellver-
dampfer zugefiihrt wird, und die Essigsaurekonzen-
tration im dampfférmigen Rohproduktstrom mehr als
70 Gew.-% des dampfformigen Rohproduktstroms
betragt.

14. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 13,
wobei das Reaktionsgemisch so ausgewahlt wird
und dessen Strémungsrate zusammen mit der dem
Schnellverdampfer zugefiihrten Warme so gesteuert
wird, dal} der Rohproduktstrom eine Essigsaurekon-
zentration von mindestens 75 Gew.-% des Stroms
aufweist.
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15. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 13,
wobei das Reaktionsgemisch so ausgewahlt wird
und dessen Stromungsrate zusammen mit der dem
Schnellverdampfer zugefihrten Warme so gesteuert
wird, daf} der Rohproduktstrom eine Essigsaurekon-
zentration von mindestens 80 Gew.-% des Stroms
aufweist.

16. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 13,
wobei das Reaktionsgemisch so ausgewahlt wird
und dessen Stromungsrate zusammen mit der dem
Schnellverdampfer zugefihrten Warme so gesteuert
wird, daf} der Rohproduktstrom eine Essigsaurekon-
zentration von 80 bis 85 Gew.-% des Stroms auf-
weist.

17. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 13,
wobei der dampfformige Rohproduktstrom eine Tem-
peratur von weniger als 85°F unter der Tempera-
tur des Stroms des flissigen Reaktionsgemischs hat,
der dem Schnellverdampfer zugefiihrt wird.

18. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 13,
wobei der dampfformige Rohproduktstrom eine Tem-
peratur von weniger als 80°F unter der Tempera-
tur Stroms des des flissigen Reaktionsgemischs hat,
der dem Schnellverdampfer zugefiihrt wird.

19. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 13,
wobei der dampfformige Rohproduktstrom eine Tem-
peratur von weniger als 75°F unter der Tempera-
tur des Stroms des flissigen Reaktionsgemischs hat,
der dem Schnellverdampfer zugefiihrt wird.

20. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 13,
wobei der dampfformige Rohproduktstrom eine Tem-
peratur von weniger als 65°F unter der Tempera-
tur des Stroms des flissigen Reaktionsgemischs hat,
der dem Schnellverdampfer zugefiihrt wird.

21. Carbonylierungsverfahren nach Anspruch 13,
wobei der dampfformige Rohproduktstrom eine Tem-
peratur von weniger als 60°F unter der Tempera-
tur des Stroms des flissigen Reaktionsgemischs hat,
der dem Schnellverdampfer zugefiihrt wird.

22. Vorrichtung zum Herstellen von Essigsaure,
umfassend:
(a) einen Reaktor zum Carbonylieren von Methanol
oder reaktiven Derivate davon in Gegenwart eines
Katalysators aus einem Metall der Gruppe VIl und ei-
nes Methyliodid-Promotors, so dal} ein flissiges Re-
aktionsgemisch erzeugt wird, das Essigsaure, Was-
ser, Methylacetat und Methyliodid einschlief3t;
(b) ein Entspannungsgefal’, das der Aufnahme des
Stroms des Reaktionsgemischs und dem schnellen
Verdampfen des Reaktionsgemischs bei reduziertem
Druck dient, so daf} ein dampfférmiger Rohprodukt-
strom erzeugt wird; und
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(c) ein Warmeiibertragungssystem, das mit dem Re-
aktor und dem Entspannungsgefall gekoppeltist, das
eine Ubertragung von Warme vom Reaktor auf das
Entspannungsgefal bewirkt, so dal die Temperatur
des dampfférmigen Rohproduktstroms im Vergleich
mit der Temperatur eines ahnlichen Stroms erhdht
wird, der dem schnellen adiabatischen Verdampfen
unterzogen wird.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, die ferner ein
Konvertergefall aufweist, das mit dem Reaktor und
dem Schnellverdampfer gekoppelt ist.

24. Vorrichtung nach Anspruch 22, die ferner ei-
ne Splittingkolonne aufweist, die der Aufnahme des
Rohproduktstroms und dem Entfernen von Methy-
lacetat und Methyliodid aus diesem dient, so dal} ein
gereinigter Produktstrom erzeugt wird.

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, die ferner eine
Trocknungskolonne aufweist, die der Aufnahme des
gereinigten Produktstroms aus der Splittingkolonne
und dem Entfernen von Wasser aus diesem dient.

Es folgt kein Blatt Zeichnungen
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