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(54) Procedeu de armare orizontali a zidariei din piatra

(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la constructie, in special

la procedee de armare orizontald a zidariei din
piatrd, si poate fi aplicatd la zidirea cladirilor
cu destinatie diversa, inclusiv in zone cu risc
seismic.

Procedeul de armare orizontald a zidariei
din piatrd include utilizarea armaturii executate
in forma de plasd cu ochiuri dreptunghiulare si
amplasarea acesteia cu un interval de cel mult
40 cm pe Indltimea zidériei. Plasa contine niste
bare, de acelasi diametru, drepte si uncle
indoite in forma de meandru dreptunghiular,
unite intre ele, amplasate intr-un plan. In
fiecare nivel al ziddriei, plasele se amplaseaza

in pereche, cu barele indoite in interiorul

2
peretelui, iar distanta de la bara dreapta pana la

marginea  corespunzditoare a  peretelui
constituie 1...4 cm.

Totodatd poate fi utilizatd plasd cu barele
executate aplatizate, cu raportul grosimii barei
la latimea ei in limitele 1:2 ...1:4.

Rezultatul tehnic consta In reducerea masei
armaturii, ameliorarea proprietatilor
termoprotectoare ale peretelui, precum si in
sporirea eficientei economice.

Revendiciri: 2

Figuri: 3



(54) Process for horizontal reinforcement of stone masonry

(57) Abstract:
1

The invention relates to construction, in
particular to processes for horizontal
reinforcement of stone masonry, and can be
applied in the erection of various buildings,
including in seismic areas.

The process for horizontal reinforcement of
stone masonry involves the use of armature,
made in the form of grid with rectangular cells,
and its placement with an interval of at most
40 cm by masonry height. The grid contains
interconnected straight and curved in the form
of a rectangular meander rods of equal
diameter, arranged in the same plane. In each
tier of the masonry, the grids are placed in

pairs, with the curved rods inside the wall, and

2
the distance from the straight rod to the

corresponding edge of the wall is 1...4 cm.

At the same time, it can be used a grid with
the rods made flattened, with the ratio of rod
thickness to its width within the limits
1:2...1:4.

The technical result consists in reducing the
weight of armature, improving the heat-
proofing properties of the wall, as well as in
increasing the economic efficiency.

Claims: 2

Fig.: 3

(54) Crioco0 ropn30HTAJIBHOI0 ADMUAPOBAHUA KAMEHHOH KJIAIKH

(57) Pegepar:

N300peTenue OTHOCHTCS K CTPOHTENHCTBY,
B YacTHOCTH K CII0cCO0aM TOPHU30HTAIFHOTO
apMHPOBAHHA KAMCHHOW KIAJKH, H MOXET
ObITh NIPHUMEHEHO IIPH BO3BEJICHHUU 3TaHHH
pa3NMYHOrO HA3HAUEHHSA, B TOM 9HCIE B
celicMOOIacHBIX pafoHax.

Croco0 TOPH3OHTAIBHOTO APMHPOBAHS
KaMCHHOH KIIQJIKH BKIIIOYAET HCIOIH30BAHUE
apMaTypbl, BBITOTHEHHOH B BHJE CETKH C
IPAMOYTONBHBIMU SYCHKaMH, 17§ ee
pasMelIeHHe ¢ HHTepBalloM He Oonee 40 cM 1o
BEICOTE KIIa/IKH. Cerka COEPIKUT
COCNMHEHHBIE MEXIYy COOOH HpaAMBIE M
H30THYTBIE B BHJE NIPSIMOYTOIBHOTO MEaHpa
CTEPKHU

OAUHAKOBOI'O JHaMeTpa,

PaCIIOIOXKCHHBIC B OTHOH IUTOCKOCTH. B

2
KaxKJIoM Apyce KIaJKH, CCTKH pasMcCIaroT

HOITAPHO, H3OTHYTHIMH CTCPIKHAMH BHYTpPb
CTEHBI, & PACCTOSHHE OT IIPAMOTO CTCPIKHA JI0
COOTBETCTBYIONIETO Kpas CTCHBl COCTABIIACT
1...4 cm.

Ilpz sToM MOXeT OBITH HCIOIB30BAHA
CeTKa CO CTCPIKHAMHE, BBIIOIHCHHBIMH pac-
IUTIOINCHHBIME, C COOTHOIICHHEM TOIIIHHBI
CTEPIKHA K €ro NIHpUHe B mpeaenax 1:2 ...1:4.

TEeXHHUCCKHH PE3YIbTAT 3aKIOUACTCI B
CHIDKCHHHM MAacChl apMaTyphl, YIydNICHHHT
TEILIOOTPAKIAIOIINX CBOHCTB CTEHBI, a TakoKe
B IOBBIIECHHH OKOHOMHUYECKOH dddexTus-
HOCTH.

I1. hopmymsr: 2

@ur.: 3
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Descriere:

Inventia se referd la constructie, in special la procedee de armare orizontald a zidariei din
piatrd, si poate fi aplicatd la zidirea cladirilor cu destinatie diversd, inclusiv in zone cu risc seismic.

Este cunoscut un procedeu de armare a zidariei din piatrd, care include utilizarea armaturii
executate in forma de plasd intersectatd cu ochiuri dreptunghiulare §i amplasarea acesteia in
rosturile de mortar orizontale cu un interval de cel mult 40 cm pe inaltimea zidariei, plasa fiind
executatd din bare cu diametrul de 3...4 mm sau de tip «zigzag» din bare cu diametrul de 6 mm
[1].

Dezavantajele procedeului cunoscut constau in aceea ca consolidand zidaria, armatura i modul
de amplasare a acesteia afecteaza mult proprietitile termoizolante ale peretelui. Aceasta este
cauzat de conductibilitatea termicd inaltd a barelor, care se amplaseazd perpendicular grosimii
peretelui (coeficientul de conductibilitate termica a otelului de constructie A = 58 W/(m-°C), care
mai bine de 400 de ori depaseste coeficientul de conductibilitate termicd a betonului structural
termoizolator celular, utilizat pe larg la ridicarea constructiilor de inchidere ale cladirii [CP
E.04.05-2006 Proiectarea protectiei termice a cladirilor, anexa D].

Plasele intersectate, executate din bare cu diametrul de 3...4 mm, sunt unite prin sudare
electricd de contact prin suprapunere, ce provoacd ingrosarea rostului de mortar. Coeficientul de
conductibilitate termicd a mortarului de zidarie este de aproximativ 4 ori mai inalt decét al
betonului celular. Prin urmare, afectarea uniformitatii termice a peretilor este agravatd de
ingrosarea fiecdrui strat de mortar, in care se amplaseazd armdatura. Semnificativ sporind
neuniformitatea termica a peretelui, acesti factori impun necesitatea termoizoldrii suplimentare a
peretilor, ceea ce se rasfrange negativ asupra pretului constructiei.

Este cunoscut ca armatura sporeste rezistenta peretelui in conditiile ei de iIntindere prin
incovoiere. La aceasta sarcina barele exterioare ale plasei lucreaza la intindere, iar cele interioare —
la comprimare. Sectoarele plasei amplasate In partea neutrd, centrald a peretelui, practic nu suporta
sarcini. De aceea constructiile de armaturd cunoscute au un consum sporit de materiale.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in ameliorarea proprietétilor termoprotectoare ale
peretelui, reducerea masei armaturii si sporirea eficientei economice.

Problema se solutioneaza prin aceea ca procedeul de armare orizontald a zidariei din piatrd
include utilizarea armaturii executate in forma de plasd cu ochiuri dreptunghiulare si amplasarea
acesteia cu un interval de cel mult 40 cm pe Indltimea zidériei. Plasa contine niste bare, de acelasi
diametru, drepte si unele indoite In formd de meandru dreptunghiular, unite intre ele, amplasate
intr-un plan. In fiecare nivel al zidariei, plasele se amplaseazi in pereche, cu barele indoite in
interiorul peretelui, iar distanta de la bara dreaptd pand la marginea corespunzdtoare a peretelui
constituie 1...4 cm.

Plasa utilizatd poate fi cu barele executate aplatizate, cu raportul grosimii barei la latimea ei in
limitele 1:2 ...1:4.

Rezultatul tehnic constd in reducerea masei armaturii, ameliorarea proprietétilor termoizolante
ale peretelui, precum si in sporirea eficientei economice.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-3, care reprezinta:

- fig. 1, armatura sudatd;

- fig. 2, sectiunea barelor armaturii dupa aplatizare;

- fig. 3, amplasarea armaturii in perete, vedere de sus.

Procedeul de armare orizontala a zidériei din piatra include utilizarea arméturii executate in
forma de plasd cu ochiuri dreptunghiulare si amplasarea acesteia cu un interval de cel mult 40 cm
pe indltimea ziddriei. Plasa contine niste bare, de acelasi diametru, drepte 1 si unele indoite 2 in
forma de meandru dreptunghiular, unite intre ele, amplasate intr-un plan. In fiecare nivel al
ziddriei, plasele se amplaseazd in pereche, cu barele indoite 2 1n interiorul peretelui 3, iar distanta
de la bara dreaptd 1 pand la marginea corespunzétoare a peretelui 3 constituie 1...4 cm.

Plasa utilizatd poate fi cu barele executate aplatizate, cu raportul grosimii barei la latimea ei in
limitele 1:2 ...1:4.

Procedeul de armare orizontald a zidariei din piatra se efectueaza in modul urmator.

Barele drepte si indoite cu diametrul de 3...4 mm, executate din otel, strins se alipesc una de
cealaltd pe lungime si in locurile de contact se unesc intre ele prin metode cunoscute, de exemplu
prin sudare electricd de contact, formand plasa de armaturd. Totodata plasele din aceste bare in
fiecare nivel al zidariei se amplaseaza 1n pereche, cu barele indoite in interiorul peretelui.
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Distanta de la bara dreapta a fiecdrei armaturi pana la marginea corespunzitoare a peretelui
trebuie sd fie de cel putin 1 cm si cel mult 4 cm, deoarece dacd aceasta distantd va fi mai mica de 1
cm, la actiunea seismica armatura poate Impinge in afara mortarul si peretele se va deteriora, iar
dacd va fi mai mare de 4 cm — va scadea eficienta de lucru a armaturii din cauza apropierii ei de
linia neutra.

Astfel de amplasare a armaturii face posibilda o legdturd mai bund cu peretele §i maxim
compenseaza sarcinile de Incovoiere-intindere, care apar in procesul exploatarii cladirii.

Executarea barelor indoite in formd de meandru dreptunghiular, amplasate transversal
peretelui, asigurd rigiditate sporitd, rezistentd la vibratii §i capacitatea plasei de armdturd de a
suporta nu numai sarcini de compresiune, dar si deformatii transversale ale betonului. Totodatd
armatura solicitatd are o masa de 3-4 ori mai micd decat armatura din plase intersectate.

Deoarece plasele de armatura, amplasate in perechi, ale fiecdrui nivel de zidarie nu sunt unite
mtre ele, se exclude aparitia “puntilor de frig”, ceea ce reduce conductibilitatea termicé a peretelui
si sporeste proprietatile lui termoizolante.

Amplasarea barelor nu prin suprapunere, comparativ cu cea mai apropiatd solutie, dar intr-un
plan permite de a micsora grosimea stratului de zidarie si a spori rezistenta armaturii la sarcini de
incovoiere-intindere.

Suplimentar, pentru micsorarea grosimii mortarului de zidarie, armatura, sudata astfel, poate fi
aplatizatd, de exemplu, prin trecerea ei prin role. Raportul grosimii barei la latimea ei, totodata,
trebuie sa se afle in limitele 1:2 ...1:4.

Aplatizarea armaturii permite de a o amplasa in rostul de zidarie de o grosime obisnuitd, ce de
asemenea reduce neuniformitatea termicd a peretelui, totodatd sporind rezistenta armdturii la
deformarea peretelui in planul armaturii.

Astfel, inventia propusd, complet corespunzand cerintelor documentatiei normative, poseda
noutate si eficientd economica sporita.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. NCM F.03.02-99. Crpourensubiec HopMbl. KaMennsle koHCTpyKInu. KoHCTpyHpoBanue
U pacdeT KaMEHHBIX KOHCTPYKITHH, II. 5.2.2.23

(57) Revendicari:

1. Procedeu de armare orizontald a ziddriei din piatrd, care include utilizarea armaturii
executate in forma de plasd cu ochiuri dreptunghiulare §i amplasarea acesteia cu un interval de cel
mult 40 cm pe naltimea zidariei, caracterizat prin aceea ca plasa contine niste bare, de acelasi
diametru, drepte si unele indoite in formd de meandru dreptunghiular, unite intre ele, amplasate
intr-un plan, totodatd in fiecare nivel al zidariei, plasele se amplaseaza in pereche, cu barele indoite
in interiorul peretelui, iar distanta de la bara dreaptd pana la marginea corespunzatoare a peretelui
constituie 1...4 cm.

2. Procedeu, conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ca plasa se utilizeaza cu barele
executate aplatizate, cu raportul grosimii barei la latimea ei in limitele 1:2 ...1:4.

Sef sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova
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Fig. 1

Fig. 3
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