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@ Articulation & rotule, notamment pour éiément de wringlerie.

s

Linvention concerne une articulation & rotule destinée 2
relier des éléments de tringlerie & une cuveite sphérique 1 en
matiére synthétique élastique formée a I'extrémité d'une tige 2
pour receveir une téie sphérique 4.

Le probléme résolu consiste & créer une articulation de
construction simple permettant le montage de la téte sphé-
rique en lui appliquant une-force réduite.

L'articulation est caractérisée en ce qu'un &lément de paroi

m= de la cuvette sphérique 1 est réalisé sous la forme d'un
glément en forme d'éirier 5, moulé en une seule piéce et peut
&tre encliqueté conjointement avec la téte sphérique 4 dans la

| cuveite sphérique 1. ]
Linvention est applicable & la liaison des éléments de
N tringlerie.
.
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"Articulation a rotule, notamment pour élément de tringlerie".
L'invention a pour objet une articulation a

rotule destinée 4 relier des éléments de tringlerie & une
cuvette sphérigue en matiére synthétique élastigue formée
a4 1'extrémité d'une tige pour recevoir une té&te sphérique.

Dans ces petites articulations connues, il est
important que la té&te sphérique puisse &tre montée avec la
cuvette sphérique sans mettre en oeuvre une force impor-
tante. Dans ce but, on a déja proposé dans les brevets alle-
mands 15 25 177, 16 25 581 et 19 21 769 de réaliser la
cuvette sphérique sous forme de fourchette ouverte et de
la fermer vers 1'extérieur par un élément de fermeture
agencé sous forme d'étrier 4 ressort. Dans cette comstruc-
tion connue, la t&te sphérique n'est pas complétement enfer-
mée, 1'¢lément de fermeture augmente les dimensions exté-
rieures de la cuvette sphérique et peut aussi se dégager
facilement de la cuvette sphérique quand la matiére se
fatigue et/ou se rompt dans la zone de sa charniére 2 film.

Dans une autre comnstruction connue d’aprés le
document DE-GM 80 31 790, il est proposé de faciliter le
montage par des évidements pratigqués 3 intexrvalle dauns la
cuveite sphérigue. Mais cette solution connue a pour incon-
vénient que la t8te sphérique peut aussi glisser trés faci-
lement hors de la cuvette sphérigue.

En conséquence, l{invention a pour but de créer
une articulation sphérique de construction simple avec une
cuvette en matiére plastique sensiblement fermée, dans
laguelle un élément de retenue de la téte sphérique est
formé par injéction sans possibilité de perte, cet élément
étant, lors du montage, enclenché avec la téte sphérique
dans la cuvette sphérique.

A cet effet, l'invention concerne une articu-
lation du type ci~dessus caractérisée en ce qu'un élément _
de paroi de la cuvette sphérigue est réalisé sous forme d'un

élément en forme d'étrier moulé en une seule piéce et
/ .
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peut 8tre encliqueté conjointement avec la téte sphérique

dans la cuvette sphérique.

Suivant une forme de réalisation pratique,

l1'élément peut comporter & son extrémité libre une téte

d'ancrage avec un téton de sécurité, cette thte s'accrochant dans

un évidement approprié de la cuvette sphérique, le téton

de retenue s'enclenchant dans une encoche.

Mais 1'élément peut aussi &tre constitud par

plusieurs parties de paroi reliées enire elles par char-

niéres, l'une de ces parties étant disposée dans une ouver-

ture de la cuvette sphérique et 1'autre étant moulée en

forme de charniérse.

Dans les deux formes de réalisation, 1'articu-

lation & rotule agencée conformément 3

X

1l'invention a pour

avantage que les éléments de retenue de la téte sphérigqus

sont formés par injection sans possibilité de perte sur la

cuvette sphérique et peuvent, lors du montage de la téte

sphérique,
la cuvette
du montage
figes.

gtre encliquetés conjointement avec celie-ci dans
sphérique, Les manipuiations & effectuer lors
sont ainsi considérablement facilitées et simpli-

On va maintenant décrire 1l'invention plus en

détail en se véférant aux dessius annexés, dans lesquels :

- 1la figure 1 est une
lation sphérique montée

- la figure 2 est une
cette articulation sphérique 3

~ la figure 3 est une
articulation sphérique ;

- la figure 4 est une
sphérique sans la té&te sphérique
rabattue ; '

- la figuzé 5 est une
cette cuvette sphérique ;

- la figure 6 est une

vue latérale d’une articu-
coupe longitudinale de
vue de dessous de cette

vue latérale de la cuvette

avec une partie de paroi
coupe longitudinale de

vue de dessous de 1la
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cuvette sphérique ;

- la figure 7 est une coupe longitudinale d'un
autre exemple de réalisation de l'articulatiqn sphérique a
1'état montg, -
~ la figure 8 est une coupé longitudinale de
l'articulation sphérigue suivant la figure 7 sans la téte
sphérique, avant le montage ; o

~. 1a figure 9 est une vue de dessus de l'articu-
lation sphériéue suivant la figure 7 a 1'état Vmont:é.°

La cuvette sphérigue 1 et la tige 2 sont comnsti-
tuées par un élément en matiére plastique unique réalisé dans
un moule d'injection. La tige 2 présente 4 son extrémité 7
libre un pergage 3 destiné & la fixation d'un élément de
tringlerie non représenté. Moyennant une déformation élasti-
aue, une téte sphérigque 4 peut &ire imtroduité dans la
cuvette sphérique 1.,

Dans la forme de réalisation représentée sur les
figures 1 3 6, une partie de paroi de la cuvette sphérique
1 s'éteﬁdant en direction périphérigue dans un plan diamétrél
est réalisée sous forme d'un élément 5 en forme d'étrier 3
section trapézoidale. L'élément de paroi 5 est réiié en une
seule piéce & la cuvette par une bande 3 charniére 6. A son
son extrémité libre, 1'élément 5 comporte une téte d'ancrage
7 en forme de T avec un téton de retenue 8. Pour que
1'élément 5 puisse &tre introduit avec la té;é sphérique 4
dans la cuvette sphérique 1 et pour que la t&te sphérique
4 puisse ensuite &tre retenue dans la cuvette sphérique 1,
il est prévu dans cette_derniére une rainure 9 a section
trapézoidale correspondant & 1°'élément 5, un évidement 10
correspondant & la tété dfancrage 7 et une encoche 11 corres-
pondant au téton de retenue 8. '

A 1'état monté, 1'élément 5 entoure la té&te sphé-
rique 4 et maintient celle-ci dans la cuvette sphériqué 1
2 1'aide de la t&te d'ancrage 7 et du téton de retenue 8.

Dans la forme de réalisation suivant les figures
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7 & 9, un élémént 12 de la cuvette sphérique 1 est constitueé
par deux parties de paroi 13, 14 reliées l'une a 1'autre par
charniére, 1'une de ces parties étant également munie d'un
téton de retenue 15. Une ouverture 16 est prévue dans la
cuvette sphérique 1 pour le rabattement des parties de paroi
13, 14. Dans cette forme de réalisation, 1'élément 12 repose
également, aprés montage sur la téte sphérique 4 et maintient
celle-ci dans ia cuvette sphérique 1.

- Une pointe de pression 17 de la partie de paroi
13 s'incruste lors du montage dans la partie de paroi 14 et
forme avec le tétom 15 un ensemble bloqué compact qui empéche
que la partie de paroi 14 soit retirée par traction lorsqu'une
force-de traction est'exercée sur la téte'sphériqué 4.

Dans la forme de réalisation suivant les figures
7 a 9, des lévres d'étanchéité ou des voiles d'étanchéité
peuvent &tre disposés sur les deux bords longitudinaux de
la partie de paroi 13 et/ou sur les bords longitudinaux de
1'ouverture 16. Ces lévres ou voiles d'étanchéité ferment
les intervalles libres entre la partie de paroi 13 et
l'ouverture 16 en protégeant ainsi 1l'articulation sphérique
vis-a-vis de 1l'extérieur contre la crasse, la poussiére et
les impuretés similaires.

Pour obtenir un ensemble'bloqué et podr le
retenir lorsqu'une tractidh est exercée sur le pivot, il fauti
que la position oblique prescrite de la surface de contact
entre le téton 15 et la tige 2 soit bien déterminée vis-a-
vis du centre de la bande 4 charniére 18 pour obtenir 1'effet
de coin requis. On donne pour cela une valeur supérieure a
90° a l'angle formé entre une tangente a la téte sphérique
partant de la bande a chafniére 18 e;‘la'face en dépouille
de la tige 2. _

Dans'cette forme de réalisation, on peut bien
entendu, comme dans le cas des figures 1 & 6, réaliser en
plus un téton de retenue 8 avec une encoche 11 a 1'éxtrémité

inférieure de la partie de paroi 14.
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REVENDICATIONS
1. Articulation & rotule destinée a rellex des
éléments de tringlerie & une cuvette sphérique (1) en

matiére synthétique élastique formée a 1° extrémité d'une
tige (2) pour recevoir une téte sphérique (4), caractérisée
en ce qu'un élément de paroi de la cuvette spherlque (1>
est réalisé sous la forme d'un élément en forme d'étrier
{(5,12) mculé en une seule piéce et peut &tre encliqueté
conjointement avec la téte sphérique (4) dans la cuvette
sphérigue (1).

2. Articulation a rotule selon la revendication
1, caractérisée en ce que 1'élément (5) cémporte a son
extrémité libre une téte d'ancrage (7) avec un téton de
retenue (8), cette t&te s'accrochant dans un évidement cor-
respondant (10) de la cuvette sphérique (1), le téton de
retenue (8) s'encliquetant dans une ‘encoche (11).

3, Articulation & rotule selon 1'une quelcongue
des revendications 1 et 2, céractérisée en ce que 1'élément
(5) et une rainure (9) présenuent des sectlcﬁs trapézoidales
qui se correspondent.

4, Articulation & rotule selon la revendication
l, caractérisée en ce que 1'élément (12) est constitué par
deux parties de paroi {13,14) relides 1° une 4 1'autre par
charniére, l'une de ces parties formant une cuverture (16)
de la cuvette sphérique (1) et 1l'autre bartie comportant
un téton de reteanue (15), ' '

5. Articulation & rotule selon l une quelconque
des revendications 1 et 4, caractérisée en ce qu'a 1'état
monté, une pointe de pression (17)d"wne partie de paroi {13)
applique le téton de retenue (15) de l'extrémité supériecure
de l'autre partie de pafoi (14) dans une partie en dépouille
de la tige (2).
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