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Przdmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pra-
sowania pakietéw blach stojanéw maszyn elektiry-
cznych, zwlaszcza turbogeneratorow duzej mocy.

Ze znanych dotychczas sposobéw prasowania
blach stojanéw turbogeneratoréw jest prasowanie
przy pomocy specjalnych pras o dzialaniu piono-
wym dajgcych bardzo duze naciski, rzedu 1000
ton. Prasy takie sg bardzo kosztowne, posiadaja
znaczne wymiary gabarytowe, pracuja w warun-
kach stacjonarnych i wyposazone sg w ciezka od-
powiednio wytrzymaltg plyte posadowa. W pra-
sach tych caly nacisk, wywierany na pakiet blach
podczas prasowania, powiekszony o cieZar prasy
‘wraz z pakietowanym stojanem dziala na pod-
stawe — plyte posadowa — wsparta o kosztowne
i odpowiednio wytrzymate fundamenty.

Wada tych pras, poza skomplikowanym meonta-
zem i ukladem sterowania jest réwniez to, ze wy-
magajq istalego miejsca instalowania co jest nie-
korzystne w warunkach produkcyjnych, a wrecz
niemozliwe do stosowania w warunkach remon-
towych, zmuszajac przez to albo do transportu
remontowanych ciezkich stojanéw maszyn elektry-
cznych do zakladu przemyslowego, albo do stoso-
wania prymitywnego ich prasowania przy pomocy
$rub, ktére nie gwarantuje réwnomiernego nacis-
ku. Prasy te moga pracowaé wylacznie w pozycji
pionowej, a w praktyce zdarza sie potrzeba pra-
sowania pakietéw, zwlaszcza diugich, w pozycji
poziomej.
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Celem wynalazku jest zastosowanie do praso-

* wania pakietéw blach stojanow takiego urzadze-

nia, Kktére gwarantuje odpowiedni duzy nacisk
réwnomiernie rozlozony na powierzchni prasowa-
nego pakietu, jest urzadzeniem przeno$nym, sto-
sunkowo lekkim, tanim majgcym zastosowanie w
kazdych- warunkach tak w zakladzie produkcyj-
nym jak i w warunkach remontowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na usu-
niecie wad i niedogodnosci zwigzanych ze stoso-
waniem dotychczasowych pras, a réwnoczesnie za-
pewnia prawidlowe przeprowadzenie czynnoSci
prasowania blach zelaza czynnego stojanéw po
ich ulozeniu w odpowiednie pakiety, umozliwia-
jac - jednocze$nie wywieranie wymaganego wzras-
tajgcego nacisku w miare narastania dlugo$ci pa-
kietu.

Uzyskano to przez zastosowanie w urzgdzeniu
odpowiedniej ilo$ci typowych hydraulicznych pod-
no$nikéw dajacych jednostkowy nacisk rzedu 200
ton, zasilanych ze wspé6lnego rurociggu wysoko-
ci$nieniowego powodujacych réwnomierny suma-
ryczny nacisk przenoszony przez piyty dociskowe
i jedng lub trzy skladane kolumny na prasowa-
ny pakiet.

Istotng zaleta urzadzenia jest prosta i lekka
konstrukcja, o stosunkowo niewielkich wymiarach
gabarytowych, urzadzenie jest przeno$ne, nie wy-
magajgce wykonania ciezkiego i drogiego funda-
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mentu i dlatego pozwala na prasowanie pakie-
téw stojanéw w dowolnych miejscach.

Dzieki tym zaletom urzadzenie jest nader pro-
ste w obstudze i ekonomiczne w ekisploatacji, po-
biera niewfelks energig¢ potrzebna do napedu sil-
nika pompy hydraulicznej i nie wymaga specjal-
nego przygotowania stanowiska, przy réwnoczes-
nym, pewnym i prostymm montazu i demontazu
urzadzenia. Podczas prasowania pakietu blach sto-
jana podstawa gléwna urzadzenia nie jest podda-
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na sile nacisku, poniewaz sita ta wystepuje tylko

‘miedzy gérna plyta podstawy urzadzenia a pa-
kietem stojana i gérna piytg dociskowa urzadze-
nia, dzieki czemu podstawa giéwna urzadzenia
przenosi jedynie ciezar samego urzgdzenia i pa-
kietowanego stojana. = ,

Zaleta proponowanego rozwigzania jest rowniez
to, Ze urzadzenie moZe pracowaé tak w pozycji
pionowej, jak i poziomej, bez dodatkowego wympo-
sazenia, a mozliwo§é przedtuzenia kolumn pozwa-
la na stosowanie urzgdzenia do prasowania pa-
kietéw blach znacznej dtugo$ci stojanéw.

Urzadzenie wedhug wynalazku jest uwidocznione
na rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia, cze-
Sciowo w przekroju, widok urzadzenia wieloko-
lumnowego w stanie poczgtkowym i koficowym
prasowania, fig. 2 — czeSciowo w przekroju, wi-
dok urzgdzenia jednokolumnowego w stanie po-
czagtkowym i koncowym prasowania, a fig. 3 —
schemat uktadu hydraulicznego urzadzenia.

Urzadzenie wedtug wynalazku sklada sie z pod-
stawy 1, na ktérej ustawia si¢ pakietowany sto-
jan, trzech rozstawionych miedzy soba o kat 120°
kolumn 2, laczacych podczas pakietowania docis-
kowa plyte dolna 3 z plyta dociskowa goérng 4,
oraz z rozstawionych symetrycznie podno$nikéw
hydraulicznych 5. Podnoéniki te, w ilo§ci trzech
i wiecej sztuk umocowane sg w ten spos6b, ze
ich podstawy przytwierdzone sg na stale od stro-
ny dolnej do gérnej piyty 1 podstawy urzadzenia,
~ podczas gdy do tlokéw podno$nikéw 5, przymoco-
wana jest ptyta dolna 3, ktérej posuw powodowa-
ny jest przesuwem pionowym tlokéw w zakresie
skoku podnoé$nikéw.

Podnoéniki hydrauliczne 5, zasilane z polgczonych
réwnolegle wspélnych kolektoréw 6, stanowig wraz
z napedzang silnikiem elektrycznym pompg hydra-
uliczng 7, systemem przewodéw rurowych zaopa-
trzonych w zawory odcinajace 8 oraz zaworem bez-
pieczefistwa 9, uklad hydrauliczny urzgdzenia do
prasowania.
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Obie plyty dociskowe 3, 4, wykonane jako spa-

" wane, odpowiednio uzebrowane, przystosowane do

trzech lub jednej kolumny, polaczone sy miedzy
sobg za pomocg tych kolumn 2, ktére w zalezno$ci
od dlugosci prasowanych pakietéw moga byé od-
powiednio przediuzane przez zaopatrzenie ich w
odpowiednie polgczenie klinowe i polgczenie piers-
cieniami lgczacymi 10, uniemozliwiajacymi przesu-
niecie kolumn i zapewniajgcymi prawidlowo$é po-
taczen.

Dolna plyta dociskowa 3, znajdujgca sie we-
wnatrz podstawy urzadzenia, polgczona jest z ko-
lumnami 2 przez umieszczenie ich w odpowiednich
wycieciach a nastepnie skrecenie o kgt 90°, nato-
miast gérna plyta dociskowa 4, zakladana kazdo-
razowo przy pakietowaniu, lgczona jest z drugim
koficem kolumny 2 (pojedynczej) lub przedluzonej
za pomocy dwudziglnego pierScienia zaciskajgce-
go 11.

Inng - odmiane konstrukcji urzgdzenia wedlug
wynalazku przedstawia fig. 2, w ktérym zastoso-
wano jedng kolumne 2 umieszczong w osi urzg-
dzenia. Konstrukcja taka‘ ma zastosowanie przy
prasowaniu pakietéw stojané6w o mniejszych Sred-
nicach wewnetrznych.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do prasowania pakietéw blach sto-
janéw maszyn elektrycznych, a zwlaszcza turbo-
generator6w wielkiej mocy, znamienne tym, ze po-

-siada trzy lub wiecej podno$nikéw hydraulicznych

(5), ktére sg rozstawione symetrycznie i umoco-
wane trwale od spodu do gérnej ptyty podstawy (1)
urzadzenia, a ktérych tloki przymocowane sg do
dolnej plyty dociskowej (3) usytuowanej ponizej
gérnej plyty podstawy, natomiast gérna plyta do-
ciskowa (4), polgczona jest z dolng ptyta za pomo-
ca rozstawionych symetrycznie o kat 120° trzech
kolumn (2), ktére osadzone sg dolnym koficem w
odpowiednich wycigeciach dolnej piyty dociskowej
(3), a gérnym koricem umocowania sg do gérnej pty-
ty dociskowej (4) przy pomocy dwudzielnych piers§-
cieni zaciskowych (11).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,.
ze kolumny (2) zaopatrzone na koficach w polg-
czenia klinowe i czlony kolumn lgczone sa ze sobg
za pomocg pierScieni lgczacych (10).

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, Zze urzgdzenie zaopatrzone jest w jedna
kolumne (2) osadzong w osi urzadzenia.
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