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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 12月 13日 (2004.12.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ ニ ッ ト お よ び そ の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 車 輪 用 ハ ブ の 車 幅 方 向 内 側 端 部 の 外 周 面 に 、 内 輪 を 嵌 合 し 、 こ の 内 側 端 部 を 径 方 向 外 方
に ロ ー リ ン グ プ レ ス に よ っ て 加 締 め 加 工 し 、 前 記 内 輪 を 締 付 ・ 固 定 す る 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ
ニ ッ ト の 製 造 方 法 に お い て 、
　 加 締 め 加 工 す る 前 記 内 側 端 部 の 硬 さ を 、 加 締 め 加 工 中 に 検 出 す る 工 程 と 、
　 前 記 検 出 し た 硬 さ に 応 じ て 、 揺 動 回 転 速 度 、 加 圧 時 間 、 加 締 め 荷 重 、 及 び 揺 動 角 度 の う
ち 、 少 な く と も １ つ を 調 整 す る 工 程 と 、 を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ ニ
ッ ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 車 輪 用 ハ ブ の 車 幅 方 向 内 側 端 部 の 外 周 面 に 、 内 輪 を 嵌 合 し 、 こ の 内 側 端 部 を 径 方 向 外 方
に ロ ー リ ン グ プ レ ス に よ っ て 加 締 め 加 工 し 、 前 記 内 輪 を 締 付 ・ 固 定 す る 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ
ニ ッ ト の 製 造 方 法 に お い て 、
　 加 締 め 加 工 す る 前 記 内 側 端 部 の 硬 さ を 、 加 締 め 加 工 前 に 測 定 す る 工 程 と 、
　 前 記 検 出 し た 硬 さ に 応 じ て 、 揺 動 回 転 速 度 、 加 圧 時 間 、 加 締 め 荷 重 、 及 び 揺 動 角 度 の う
ち 、 少 な く と も １ つ を 調 整 す る 工 程 と 、 を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ ニ
ッ ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 車 輪 用 ハ ブ の 車 幅 方 向 内 側 端 部 の 外 周 面 に 、 内 輪 を 嵌 合 し 、 こ の 内 側 端 部 を 径 方 向 外 方
に ロ ー リ ン グ プ レ ス に よ っ て 加 締 め 加 工 し 、 前 記 内 輪 を 締 付 ・ 固 定 す る 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ
ニ ッ ト の 製 造 方 法 に お い て 、



　 加 工 中 、 あ る い は 加 工 前 に ワ ー ク 特 性 を 検 出 す る 工 程 と 、
　 前 記 検 出 し た ワ ー ク 特 性 に 応 じ て 、 加 工 条 件 を 制 御 す る 工 程 と 、 を 具 備 す る こ と を 特 徴
と す る 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ ニ ッ ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ １ 】
　 　 【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 本 発 明 は 、 車 軸 支 持 用 ハ ブ ユ ニ ッ ト 製 造 方 法 に 関 し 、 特 に ハ ブ ユ ニ ッ ト の 加
工 中 、 あ る い は 加 工 前 に ワ ー ク の 硬 さ を 検 出 し 、 そ の 硬 さ に 適 し た 加 工 条 件 で 加 締 め る こ
と に よ っ て 、 一 定 の 品 質 レ ベ ル を 確 保 す る 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ ニ ッ ト の 製 造 方 法

に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は 、 上 述 し た よ う な 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ っ て 、 加 締 め 前 の ワ ー ク の 硬
さ が ば ら つ い て も 、 品 質 、 特 に 軸 力 を 一 定 の レ ベ ル に 確 保 す る 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ ニ ッ ト

製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
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請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 車 輪 支 持 用 ハ ブ ユ ニ ッ
ト 。
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