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DESCRIPCION
Impresora para imprimir tiras de marcado
La invencion se refiere a una impresora para imprimir tiras de marcado segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Un articulo semejante es conocido a partir del documento DE 10 2015 109020 A1. Segun el documento US
2008/089732 A1 el eje de impulsién tiene un revestimiento con particulas y, por lo tanto, una rugosidad tal que mejora
el transporte de los medios a imprimir, tales como papel. El documento JP 2004-338900 A da a conocer un estado de
la técnica analogo. Segun esa memoria, en un eje de impulsion para papel se prevén primeros salientes de algunos
micrometros de altura, que facilitan el transporte del papel, y segundos salientes un poco mas altos, que protegen a
los primeros salientes de quedar romos cuando no se transporta papel.

Si sobre una base de montaje estan alineados una pluralidad o un gran nimero de dispositivos eléctricos, tales como
bloques de terminales, que tienen en cada caso un contorno de enclavamiento, en particular una escotadura de
enclavamiento, el proceso de marcado se simplifica si, en lugar de una pluralidad de elementos de marcado
completamente separados, se utilizan elementos de marcado conectados entre si en forma de tira. Por ejemplo, para
marcar una disposicion de bloques de terminales sobre un riel de montaje, solo es necesario colocar entonces la tira
de marcado sobre la zona de los contornos de enclavamiento de los bloques de terminales, yuxtapuestos entre si, y
luego presionar desde arriba los elementos de marcado individuales, de manera que se realiza un enclavamiento
seguro de los elementos de marcado en los dispositivos, en particular en los bloques de terminales.

Para producir tales tiras de marcado se utilizan procedimientos de moldeo por inyeccién, por ejemplo, produciéndose
tiras con una longitud definida de, por ejemplo, ocho elementos de marcado, que luego se unen entre si para poder
montar un rollo con una larga tira de marcado, de la cual se pueden cortar después a medida tiras de marcado con la
cantidad deseada de elementos de marcado.

A partir del documento DE 10 2015 109 020 A1 es conocido producir las tiras de marcado a partir de al menos dos
materiales sintéticos diferentes, de distinta dureza, estando hecho del material mas duro el contorno de enclavamiento
de cada elemento de marcado y del material sintético mas blando la placa de marcado, al menos en la zona del campo
de rotulacién. Con preferencia, primeramente se produce en un proceso de extrusion la tira de marcado y luego se
elabora. Mediante la extrusién se genera facilmente una tira continua para enrollar sobre un carrete, por ejemplo.
Mediante el uso de la extrusién, en particular la coextrusién, se pueden aprovechar en particular las tiras de marcado
0 sus elementos de marcado para una impresion por medio de la tecnologia de transferencia térmica. Si el contorno
de enclavamiento de cada elemento de marcado esta constituido por el material sintético mas duro, puede ser
enclavado de manera adecuada y segura en el dispositivo eléctrico respectivo. También resulta ventajoso que la placa
de marcado esté constituida por el material sintético més blando, al menos en la zona del campo de rotulacion. De
este modo se puede imprimir con mayor precision. El material mas blando facilita el ajuste automatico del cabezal de
impresion y también es mas suave con el cabezal de impresién que un material méas duro.

También resulta ventajoso que la zona de conexion entre los elementos de marcado se componga de al menos una o
varias nervaduras de conexion y que en la zona de unién entre elementos de marcado contiguos esté practicado al
menos un orificio, en particular un orificio ranurado, que atraviese los elementos de marcado en la direccion de
enclavamiento, de manera perpendicular a su direccion de yuxtaposicion. Con el orificio se puede aumentar o ajustar
de manera especifica la elasticidad de la zona de unién. Ademads, el orificio respectivo se puede utilizar
adecuadamente como medio de deteccidn para que un sensor de una impresora arranque o detenga la impresion. No
obstante, también es concebible que la placa de marcado de la tira de marcado no presente ningun orificio ni
escotadura en los bordes. Asi se pueden realizar de manera facil y ventajosa rétulos que abarquen varios dispositivos.
También es concebible dotar a la tira de marcado de marcados en forma de impresiones en la cara inferior, por ejemplo
con marcados aplicados en una separacion de cuadricula y en un color diferente en comparacién con el material de
la tira de marcado, que se puedan detectar adecuadamente y se puedan utilizar como referencia para el proceso de
impresion. Estos diferentes tipos de tira de marcado y métodos de deteccion e impresién también se pueden emplear
con la impresora de acuerdo con la invencién.

Con independencia del modo de produccién y de la naturaleza de la tira de marcado utilizada, es deseable imprimir la
tira de marcado en una impresora prevista para este fin con la mayor precisién posible en su direccion de extension
principal, para que la imagen de impresion deseada se imprima exactamente en la zona de la placa de marcado
prevista para este fin. Para ello se requiere una impresora correspondientemente equipada.

La invencién tiene la mision de desarrollar ain mas la impresora conocida, de manera que se resuelva el problema
descrito, a saber, imprimir la tira de marcado con la mayor precision posible en su direccién de extensién principal en
una impresora prevista para este fin, de modo que en cada caso se imprima exactamente la imagen de impresion
deseada en la zona de la placa de marcado prevista para este fin.

La invencion logra esta mision mediante el objeto de la reivindicacién 1.
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Por consiguiente, segun la invencidn esta previsto que el eje de impulsion montado de manera giratoria tenga al menos
una seccion provista de salientes (denominada seccién de salientes), que se apoya directamente en la tira de marcado
cuando el eje de impulsién gira, de modo que la velocidad de avance de la tira de marcado esta sincronizada con la
velocidad periférica del eje de impulsion.

De esta manera se puede garantizar una impulsién definida, sin tolerancias —desde un punto de vista practico—, de la
tira de marcado, que conduce a una imagen de impresion limpia y sin corrimientos, particularmente en su direccion de
extension principal.

Esta previsto ademas que, cuando el eje de impulsidn gira, la seccién provista de salientes se apoye de manera
ventajosa directamente en la tira de marcado, de manera que cada uno de los salientes induce una deformacion en la
tira de marcado, que provoca o conforma un ajuste de forma entre el eje de impulsion y la tira de marcado, de modo
que la velocidad de avance de la tira de marcado esté sincronizada con la velocidad periférica del eje de impulsién.

De acuerdo con otra caracteristica de la reivindicacion 1, que es especialmente facil de implementar y conduce ademas
a un movimiento de impulsion muy uniforme de la tira de marcado, la al menos una seccion de salientes esta
configurada como una seccion endentada. Por un lado, la seccién endentada actlua preferiblemente con ajuste de
forma, y preferiblemente de manera opcional o alternativa también con ajuste de fuerza, y de este modo asegura
siempre un transporte ulterior uniforme de la tira de marcado. Durante la impulsién no se debe producir ninguna
deformacién, lo que constituye un desarrollo particularmente ventajoso.

Segun la reivindicacién 1 esta previsto ademas que el eje de impulsién presente secciones sin endentados, estando
configuradas las secciones sin endentados de manera que en las secciones sin endentados las pestafas de
enclavamiento de un contorno de enclavamiento de las tiras de marcado puedan moverse sin contacto.

Preferiblemente, se prevé que la seccion de salientes esté conformada como una seccién del eje de impulsion, axial
y preferiblemente redonda en torno al eje, circundandolo por completo o casi por completo, con una rugosidad
superficial que esta disefiada de manera que cuando se transporta una tira de marcado hecha de al menos un material
sintético, a causa de salientes que se extienden radialmente a modo de endentado se genera durante el transporte de
la tira de marcado un ajuste de forma entre la seccién con la rugosidad superficial y la tira de marcado.

De este modo, se puede garantizar de forma sencilla y econdémica la impulsion definida, y desde un punto de vista
practico casi sin tolerancias, de la tira de marcado, lo que conduce en particular a una imagen de impresion limpia y
sin corrimientos en su direccion principal de extension.

Ademas, segun otra variante puede estar previsto ventajosamente que la al menos una seccion endentada sea una
primera seccion endentada con un primer diametro, que presente un primer endentado, en particular un endentado
del tipo de dientes de sierra. La forma de diente, en particular la forma de diente aguzado, del endentado produce
ventajosamente una impulsién precisa cuando se imprime la tira de marcado.

Ademas, puede estar previsto ventajosamente que el eje de impulsion presente una o varias secciones adicionales de
salientes, en particular secciones endentadas, que estén desplazadas axialmente con respecto a la primera seccién
de salientes, en particular seccidon endentada, y que cuando el eje de impulsion gira se apoyen directamente en cada
caso sobre la tira de marcado en al menos una o varias zonas con una fuerza de presién definida, de modo que la
velocidad de avance de la tira de marcado esta sincronizada con la velocidad periférica del eje de impulsién también
en estas zonas.

Asi se implementa de manera sencilla y econémica un movimiento ain mas preciso de la tira de marcado durante la
impresion. Complementariamente, se puede realizar una deteccion de marcados tales como orificios o rayas o
similares, para que sirvan de referencia en la impresion.

En otra variante de realizacién preferida de la invencion, la fuerza de presién con la que actia el cabezal de impresion
sobre la tira de marcado actia de manera que los salientes, formados en particular por el endentado, se hunden en la
tira de rotulacién. Ventajosamente, el endentado produce en la tira de marcado por cada diente una depresién
permanente. Asi se crea ventajosamente un ajuste de forma entre el endentado y la tira de marcado, que permite una
impulsion precisa.

En otra forma de realizacién preferida de la invencion, la o las secciones endentadas adicionales presentan en cada
caso un endentado del tipo de dientes de sierra en su periferia. La forma de dientes puntiagudos de este endentado
produce a su vez ventajosamente una impulsion precisa al imprimir la tira de marcado.

En el resto de las reivindicaciones dependientes se exponen otras ejecuciones ventajosas de la invencion.

A continuacion se describira con mas detalle la invencion por medio de ejemplos de realizacion, haciendo referencia
a los dibujos. Estos muestran:
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La figura 1: una vista en perspectiva de una impresora, representada de manera simplificada, para imprimir
tiras de marcado multiple;

la figura 2: en a) una representacion en corte de una variante de realizacion de una tira de marcado y en b) una
representacion en corte de otra variante de realizacion de una tira de marcado sin fin;

la figura 3: en a) una vista espacial de bloques de terminales yuxtapuestos entre si, con una tira de marcado
insertada, en b) una vista frontal de los bloques de terminales yuxtapuestos entre si, de acuerdo con la figura
3a, con una tira de marcado insertada;

la figura 4: una vista frontal de un rodillo y un cabezal de impresién de la impresora de la figura 1, con una tira
de marcado sin fin;

la figura 5: una ampliacién de detalle del rodillo y el cabezal de impresién con la tira de marcado sin fin de la
figura 4;

la figura 6: una vista en corte lateral del rodillo y el cabezal de impresion con la tira de marcado sin fin de la
figura 5;

la figura 7: una vista inferior del rodillo y el cabezal de impresion con la tira de marcado sin fin de la figura 4.

La figura 1 muestra una impresora 1, representada de manera simplificada, para imprimir tiras 2 de marcado sin fin.
Las tiras 2 de marcado sirven para marcar en particular dispositivos eléctricos que se pueden yuxtaponer, tales como
blogues de terminales, por ejemplo (véanse también a este respecto la figura 3a y la figura 3b). La impresora puede
tener otros componentes no representados aqui, tales como una cubierta o similar, por ejemplo.

La impresora 1 esta preferiblemente configurada como impresora térmica directa o impresora de transferencia térmica.
De manera alternativa, la impresora 1 también puede estar prevista para otros procedimientos de impresién, tales
como la impresion por chorro de tinta o la impresion laser, por ejemplo.

La impresora 1 tiene un cabezal 3 de impresion que aqui esta dispuesto preferiblemente por encima de un eje 4 de
impulsion. La cinta 2 de marcado es hecha avanzar entre estos dos elementos. Preferiblemente, el cabezal 3 de
impresion esta cargado por resorte —en la figura 1, de arriba hacia abajo—y presiona la tira 2 de marcado sobre el eje
4 de impulsién. El dispositivo de resorte necesario para ello no esta representado aqui. De esta manera, €l eje 4 de
impulsion también se apoya en la tira 2 de marcado con una fuerza predeterminada o definida.

El eje 4 de impulsidén puede estar insertado en dos soportes 5a, 5b de cojinete. El eje 4 de impulsion también puede
presentar en cada caso un cojinete 6a, 6b —preferiblemente en la zona de sus extremos—. El eje 4 de impulsion esta
montado de forma giratoria en la impresora 1 con estos cojinetes 6a, 6b. El eje 4 de impulsién presenta también, al
menos en uno de sus extremos libres, una rueda dentada 7 que puede engranar con una contrarrueda correspondiente
(no mostrada aqui). La contrarrueda es accionada por un motor (tampoco representado aqui) que se encuentra en la
impresora 1.

Mediante este accionamiento se puede poner en movimiento de rotacién el eje 4 de impulsiéon. El movimiento de
rotacion del eje 4 de impulsion esta controlado adecuadamente por un controlador de impresora (no representado
aqui).

El eje 4 de impulsién montado de manera giratoria tiene al menos una seccion endentada 8, que aqui esta dispuesta,
a modo de ejemplo, centrada entre los cojinetes 6a, 6b, y que cuando el eje 4 de impulsién gira se apoya directamente
en la tira 2 de marcado mediante una fuerza de presion definida generada aqui por el cabezal 3 de impresion, de modo
que la velocidad de avance de la tira 2 de marcado esté sincronizada con la velocidad periférica del eje 4 de impulsion.
Se genera un movimiento de avance en la direccion X, que corresponde a la direccidn principal X de extension de la
tira 2 de marcado.

Se crea asi de una manera sencilla y econémica un movimiento hacia delante de la tira de marcado, definido con
precision, cuando se imprime en esta direccién. En la direccion de extension principal (que es la misma que la direccién
de impulsién), la imagen de impresién se aplica con precision y de manera sencilla en las zonas previstas para ello.

La al menos una seccién endentada 8 empleada se describird mas detalladamente en lo que sigue.

En la figuras 2ay la figura 2b (véase también la figura 1) estan representados dos ejemplos de realizacion de las tiras
de marcado "sin fin". La tira 2 de marcado, también denominada "sin fin" en términos técnicos, tiene una pluralidad de
elementos 9 de marcado (no representados aqui, véase la figura 6). Cada uno de los elementos 9 de marcado tiene
una placa 10 de marcado con al menos un campo de rotulacién al que se puede dotar de informacion, por ejemplo un
rétulo. El campo de rotulacion esta disefiado preferiblemente para ser impreso con la impresora 1.

Cada uno de los elementos 9 de marcado presenta ademas, en la cara opuesta al campo de rotulacién, un contorno
11 de enclavamiento unido integralmente a la respectiva placa 10 de marcado, con el fin de aplicarla con enclavamiento
a un contorno de enclavamiento correspondiente (no representado aqui) de un dispositivo eléctrico correspondiente.
El contorno 11 de enclavamiento presenta a tal fin pestafias de enclavamiento.

La tira 2 de marcado esta fabricada de un perfil de material sintético producido en un proceso de extrusion,
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preferiblemente en un proceso de coextrusién, pudiéndose deducir de las figuras 2a y 2b secciones transversales
preferidas. Este proceso de extrusién se lleva a cabo preferiblemente de manera que las zonas que tras la fabricacion
conforman la placa 10 de marcado con la superficie de rotulacion estan hechas de un primer material mas blando que
el contorno 11 de enclavamiento, que esta hecho de un segundo material mas duro.

Para marcar una disposicion de bloques 12 de terminales en un riel de montaje, solo es necesario colocar la tira 2 de
marcado —véanse la figura 3a y la figura 3b— sobre la zona de los contornos de enclavamiento yuxtapuestos de los
bloques de terminales y, a continuacion, presionar desde arriba sobre los elementos individuales 9 de marcado, de
modo que se produzca un bloqueo seguro de los elementos 9 de marcado en los bloques de terminales. Después de
esto, 0 antes, se corta a medida la tira de marcado a partir de una especie de "tira sin fin", por ejemplo desde un rollo,
de modo que el nimero de elementos 9a, b, c... de marcado corresponda al nimero de dispositivos yuxtapuestos a
marcar. Por lo tanto, la tira 2 de marcado de la figura 2a o la figura 2b es adecuada, por ejemplo, para marcar tres
dispositivos yuxtapuestos entre si. No obstante, en una sola operacién también se pueden marcar muchos mas
dispositivos yuxtapuestos entre si.

Para lo referente a la configuracién detallada de las tiras 2 de marcado sin fin, se remitira asimismo al documento DE
10 2015 109 020 A1. Debe sefalarse en este punto que las tiras de marcado también pueden estar configuradas de
otra manera.

En la figura 3a y respectivamente la figura 3b, el rotulo "Accionamiento principal” esta realizada, a modo de ejemplo,
abarcando varios dispositivos. El rétulo "Accionamiento principal" —en este caso, a modo de ejemplo, para un motor
de accionamiento que funciona aqui con tension alterna trifasica (L1 a L3) y tiene un conductor neutro (N) y una
conexion de conductor de proteccion (PE)— cubre por lo tanto cinco dispositivos, en este caso los bloques 12 de
terminales.

En la figura 4 esta representado el eje 4 de impulsién con la seccién endentada 8 y el cabezal 3 de impresion de la
impresora 1. En la zona de la seccién endentada 8 esta insertada, entre el eje 4 de impulsion y el cabezal 3 de
impresion, una tira 2 de marcado que se imprime.

Por ejemplo, la seccion endentada 8 esta situada aqui en el eje 4 de impulsion de manera aproximadamente centrada,
0 exactamente centrada, con respecto a la extension longitudinal del eje 4 de impulsion. La seccion endentada 8 tiene
en su periferia un endentado 13 de circunferencia completa. Este puede estar configurado en este caso como
endentado de dientes de sierra. De manera adicionalmente ventajosa, la seccion endentada 8 engrana aqui en un
intersticio entre las pestanas de enclavamiento del contorno 11 de enclavamiento que conforma la tira 2 de marcado.
Resulta ventajosa una impulsién precisa en esta zona.

Durante el movimiento de rotacion del eje 4 de impulsion, el al menos un endentado 13 produce depresiones en al
menos una zona de la tira 2 de marcado debido a la fuerza de presién que sobre la misma ejerce en este caso —en
una configuracion preferida pero no obligatoria— el cabezal 3 de impresion. La respectiva depresion 14 puede ser una
depresion permanente 14 (no representada aqui, véase la figura 6).

Durante el movimiento giratorio del eje 4 de impulsion el endentado 13 produce estas depresiones por cada diente, en
una base del contorno 11 de enclavamiento.

De este modo se produce preferiblemente de manera sencilla y ventajosa un ajuste de forma entre la tira 2 de marcado
y el endentado 13 o la secci6n endentada 8, que da como resultado una impulsién precisa.

Junto a la seccidén endentada 8, el eje 4 de impulsidon presenta aqui respectivamente dos secciones no endentadas
15a, 15b, de "pequeno" diametro, que estan dispuestas simétricamente con respecto a la seccién endentada.

Las secciones no endentadas 15a, 15b, de pequerio diametro, estan configuradas de manera que en ellas las pestanas
de enclavamiento del contorno 11 de enclavamiento pueden moverse sin contacto con respecto a una direccién radial,
y pueden ser guiadas con respecto a una direccién axial a ambos lados por, en cada caso, un hombro 16a, 16b de
una respectiva —presente en este caso— seccién endentada adicional 17a, 17b. Esto resulta ventajoso y es
estructuralmente simple.

Cuando el eje 4 de impulsién gira, las secciones endentadas adicionales 17a, 17b también se apoyan directamente
en la tira 2 de marcado debido a la fuerza de presion definida, generada aqui por el cabezal 3 de impresion, de modo
que la velocidad de avance de la tira 2 de marcado estéa sincronizada con la velocidad periférica del eje 4 de impulsion
en otras zonas de la tira 2 de marcado. En este caso, las secciones endentadas se apoyan bajo las placas 10 de
marcado y procuran una impulsion precisa de estos elementos directamente en la cercania de las zonas propiamente
a imprimir.

Para ello, la respectiva seccién endentada 17a, 17b puede presentar a su vez preferiblemente un endentado 19 que
discurre sobre de su periferia. Este, a su vez, puede estar configurado en forma de dientes de sierra.
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La una, o en este caso las dos, secciones endentadas adicionales 17a, 17b, desplazadas axialmente con respecto a
la primera seccion endentada, pueden presentar en cada caso un reborde 18a, 18b con un radio diferente en
comparacioén con la seccién endentada 17a, 17b, en el caso presente un radio mas pequefo. El reborde respectivo
18a, 18b tiene a su vez preferiblemente en su periferia un endentado 20. Cuando el eje 4 de impulsién gira, el
respectivo reborde 18a, 18b también se apoya directamente en la tira 2 de marcado, en otra zona por debajo de esta,
debido a la fuerza de presion definida generada aqui por el cabezal 3 de impresién, de modo que la velocidad de
avance de la tira 2 de marcado estéa sincronizada con la velocidad periférica del eje 4 de impulsién en otra zona mas,
en el caso presente en una parte del contorno de enclavamiento. Es esencial que con uno o varios endentados de
distintos diametros se pueda realizar una adaptacion a la respectiva geometria del marcado, a fin de lograr un
movimiento de impulsion lo més preciso posible de la tira de marcado.

También los endentados 19, 20 generan durante el movimiento giratorio del eje 4 de impulsién, debido a la fuerza de
presién que ejerce el cabezal 3 de impresion sobre la tira 2 de marcado, en un reborde del contorno 11 de
enclavamiento o en la cara de la placa 10 de marcado opuesta a la cara imprimible de la placa 10 de marcado, por
cada diente una deformacion o depresién elastica o plastica 21, 22 (no representada aqui, véase la figura 6), en la
que encaja el endentado 19 o 20 respectivo, de modo que entre la tira 2 de marcado y el respectivo endentado 19, 20,
o la respectiva seccién endentada 17a, 17b, se genera un ajuste de forma que asegura ventajosamente una impulsién
sin tolerancias, desde un punto de vista practico, de la tira 2 de marcado durante la impresion.

No es preciso que todos los salientes, en particular endentados, dejen una depresién permanente. Por ejemplo, en
lugares tales como las caras de los marcados que son visibles después de haber aplicado los marcados a un
dispositivo, puede no ser deseable crear depresiones permanentes que pudieran restar valor al impacto visual.

El eje 4 de impulsion puede presentar respectivamente en las caras externas axiales de las secciones endentadas
adicionales 17a, 17b, una seccién 23a, 23b que tenga un diametro externo mayor que las secciones endentadas con
respecto a las secciones endentadas 8, 17a, 17b. De este modo, se puede proteger el cabezal 3 de impresién de la
impresora 1 cuando no se imprime ninguna tira 2 de marcado.

En la figura 5 se muestran el cabezal 3 de impresion y el eje 4 de impulsién con las respectivas secciones endentadas
8, 17a, 17b, los hombros 16a, 16b y los rebordes 18a, 18b y los endentados 13, 19, 20.

En particular, en la figura 6 son claramente reconocibles los endentados 13, 19, 20 y las depresiones 14 en la tira 2
de marcado que han sido formadas por el endentado 13.

En la figura 7 se pueden reconocer las depresiones 14, 22 que han sido formadas por los endentados 13, 20 en la tira
2 de marcado. También se pueden reconocer los elementos 9 de marcado de la tira 2 de marcado.

Listado de simbolos de referencia

1 impresora

2 tira de marcado

3 cabezal de impresién
4 eje

5a, 5b soporte de cojinete

6a, 6b cojinete

7 rueda dentada

8 seccion endentada

9 elementos de marcado
10 placa de marcado

11 contorno de enclavamiento
12 bloque de terminales
13 endentado

14 depresion

15a, 15b secciones

16a, 16b hombro

17a,17b seccién endentada
18a, 18b reborde

19 endentado

20 endentado

21 depresion

22 depresion

23a, 23b seccion

X direccion de extension principal
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REIVINDICACIONES

1. Impresora (1) para imprimir tiras (2) de marcado hechas de al menos un material sintético, donde la tira (2) de
marcado tiene una pluralidad de elementos (9a, b, c) de marcado para marcar dispositivos eléctricos, en particular
dispositivos eléctricos que pueden yuxtaponerse, para lo cual cada uno de los elementos (9) de marcado tiene una
placa (10) de marcado con al menos un campo de rotulaciéon que puede ser impreso con una informacion tal como un
rétulo, y donde cada uno de los elementos (9) de marcado presenta ademas, en la cara opuesta al campo de rotulacion,
un contorno (11) de enclavamiento unido integralmente con la respectiva placa (10) de marcado, dotado de pestafas
de enclavamiento, donde la impresora (1) tiene un eje (4) de impulsion montado de manera giratoria, que puede ser
accionado por un motor, y un cabezal (3) de impresién, caracterizada por que el eje (4) de impulsion montado de
manera giratoria tiene al menos una seccion dotada de salientes, una seccion (8) de salientes, que, cuando el eje (4)
de impulsién gira, se apoya directamente en la tira (2) de marcado, de modo que la velocidad de avance de la tira (2)
de marcado esta sincronizada con la velocidad periférica del eje (4) de impulsién, donde la seccion (8) de salientes,
cuando el eje (4) de impulsion gira, se apoya directamente en la tira (2) de marcado de modo que los salientes forman
durante la impulsién un ajuste de forma entre el eje (4) de impulsién y la tira (2) de marcado, como resultado de lo cual
la velocidad de avance de la tira (2) de marcado esta sincronizada con la velocidad periférica del eje (4) de impulsion,
donde la seccién del eje (4) de impulsion dotada de salientes esta conformada como seccion endentada (8) y donde
el eje (4) de impulsidn tiene secciones (15a, 15b) sin endentado, donde las secciones (15a, 15b) sin endentado estan
configuradas de modo que en las secciones (15a, 15b) sin endentado las pestafas de enclavamiento del contorno
(11) de enclavamiento de las tiras de marcado pueden moverse sin contacto.

2. Impresora (1) segun una de la reivindicacion precedente 1, caracterizada por que la al menos una seccién
endentada (8) es una primera seccién endentada con un primer diametro, que tiene un primer endentado, en particular
un endentado (13) del tipo de dientes de sierra.

3. Impresora (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por que el eje (4) de impulsion tiene
uno o varias secciones adicionales de salientes, en particular secciones endentadas (17a, 17b, 18a, 18b), que estan
desplazadas axialmente con respecto a la primera seccién de salientes, en particular seccién endentada (8), y que,
cuando el eje (4) de impulsién gira, se apoyan en cada caso directamente en la tira (2) de marcado, en al menos una
0 varias zonas adicionales, con una fuerza de presién definida.

4. Impresora (1) segun la reivindicacion 3, caracterizada por que la o las secciones adicionales de salientes, en
particular secciones endentadas (17a, 17b), tienen un diametro diferente al de la primera seccion endentada.

5. Impresora (1) segun una de las reivindicaciones precedentes 3 ¢ 4, caracterizada por que la o las secciones
dentadas adicionales (17a, 17b) presentan respectivamente en su periferia un endentado adicional, en particular un
endentado (19) adicional de tipo de dientes de sierra.

6. Impresora (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por que la presion con la que actda
el cabezal (3) de impresion sobre la tira (2) de marcado esta calculada de manera que los uno o varios salientes, es
decir, endentados, se hunden cada uno en la tira (2) de marcado cuando se hace avanzar la tira de marcado durante
la operacién.

7. Impresora (1) segun la reivindicacién 6, caracterizada por que los uno o varios endentados producen en la tira (2)
de marcado, por cada diente, una depresion (14) permanente.

8. Impresora (1) segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por que las pestafias de
enclavamiento estan guiadas en cada caso por un hombro (16a, 16b) de la correspondiente seccién endentada
adicional (17a, 17b).
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Fig. 4
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Fig. 6

ES2951277T3




ES2951277T3

6L'aLL

qee

o
L

€8

Pt
it

6Le.L
BEZ

m|},|,\,|}|;, T e —

LA

—= e
02'98 P\D\m\\wmu nzesl
==t
€6 — 1=
{l——==F = 7==—C
L=

12

IR

14



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

