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Anotace:

Barevnicové pravitko /10/ pro barevnicovy
valec tiskaciho stroje, je zhotoveno z kovové
desky o tlousfce nejméné asi 2 mm, na které
jsou vytvofeny rovnobé&Zné Stérbiny /18/,
které zadinaji na pracovni hrané barevnicové-
ho pravitka /10/ a jejich délka je mensi neZ je
§ifka desky. Vytvareji tak lamely /24/ o $ifce
barvové zény. nejdiive se v kovové desce ve
vzddlenostech odpovidajicich $ifkdAm barvo-
vych z6n smérem od pracovni hrany vyhloubi
slepé konéici, pii¢né drazky /16/. Potom se v
oblasti slepych konct pfi¢nych drazek /16/,
s vyhodou alesponl na jedné strané kovové
desky, vyhloubi prabéZné zeslabovaci drazka,
rovnobé&zné s pracovni hranou. Nakonec se
kovova deska uplné protfizne v oblasti pfi¢-
nych drizek /16/, zejména laserovym
paprskem, ¢imzZ se vytvoii uzké Stérbiny /18/
ve vzdalenostech odpovidajicich §ifkam
barvovych zén.
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Barevnicové pravitko pro barevnicovy valec tiskaciho stroje

Oblast techniky

Vynalez se¢ tykd barevnicového pravitka barevnicového valce tiskaciho stroje z kovové
desky o tloustce nejméng asi 2 mm, v niz jsou vytvoieny $térbiny, které vedou kolmo na
pracovni hranu barevnicového pravitka, maji délku ¢asti $itky desky a vytvafeji lamely o
Sifce barvové zony. '

. Dosavadni stav techniky

Lamelova barevnicova pravitka jsou znidma napi. z patentového spisu CH-AS5 602345.
Toto barevnicov€ pravitko je opatieno v oblasti pracovni hrany vybranimi po obou
stranach stav&cich Sroubku, které piiléhaji k lamelam. Lamely mohou byt sefizovany
Jjednotlivé, mechanické ovlivnéni sousednich oblasti pravitka je vylougeno anebo alespoi
zna¢n¢ omezeno. Tloustka vrstvy barvy se dd nastavit na kazdé lamele, individuélni
davkovéni barev v riznych barvovych zénach se da ménit tak, jak to vyzaduje ti§tény
obrazek v raznych Sitkach barvovych zén. Nevyhodou tohoto feSeni jsou mezery mezi
lamelami, které propoustéji také barvy o vysoké viskozité, v disledku ¢ehoz mohou
vznikat na vodi¢i barevnice kruhové vy¢nélky.

Znamy stav techniky pocitd s rlznymi opatienimi, kterd by méla alespoil Castené
zamezit vnikani barvy do $térbin, pfitom vSak nesou sebou vzdy jiné nepiijemnosti.

Podl: patentoveého spisu DE Al 2228625 jsou §térbiny mezi lamelami barevnicového
pravitka vyplnény umélou hmotou. Sousedni lamely jsou v tomto ptipadé diky pruznosti
umélé hmoty mechanicky nezavislé. S piibyvajici dobou pouZivani viak roste i
nebezpeci, Ze s¢ uvolni CasteCky umélé hmoty, zejména pii silném vychyleni nékteré
lamely oproti lamele sousedni, a Ze se tim negativné ovlivni jakost tisku.

Jsou znamA Cetnd provedeni, u nichz jsou zakryty §térbiny mezi lamelami barevnicového
pravitka at’ jiz kovovou folii nebo f6lii z umélé hmoty, napt. dle patentového spisu US, A
2837024. Kryci folie jsou sice ucinné, piesto viak jsou zdrojem zna¢nych problémd,
napt. v dusledku jejich opotiebeni a vniknuti barvy mezi f6lii a lamely.

V patentovém spisu DE, A1 4323047 je popsano barevnicové pravitko, které je opatieno
prib&znou pracovni hranou, nazvanou ,,stavkova hrana“, jiz se di nastavovat mnoZstvi
protékajici barvy. Vytvofenim hlubokych zlabku, u nichz zistdva malo zbytkového
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materidlu, a Sté€rbin ve tvaru pismena T se umozni jemné sefizeni po sektorech, aniZ
sousedni sektory zméni svou vzdalenost od barevnicového valce. Podstatnou zisadou u
pravitka této konstrukce je udrzet pribéznou ,,stavkovou hranu®,

Dle patentového spisu DE, C1 3525589 se $t€rbiny v pracovni hran¢ barevnicového
pravitka vytvoii elektroerozi dratovou elektrodou nebo laserovym paprskem. Pfilnavy
povlak z materialu, ktery je mek¢i neZ material barevnicového pravitka, ma v&tsi
tloudtku nez je Sifka Stérbiny. Pfi posuvu lamely dochazi k odiiznuti piebytedného
materialu a $térbina se zcela uzavie. Vnikéni barvy do uzké Steérbiny je tedy nutno
zamezit komplikovanymi opatfenimi.

Podlz patentového spisu EP, B1 0376885 se vyrab&ji barevnicova pravitka, ktera maji
§térbiny o Sifce 0,1 az 0,3 mm vytvorené laserovym paprskem, coz dostatuje k tomu, aby
u tiskovych barev s vysokou viskozitou nedochéazelo k prosaku bez dodatesného zakryti.
Kromeg definované §itky $térbiny musi barevnicové pravitko vykazovat tyto vlastnosti:

o Stérbiny musi byt del3i neZ je polovina $itky desky, ne viak del3i neZ jsou dv& tietiny
St
¢ Tloustka desky musi byt nejméné dvakrat vétsi nez je maximalni posuv lamel.

Jako vyhodna tloustka desky se udava 1 az 3 mm. Ukazalo se, Ze pfi vétSich tlou$tkach
desky lze extrémné 0zké §térbiny v rozsahu 0,01 az 0,03 mm vyrobit isté a pravidelng
pouze nakladnou technologii, pokud to je viibec mozné. Déle je toto feSeni omezeno na
pouziti barev s vysokou viskozitou.

V patentovem spisu EP, Al 0594536 je popsano méfitko pro barevnici ofsetového
tiskaciho stroje, jez tvofi pruzna ocelova deska s lamelami v oblasti pracovni hrany. Tyto
lamely 1ze pomoci individualnich sefizovacich prvkli ohybat smérem k vodiéi barevnice
rozdiln¢ po zoénach. U specialniho provedeni ma pravitko alespoii na jedné strang
zeslabovaci draZku rovnobéZznou s pracovni hranou, s vyhodou podél osazeni lamel, ¢imz
je zvySena pruznost lamel.

V patentovém spisu DE, A1 3100383 je popsana ochrana na barevnicich tiskacich stroju,
ktera zamezuje zne€isténi sefizovacich a op&€rnych prvki. Pruzny kovovy nebo plastovy
Stitek je k tomuto U¢elu pevné spojen se spodni stranou barevnicového pravitka.

Predkladany vynalez mé za ukol nalézt postup vyroby shora uvedeného druhu, ktery by
podstatné uleh¢il a racionalizoval vyrobu Uzkych $térbin, zeyjména pomoci laserovych




paprski. Obzvl4st€ to ma umoznit u kovové desky o tloustce nejmén& 2 mm vytvofit
extrémn€ 1zky a pravidelny fez, pfi¢emZz by mélo byt moZno takto vytvorené lamely
navzdory své tloustce nastavovat pfimétenou silou. Déale by méla byt k dispozici opce,
jez ty pomoci dalich prostiedkii zamezila nebo alespoii zmensila $kodlivé nasledky, k
nim? dochazi vniknutim barev o ne pfili§ vysoké viskozit€ pfes Stérbiny.

Podstata vynalezu

Podle vynalezu se vyrobi barevnicova pravitka s extrémné uzkymi $§térbinami z tlustych
kovovych desek, aniz piitom vzniknou obtizné fesitelné technické problémy. Tloustka
kovu, kterou je nutno proiiznout s vyhodou laserovym paprskem, je vzdy mens$i neZ je
tloustka samotné kovové desky. Zmen3eni tloustky je omezeno velikosti vychyleni lamel
pii jejich posuvu viaci barevnicovému valci. Vzhledem k tomu, Ze tento posuv je v praxi
pomémé maly, mohou byt pii¢né draZky piimérené hluboké, ¢imz se usnadni vytvofeni
§térbin laserovym paprskem, coZ je v daném piipad€ vyhodné.

Pohyblivost lamel je v pozadované mife vzdy zarudena i pfi velmi tlustych deskach tim,
ze je na slepém konci $térbiny nejméné po jedné strané kovové desky vytvoiena
zeslabovaci draZka o volitelné hloubce.

Podstatny vyznam ma skuteCnost, ze je vyznak (b) realizovan vidy az po realizaci
vyznaku (a), jinak nelze vyuzit vyhody laserového fezu tenci vrstvou kovu, coz by pak ve
svém dusledku jiZ neodpovidalo obsahu predkladanému vynalezu.

Pfiné drazky jsou vytvoieny s vyhodou v S$ifce odpovidajici 50% az 200% tloustky
desky a jejich hloubka odpovida 20% az 80% tloustky desky. Pro vyiobu barevnicového
pravitka je vhodné pouzit kovové desky z pruzinové oceli o tloustce 2 az 5 mm, zejména
o tloust’ce asi 3 mm. Hloubka pii¢nych drazek lezi v tomto piipad€ s vyhodou v rozmezi
1 mm aZ d -1 mm, pfiCemz d je tloustka kovové desky.

Tvar pfiného fezu pii€nych drazek je sam o sob¢ nepodstatny a kromé& pravouhlého,
¢tvercového, lichobéznikového, polokruhového tvaru nebo tvaru kruhového segmentu
muze mit jakykoliv jiny technologicky vhodny tvar. Obvykle se vyfrézuji v kovové desce
pti¢né draZky pravothlého tvaru, a to ped nebo po vytvrzeni desky. Je Gcelné, aby se v
nasledujici pracovni operaci vyfrézovala v kovové desce na téze strané zeslabovaci
drézka.




PodéIné zeslabovaci drazky vSak mohou byt vytvofeny rovnéz po obou stranach desky.
Pro jedno- nebo oboustrannou variantu zeslabovacich drazek je obzvlasté vyhodny
polokruhovy tvar nebo tvar kruhového segmentu. Jak jiz bylo naznageno, mize viak
zeslabovaci dréZka mit rovnéz pravouhly a &tvercovy prufez nebo milze byt dokonce
provedena jako jednoduchy Siroky zafez, tj. ve tvaru pfinych drazek. Podle sily, kterd je
pro posuv lamel vici barevnicovému valci k dispozici mad vybrani zeslabovaci(ch)
drazky(ek) vétsi nebo mensi hloubku.

Vhodna $iika $térbin mezi lamelami, které jsou zpravidla vytvofeny laserovym paprskem,
je nanejvyse 0,05 mm, zejména pak 0,01 az 0,02 mm. Cim u3i je $térbina, tim ménd
barvy miize vniknout v pfipad¢, Ze nejde o barvu o vysoké viskozité. Zejména v hornim
rozsahu Sitky Stérbiny lze namisto laserového paprsku pouZit i jiného odpovidajiciho
zpusobu déleni, napt. elektroeroze dratovou elektrodou.

Dalsi krok ve vyrobé barevnicového pravitka podle vynalezu piedstavuje vyplnéni
pii¢nych drazek pruznou hmotou, kterd nevnikne do §térbin. Tim vznikne perfektni
utésréni St€rbin. Tuto hmotu, kterd neni v Zzadném pfipadé kovova, tvoii s vyhodou
um¢la hmota, kyselinovzdornd silikonova hmota nebo vloZeny pryZzovy profil, napi.
pryzovy provazec. V piipad€ potfeby je samoziejm€ mozno vyplnit pruznou hmotou i
zeslabovaci drazku.

Podlz pfednostniho zptisobu realizace vynalezu jsou piicné drazky v kovové desce
alespoii v oblasti pracovni hrany zakryty jednim ramenem stiraciho ahelnika. Jeho druhé
volné odstivajici rameno je odklonéno nebo odehnuto o thel zejména 30°az 60°. Stiraci
tthelnik je vyroben napf. z kovového plechu o tloustce 0,05 mm az 0,1 mm nebo jej tvoii
profil z umglé hmoty.

Jedno rameno stiraciho uhelnika je s vyhodou pfilepeno k lamelam kovové desky.
Jednotlivé lamely ptitom maji diky pticnym drazkam pro sviyj pfisuv potiebnou volnost

pohybu aniz pfitom dojde k mechanickému ovlivnéni sousednich lame”.

Prehled obrazlii na vykresech

Vynilez je blize popsan na zikladé piikladi provedeni, kterd jsou znazornéna na
pifipojenych vykresech, na nichZ pfedstavu ve schématizovaném vyjadieni obr.1 astedny
pidorys barevnicového pravitka, obr.2 a obr 3 znazorfiuji v narysu a bokorysu
barevnicové pravitko z obr.1. Obr. 4 je zvétSeny &asteCny podélny fez barevnicovym
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pravitkem v oblasti lamel a obr. 5 pfedstavuje Sasteény bokorys barevnicového pravitka
se stiracim uhelnikem.
Priklady provedeni

Barevnicove pravitko 10 znazorn€né na obr. 1 az 3 sestava v podstats z kovové desky 12
z pruzinové oceli, ktera ma Sitku ,,b“ rovnou 90 mm a tloustku ,.d“ rovnou 3,5 mm. Od
pracovni hrany 14 jsou kolmo na ni vytvofeny rovnob&iné pii¢né drazky 16, které maji
hloubku ,,t* rovnou 1,5 mm a 3itku ,.c“ rovnou 2,5 mm. Pfi¢né drazky ptitom maji s
ohledem na $itku ,b*“ kovové desky 12 délku ,,a“ rovnou asi 35 mm.

V podélné ose pii¢nych drazek 16 je vytiznuta v materidlu o tloudtce 2 mm laserovym
paprskem §térbina 18 o délce 35 mm a Sifce 0,015 mm, kterd pak vytvafi vlastni lamely.
V oblasti slepych koncti pii¢nych drazek 16 je umisténa rovnobézné s pracovni hranou 14
zeslabovaci drazka 22 ve tvaru kruhového segmentu. Drazka ma polomér zakiiveni asi 5
mm a je stejné hluboka jako piiné drazky 16, tj. 1,5 mm. Diky této zeslabovaci draZzce
22 lze lamelami 24, jejich §itka je rovna §ifce barvové zoény ,.f°, ve sméru kolmém k
roviré kovové desky 12 pohybovat malou silou.

Na obr. 4 1ze 1épe identifikovat mezi lamelami §térbiny 18 o Sifce ,° rovné 0,015 mm
vyiiznuté laserovym paprskem. Pii¢né drazky 16, které maji opét pravothly tvar, jsou
naplnény pruznou hmotou 26, v daném pripad¢ kyselinovzdornou silikonovou hmotou.
Vrstvou lepidla 28 je k lamelam upevnén stiraci uthelnik 38 (obr. 5). Na obr. 4 je z tohoto
stiraciho thelnika vidét pouze jeho jedno rameno 30.

Jestlize se nyni prava lamela 24 piesune pomoci neznazornéného stavéciho Sroubku do
teckované polohy 32, neni tim sousedni stfedni lamela 24 nijak ovlivnéna, nebot’ $iroka
pii¢ra draZka 16 ma kompenzacni vliv. Pokud by piicna draZka 16 byla uzka, doslo by k
posunu | sousedni lamely 24. Uzka $térbina 18 se naproti tomu nezmé&ni ani pii posuvu
lamely 24. Zastatkova tloustka materialu ,.d-t* v oblasti pracovni hrany 14 je dostatetna
velika pro to, aby $térbina 18 pfi posuvu lamely 24 smérem k roviné nakresu zistala
stejnd tizk4 jako piedtim. Releno jinak posuv lamel pfi zm&n& piivadéného mnoZstvi
barvy neni nikdy tak velky, aby se sousedni lamely 24 rozeviely natolik, aby jiz
nevytvafely $t€rbinu 18.

Na cbr. 5 je znazorn€no barevnicové pravitko 10 piisunuté k barevnicovému valci 34.
Lamely tohoto barevnicového pravitka 10, jehoz tloustka je vétS§i nez 2 mm, jsou
zeslabeny dvéma podélnymi zeslabovacimi drazkami 22, které jsou rovnob&iné s
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pracovni hranou 14 a maji prifez tvaru kruhového segmentu. Lamela 24 je tim
pohyblivejsi ve smeéru Sipky 36.

Na lamelach 24 na stran€ odvracené od barevnicového valce 34 je nalepen svym jednim
ramenem J0 stiraci Ghelnik 38. Druhé rameno 40 stiraciho thelnika 38 o délce 3 az 5 mm
je odklonéno o thel a, ktery je o néco veétsi nez 40°.

Uhrnem lze fici, Ze pfedkladanym vynalezem lze dosahnout zejména t&chto vyhod:

e Kovova deska 12 pro vyrobu barevnicového pravitka 10 ma tlouét’ku »d néco pies 2
mm, s vyhodou pfes 3 mm. Tim se zamezi tomu, aby se lamely 24 pfi jejich posuvu
deformovaly. Sroubky v tomto pfipad€ nevyzaduji Zadné podlozky.

e Pom&rné tlusté lamely jsou v oblasti pracovni hrany 14 diky nejméné jedné podélné
zeslabovaci drazky 22 pohyblivé v pozadovaném rozsahu.

e Pritné drazky umoZiuji jednoduchou vyrobu velmi tzkych $§térbin laserovym
paprskem, pii¢emz lze rozmery $térbin piizplsobit viskozit€ pouzité barvy. '

o Siroké piiéné drazky umoziiuji bez mechanického vlivu na sousedni lamely instalovat
stiraci uhelnik 38, ktery se nalepi na kovovou desku 12 na strané odvracené od
barevnicového valce 34.




PATENTOVE NAROKY

. Barevmicové pravitko pro barevnicovy valec tiskaciho stroje ve tvaru kovové desky o
tloustce nejméné asi 2 mm, pii némz se vytvoii rovnob&zné §térbiny , které sahaji od
pracovni hrany barevnicového pravitka do ur€ité Casti Sitky desky (b) a vytvaieji
lamely o Sifce barvové zény (f), vyznaclujici se tim, Ze pro snaz§i vyrobu extrémng
uzkych pravidelnych $térbin (18) o $ifce (s) rovné nanejvyse asi 0,05 mm se

a’ na kovové desce (12) v odstupech odpovidajicich barvovym z6nam (f) smérem od
Celni strany s pracovni hranou (14) vyhloubi slep€ kongici rovnob&zné pficné drazky
(16) a

b/ poté se kovova deska (12) v oblasti pfi¢nych drazek (16) véetné pracovni hrany (14)
uplng prefizne, ¢imZz se vytvoii uzké st€rbiny (18) ve vzdalenostech odpovidajicich
barvovym zénam (f).

. Barevnicové pravitko podle néroku 1, vyznalujici se tim, Ze $térbiny (18) jsou
vyrobeny laserovym paprskem a Ze v oblasti slepych konct (20) pii¢nych drazek (16)
j& vytvofena s vyhodou alespoil na jedné stran€ kovové desky (12) priubéZna
zeslabovaci drazka (22) rovnob&zna s pracovni hranou (14).

. Barevnicové pravitko podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze jsou vytvoieny
pricné drazky (16) o Sifce (c¢) odpovidajici 50% aZ 200% tloustky desky (d) a o
hloubce (t) odpovidajici 20% az 80% tloustky desky (d).

. Barevnicové pravitko podle jednoho z naroki 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze v kovové
desce (12) o tloust’ce (d) rovné 2 az 5 mm, zejména asi 3 mm, jsou vytvofeny piiéné
drazky (16) o hloubce (t) rovné 1 mm az d - 1 mm.

. Barevnicové pravitko podle jednoho z narokil 1 az 4, vyznacujici se tim, Ze pii¢ny
fez pii¢nych drazek (16) ma pravouhly, Ctvercovy, lichobéznikovy nebo polokruhovy
tvar nebo tvar kruhového segmentu.

. Barevnicové pravitko podle jednoho z narokd 1 az 5, vyznacujici se tim, ze pii¢né
drazky (16) a zeslabovaci drazky (22) jsou vyfrézovany do kovové desky (12), ktera je
s vyhodou z pruzinové oceli.
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7. Barevnicové pravitko podle jednoho 2 narokti 1 a 6, vyznacujici se tim, Ze jedna
zeslabovaci drazka (22) je vyhloubena na stejné strané kovové desky (12) jako jsou
pricné drazky (16) a ma s nimi stejnou hloubku (t).

8. Barevnicové pravitko podle jednoho z narokii 1 az 7, vyznalujici se tim, Ze pfi
vyrob& Stérbin (18) s vyhodou laserovym paprskem se S$itka t&chto St&rbin (s)
pohybuje v rozmezi 0,01 az 0,02 mm.

9. Barevnicové pravitko podle jednoho z narokil 1 az 8, vyznaclujici se tim, Ze piicné
drazky (16) jsou naplnény pruznou hmotou (26), ktera nevnika do §té&rbin a kterou
tvofi s vyhodou kyselinovzdorna silikonova hmota nebo pryzovy profil.

10.Barevnicové pravitko podle jednoho z naroki 1 az 9, vyznadujici se tim, Ze jsou
pri¢né drazky (16) v kovové desce (12) zakryty alespoti v oblasti pracovni hrany (14)
jednim ramenem (30) stiraciho Ghelnika (38), pfi¢emZ jeho druhé volné rameno (40)
je s vyhodou odklonéno nebo odehnuto pod thlem (o) zejména v rozmezi 30° aZ 60°.
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