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Sposéb obrébki materiatéw porowatych, zwlaszcza elementéw budowlanych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b obrébki materiatéw porowatych, zwtaszcza elementéw budowlanych.

Znane jest wypetnianie réznymi substancjami zewnetrznych powierzchni materiatéw porowatych dla
uzyskania pozadanych wtasciwosci tworzywa, jak i odpowiedniej odpornosci na dziatanie czynnikéw
- zewnetrznych, przewodnosci cieplnej, szczelnosci, wtasnosci akustycznych itp.

Znane sposoby obrébki materiatow porowatyc‘h polegaty na nasycaniu zewnetrznych powierzchni
roztworami lub zawiesinami odpowiednich substancji ewentualnie w podwyzszonej temperaturze, przy
wytwarzaniu elementéw budowlanych, ktére stanowia izolacje cieplna iakustyczng, jak réwniez muszq mieé
odpowiednia odporno$é na czynniki agresywne iodpowiednia wodoszczelno$é. Znane jest powlekanie
powierzchni zewnetr;nych_ tych elementéw substancjami uszlachetniajacymi za pomocq malowania, lub
zanurzenia ich w substancjach uszlachetniajacych.

W procesach tych uzyskujemy ' nasycenie czynnikiem uszlachetniajacym stosunkowo niewielkiej warstwy
powierzchniowej, skutkiem czego podlega ona czestym uszkodzeniom odstaniajacym lico chronionego tworzywa,
przez co otwiera droge do wnikania czynnikéw szkodliwych. Wystepuje réwniez sktonnos¢ do odrywania sig
catej tak otrzymanej warstwy izolujacej przy stosowaniu jej w pewnych technologiach na przyktad przy
naktadaniu dodatkowej warstwy antykorozyjnej.

Duzo lepsze wyniki uzyskujemy przy uszlachetnianiu elementéw budowlanych metoda
prézniowo-ciénieniowa, ktora zapewnia mechaniczne gtgbokie wniknigcie czynnika uszlachetniajgcego
w strukture elementu porowatego. Jednocze$nie wystepuje przy tym procesie zjawisko czesciowego wyssania
wody ipowietrza oraz sprezenie pozostatej czesci powietrza, a wprowadzenie na ich miejsce czynnikéw
uszlachetniajgcych. Ma to decydujacy wptyw na uzyskanie wiekszej szczelnosci struktury tworzywa, ktorej
stopiert determinuje mozliwo$é wtargniecia czynnikéw szkodliwych. Ten mechaniczny sposéb usuwa tylko czes¢
powietrza, natomiast w bardzo nieznacznym stopniu wody. Zamknigta w elemencie budowlanym woda zmniejsza
jego odporno$é na mr6z oraz wzmaga niepozadane inne zjawiska, jak, np. przewodnos$¢ cieplna. Ponadto czes¢
weiénietego czynnika uszlachetniajacego po zmniejszeniu cisnienia wyptywa bezproduktywnie na zewnatrz, pod
dziataniem rozpre¢zania scisnigtego tam powietrza. ’
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Znane jest rowniez dodawanie czynnikéw uszlachetniajagcych do tworzywa w procesie formowania na
mokro.

Wszystkie te metody nie usuwajg wody lub powietrza w sposéb zapewniajacy pozadang strukture
tworzywa. )

Wad tych nie posiada sposéb obrébki materiatéw porowatych wedtug wynalazku.

Istota wynalazku jest stopniowe ogrzewanie materiatu porowatego do stosunkowo wysokich temperatur
nie naruszajgcych struktury wewnetrznej tych materiatéw dzigki czemu nastepuje niemal petne pozbycie sie
wody i znaczne powietrza.

Sposéb wedtug wynalazku polega na stopniowym podgrzaniu materiatu porowatego do temperatury
wyzszej od - temperatury wrzenia wody, a nastepnie na zanurzaniu teng materiatu w ciektej substancji
uszlachetniajgcej o temperaturze nizszej od temperatury podgrzanego materiatu.

Na skutek obnizenia temperatury powstaje w obrabianym materiale podcisnienie, ktére zasysa substancje
uszlachetniajaca w pory materiatu. Jednoczesnie substancja zasysana wnikajac w tworzywo, dzieki swej
przyczepnosci wigze dodatkowo porowatg strukture materiatu w wyniku czego powstaje nowe tworzywo
o innych pozadanych wtasciwosciach niz jego sktadniki wejsciowe.

Stopieri nasycenia pozostaje w stosunku wprost proporcjonalnym do réznicy temperatur pomiedzy
materiatem uszlachetniajagcym, a srednia temperatura jaka sie ustali przy zetknigciu sie obydwu ciat.

Tworzywo uzyskane sposobem wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ duzg odpornosciq na dziatanie
czynnikéw agresywnych.. Sposéb wedtug wynalazku umozliwia uzyskanie tworzywa o bardzo korzystnych
wtasciwosciach jak np. antykorozyjnych, dielektrycznych.

W zastosowaniu przemystowym w zaleznosci od znanych wtasciwosci pierwotnych materiatéw '
porowatych ustala si¢ gérna granice temperatury i czas ogrzewania niezbedny dla pozbycia sie wody i powietrza,
bez naruszenia podstawowych cech tworzywa. W miare potrzeb ustala sie rodzaj substancji uszlachetniajacej, jej
stezenie i temperature w momencie wprowadzznia do niej przygotowanego przez ogrzanie tworzywa porowatego.
Czas utrzymywania tworzywa w substancji uszlachetniajacej jest zalezny od tego, jak gteboko zamierzamy
nasyca¢ tworzywo substancjg oraz od czasu jaki jest niezbedny do wyréwnania sie pierwotnie réznych
temperatur tych wspé’{dzia'{'ajacych ciat. Proces uszlachetniania moze by¢ kilkakrotnie powtarzany przez co
mozna osiggngé coraz gtebsze nasycenie tym samym czynnikiem uszlachetniajgcym, albo innym o nowych
pozadanych wtasciwosciach,

Przyktad. Przeprowadzono préby na wysezonowanych elementach Zzelbetowych o grubosci $cianki 10
centymetréw.

Uzyskano nasycenie do gtebokosci 30%, ogrzewajac elementy do temperatury 160°C, a czas ogrzewania
31/2godziny. Czynnikiem uszlachetniajagcym byt roztwér asfaltu o symbolu ,,IW-80" w znanym
rozpuszczalniku, doprowadzony do temperatury 20°C, w ktérym po zanurzeniu elementy zelbetowe
pozostawaty okoto 1 godziny.

Tak uszlachetnione elementy, po wielodniowym przetrzymywaniu w wodzie, nie wykazaty przesigkliwosci.

Osiagnieto réwniez w prébach pozytywny wynik przy pogrzaniu elementéw do temperatury zaledwie
powyzej wrzenia wody przy dtuzszym jednak czasie suszenia. Zelbet nie utracit réwniez swych wiasciwosci przy
ogrzewaniu go do temperatury 210°C.

Zastrzezenie patentowe
Spos6b obrébki materiatéw porowatych, zwtaszcza elementéw budowlanych polegajacy na wprowadzeniu
w pory substancji uszlachetniajgcej, znamienny ty m, Ze material porowaty podgrzewa sie stopniowo do

temperatury wyzszej od temperatury wrzenia wody, a nastepnie zanurza go w ciektej substancji uszlachetniajacej,
0 temperaturze nizszej od temperatury zanurzonego materiatu porowatego.
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