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(54) Zatizeni pro vytvoteni ptidavného proudu vzduchu v prohoznim kanélu
pro Gtek u vzduchového tkacfho stroje s profilovym paprskem

O%elem ¥eSeni je zabezpelit co nejjedno-
duXs{ a nejrychlejsf{ nasm&rovan{ proudu vzdu-
chu z p¥ifukovaci trysky bez ztrdty tlakového
vzduchu p#¥i zm&nich materidlu prohazovaného
Gtku a pri dosafenf maxim&lni Zivotnosti prui- LERN
nych spojovacich trubifek pro vedeni_ tlakového
nédia. Je to dosaZfeno vy¥eSenim upeviovaciho
t8lesa, v jeho¥ dutind je vlofeno samostatné
t&leso jehly p¥ifukovaci trysky. Spojeni s ka- 1
nilem v upevhovacim t¥lese je zajiSténo tds-
nénim, které je vystaveno sevieni zplsobené
pfitlakem t&lesa jehly p¥ifukovaci trysky, 3
vyvinuté pisobenim kufelového zakon&eni upev-
fiovacfho ¥roubu prochdzejicfho st&nou upeviio-

vaciho télesa, zapadajficfho do klinového z4~ a2 8 = —
¥ezu v télese jehly p¥ifukovaci trysky, za e . =
podm{nky, %e osa klinového zé¥ezu a upeviiova- -

ciho Sroubu jsou vz&jemnE rovnob&iné. ~#
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Vyndlez se tykd pomocné trysky prohoznfho kandlu pro dtek u vzduchovych tkacich strojd
s profilovym paprskem, zejména jejfho uspofdddni a uchyceni na profilovém paprsku.

Na tkacich strojich s aktivnim vzduchovym prohozem, vyuffvajfcich profilového paprsku
se pou¥ivaji v podstat& dva zpisoby uchycenf pomocnych trysek na profilovém paprsku a jejich
napdjenf tlakovym vzduchem. P¥i jednom zplisobu je tu pomocnd tryska ustavena a zalepena v du-
tém §roubu, jehoZ poloha v nosné kostce je po ustaveni trysky zabezpeCena zalepenim. Souose
na protilehlé stran® je.upevn&no Zroubeni, ke kterému je uchycena plastickd hadidka p¥ivadé-
jici tlakovy vzduch ze zdroje.

Nevyhodou tohoto Fefeni je skute®nost, ¥e p¥i po¥kozeni trysky je nutno vyménit celou
kostku v&etnd Zroubeni. Dile toto provedeni neumoZfiuje dostatedné zm&ny sm&ru proudéni vzduchu

z pomocné trysky do kandlu v profilovém paprsku podle zpracovdvaného materidlu.

Jiny poufivany zpisob spodivd v ¥e¥eni, kdy v upinaci kostce je otvor, ktergym prochéz{
téleso pomocné trysky, jeho% konec je vytvo¥en jako 3roubenf, které pomoci{ p¥evlelné matice
zajiituje upnutf{ plastikové trubidky p¥ivad&jici tlakovy vzduch ze zdroje. Po vy¥kovém a
dhlovém nastaveni je konec pomocné trysky zajidt&n v kostce 3roubem. Nevfhodou tohoto ¥eSeni
je, %e ke ka¥dé trysce mus{ byt pfivedena zvl43tni hadilka od zdroje, coZ vzhledem ke kmitdni
kostky s pomocnou tryskou spolu s bidlem zpisobuje ¢asté praskéni p¥ivodnich hadidek.

Cilem vyndlezu je odstranéni, nebo alespof zna&né omezeni t&chto nedostatkl, Jde o fe-
Zenf pomocné trysky vzduchového tkaciho stroje s prohoznim kandlem tvo¥enym profilovym paprs-
kem, jeho% podstatou je, ¥e upinaci t&leso je na své spodni strané upraveno v kan&l tlakové-
ho vzduchu ve tvaru pismene T s oboustrannymi souosymi nédstavci se zdvity pro Sroubeni, kol-
mymi na osu t&lesa jehly a ve své st¥edni ¥dsti md upinaci t&leso vytvofenoc dno se stiedovym
vstupem kandlu tlakového vzduchu, na n&mfZ je umist&no prstencovité t&snéni ve styku s felem
patky t¥lesa jehly, p¥ifemZ v4lcovy povrch patky, koréspondujici s vnit¥ni plochou valcové
dutiny md4 vytvo¥en klinovity z4¥ez, s jehoZ zkosenou plochou m4 vytvo¥en dotyk kuZelové za-
kon&eni upeviiovactho ¥roubu, prochdzejici sté&nou upinaciho t&lesa, zatimco osa klinového z&-
¥ezu a osa upeviovaciho #roubu jsou vzédjemn& rovnob&Zné.

Hlavn{ v§yhodou ¥eZeni je vodorovné uspof¥édddni Zroubeni pro p¥ivod tlakového vzduchu ze
zdroje s mofnosti propojovdn{ né&kolika pomocnych trysek vodorovnymi spojovacimi trubikami.
se¥f{zen{ vySkové i sm&rové je velmi jednoduché p¥i soudasném zabrén&ni idniku tlakového vzdu-
chu stlaenim t&sné&nf. Také upevn&nf{ celé sestavy na nosnik je velmi jednoduché. zZvySuje se
#ivotnost p¥i{vodnich hadidek a tim i ovlivn&ni doby bezporuchového chodu stroje.

Podstata vyndlezu je podrobn&ji vyobrazena na p¥ipojengch vykresech, kde obr. 1 pfedsta—
vuje bo¥n{ pohled na p¥ikladné provedenf za¥fzeni podle vyndlezu, obr. 2 &elni pohled na p¥i-
kladné provedenfi za¥fzen{ vyndlezu, obr. 3 p¥edstavuje &elni pohled s Fezem upinacfho t&lesa
podle vynélezu a obr. 4 pfedstavuje bo&ni pohled v fezu na p¥fkladné ¥feZfeni podle vyndlezu.

Profilovy paprsek 1 je upevnén v drdZfce nosnfku 2. Tento nosnik 2 je na své Celni stra-
n& opatfen dréd¥kou ve tvaru pismene T, do které je vloZena pfichytka 3, kterd spolu se Zrou-
bem 4 p¥itahuje upinaci t&leso 5 k nosniku 2, Podle tvaru upfnaciho t&lesa 5 mohou byt pro
jeho p¥ichyceni poufity i dvojice Zroubd 4. Upinaci t&leso 5 méd na své spodni strané vytvofen
kandl 12 pro tlakovy vzduch ve tvaru pismene T s oboustrann& souosymi ndstavci 13 se zdvity
6 pro 3roubeni 30, na n&% se napojuji pruZné hadilky pro vedeni tlakového vzduchu. Kandl 12
je tak rozvétven do vedenf, tryska je vytvoFena t&lesem jehly 7 s dutinou souosou s kandlem
12. Dutina t&lesa jehly 7 m& na horn{ stran& vytvofeny otvory 8 do profilu 32 vytvofeném
v t¥tindch 31 profilového paprsku 1. Na své spodni &4sti t&leso jehly 7 pf¥echdz{ v patku 10.

Ve st¥edni ¥4sti upfnaciho t&lesa 5, které je vyrobeno z rizného materidlu, nap¥iklad
plastické hmoty, které, napffklad v tomto p¥fpadé mife mit ve své dutin&€ 11 vloZeno kovové
pouzdro 28 je vytvofeno dno 17, do kterého v jeho st¥edu tdst{ kandl 12, na ném%? je umisté&no
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prstencovité t&sn&ni 18, které je nap¥iklad tvofeno normalizovanym O kroutkem. Na prstenco-
vité t&snénf 18 dosedd Zelo 19 patky 10 t&lesa jehly 7. PrGfez dutiny 11 je vybran pro zvo-
leny normalizovany rozmér t&sn&ni. Vnit¥n{ plocha 21 dutiny 11 rozm&rov¥ korespohduje s pri-
mérem vdlcového povrchu 20 patky 10. Ve vdlcovém povrchu 20 patky 20 je proveden klinovy
zéfez 22. Na zkosenou plochu 9 klinového z&¥ezu 22 dosedéd kuZelové zakondeni 23 upevriovaciho
Eroubu 24, prochdzejlciho sténou 25 upinacfho t&lesa 5 a souosym zdvitem 14 v kovovém pouz-
dru 28. Osa 26 klinového z&¥ezu 22 je rovnob&¥nd s osou 27 upeviovaciho Eroubu 24.

vzddlenost mezi témito vzdjemné rovnob&Znymi osaﬁi 26, 27 je volena tak, aby na prsten-
covité t&sn&ni 18 byl vyvi{jen tlak p¥i dotahovadni ¥roubu 24, aby dochédzelo k ut&sn&nf prosto-
ru mezi t&lesem jehly 7 a dnem 17 upinaciho t&lesa 5. Upeviiovaci ¥roub 24 je zaji¥tén pojist-
nou maticf 29. Profilovy paprsek 1 na hornf &4sti je spojen rémem 15, v ném§4jsoﬁ uloZeny
jednotlivé t¥tiny 31, mezi nimiZ jsou mezery pro priichod neznézornéngch osnovnich nit{. Tvar
t¥tiny 31 charakterizuje profil 32 profilového paprsku 1. )

Funkce zarizeni je velmi jednoduch&. Ustaven{ upinacfho t&lesa 5 se provede jednodufe
utaZenim ¥roubd 4. P¥i povoleni pojistné matice 29 a Zroubu 24 se nastav{i t&leso jehly 7,
aby sm&r proudu vzduchu zajisfoval optimdlnf prilet Gtku vybrdnim v profilovém paprsku 1
podle druhu zandfeného materidlu, jeho? hodnota nastaveni je déna technologickym postupem.
UtaZenim upeviiovaciho Sroubu 24 a pojistné matice 29 je p¥ifukovacf tryska nastavena a zaji%-
t&na pro optimdlnf technologii tkanif.

Zm&na vtkového materidlu mife byt provedena jednoducﬁ?ﬁ‘ﬁkopem. Vzduch proudf{ pomoci
pruZnych hadidek z tlakového zdroje pfes ovlédaci ventil do vybranych p¥ifukovacich trysek,
které mohou byt mezi sebou vzdjemn& propojeny. Zavedenim ut&sn&n{ jehly p#ifukovaci trysky
popsangm ¥efenim je zabezpeleno dokonalé ut&sn&ni pfivdd&€ného vzduchu v upinacim té&lese 5,
&¢im% je zabezpedeno snadné nastavovdni sm&ru proudu vzduchu z p¥ifukovaci trysky a zAroven
zamezeno ztr&tdm tlakového média. '

PREDMET VYNALEGZU

1. za¥fzeni pro vytvofeni p¥fdavného proudu vzduchu v prohoznim kandlu pro dtek u vzdu-
chového tkacfho stroje s profilovym paprskem, obsahujic{ upinaci t&leso, uchycené na nosniku
paprsku a t&leso jehly s dutinou, souosou s dutinou v upfinacim t&lese a s otvory v hornf
&4sti td&lesa jehly vyznalené tim, Ze upinaci té&leso (5) je na své spodni strané upraveno
v kandl (12) tlakového vzduchu ve tvaru pismene T s oboustrannymi souosymi ndstavei (13) se
zdvity (6) pro Srouben{ (30) kolmymi na osu (16) t&lesa jehly (7) a ve své st¥edni Zdsti md
upfnaci té&leso (5) vytvofeno dno (17) se st¥edovym vstupem kandlu (12) tlakového vzduchu, na
né&mZ je umisté&no prstencovité t&sn&ni (18) ve styku s Selem (19) patky (10) t&lesa jehly
(7), pfidem¥ vdlcovy povrch (20) patky (10), korespondujfici s vnit¥ni plochou (21) vélcové
dutiny (11) md vytvo¥en klinovity z&¥ez (22), s jeho? zkosenou plochou (9) méd vytvo¥en dotyk
kuZelové zakondenf (23) upeviovaciho 3roubu (24), prochdzejiciho st&nou (25) upfnaciho tdle-
sa (5) a z&vitem (14) kovového pouzdra (28), zatimco osa (26) klinového zafezu (22) a osa
(27) upevhovacfiho 3roubu (24) jsou vzdjemn& rovnob&iné.

2. Za¥izeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze upinaci té&leso (5) je vytvo¥eno jako celek
2z plastické hmoty s vloZenym kovovym pouzdrem (28) s otvorem souosym s otvorem ve st&n& (25)

dutiny (11) upfnacfho télesa (5).

2 vykresy
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