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Tiivistelmd - Sammandrag

Terdskdysipultti louhoksen pohjan valvomista varten, joka on
valmistettu yksittdisistd kierretyistd langoista, jotka voidaan
saada purkamalla lankasdiettd, terdskdysipultin tullessa valmis-
tetuksi kiertdmdlld lankoja suuntaan, joka on vastakkainen
niiden normaaliin kierteeseen nihden, jolloin nidin muodostetulla
terdskdysipultilla on vaihtelevia suuremman l4pimitan alueita
(62), joissa langat on sijoitettu vilimatkan p#&Zhin toisistaan,

ja alueita (61}, joissa langat sijaitsevat lihekkiin vierekkiin.

Menetelmd tdllaisen terdskdysipultin valmistamiseksi, kiertimilli
joukkoa lankoja sdikeeksi, jonka kierre, ainakin osalla sen
pituutta on vastakkainen lankojen alkuperiiselle kierteelle,

ja jolla on vainhtelevia alueita suuremmalla ldpimitalla, joissa
langat on sijoitettu vdlimatkan p#4h8n toisistaan, ja alueita,
joissa langat sijaitsevat lihekkdin vierekk&in.

My8s on aikaansaatu laite t&llaisen ter#skdysipultin muodosta-
miseksi, joka sisdltdd laitteet yksittdisten sanottujen lanko-
jen vastaanottamiseksi ja laitteet, joissa niitd voidaan kier-

tdd terdskdysipultin aikaansaamiseksi.
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Kabelbult f&r kontroll av grunden i gruvor bestdende av en-
skilda tvinnande vajrar, vilka kan erhdllas genom upptvinning
av ett vajerknippe, varvid kabelbulten framstdlles genom att
tvinna vajrarna i en riktning motsatt deras normala tvinning,
varvid den si bildade kabelbulten har omvdxlande omraden med
stdrre diameter (62}, dir vajrarna dr skilda fran varandra,

och omrdden (61}, ddr vajrarna ligger tdtt intill varandra.

Forfarande fér framstdllning av en sa&dan kabelbult genom
tvinning av ett flertal vajrar till en strdng med en tvinning,
som Atminstone utmed en del av aoss langd dr motsatt vajrarnas
ursprungliga i inning och som har omvdxlande omraden med stér-
re diameier, ddr vajrarna dr dtskilda fran varandra, och om-

rdden, dar vajrarna ligger tdatt intill varandra.

En anordning har idven astadkommits £8r bildande av en sddan
kabelbult, innefattande anordningar for mottagande av enskil-
da vajrar och anordningar, varmed dessa kan tvinnas for atu
bilda kabelbulten.



! 84390

Menetelmd ja laite terdskOysipultin valmistamiseksi

Tdmd keksintd koskee menetelmdd ja laitetta yhdestd tai useam-
masta sdikeestd muodostuvan teradskOysipultin valmistamiseksi
sdikeen koostuessa useammasta kiertdvdsti sovitetusta langasta,
jolloin terdskdysipultin langat ainakin osalta sen pituutta
kierretdan vastakkaiseen suuntaan alkuperdiseen kiertosuuntaan
ndhden, *»>lloin aikaansaadaan terdskdysipultti, jolla on vaihte-
levia suuremman ldpimitan alueita, joissa langat on sijoitettu
vialimatkan pddhdn toisistaan ja alueita, joissa langat sijaitse-

vat ldhekkdin vieretysten.

Kaivosteollisuudessa kdytettdvdt terdskdysipultit koostuvat
normaalisti taipuisista sdikeistd, jotka on valmistettu suuren
vetolujuuden pintakdsitellystd terdskdydestd, jolla normaalisti
on yksi keskuslanka ja kuusi lankaa asetettuna sen ymparille
samansuuntaisina kierukoina. Samalla, kun t&td erityistd muotoca
sanotaan normaaliksi, on muita sdikeitd, joita kdytetddn tassa
sovellutuksessa, joilla on jopa 19 tai 37 lankaa, ja joilla on
vksi keskilanka ja loput kierrettyind sen ympérille.

Terdskdysipultin yksinkertaisimmassa muodossa terdskdysipultti
voi olla varustettu piddtyslaitteella, joka kdsittad kaksi
lankavartta, joita pidetddn kiinnitettyind terdskdyteen, joka
on sen johtavan pddn vieressd ja/tai eri kohdissa pitkin sen
pituutta, varsien ulottuessa ulospdin ja "taaksepdin" teras-
kGysipultista, jdrjestelyn ollessa sellainen, ettd terdskdysi
voidaan sijoittaa porausreikddn, jonka lapimitta on esim. 50-
70 mm, ja aksiaalinen liike reidstd on estetty ndilld ulospdin
suuntautuvilla varsilla, jotka koskettavat porausreidn seindmda
liikutettaessa ulospdin. Ndmd varret eivdt avusta terdskSOysitel-
kien toiminnassa, vaan yksinkertaisesti toimivat pid&tt&ddkseen
tdtd, kunnes laastin levitys suoritetaan. Porausreikd tdytetddn

sitten sementtilaastilla.

Tavallisemmin terdskdysipultti voi kdsittdd kaksi sdiettd, jotka

voivat olla kytketyt keskenddn mddrdtyin vdlein pitkin telin
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pituutta, ja joissakin sovellutuksissa kullakin sdikeelld voi
olla edeltd miAdrdtyin vdlein pitkin sen pituutta sylintereiti,
jotka on sijoitettu sen ympdrille, lisddmdidn sidikeen vaikuttavaa
ldpimittaa. Joissakin kdytdnndén muodoissa sdie voi olla varus-
tettu hammastuksilla, joilla autetaan tarttumista kitkan avulla

laastipylvadn kanssa.

Terdskdysipultteja voidaan kdyttdd useissa eri sovellutuksissa
kaivoksissa, xuten maanalaisessa louhinnassa, tukipylvdiden
tukemisessa, kehitystukiin ja avolouhossovellutuksiin, ja yleen-
sd reidt porataan louhoksen pohjan ldpi, normaalisti kiintedm-
pddn kerrostumaan, johon pultit vied&&n ja asetetaan paikoilleen
laastin avulla.

Normaalisti ei ole valtti&mdtOntd esijédnnittdd pultteja, mutta
ne jédnnittyvdt, kun kerrokset vahdnkin liikkuvat. Alueella,
joka tulee stabiloida, pultit sijoitetaan kuvion mukaisesti,
jonka geologinen muodostus suuresti mddrdd, louhoksen seinédn

tai katon, johon pultit vied&d&n, stabiloimiseksi.

Erdissd kaivossovellutuksissa pultit viedddn louhittavan malmion
ldpi, ja malmion osana t&md poistetaan rdjdyttdmdlld, jolloin
pultit tulevat esiin, ja ne voidaan sitten katkaista pois, jos
on tarpeen. Toisissa sovellutuksissa pultit viedd&n l&dpi epdsta-
biilin materiaalin, joka ei ole osana malmiosta, ja kun t#mi
stabiloidaan, estetddn materiaaleja sekoittumasta malmioon ja
laimentamasta malmia, mikd lisdisi k&siteltdvdd tilavuutta ja

vastaavasti lisdisi mineraalimalmien rikastuskustannuksia.

Pddtekijd terdskdysipulttien tehokkuudessa on kitka pultin ja
laastin vdlilla, ja jos t&td voidaan lisdtd, tarvitaan lisdvoima
aikaansaamaan viereisen materiaalin irtimurtuminen, ja optimita-
pauksessa olisi toivottavaa, ettd pultti tukisi kuormaa tehok-
kaasti aina sen vetolujuuteen saakka, ennen kuin vieressi oleva

kiviaines irtoaa siitéd.
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Julkaisusta "Schweizerische Bauzeitung", Vol. 93, no 26,
26.6.1975 (erityisesti sivu 410, palsta 2, rivit 31-36) tunne-
taan vaijeripultti, joissa sdikeet on osalta pultin pituutta
siirretty alkuperdiseen kiertosuuntaan ndhden sek&d pidetty
kiinni kyseisen osuuden p#dissd niin, ettd syntyy halkaisijaltaan

suurennettu alue.

Hakemusjulkaisusta DE-2 755 454 on tunnettua aikaansaada terds-

vaijeria :kuri levittdm&lla sdikeit3d niin, ettd syntyy pddrynén

tai sipulin muotoinen osa, joka paattyy siséddnpdin kd#nnettyihin
sdikeisiin. T&m4 osa upotetaan sitten betoniin ankkuroinnin

aikaansaamiseksi.

Keksint® kohdistuu er#slt4d osalta patenttivaatimuksen 1 johdan-
non mukaiseen menetelm#in, jonka tunnusmerkit selvidvat niin-

ik&din vaatimuksesta 1.

Menetelmdn edulliset suoritusmuodot ilmeneviat vaatimuksista

2-6.

Keksintd sis#ltss myds laitteen terdskéysipultin valmistami-
seksi, joka muodostuu yhdestd tai useammasta sdikeestd, joka
koostuu useammasta kierukkamaisesti sovitetusta langasta, jossa
terdskdysipultin langat ainakin osalla pituutta siirtyvdt suh-
teessa alkuperdisen kierteen suuntaan, ja pidetdan kummastakin
pad4std siirtymisen jdlkeen, jolloin aikaansaadaan ter#dskdysi-
pultti, jossa on vaihtelevia suurennetun l#pimitan alueita,
joissa langat sijaitsevat vidlimatkan pidssd toisistaan ja alu-
eita, joissa langat ovat l1ihekkdin vieretysten. Laitteen tunnus-
merkit selvi#vit vaatimuksesta 7 ja sen edulliset suoritusmuodot

vaatimuksista 8-11.

Jotta keksint® helpommin ymmirrettdisiin ja sitd voitaisiin
kdytidnndssd soveltaa, kuvataan keksinnén yhtd suoritusmuotoa,

joka on esitetty oheisissa piirustuksissa, joissa:
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Kuvio 1 on sivukuva keksinn®én mukaisesta laitteesta;

kuvio 2 on kuva pddltd pitkin viivaa 2-2 kuviossa 1, esittden
laitteen vetokoneistoa;

kuvio 3 on osittainen leikkauskuva vetokoneistosta pitkin vii-
vaa 3-3 kuviossa 2;

kuvio 4 on kuva alueesta 4 kuviossa 1 ja esittdid kayttdlaitetta
revolveripddyhdistelmdn 1liikuttamiseksi;

kuvio 5 on k. a pddltd pitkin viivaa 5-5 kuviossa 1, joka esittii
revolveripddyhdistelmdn johtavaa p&ddtd, ja erikoisesti yhtd
siind kdytetyistd teleistd tai lavoista;

kuvio 6 on kuva kuvion 5 telistd tai lavasta, katsottuna pitkin
viivaa 6-6 kuviossa 5;

kuvio 7 on kuva p&d#dltd pitkin viivaa 7-7 kuviossa 1 ja esittii
revolveripddyhdistelmdn toista osaa, ja erikoisesti revolveri-
pddyhdistelmdn kdytettyd osaa;

kuvio 8 on kuva pitkin viivaa 8-8 kuviossa 7, esittden laitetta,
jolla revolveripddyhdistelmdd pydritetdin, kun sen teleji tai
lavoja liikutetaan pitkin laitetta;

kuvio 9 on sivukuva terdskdysipultin materiaalista, joka on
valmistettu keksinnén mukaisesti;

kuvio 10 on suurennettu kuva yhdestd pahkurasta ter&dskdysipul-
tissa kuviossa 9;

kuvio 11 on leikkauskuvio pitkin wviivaa 11-11 kuviossa 10, kat-
sottuna nuolten suuntaan, ja osoittaen olennaisen vilimatkan
lankojen v&lilli;

kuvio 12 on kuva pitkin viivaa 12-12 kuviossa 10, osoittaen
lankojen ldheisen ryhmittymisen leikkauskohdassa;

kuvio 13 on samanlainen kuin kuvio 9, esittden keksinn&n mukaisen
terdskdysipultin erilaista muotoa; ja

kuvio 14 on kdyrdstd esittden keksinnén mukaisen teriskdysipultin
suorituskykyd toiminnassa, suhteessa aikaisemmin tavanomaisiin

terdskdysipultteihin, jotka on valmistettu siiemateriaalista.

Tdssd kuvauksessa kdytetddn terminologiaa, jota tavallisesti
kdytetddn teollisuudessa, ja terdskdSysipultti on taipuisa ja

kdsittdd yksi tai kaksi sdiettd, jotka ovat suuren vetolujuuden
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pintakdsiteltyd terdskoyttd. Kukin sdie kdsittdid useita teris-
lankoja, tavallisesti seitsem&dn, joista keskilanka juoksee

suoraan sdikeen 1l4dpi, ja ulommat langat on kierukan tavoin
kehitty keskuslangan ympdrille, jota ympdrdi kuusi ulompaa lankaa,
joista kukin on kosketuksessa kahden viereisen langan ja keskus-

langan kanssa.

Kukin la ka voi olla siled, mutta edullisesti kitkatarttumisen
lisddmiseksi langan ja laastin vd1illd, johon terdskdysipultti
on upotettuna, langassa voi olla hammastusta tai sensellaista

pitkin sen pituutta.

Normaalit terdskOysipultit pd&dttyvdt kummassakin pddssddn joko
venyvddn osaan, joka on muodostettu pultin ympdrille, tai

sylinteriin ja kiilaan.

Tdssd selostuksessa uudelleen muodostettujen sidikeiden erottami-
seksi alkuperdisistd sdikeistd, joista ne on muodostettu, kuvataan
tdssd uudelleen muodostettuja sdikeitd terdskdysipultteina tai

terdskdysipulttipituuksina.

Lisdksi, samalla kun tdssd kuvauksessa kuvataan jaksottaista
prosessia terdskdysipulttien muodostamiseksi, ymmdrretddn, ettd

terdskdysipultteja voitaisiin valmistaa jatkuvalla prosessilla.

Viitaten ensin kuvioon 1, kuvattu p&ytid tai alusta 10 on suun-
niteltu terdskOysipultin pituuksien jaksottaisiin kdsittelyihin,
ja silld on pituus, joka on suunnilleen kaksi kertaa sdikeiden

pituus.

Perusmuotona laitteen toimiva osa kdsittdd vetokoneiston 20
pdydédn toisessa pddssd, ja telin, joka on kiinnitetty revolveri-
pddjdrjestelyyn 30, joka on sovitettu liikkumaan eteenpidin ja

taaksepdin pitkin pdytdd, ja jota kidytetdidn kidyttdlaitteella 40.

Viitaten ensin revolverip&&hidn, timi on muodostettu kahden istu-

kan tai renkaan 21 ymp&rille, joista kukin on sovitettu vastaan-
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Ottamaan terdslankasdikeen 22 tarttuvasti, jolloin sdiettd voi-

daan pyorittdd sen akselin ymp&ri.

Kukin istukka 21 on kiinnitetty pydrimistd varten ja t&ti tar-
koitusta varten on varustettu keh&lliin hammaskehdlli 23. Nami
hammaskeh&t on kytketty ketjulla 24 kdyttdpydrdsn 25, jota vuoros-
taan kdytetddn moottorilla 26 pydrien 27, 28 kautta, jotka on
kytketty kesl.cnddn ketjulla 29, hammaspydrdn 28 kiyttdessi

akselia 15, johon hammaspydrid 28 on kytketty.

Koko pySrdstdyhdistelmd on kiinnitetty vaunuun 16, jolla on pyo-
rdt 17, jotka tarttuvat laippoihin 11 pd&yddssi 10.

Revolveripddyhdistelmd 30 k&sittidid joukon telejd tai lavoja 31,
joilla kullakin on laipalliset pydrdt 32, jotka kulkevat lai-
poilla 11 pdyd&ssid 10 ja yksittdinen teli tai lava 33, joka
sijaitsee ensimmidisten telien 31 takana, ja joka on erilaista
rakennetta kuin aikaisemmat telit.

Viitaten ensin kuvioihin 5 ja 6, teli 31 on varustettu vastaan-
ottavalla osalla 34, joka on kiinnitetty pydrimisti varten vili-
rullien 35 p&ddlle, ja joka pididtetd#n siirtymdsti aksiaaliseen
suuntaan ndilld vdlirullilla. Sijaiten vastaanottavien osien
sisdlld ja kulkien niiden 1&pi, on joukko kehille jdrjestettyjé
putkia 36, kuvattuna nditd on 12 kpl, ja kaksi keskiputkea 37.

Putket 36, kuten voidaan nihdi vasemmalla puolen kuvassa 5,
padttyvat hieman eri kohdissa, kuten selostetaan myOShemmin,
ja keskiputket 37 on sijoitettu niiti ympdr&ivddn putkeen 38,

joka ulottuu eteenpiin eri putkista.

Ymmdrretddn, ettd putket 36, 37 ja ympdrdivd putki 38 ulottuvat
taaksepdin kunkin telin 31 1l&pi, ja telit 33 ja ndiden putkien
kokonaispituus on suunnilleen yhtd suuri kuin kdytettyjen terids-
lankasdikeiden kokonaispituus.
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Kuten on mainittu, teli 33 eroaa muista teleistd siind, ettd
tdssd tapauksessa vastaanottavalla osalla 50, samalla kun se on
kiinnitetty rullille 35, samalla tavalla kuin vastaanottaviin
osiin 34, ja jolla on sama sisdinen muoto kuin aikaisemmin kuva-
tuilla osilla, on ulompi hammaskehid 51, jota k&ytetddn ketjulla
52 pydridltd 53, jota pySritetddn vaihdelaatikon 56 kautta
akselin 57 pydrimisen avulla, jota kdyttdd hammaspy®drd 54,

joka liiksxuu pitkin hammastankoa 55, joka on muodostettu poyddlle
10.

T4imi on asento, joka on kuvattu kuviossa 8, ja ymmdrretddn,
ettd telit 31 ja 33 liikkuvat pitkin poytdd, niin ettd hammas-
pydri 54 pydrii, aikaansaaden vastaanottavan osan 50 pyOrimisen
ja siten koko putkien ryhm&n ja muiden vastaanottavien osien

pydrimisen, jotka sijaitsevat telleilld.

On mahdollista pydrittd4d akselia 57 siten, ettd hammaspydrd 54
irtoaa hammastangolta, ja, kuten on kuvattu, aikaansaadaan vipu-
varsi 59, joka ulottuu eteenpdin etuteliin 31, jossa on ké&den-
sija 60 siihen muodostettuna, jidrjestelyn ollessa sellainen,
ettd pydritettiessd kddensijaa varsi 59 py6rii, aikaansaaden
hammaspydridn 54 osittaisen pydrimisen ja tdmdn irtaantumisen

hammastangolta 55.

Telejd voidaan siirtdd eteenpdin ja taaksepdin pitkin pdytaa

kdyttdlaitteella 40, joka on kuvattu kuviossa 4.

On jirjestetty moottori 41, joka k&yttdd hihnapyordd 42, ketjun
43 ja hammaskehien 44, 45 avulla, ja hihnapydrd 42 on kytketty
padttdmdin kdyteen 46, joka kulkee vdlirullan 47 yli, kuten on
esitetty kuviossa 4, ja samanlaisen vdlirullan yli, jota ei ole
esitetty, koneen vetokoneistoon ndhden vastakkaisen padn

vieressi.

K6ysi 46 on kytketty teleihin revolveripddyhdistelmdssd, jolloin,

riippuen moottorin 41 pydrimissuunnasta tai vaihdelaatikon
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asetuksesta, revolveripddyhdistelmdd voidaan siirtdd eteenpdin

tai poispdin vetokoneistosta 20.

Kiytdssd revolveripddyhdistelmdd siirretddn pdyddn pddhdn, joka
on vastapddtd vetokoneistoa, moottorin 41 ja k&yden 46 avulla,
ja sdikeet, jotka on tarkoitus muuttaa keksinndn mukaisiksi sdi-
keiksi, asetetaan pitkin pdytdd ja ndiden kunkin sdikeen toinen

pdd kytketds:,. yhteen istukoista 21.

Revolveripddyhdistelmdd siirretdédn, kunnes sdikeiden vapaat pddt
ovat ldhelld ympdrdivdn putken 38 vieressd, ja sdikeiden pddt
ovat osittain puretut ja yksittdiset terdslangat on kukin sijoi-
tettu yhteen putkista 36 tai 37.

Nahdddn, ettd kun ndiden putkien p&dt paddttyvat eri etdisyyk-
sille, langat voidaan perdkkdin viedd putkiin, jolloin ei ole

mitddn vaikeutta ndiden sijoittamisessa.

Hammaspy®rd 54 siirretd&dn pois hammastangolta 55 kdyttamdlla
kddensijaa 60, ja revolveripddyhdistelmd saadaan siirtymddn
kohti vetokoneistoa, kdyttdmdlld moottoria 41, joka aikaansaa
kdyden 46 liikkumisen ja samanailkaisesti kdytetddn vetokoneiston
moottoria 26, jolla pyritdadn kehimddn auki sdikeitd istukoissa
21.

Siten aukikehiminen tapahtuu nopeudella, joka on telin liikkeen
nopeuden mukainen, niin ettd lankoja sydtetddn koko ajan niihin

liittyviin putkiin suoraviivaisesti.

Tietenkin t&dssd pyrkii olemaan vaihteluita, mutta yleensd langat
voidaan helposti syottdd ja pitdd putkissa.

Ymmdrretddn, ettd langat putkissa ovat olennaisen kiristyksen
alaisina, silld kukin lanka pyrkisi normaalisti asettumaan kie-
rukan muotoon, joka on samanlainen kuin langan asento alkupe-
rdisissd sdikeissd.
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Kun kaikki sdikeet on tehokkaasti kierrety, sdikeiden piit,
jotka ovat kdyttdkoneiston vieressi, voivat jdddd normaaliin

tilaansa, tai jos vaaditaan, kdyttokoneisto voitaisiin saada
liikkumaan kohti revolveriyhdistelmin pddtd siten, ettd hyvin

olennainen osa kokonaislankasdikeesti on kehitty auki.

Keksinnén mukaisen teriskdysipultin muodostamiseksi on silloin
vdlttdmé' ‘ntd muodostaa langat uudelleen sdikeiksi, jolloin
kierre on vastakkaissuuntainen alkuperdisten siikeiden kiertee-

seen ndhden.

Ennen t&mdn selostamista eésitetddn,ettd, edullisessa suoritus-
muodossa, on otettu kaksi sdiettd, jotka on purettu auki, sijoit-
tamalla langat sdikeistd putkiin, ja kaksi keskilankaa kahteen
keskiputkeen 37, mutta on selvdd, ettd keksintdi voitaisiin

yhtd hyvin soveltaa yhteen siikeeseen tai jos halutaan, ei kidyte-

td kaikkia lankoja kustakin sdikeesti.

Pidetddn parempana kiytti#i kahden sdikeen lankoja, yksinkertai-
sesti sellaisen teriskdysipultin valmistamiseksi, jolla, kuten
myShemmin kuvataan, on samanlaiset ominaispiirteet kuin tavan-
omaisilla terdskdysipulteilla, jotka muodostuvat kahdesta, vdli-
matkan pid4ssi toisistaan olevasta sdikeestd, kuten aikaisemmin

on selostettu.

Kun aukikehiminen on saatettu loppuun, hammaspytrd 54 saatetaan
tartuntaan hammastangon 55 kanssa, ja, kun revolveripddn telit

31 ja 33 alkavat liikkua poispidin vetokoneistosta 20, vastaanot-
tava osa 50 pannaan pyd&rimdin, tdmén pySriminen aikaansaa putken

36, 37 ja muiden vastaanottavien osien 34 vastaavan pySrimisen.

Témd pydrimissuunta on vastakkaiseen suuntaan purkamissuuntaan
ndhden.

PySrimisnopeus voi olla sellainen, ettd vaadittava lopputulos
saavutetaan pyoSrittimilli vastaanottavaa osaa 50, ja siten putkia
ja muita vastaanottavia osia.
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Tdmd lopputulos on hyvin kuvattu kuvioissa 9-12.

Nyt on huomattu, ettd loppuun asti valmistetulla terdskdysipul-
tilla on sarja solmukohtia 61, joissa langat ovat hyvin samanlai-
sessa asennossa, kuin ne olisivat olleet tavanomaisessa sdikees-
sd, ks. erikoisesti kuvio 12. Ymmdrretddn, ettd jadrjestely ei
ole yhtd symmetrinen kuin normaali sdie, silld terdskdysipultil-
la on kaksi keskuslankaa ja 12 ulompaa lankaa yhden keskuslangan
ja kuuden vieressi lihekkdin sijaitsevan ulomman langan sijasta,
kuten on asianlaita sdikeilld, joita k&ytetddn niiden normaa-

lissa muodossa.

Niiden solmukohtien v&lilli on osia, joilla on suurempi kokonais-
lipimitta, ja joissa langat ovat kaikki olennaisesti sijoitetut
vilimatkan p&shin toisistaan, ja jdrjestely on sellainen, ettd
td114 alueella ulkoldpimitta on sopiva suhteellisen tiukasti

sopimaan porausreikddin.

Timi toiminta, verrattuna seitsemdn langan siikeeseen, jolla

on nimelliset 5 mm langat, ja jonka nimellinen ldpimitta on n.
15 mm ja kierteen nousu n. 210 mm, mutta ei rajoitettuna sii-
hen, muodostaa solmukohtia suunnilleen sdikeen nousupituuden
vdlein, riippuen vastakkaisen kierteen midrdstid, niin ettd sdi-
keen lipimitta solmukohtien vdlill&d on suurempi tai pienempi,
mit3d suurempi kierre, sitd pienempi l&pimitta. Siten on mah-
dollista, riippuen kierteen mé#drdstd, muodostaa sdie, jonka

lipimitta on sopiva eri kokoisille porausrei'ille.

Sen jdlkeen kun kierre on valmis, huomataan, ettd solmukohdissa
langat asettuvat hyvin samanlaiseen muotoon, kuin ne olisivat
asettuneet alkuperidisessi sdikeessd, ja sdie on periaatteessa

koherentti itsessddn.

Vaadittaessa, ja erikoisesti jos levy tai muu piddtinosa asete-
taan teriskdysipultin jompaankumpaan tai molempiin pdihin,

siikeen langat voidaan pid#dttdd valmistuksen aikana pddn vieressd,
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ja kierre, joka asetetaan pdihdn, on sama kuin sidikeen alku-
perdinen kierre, niin ettd sdikeen pdd on periaatteessa tavano-
mainen, ja silld on vakio ldpimitta, ja se voidaan pdittdi

tavalliseen tapaan, esim. kdyttden sylintereitd ja kiiloja.

Kun valmis terdskdysipultti on muodostettu, pdidt pidetiddn yhdes-
sd jonkinlaisella piditinyhdistelmilli, kuten on tavallista,

ja terds. ’ysipultti voidaan sitten k&dsitelld hyvin samalla ta-
valla kuin normaalit sdikeet, so. se voidaan kelata tai muuten

valmistaa toimittamista wvarten.

Kuvio 13 on suoritusmuoto, joka esittdd terdskdysipultin vaihto-
ehtoista tyyppid, joka voidaan valmistaa kdyttdmdllid keksintéd,
ja tdssd tapauksessa terdskdysipultilla on vaihtelevat l&pimitta-
alueet ja alueet, joissa terdskdysipultti on hyvin samanlainen

kuin normaali sdie, jolla on sama lankamiiri.

Ter&dskdysipultin muodostamiseksi tdl14 tavoin, on vialttimitdntd
vaihdella kierre-efektid, niin etti osa sidikeestd kierretiin kek-
sinndn mukaisen muodostelman aikaansaamiseksi, samalla kun seu-
raava jdljelld oleva osa kierretdidn vastakkaisessa mielessd,
jolloin tehokkaasti pyritdin muodostamaan siie siten, kuin se

oli alunperin asetettu, vaikka, jdlleen kerran on ymmirrettdvi,
tdssd erityisessd suoritusmuodossa, jossa on kaksinkertainen
mddrd ulkopuolisia lankoja, nditd ei voida asettaa samaan ase-

maan, johon ne asettuisivat, jos siie muodostettaisiin uudelleen.

Tédman pienemmdn ldpimitan alueen muodostamisen jidlkeen pydrimi-
nen kddnnetddn silloin jilleen toiseen suuntaan ja alueet, joilla
on vaihtelevia solmukohtia ja suuremman l&pimitan osia, muodos-

tetaan jdlleen.

Nyt on huomattu, ettd pultit, joissa k&dytetdin keksinndn mukaisia
sdikeitd, antavat suorituskyvyn, joka on olennaisesti parempi
verrattuna siihen, mikd voidaan saavuttaa kiyttden samanlaista

lankamd&drdsd tavanomaisemmissa terdskSysipulteissa.
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Kuvio 14 esittidi muodonmuutoksen kdyrdstdd kuormituksen suhteen,
kiytettdessi terdskdysipultteja, jotka on valmistettu keksin-

ndn mukaisesti, ja normaaleja terdskdysipultteja.

Keksinn®n mukainen terdskdysipultti, jonka tulokset on merkitty
kdyrdstddn, oli seitsemdn sdikeen terdskdysipultti, so. se oli
valmistettu vhdestd alkuperdisestd sdikeestd, pdinvastoin kuin

kuvattu jArjestely, joka oli valmistettu kahdesta sdikeestéi.
Vertailuesimerkki oli 1 x 15,2 mm standardisdiettsi.

Molemmilla sdikeilld oli arvioitu 25 t vetolujuus, ja voidaan
ndhdd kdyristd, ettd keksinndn mukaiset sdikeet kestivdt muodon-
muutosta murtopisteeseen asti, kun taas standardisdikeet kaikki

liukuivat laastin suhteen jo paljon ennen murtopistettéd.

Hyvin samanlaisia tuloksia on saavutettu kdyttden sdikeitd, joil-
la on suurempi midrd lankoja, ja verrattaessa sdikeitd, jotka
on valmistettu kuvatun suoritusmuodon mukaisesti, ja kaksisdikei-

si#d ter&dskdysipultteja, joita on tavanomaisesti kdytetty alalla.
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Patenttivaatimukset
1. Menetelmd yhdestd tai useammasta sdikeestd (22) muodos-

tuvan terdskoysipultin valmistamiseksi sdikeen koostuessa
useammasta kiertdvdsti sovitetusta langasta, jolloin terds-
koysipultin langat ainakin osalta sen pituutta kierretddn
vastakkaiseen suuntaan alkuperdiseen kiertosuuntaan ndhden,
jolloin aikaansaadaan terdskdysipultti, jolla on vaihtelevia
suuremman l&dpimitan alueita (62), joissa langat on sijoitet-
tu val. . atkan p&ddhdn toisistaan ja alueita (61), joissa
langat sijaitsevat ldhekkdin vieretysten, tunnettu vaiheis-
ta, Jjoissa ensin puretaan kiertdvdsti sovitetut langat ja
sitten sijoitetaan langat erillisiin pitk&nomaisiin vastaan-
ottoelimiin (36), pidetddn langat kiinni 1&helld lankojen
toista pddta ja kierretddn lankoja yhdessd suuntaan, joka

on vastakkainen alkuperdiseen kierteeseen nadhden siten,

ettd ainakin osalla sen pituutta aikaansaadaan terdskdysi-
pultti, jossa on mainittuja vaihtelevia suurennetun ldpimi-
tan alueita (62), joissa langat on sijoitettu vdlimatkan
padhdn toisistaan, ja mainittuja alueita (61), joissa langat

on sijoitettu lahekkdin toistensa viereen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd@, tunnettu
siitd, ettd pitkdnomaiset vastaanottoelimet (36) ovat koak-

siaalisia ja kiertdminen suoritetaan pyOrittdmdlld elimiid.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmid, tunnet-
tu siitd, ettd kaksi sdiettd (22), jotka on alunperin puret-
tu erillisiksi langoiksi, muodostetaan sitten uudelleen

vksittdiseksi sdikeeksi.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetel-~
ma, tunnettu siitd, ettd ainakin yksi sdikeen tai sdikeiden
(22) keskilangoista (37) muodostaa terdskdysipultin keski-

langan.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetel-
ma, tunnettu siitd, ettd terdskdysipultin muodostavat langat

kierretddn koko niiden pituudelta.
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6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetel-
mé, tunnettu siitd, ettd kiertdminen suoritetaan kiertédmalla
vuoronperddn terdskoysipultin lankoja suuntaan, joka on
vastakkainen alkuperdiselle kierteelle, ja sen jdlkeen kier-
tdmdlla lankoja alkuperdisen kierteen suuntaan, jolloin
aikaansaadaan terdskdysipultti, jolla on mainittuja vaihte-
levia alueita (62), joissa on suurempi l&pimitta ja joissa
langat ovat vdlimatkan pddssd toisistaan ja mainittuja
alueita (6!, joissa langat ovat ldhekkdin vieretysten, ja
joiden vdlissd on alueita, joissa langat on sijoitettu tii-

viisti keskiakselin ympéarille.

7. Laite terdskdysipultin valmistamiseksi, joka pultti
muodostuu yhdestd tai useammasta sdikeestd, joka koostuu
useammasta kiertdvdsti sovitetusta langasta, jossa terds-
kdysipultin langat ainakin osalta sen pituutta on kierretty
vastakkaiseen suuntaan alkuperdiseen kiertosuuntaan ndhden,
jolloin terdskOysipulttiin muodostuu vaihtelevia suurennetun
lipimitan alueita (62), joissa langat sijaitsevat vdlimatkan
paddssid toisistaan ja alueita (61), joissa langat ovat l&hek-
kdin vieretysten, tunnettu alustasta (10), useasta pitkdn-
omaisesta langan vastaanottoelimestda (36), jotka on asennet-
tu liikkumaan aksiaalisesti pitkin alustaa ja sovitettu
vastaanottamaan ainakin valmiin terdskdysipultin vaatiman
lankamdidrdn, ja langan vastaanottoelimet ovat ryhmdnd pyOri-
vid (50) akselin ympdri, joka on samansuuntainen kuin yksit-
tdisten langan vastaanottoelinten akselit, langan vastaan-
ottoelinten aksiaalisella liikkeelld suhteessa mainittuun
alustaan, vetokoneistosta (16), jossa vastaanottoelimiin
vastaanotettujen lankojen (22) toista pddtd voidaan pidat-
tdd, ja hammaspySrdstd (53) langan vastaanottoelinten pyo6-
rittadmiseksi samalla kun aikaansaadaan suhteellinen aksi-
aalinen liike vetokoneiston (16) ja langan vastaanottoelin-
ten (36) vdlilld siten, ettd langat kierretddn yhdessd suun-
taan, joka on vastakkainen alkuperdiseen suuntaan ndhden,
jolloin aikaansaadaan mainittuja suurennetun l&pimitan
alueita (62).
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8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunnettu siita,
ettd kukin pitk&nomainen langan vastaanottoelin (36) on
asennettu telille (30, 31, 33), joka vuorostaan on sovitettu

liikkumaan alustaan (10) muodostettua rataa (11) pitkin.

9. Patenttivaatimuksen 7 tai 8 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd hammastanko (55) on jdrjestetty radan viereen
ja hammaspy6rd (54) on sovitettu lomistumaan valinnaisesti
hammas® nkoon ollen kayttSkytkenndssd mainittuun kdyttd-

pydrddn (53) langan vastaanottoelinten (36) pySrittamiseksi.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 7-9 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd mainitussa vetokoneistossa (16) on kiinnityslai-
te (21) sdikeen toisen pdan piddttdmiseksi ja siind on kayt-
tbélaite (26), jolla piddtyselimia (21) voidaan pydSrittaa,

jotta voidaan purkaa sdie pitkdnomaisiin langan vastaanotto-

elimiin.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnettu siitd,
ettd vetokoneistossa (16) on ainakin kaksi kiinnityslaitetta
(21), joista kumpikin pidattdd sdikeen toista paata ja jossa
mainittuja kiinnityslaitteita voidaan py6rittdd valinnaises-
ti siten, ettd kumpikin voi purkaa sdiettd pitkdnomaisiin

langan vastaanottoelimiin.

Patentkrav

1. Framstdllningsmetod f&6r en kabelbult som bildats av

en eller flera strdngar (22) som sammansatts av ett flertal
skruvformigt lindade trddar, ddr kabelbultens trddar 6ver
dtminstone en del av sin ldngd tvinnas i motsatt riktning

i foérhdllande till den ursprungliga tvinningen, varvid det
dstadkoms en kabelbult som uppvisar omvidxlande omrdden (62)
med fdrstorad diameter, didr trd8darna &r sdrade frdn varand-
ra, och omrdden (61) med tdtt intill varandra liggande
trddar, k#nnetecknad av att stegen att f&rst uppnysta de
skruvformigt lindade tr8darna och direfter placera tr&darna
i skilda avldnga mottagardelar (36), att fasthdlla tr8darna

ndra den ena dnden av desamma och att sammantvinna tr&darna
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i en riktning motsatt den urpsrungliga tvinningen s& att
en kabelbult bildas 6ver &tminstone en del av dess lidngd
som uppvisar omvdxlande ndmnda partier (62) med f&rstorad
diameter, dar trddarna ligger pd avstdnd frdn varandra,
och ndmnda partier (61), ddr trddarna ligger tdtt intill

varandra.

2. Metod enligt patentkravet 1, kdnnetecknad av att de
avldnga mo:.agardelarna (36) ligger koaxiella och att tvin-

ningen 8stadkoms genom att vrida delarna.

3. Metod enligt patentkravet 1 eller 2, k#nnetecknad av
att tvd strdngar (22) som f&rst uppnystats i enskilda tréddar
ddrefter omformas pd nytt till en enda string.

4. Metod enligt ndgot av de fdregdende patentkraven,
k#nnetecknad av att minst en av mittrddarna (37) i strdngen
eller strdngarna (22) bildar kabelbultens mittré&d.

5. Metod enligt ndgot av de féregdende patentkraven,
kdnnetecknad av att de kabelbulten bildande trd8darna tvinnas
utmed hela sin l&ngd.

6. Metod enligt ndgot av de fdregdende patentkraven,
kdnnetecknad av att tvinningen sker genom att tvinna kabel-
bultens trd&dar omvdxlande i motsatt riktning mot den ur-
sprungliga tvinningen och ddrefter tvinna dem i den ur-
sprungliga tvinningens riktning f6r att ddrmed skapa en
kabelbult som har omvédxlande ndmnda partier (62) med f&rsto-
rad diameter, ddr trddarna ligger pd avstdnd frdn varandra,
och ndmnda partier (61), ddr trddarna ligger tdtt intill
varandra och mellan dessa partier ddr trddarna ligger tidtt
runt en central axel.

7. Framstdllningsanordning f6r en kabelbult som bildats
av en eller flera strdngar som sammansatts av ett flertal
skruvformigt lindade trddar, dir kabelbulttrd@darna &ver

&tminstone en del av deras lidngd &r tvinnade i motsatt
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riktning i f6rhdllande till den ursprungliga tvinnriktnin-
gen, varvid kabelbulten uppvisar omvdxlande partier (62)

med fdrstorad diameter, diar tr8darna ligger p& avstdnd frén
varandra, och partier (61), ddr trddarna ligger tdtt intill
varandra, k#nnetecknad av en sockel (10), ett flertal avlédn-
ga trddmottagardelar (36), som dr uppsatta att rbra sig
axiellt utmed sockeln och som d&r avpassade att motta minst
det antal trddar som erfordras f&r den slutliga kabelbulten,
varvid ' r8dmottagardelarna &r vridbara (50) i grupp runt

en axel som 4r parallell med de enskilda trddmottagardelar-
nas med hjdlp av trddmottagardelarnas axiella rdrelse i
férh&llande till sockeln, en spindeldocka (16), i vilken

den ena dnden av de i mottagardelarna upptagna trddarna

(22) kan fasth8llas, och en véxell8da (53) for att vrida
mottagardelarna medan det sker en axiell rbfrelse mellan
spindeldockan (16) och trddmottagardelarna (36), fOr att
sammantvinna tr8darna i motsatt riktning mot den ursprungli-
ga tvinningen och didrmed skapa partierna (62) med f&rstorad

diameter.

8. Anordning enligt patentkravet 7, k#nnetecknad av att
samtliga de avl&nga mottagardelarna (36) &r uppsatta pd en
tralla (30, 31, 33) som i sin tur &r placerad for att flyt-
tas utmed en pd& sockeln (10) bildad bana (11).

9. Anordning enligt patentkravet 7 eller 8, k#nnetecknad
av att en kuggstdng (55) finns anordnad intill banan och
ett drev (54) &r placerat sd8 att det valfritt kan komma
till ingrepp med kuggstdngen och stdr i drivkontakt med
vdxellddan (53) f6r att vrida mottagardelarna (36) runt.

10. Anordning enligt ndgot av patentkraven 7-9, k#nneteck-
nad av att spindeldockan (16) d&r forsedd med en chuck (21)
fér att fasthdlla en strdngs ena dnde och dr forsedd med

en drivanordning (26), med vilken fasthdllningsorganet (21)
kan vridas f6r att kunna uppnysta en strdng in i de avlénga

mottagardelarna.
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11. Anordning enligt patentkravet 10, k#nnetecknad av att
spindeldockan (16) har minst tvd8 chuckar (21) f6r att fast-
hd81lla var sin &nde av en strang och dér chuckarna valfritt
kan vridas f6r att var f6r sig vara i stdnd att uppnysta
en strédng in i de avldnga tr&dmottagardelarna.






84390

> ¥
e,

» 4 » ¢

T I T IIITIT TS BEONNLDODNNNEPRGHE RGN LTI IITIIITIID
X

—3

% 8

7l

W n
NM \ ( %@/ -0 N&/ \o& Mmm X

Ly
Iy 0
S 9 Lo
o_:/llv.ﬁlg wm 1§ mm_(A

A Y

W PR o H
7 L@y
i AN\ o

4" - * @& JA?
% 19




84390

mt GKRGEG% 4

\m ///w////////
)
P W LU ‘ ’O ° -
w SN Lyl i 9 o

[} “ :
o B =0
L e
.qm\m ,/®/\ 1u
4052 U
= — LA
9
Nm olu \Wm mm 64 Nw/ |
— ]
A

K Lo gef



i
%
®0e0? B /7.
ol 67, Nt bz

——— .
C— Murtopiste
it

g Irs_ {4
/
Liukuma
ﬁ/"/, o :
o ‘ »— _ Tasainen

6 Lovettu

R T
Muodonmuutos  (mm)



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

