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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 以 下 の 工 程 を 順 次 含 む マ イ ク ロ ア レ イ の 製 造 方 法 。
（ １ ） 　 複 数 本 の 管 状 体 を そ れ ら の 長 手 方 向 が 一 致 す る よ う に 集 束 す る 工 程 。
（ ２ ） 　 集 束 物 の 各 管 状 体 の 中 空 部 に 、 N-イ ソ プ ロ ピ ル ア ク リ ル ア ミ ド 、 架 橋 剤 及 び
キ ャ プ チ ャ ー プ ロ ー ブ を 含 む 溶 液 で あ っ て 、 N-イ ソ プ ロ ピ ル ア ク リ ル ア ミ ド と 架 橋 剤 の モ
ル 比 が 、 10/1～ 500/1で あ る 溶 液 を 充 填 し 、 中 空 部 内 で 共 重 合 反 応 す る 工 程 。
（ ３ ） 　 集 束 物 の 長 手 方 向 と 交 叉 す る 方 向 で 切 断 す る 工 程 。
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