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DESCRIZIONE

dell'invenzione avente per titolo:
“Apparecchiatufa per il trasferimento in successione
d1 oggetti metallici da un primo trasportatore a um .

'secondo trasportatore" -

- a nome: ANCHOR HOCKING-CORPORATION

inventori. EDWARD R. BOCKEY & LARRY E, PURCELL
——-onoo~~—
RIASSUNTO DELL'INVENZIONE

ILa deScrizione 81 riferisce a mezgi di_trasferi-

mento atti a trasferire in successione pggetti metel-
lici, quali périesempio elementi di chiusura o simie-
1i, da un primo trasppritatore che si muove in un sen-—
.'éo'a unsa determinata veloéith a8 un secondo. .trasporta-
tore che si muove in un senso differente 2 una velo-

cita diversa. Tali mezzi “a4 trasferimento comprendono un

..-F‘ \.z-m.) . ~t

ﬂ 7e1emento di presa magnetico atto K impegnare in succes-

t sione g ogge che s rovano B primo tresporta-
i i 13 tti che si t ul primo t t

tore e 8 regolare la velocitd e il senso‘dipspostamen-
to di tali oggetti per la loro alimentagione a un se-

condo tresportatore.

00000
BASE DELL'INVENZIONE

La presente invenzione si riferisce & mezzi st~

ti a trasferire in succéssione un gruppo d4di oggetti

i




da un trasportatore a un altro trasportatore durante
une fase della fabbricazione di tali.oggetti. Pil
particolarmente, la presente invenzione si riferisce

& mezzi atti a trasferire efficientemente ed effetti-

vamente in successione degli oggetti da un trasporta-

tore in linea, che si muiove & una determinata veloci-
t4 e in un. éérto senéo,-a'un traspbrtatore a file, il
quale si muove in un senso dlfferente e & una veloci-
ta diversa. . :

Nella fabbricazione di oggetti metallici, com-
prese le parti plane delle capsule di chiusura e si-
mili, si sono usate normalmente delle fasi per il
trasferimento di tall oggetti da un trasportatdre a
un alfro trasportatore. Tali trasferimenti, pér eSem-

plo, 5010 stati eseguiti in precedenze facendo impa-

_gnare fisicamente gli oggetti con delle guide o stan-

;tuffi oppure con altri mezzi d1 trasferimento atti a

' ”spingere tall oggetti da un trasportatore all'altro.

L

Con tall dispositivi della tecnica precedente alcuni
tipl di oggetti vengono trasferiti solamente con no—
tevole difficoltd e, in particolare, con., le apparec-
chiature note non & possibile trasferire efficiente-~
mente degli oggetti relativamente piatti. Inoltre,
con 1 dispositivi 4i trasferimento noti nells tecnica

non & possibile maneggiare oggetti aventi sulle loro

T mr e ermer . W e
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superfici delle guarniziéni 0 dei rivestimenti"ygfi

gnati o non polimerizzeti senzs danneggiere tali ri~-
vestimenti o éuarﬁiiioni. Nel brevetto U.S.A. no. -
3.913.771, del 21 ottobre 1975, per esempio, viene
illustrato -un: ‘elemento o parte plana di capsula di
chiusura la quale & relativamente piatta, comprende.

anche une guarnizione)a forma‘di anello sulla sua

: superficie'superi&re*é;%iene*normalmente“trasferita;“

durante la fabbricazione delle capsule, da un tra—
sportatore in linea singola a un tra3portatore a fi-
le per forni, mentre la guarniziona 8 ancora 1iquida.:
L'apparecchiatura secondo 1a£presente invenzione
rende possibile unitraéferiménto in successione effi-
ciente e rapido di iali oggetti da un tfasporfatore

2 un altro trasportatore e, particolarmente da un

_trasportatore 1n linea singola & un trasportatore

del tipo a file.
Tale trasferimento & effettuato dall! apparecchib-

LI

tura perfezionata:acondo la, p:egente invenziong'mediante
dei mezzi atti a impegnare mégh;ficamente e in succes-
sione e a sollevare un gruppo ai oggetti'da un traspor-
tatore é & spostarli quindi su un secondo trasportato-
Te lungo un determinato‘pprcorso e a una velocitd che

si adatta = quella_dei trasportatore sul quale Qengo-

no trasferiti'gli oggetti. Il secondo traéportatore,

e wee e R e .- ) . e Fn e e et b e o




per esempio, pud essere un trasportatore & file per
un forno o per altri mezzi di trattamento di ogget-
t1 atti a po@iﬁ??iizare oppure a trattere in altro. |
modo 1la parte-aiiguarnizione o a;tre parti degli og-
getti trasferiti. o ]

' Di conseguenza, & uno scopo della presente in-
venzione quello di fornire dei mezzi perfezionati at-
ti a trasferire in successione degli oggetti metalli—
B gi_da un primo trasportatore a un secondo trasporta—
‘toré. .’ o _

Un éiﬁro scapo della presente 1n§enzione & quel-
1o di fornire dei mezzi atti a trasferire in succes-
sione degli ogegetti relatlvamente piatti e metallici
l‘da un - uprimo tr35portatore & un secondo: trasportatore.-
_ bn altro scopo della presente invenzione & quel-
lo di fornire gdei mezzi atti &8 - trasferire in succes-
sione degli oggetti metallici da un trasportatore in
linea 81ngola a un trasportatore o file.

' Un altro scopo della presente invenzione & quel-
lo ai fornlre dei mezzi atti a trasferire parti di
chiusura comprendenti una guarnizione liqulda non

ol1merlzzata da un prlmo tra5portatore,a un secon—
do trasportatore, guale per esempio un férno per la
polimeri“zazione delle guarnizioni.

R

Un altro scopo della presente invenzione & quel-
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lo di fornire dei mezzi étti a‘&rasferire.in succes-
sioné degli oggetti da un primo trasportatore ayentg
una determinata velocitd e un certo senso . di sposta-
mento a un secondo _trasportatore avente una velocité
e/oppure un senso di spost;mento differenti. |
| Altri e ulteriori scopi dellsa presente inven- .
zione risulteranno evidenti dalla comprensione del- -
-le forme di attuazione illustrative che verranno de--
scritte in seguitou oppure saranno indicati nelle ri—;

.vendlcazionl accluse e diversi vantaggl, ai quali non

viene qui fatto riferimento, si presenteranno ella o

- mente degli esperti nella tecnica sl momento dell'im—‘

piego dells presente invenzione nella pratica.
i
BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI

=1

‘ '

A BCOpl illustrativi e di des?r121one & stata
scelta una forma ai attuazione preferita della pre-
fgente.invenzione, la quale viene mostrate nei dise-
'gni acclﬁsi facentifparte délla descrizione, in cui:

- le figure 1 e 2 sono- viste in pianta della forma
di attuazione preferlta dell'apparecchiatura di tra-
sferimento secondo la presente invenzione, rispetti-
vamente nellea posizione di présa delle capsule e in
guella di rilascio delle stesse;

le figure 3 e 4 éono viste in-elevazione_late-

rale dell'apparecchiatura di trasferimento mostrata




ﬁelle figure 1 e 2 nelle posizioni successive; 1
| la figura 5 & un diagramma schematico del si-
stema di contrqllo elettrico dell'apparecchiatura 4i
trasferimento secondo -.la presente invenzione; e, |
la figure 6 & un diagrémma logico del sistema
di controllo secondo la'preséntg invenzione. .
. DESCRIZIONE DELLA FORMA DI ATTUAZIONE PREFERITA \

I disegni illusirano una forma di attuazione
‘preferita dell'invenéione'per il trasferiménto ai-
oggettl metalliei, quali per esempio le parti piane
delle capsule di chiusura, da un trasportatore in li-
nea: -a uh trasportatore a file. I1 particolare esempio
1:11u strato mostra un'apparecchiatura 1 atta a trasfe-
riré le parti piasne metalliche 2 dai chiusursa, compren—

denti le. guarnlzioni 3 a forma d1 anello, dal . punto

b4

) I
4 di appllcazione delle: guarnlzioni 2 un forno 8 per

Jla‘f‘i

la loro polimex1zzazione. Le parti piane 2 .di chiusu-
ra sono trasportate sui mezzi di trasferlmento 1, sul
trasportatore in linea, con distanziamenti a caso e
.con le guarnizioni 3 ancora morbide e non polimeriz—
zate, '
L'apparecchiatura di trasferimento 1 rimuove pe-
riodicamente l'ultimo gruppo diAparti piané 2 di chiu-
sura dal trasportatore in linea singola 5 e trésporta

tali parti piane su un largo trasportatore a nastro
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a file 7 di un forno 8 rer la poiimerizzazione del-
le guarnizioni. Sul trasportatore 7 lé file distan-
ziate di elementi 4i. chiusura vengono fatte avanzare
attraverso il forno ai polimerizzazione 8.

X mezzi ai trasferlmento comprendono una sbarrsa

.di trasferimento allungata 9 sulla quale sono montati

pil elettromagneti 10. La’ sbarra di Frasferimento 9

¢ montata in rapporto di scorrimento sulle aste di

‘suppbrto trasversali 11; allo séopo di permettere '

alla :sbarra 9 d4di trasferimento dei magneti di essere

. .spostata dalla posizione di presa .illustrate nella

:,figura_l é quella;di'rilascid alrdiBOPra del traspor-

tatore a file 7, come mostrato in figura 2. Lo sposta-
mentd*deila sbarra di trasferiménto 9 fra gueste due’
posizioni viene effettuato mediante un cilindro azio-
natore adeguato, quale per esempio 11 c111ndro pneu-
matloo 14, . _ _

' E!' previsto un 51stema elettrico atto a eccitare

i magneti 10 in successione sotto il controllo delle

‘parti pisne 2 d4i chiusura in arrivo. Tale sistema,

‘che verrd descritto ulteriormente in seguito, compren-

de i rivelatori di prossimitd 12 in corrispondenza di

clascun elettromagnete. Appena la parte pilana 2 di

~ chiusura pil estrems,sul trasportatore in lineas 5,

E raggiunge 1'élettromagnete 10,p1ﬁ estremo, i Iivelafori

B LA
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”di prossimité 12 di esso eccitane tale magnete 10.;1=.
Nello stesso tempo tale circuito rivelatore eccita
il sistema rivelatore del secondo elettromagnete, in

- modo che 1l rivelatore di prossimitd 12 del secondo
eletéromagnete 10 viene eccitato dall'arrivo della’

' successiva parte.piana 2 di chiusura. Tale procedi-
mento si verlfica in successione o in sequenza per
’ciascuno dei succe551vi elettromagneti 10, finche ..

1'ultimo 4i +tali elettromagneti 10 he rivelsto:e im-
pegnato une parte piana 2 di chiusura. Quando 1'ulti-

-mea parte piana 2 di chiusﬁra & stata rivelata e impe-
gnata 1l circuito attiva 11 cilindro azionatore 14
il éuale sposta la sbarra di trasferiﬁento 9 dalla
posizione illustrata nelle figure 1 e 3, al disopra
del trasportatore in linea singola, alla posizione di
»rllascio 1llustrata nelle figure 2 e 4.

* . La sbarra di trasferimento 9 & montata su uns
coppia dai cuscinetti scorrevoli distan21ati 15 sulle

aste d1 Bcorrimento ‘11. Questo permette alla¢iarra di .
_trasferimento 9 di essere spostata da una posizione
al disopra del trasportatore in 11nea 5, quale mo-
strate nelle figure 1 e 3, a una posizione al disopra
del trasportatore a file 7, quale illustrata nelle
figure 2 e 4., La sbarrs di trasferimento 9 comprende

~un.cuscinetto 15 montato a ciascuna estremita, i1 gquale

il
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supporta in rapporto di scorrimento la sbarra di tra-

I

sferlmento sulle aste ais scorrimento dlstan21ate 1.7

Lt

Il cilindro azionatore 14 & montato su un adeguato'

r

teleio di supporto 17 e 11 suo pistone 18 & attaccar .

to in rapporto di rotazione alla sbarra di trasferi-
mento 9 come & indicato dal numero ai riferimento 19._
I1 trasportatore n 1inea 5 contlnua a:waspor-
tare le parti plane 2 della capsule di chiusura f1n~”f
‘una posizione ai trasferlmento 81" disotto della sbafi
ra di trasferimento 9. Durante il ciclo di trasferi—‘
mento la sbarra d4i trasferimento 9 ritorna dal tra-F'
sferimento di unae parte piana.prepedente alla -sua po-
sizione di.presa, prima che la parte piana 2 di chiu-

sura piu estrema =i sia spostata sul trasportatore 5 .

,:_}.v_

al dlsotto del magnete d'estremité 10 sulla sbarra di

-trasferlmento 9. Quando raggiunge la posizione di -
trasferimento sul trasportatore in linea 5, in pros~
simité.ad_magnete d'estremita 10 sulla sbarra di tra-
‘sferlmento 9, tale parte piana 2 viene rivelata dal
rivelatore di prossimitd 12 per eccitare il relativo
elemento di presa elettromagnetico 10 delle capsule

di chiusura. Le successive capsule di chiusura che si
'muovdno sul trasportatore in line=z éingola 5 attivano
in successione, nello stesso modo, 11 secondo, il ter-

ZO e gli ulteriori elettromagneti 10.

e T R
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Quahdo una parte piana 2 di capsula di chiusura
ha attivato 1l'ultimo rivelatore 12 sulla abarré di
‘frasferimento 9, tele parte piana 2 41 capsﬁla di
.chiusura_viene iﬁpegnata da un relstivo elettromagne-'
te 10 e la sbarra di tresferimento 9 viene spostata
dal cilindro azionatore 14 in modo da tr#;pprtéré .
tutte le parti piane 2 di capsule di chihsuré,impegna—
te dal trasportatore in linea 5 al punto di rllascio

delle capsule al disopra del trasportatore a file 7._.

T} -.,.-mc.'- .

: Quando raggiunge tale'punto la sbarra di trasferlmen-w'i

7
- -

.'to aziona il commutatore LSZ di rilascio delle parti

’ pigpe‘di chiusura, in modo_da diseccitare tutti gli
eleftromagneti 10 e da rilasciare tutte le parti pia-
ne 2 di chiusura trasferite sul trasportatore a file

'1 T per spostarle attraverso il forno di pollmmrlzza—_

MARE NP

zione 8. ;}'"

IL CIRCUITO DI CONTROLLO DEGLI ELETTROMAGNETI
Il circuito 21 dai controllo degli elettromagneti

‘per i magneti 10 ai trasporto delle capsule & illustra-
to in figura 5 e il relativo diagramma logico & momtra-
to in figura 6. |

i Il circuito 21 di controllo dei magneti & atti-
vato da un regqlarg gircuitoi§ig§tr;co disponibile in’
commeréio, quale per esempio ii”ciféuito 22 da’llB volt

dl uorrente alternata. Tale circuito elettrico compren-

W‘.Mr-"},' T
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de un commutatore on-off 23, un fusibile 24 e-uﬁé
"lempadina indicatrice 37. Un certo numero 4i ampli-
‘ficatori -di controllo 2% e di raddrizzatori & cor-
..rente éontinua 26 soﬁo inseriti nel circuito elet-
trico 22. ' S ' x
I1 circuito 26 di controllo raddrizzatore tra-
sforma 1'alimentazione di energia da llB,volt di cor-
- rente alternata'a un'alimentazione;ﬁi'ehergia daW24
volt di corrente continuas per 1 magneti di traéfé?ié”
‘ﬁento 10. '
Descritto in generale, i1 31rcu1to di controllo
21 funziona nel modo seguente. Ciascuno degli ampli-
ficatori 25 controlla uno dei magneti 10 di presa
delle capsule. Quando la sbarra di trasferimento 9‘
si trova in pr0551mité del trasportatore in 1inea 5
viene eccitato un primo ampllflcatore 25, in modo_“
‘che 1l suo sensore 12 chiude i contatti di reld 27 .
ﬁer attivare l'amplificatore 25 successivole'i'éon-'h
tattl 28 per collegare 11 prlmo magnete 10 ai presa
all'uscita del raddrizzatore da 24 volt di corrente
continua. Essendo ora attivato 11 secondo &mplifica-
tore 25 il suo sensore 12, al momento in cui rivela
la successiva capsula di chiusura 2 in lines, chiude
1 contatti di reld 29 per attivave i1 terzo amplifi-

tore 25 e 1 contatti‘30 per eccitare i1 secondo ma-

P P - 3 . . - - Se b, el T
L LawT S -0 v LT e BN YL [ e oo
Tard .. L I e M - - LR
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gnete 10 di presa delle capsule. Tale az1one continua
per ciascuno dei Buccessivi ,amplificatori 25 e per i
magneti 10 di pressa delle capsu;e associati con essi.
L'ultimo amplificatore-25:§ggla_linea aziona 11
relé'di controllo CR1 per chiudéfé‘lh valvola di con-
trollo 31 del motore ad aria 14 facendo cosl avanzare
la sbarra di trasferimento 9 nella sua posizione di
rllascio delle® capsule al disopra del trasportatore
e ‘file 7. L‘avanzamento della sbarra di trasferimen—

to 9 1n questa posizione fa aprire i commutatori LSz,

LS3 e L34 per disattlvare 1 magneti 10,i quali rila-

' s01ano le capsule 2, e per aprire la valvola di con-

trollo 31 del motore ed.aria, mentre viene chiusa la

seconda valvola di controllo 32 di ritorno, facendo

'in modo che il motore ad aria 14 riporti la sbarra W

di trasferimento 9 nella sua p05121one di presa delle
capsule al diBOpra del trasportatore in linea. 5.

Il precedente circuito e 11 suo funzionamento
verranno ora descritti piﬁ dettagliatamente con rife-
rimento &l diagramma schematico di figura 5 e al re-
lativgsd;agramma logico di figura 6. _

Faéendo riferimehto gll'angolo superiore sini-

stro deila figura'6 e glle parti éomponenti identi-

ficate nella figura 5, la successione ha inizio con

la sbarra di trasferimento 9 nella sua posizione di

k]
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presa al disopra dei.trRSPQrtatgre in 1ine§'5§“A
questo punto il commutatore di limite "LS1 & chiuso .

dal contatto_coh 1a sbarra d4i trasferimento 9. I com=-

~mutatori di limite LS2, L33 e LS4 hanno dei contatti

normalmente'chiusi 1'§uali fimangono chiusl quando-la' -

sbarra di trasferimento 9 si trova in tale posizione. -
Questa posizione di teli commitatori 4i Eimite ecci-
ta il prlmo amplificatore 25 e il sensore 12 associa-.'
to con eseo in modo che siano in una posizione tale
da rivelare 1la prima capsula di chiusura .2 che arri-'
va sul trasportatofe in linea 5. ‘ .
Al rilevamento della prima capsula di chiusura'

2 i contatti 27 del primo amplificatore 25 sono chlu-

. 81 facendo attivare il sucecessivo amplificatore 25 e : .

facendo eccitare il prlmo magnete 10 di presa in
quanto 8ono accoppiati all'uscita del raddrizzatore

26. gn_§§t1v321one di ampliflcatorlﬁe un e001taz1one

d1 magneti ai presa 81mili si veriflcano ora in suc-~

cessione per il numero d1 ampltficatori usati 11 qua—

(N w-_-‘- -

le corrisponde a quello dei magneti di presa che in
figura 1 sono undici. Quando rivela una capsula 2 il

) seﬁsore 12 dell'ultimo amplifioatore 25 eccita l'ul--

timo magnete 10 @i presa e, poiche i commutatori di
limgte LS3 e LS4 sono chiuei, i contatti 29 di tale

amplificatore 25 eccitano sia la velvola 31 di avan-—
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zamento.dei-mofgfe aﬁ'aria”éia ii relé'Cﬁl. 7[?

La sbarra di trasferimento 9 viene ora 8p$stata
dal motore ad aria 14 nella sua posizione dl rila— o
scio delle capsule al disopra del trasportatore a
file 7. In questa posizione il commutatore di limite
LSl si riapre é i commutatori LS2, LS3 e 1S4 sono : |
aperti.\Questo fa aprire i1 relé CR2, in modo da di-
sinserire gliﬂamplificatori 25 rllasciando cosi le '
capsule di chiusura 2 dalle sbarra di trasferimento
9, e fa chiudere la valvola 32, in modo da riportare
di nuovo la sbarra ai trasferlmento 9 nella sua po-
5121one al disopra del trasportatore in linea 5 per
il ‘eiclo di trasferimento successivo. ,

I magneti possono avere una piccola polarizza-
. zione di corréhfe inversa la quale ha effetto quando  7_
k viene interrotta l’alimentazione di +24 volt per o

X =

.assicurare un rilascio veloce delle capsule,. oppure,
almhomento del rilascio, 11 raddrizzatore 26 pud
alimentare una piccola tensione negativa.

Risulta evidente che & stato descritto un dispo-
sitivo di trasferimento di‘capsule perfezionato, il
guele presenta del vantaggi nell'uso con capsule che
arrivano Su un primo trasportatore, come per esemplo

S un trasportatore in linea, distanziate a caso e per

trasferirle BuU un. secondo trasportatore sul quale
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sono allineate in file regolari. Il dispositivo di
trasferimento perfezionaﬁo, compreso, il suo circu;to

di controllo, & relativamente semplice pur essendo N -
"affidahile ed effiéiente nell'eseguire continuamente

un tale tfasferimento di capsule.

Poiche poésono essere effettuati molti cambia-
menti della forma, della stfﬁtfura e della disposi-
zione delle parti qui descritte sengza sacrificare
alcuno del vantaggi della presente invenzione, & ne-
cessario-comprendere che tutto quanto & contennto
nella presente descrizione deve essefe interpretato
in senso illustrativo e non in senso limitativo.

RIVENDICAZIONI

l.- Apparecchlatura ai trasferlmento perfezio-
nata per il trasferlmento di oggetti 1mpegnabili me—
gneticamente da un primo trasportatore é un secondo
trasportatore, la detta apparecphiatura-comprendendo
la combinazione“di: meﬁzila$tifa supportére in rap-
porto di spostamento un certo numero di elettromagna-
ti; mezzi atti a montare e adhagiopare”i detti.mezéi'
di supporto in modo da spostarli lungo un percorso
da un primo trasportatore s un secondo trasportatore
e indietro; e, mezzi a”c}:cuito attl a eccitare in
‘successione ildetti eleftromagneti per la bérte del

rercorso compiuto dai detti mezzi di supporto dal det-

1 P .. - - - [
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to primo al detto secondo trasportatore.

24— Apparecchiatura di trasferimento secondo la
rivendicazione 1,'in cul i detti mezzi di azionaméntO“”
comprendono un motore azionatore accoppiato operati-
vamente ai detti mezzi di suﬁporto dggli_elettroma-
gneti per spostarli dal detto primo al detto éécqndo
trasportatore. -

3 - Apparecchiatura d1 trasferimento secondo la -
rivendicazione 1, 1la quale_é_atta al trasferimento
di oggetti da un trasportatore inilinea a un traspor—A
“tatore a file e in cuil i detti mezzi di supporto de—‘:
gli elettromagneti comprendono un-elemento allungato
sul gquale i detti elettromagneti sono montati in po-
sizioni allineate e distanziate, i detti mezzi a cir-
cuito essendo comandati in modo da eccitare un_primo
elettromagnete per il detté prlmo oggetto in arrivo
e. da ec01tare An . succe851one i detti ulteriori elet— '
tromagnetl in serie per impegnare i dettl successivi
oggetti in arrivo. | | :_"°

4,- Apparecchiétura'di trasferimento secondo la
rivendicazione 1, in cui i detti mezzi a circuito com=
prendono un sincronizzatore sccoppiato opefativamente
al detti mezzi di azionamento. ,

5.— Apparecchizatura di trasferimento secondo la

rivendicazione 1, in cui i detti mezzi a circuito com-
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prendono mezzi etti o 1nvertire periodicamente 11 flus—
80 di corrente passante attraverso i detti elettroma—

gneti. Lo

- -
"&J'M“qu

6.- Apparecchiatura di trasferimento seéondo~1agﬁ%g
rivendicazione 5, in cui il flusso di corrente in
genso demagnetizzato é una frazione del flusso di
corrente magnetizzato. s -

7.— Apparecchiatura di trasferimento perfeziona—~
.-ta per il trasferimento di oggetti impegnabili megne~
 ticamente da un trasportatore in linea & un traspor-~
tétore'a file, la détta;appérecchiatura comprendendo
iié'cbmbinaéioﬁe‘di; mezzi éllungatiiatt; a supportare
in rapporto di spostamento un certo numero di elet—
tromagneti; mezzi attli & montare i deffixmezzi dai
supporto in modo da Spostarli da un primo trasporta— ‘
tore a un secondo trasportatore,‘mezzi atti a guidare
i dettl mezzi di supporto lungo il detto percorso; e,
mezzi & circuito comprendenti sensori di prossimita
‘metallici atti'afgccitare in successione i detti elet-
tromagneti perrtfésportafe i dettinggetti del detto
trasportatore in lines al dettb trasportatore a file.

8.- Apparecchiatura di trasferimento.seéondo la.
rivendicazione 7; in cui i detti mezzi Ai azionamento
compreﬁdono un motore azionatore aébofpiato operativa-

mente al detti mezzi di supporto degli elettromagneti
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e mezzi atti ad azionare il detto motore ‘aziohatore
quando viene eccitato l'ultlmo dei detti elettroma—

gneti.. | | -
9.; Apparecchiatura di trasferimento secondo 1la
.rivehdicazione Ty in cui 1 détti mezzi aacircuito
.comprendono un 51ncronizzatore accoppiato operatl—
'vamente ai detti mezzi ai azionamento.

10:.~- Apparecchiatura ai trasferimento secondo 1a
rivendlcazione Ty in cui 1 dettl mezzi a corrente.
conprendono mezzi atti = invertire periodicamente il
- flusso di corrente passante attraverso i detti elet-
~ tromagneti.

11.- Apparecchiatura di trasferimento secondo
la rivendicazione 10, in cui il flusso di corrente

in senso demagnetizzato & una frazione del fluss? di

§

) _corrente magnetlzzato.

12.— Apparecchiatura di trasferimento secondo
Vla rivendicazione 9, in cui i detti mezzi a 01rcuito'
comprendono mezzl rivelatori d4i prossimité ‘atti a
rivelare i1 detti oggetti in corrlspondenza dei detti
elettromagneti e mezzi atti. ad attivare in successio—
ne i detti mezzi rivelatori di prossimité.

Roma, 14 OTT 1980
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BESCRIZIONE-
-getlinvenstone—aventeo-porn—titeleos

“Apparecchiatufa'per il trasferimento in suce

di oggetti metallici de un primo srasportatore a um

secondo trasportatore™

~==00000~-~-
RIASSUNTO DELL*INVENZIORE -

La descrizione si riferisce a mezzi di trasferi-
mento atti a trasferire in successione oggetti metal -
lici, quali per esempio elementi di chiusura o simi=-
Ali, da un primo trasportatore che‘si muove in un sen-
so a una determinata velocita é'un secondo .trasporta-
tore che si muove in un séﬁéo'differente 2 unz velo-
cité diversa. Tali mezzi di trasferimento comprendono un

)

'elemento ai - presa magnetico atto & impegnare in succes—
sione gli oggetti che si trovaeno sul primo trasporta-
tore e a regolare 1la velocitd e il senso di spostamen-

- to di tall oggetti per la loro alimentazione a un se-

condo trasportatore.

=~=00000=——
BASE DELL'INVENZIONE =~

La presente invenzione si riferisce a mezzi at-

ti & tresferire in successione un gruppo di oggetti



da un trasportatore a un sltro trasportafore durante
una fase della fabbricazione di teli.oggetti.. Pil
particolarmente, la presente invenzione si riferisce
g2 mezzi atti a trasferire efficientqmente ed effetti-

vamente in successione degli oggetti'ﬁa un tresporta-

tore in linesa, che si muove a una determinata veloci-_

ta e in un certo senso, & un trasportatore a file, il

quale si muove in un senso differente ¢ & una veloci-

t& diversa. .- : ‘

Nella fabbricazione di oggetti metallici, com~
prese le parti piane delle capéule di chiusura e si-
mili, s1 sono usate normalmente delle fasi per il

trasferimento di teli oggetti da un trasportatore a

‘un altro trasportatore. Tali. trasferimanti, pef eSem—

'pio, sono stati eseguiti in preeedenZa face%do impe~

: gnare fisicamente gli oggettl con delle guide o stan—-

tuffi oppure con altri mezzl di trasferiaento attl a
spingere tali bggetti da un trasportatore all‘taliro.
Con taliudiqusitivi della tecnica precedente alcuni
tipl di oggetti vengono trasferiti solamente con no-
tevole difficolta é, in particolare, con. le apparec-
chiature note non & possibile trasferire efficiente-
mente degli oggettl relativamente piatti. Inoltre,
con i dispositivi di trasferimento noti nella tecnica

non & possibile maneggiare oggetti aventi sulle loro

L et

T



superfici delle guarnizioni o dei rivestimenti ba=:
gnati o0 non polimerizzati éenza danneggiare tali ri-
-vestimenti'o‘guarniZioni. Nel brevetto U.S.A. no. -
3.913.771, del 21 ottobre 1975, per esempio, viene
illustrato un elemento o pérte piana di capsula di
chiusura la quale & relativamente piat%é,‘comprende\
anche un guarnizione a8 forma di anello sulla sua
superflcle euperiare e viene normalmente trasferita,
durante la fabbricazione delle capsule, da un tra-
sportatore in lines singola a un trasportatore a fi- -
le per forni, mentre la guarnizione - aﬁcora 1iguida.

L'apparecchiatura secondo ia;présente invenzione.
. rende possibile unftraéfErimentd in'Successione_effi_
ciente e rapido d4i tali oggetti da un tfasportatore
a un altro trasportatore €, partlcolarmente da un
trasportatore in 1inea Bingola 8 un trasportatore
vdel tipo a file. L

Tale trasferimento & effettusto dall’ apparecchib-
tura perfezionata:wcondo 1a presenfe(iﬁkeaéiéneimedlante
dei nmezzi atti a impegnare magneticamente e in succes-
sione e a sollevare un gruppo 4di oggetti da un traspor-
tatore e a spostarli quindi su un secondb trasportato-
re lungo un determinato percorso e a uns velocitd che
8l adatta a quells del trasportatore sul gquale vengo-

no trasferiti gli oggetti. Il secondo traéportatore,

PR . . . - - . . R R e T e e



per esempio, pud essere un trasportatore a file per
un fornm o per altri mezzi di trattamento di ogget-
ti atti a.po@imerizzare oppure a trattare in altro |
modo la parte diiguarnizione 0 a;trg parti degli og-
gettl trasferiti. o

Di conseguenza, & uno acopo;ﬁélla presente in-
venzione guello di fornire dei mezzi perfezionati at-
ti a trasferire in successione,degli oggetti metalli-
ci da un primo trasportatore a un_ secondo trasporta- 
tore. - )

.Un altro ‘8COpO delia presente invenzione & quel-
fklo di ‘fornire-dei mezzi atti a trasferire in succes-
,sione degli oggetti relativamente piatti e metallici
da un - lprimc trasportatore g un secondo trasportatore.

Un altro scopo della presente invenzione & quel-
lo di fornire dei mezz1 atti a trasferire in succes-
sione degli oggetti metallici da un trasportatore in
."linea 31ngola a. un tra5portatore a flle.

Un altro scopo della presente invenzione & quel-
lo di f&rnire'dei mezzi atti a trasferire parti di
chiusura comprendenti una guarnizione liquida non
-pollmerlzzata da un prlmo trasportatore,a un secon-
Vdo trasportatore, quale per esempio un forno per la
'pollmeriuzazione delle guarnizioni._‘

~Un altro scopo della presente invenzione & gquel-



lo di fornire dei mezzi atti & trasferire in bucces-

4 o - .
sione degli oggetti da un primo trasportatore avente
una determinata velocitd e un certo senso di sposta-

" mento a un secondo _trasportatore avente una velocita

e/oppure un senso di 8postamento differenti.
Altri e ulteriori scopi della presente ‘inven-

zione risulteranno evidenti dalla comprensione del-

a'le forme di attuazione illustrative che verranno de-
: scritte in seguito, oppure seranno indicati nelle ri—"
'vendicazionl accluse e diversi vantaggl, ai quali non
-:viene gui fatto rlferlmento,_sivpresenteranno alls
 mente degli esperti nellas tecnica al momento dell'im-

- piego della presente invenzione nella pratica.

BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI

A 800p1 illustrativi e di descr121one & stata_

:scelta una forma ai. attuazione preferita della pre-

;sente invenzione, la’ quale ‘viene mostrata nei dise-

gni acclusi ' facenti parte della descrizione, in cui:

le figure 1 e 2 sono viste in pianta della forma

di attuazione preferlta dell apparecchlatura di tra- .

- 8ferimento secondo la presente invenzione, rlspetti-

vamente nella posizione di presa delle capsule e in
quella di rilascio delle stesse; |
le figure 3 e 4 sono viste in elevazione late-

rale dell'apparecchiatura di. trasferimento mostrata

e
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nelle figure 1 e 2 nelle posizioni successive;

la figura 5 & un disgremme schematico del si-

stema di controllo elettricoAdell{apparécchiatura di

trasferimento secondo ;.1a presente invenzione; e,
la figura 6 & un diagrémma logico del sistema

di controllo secondo ls presente inven21one.

.DESCRIZIONE DELLA FORMA DI ATTUAZIONE PREFERITA

I dlsegni 111ustrano una forma di attuazione o
preferita dell'invenzione per il. trasferimento di
oggetti metallicl, quali per esempio le parti piane
delle capsule di chiusura,mda un. trasportatore_in 1i-
nea -2 un trasportatore a file. Il particolare esempio
i]JAlstrato mostra un' apparecchiatura 1 atta a trasfe—
rire le parti piane metalliche 2 di chiusura,compren—

denti le guarnlzioni 3 a forma d1 anello, dal punto

o

4 di appllcazione dellefguafnizioni g8 un iorno 8- per

»ﬂ’

~la loro polimerizzazione. Le pafti piane 2 ai chiusu-

a8 Sono trasportate sui mezzi ai trasferlmento 1} sul

~ trasportatore in linea, con distanziamenti a caso e

!t

I

con le guarnizioni 3 ancora morblde € non polimeriz-
zate. o .
_'L'apparecéhiatura di trasfefimento l-rimuove pe-
riodicamente l'ultimo gruppo di parti pliane 2 di1 chiu-
sura dal trasportatore in linea slngola 5 e trasporta

tali parti piane su un largo trasportatore & nastro

- e T e ks voed e som e e rren e teg — oo e ey r«—g’-—- -
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a file 7 di un forno 8 per la poiimerizzazione del-
le guarnizioni. Sul trasportatore 7 le file distan-
ziate di elementi di. chiusura vengono fatte avanzare

attraverso il forno di Pol;merizzazione 8.

I mezzi .di trasferlmento comprendono una sbharrs

.41 trasferimento allungata 9 sulla quale sono montati

pin elettromagneti 10. La sbarra di trasferlmento 9

& montata in rapporto di scorrimento sulle aste di

supporto trasversali 11, allo scopo di permettere"-
2lla :sbarra 9 di trasferimento dei magnetl di essere
spostate dalla ﬁoéizionerdi presa illustrate nells
figura 1 a quella .di rilascio'al disopra del traspor-
tatore a file 7, come mostrato in figura 2. Lo sposta-
mento della Bbarra di trasferimento 9 fra queste due
posizioni viene effettuato mediante un cilindro azio-
natore adeguato, quale per esempio il e¢ilindro pneu~ -
matico 714, R . _;1_ '

Et prev1sto un sistema'eieftrico atto & eccit&re
i magneti 10 in successione sotto il controllo gdelle
parti pisne 2 di chiusura 1h arrivo. Tale sistema,
che verra descritto ulfériormente in éeguito, compren-—
de i riwvelatori di prossimifé 12 in corrispondenza di
ciascun elettromagnéte. Aﬁpena la parte piana 2 d4i
chiusura pild estrema,sul trasportatore in linea 5,
raggiunge l'elettromagnete 10 pil estremo, i rivelaﬁori

.
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Vdi prosslmita 12 4di: esso - eccltane tale. magnete lo.h
-Nello stesso tempo tale circuito rivelatore 9001ta
i1 sistema rlvelatore del secondo elettromagnete, in
modo che il rivelatore di prossimita 12 del secondo
elettromagnete 10 viene eccitato dall'arrivo della
successiva parte piana 2 di chiusura. Tale prdcpdi-
mento 8 verifica in successione o0 in ‘sequenza - pef
ciascuno dei succe551vi elettromagneti 10, flnché _
1'ultimo di tali elettromagneti 10 he rivelato.e im—
nfpegnato una parte piena 2 4i chiusura. Quand% 1'ulti~

@ impe—

ma parte piana 2 di chiusura & stata rivelat;

gnata il circuito atti%a i1 cilindro azionato e 14
11 quale sposta la sbarra di trasferimento 9!_a11a

posizione illustrata nelle figure.l e 3, al disopra

del trasportatore in linea singola, alla posizione dai

rilascio illustrata nelle figure 2 e 4.
La sbarra di trasferimento,S Y montata & ﬂna .
_coppia di cuscinetti Bcorrevoli distan21ati ln sulle
aste d1 scorrimento 11, Questo permette allasbarra di
trasferimento 9 di essere spostata da una posizione
al disopra del trasportatore in linea 5, quale mo-
strata nelle figure 1 ¢ 3, = una.posizione al disopra
 691.traspoftatore a file 7, quale illustrata nelle
figure 2 e 4.'La'sbarrq dai traéferimento 9 comprende

~un'.cuscinetto 15 montato a ciascuna estremita, il guale




supporta/in rapporto di scorrimento la sbarra di tra—

-~

sferimento sulle aste di. scorrimento distanziateAll. o

R P SRt s e

-

11 cilindro az1onatore 14 3 montato su un adeguato
telaio di supporto 17 e il suo pistone 18 ¥ attacca=
Lto in rapporto-di rotazione alla sbarra di trasferi-
_mento 9 come & indicato _dal numero 4di riferimento 19. -
Il trasportatore in linea 5 contlnua a1raspor-‘-

'tare le parti piane 2 delle capsule di chiusura' in—;ﬁ
“una posizione ai trasferlmento al disotto della sbar—
ra di trasferimento 9, -Durante il ciclo ai trasferi—-“

mento la sbarra di trasferimento 9 ritornz dsl tra—.

-.sferimento di una parte piana precedente alla -sua po- -

sizione di presa, prima che la parte piana 2 di chiu-
sura piu estrema si sia spostata sul trasportatore 5
8l disotto del magnete d'estremita 10 sulla sbarra di
.trasferlmenéo 9. Quando reggiunge la posizione di ‘
trasferlmento sul . trasportatore in linea 5, in pros-
simité.aa_magnete d'estremlté 10 sulla sbarra di tra-
'Bferlmento 9, tzle parte piana 2 viene rivelata dal
rivelatore di prossimita 12 per eccitare il relativo
elemento di presa elettromagnetico 10 delle capsule
di chiusura. Le successive capsule di. chiusura che si
‘muovono sul trasportatore in linéagsingolé_5 attivano
in successione, nello stesso modo;,ii Bgcondo, 11 ter-

Zo e gli_ulterior;;elettromagneti‘iO.
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Quando una parte piana 2 di capsula di chiusure
ha attivato 1'ultimo rivelatore 12 sulla.sbarra di
trasf;rimento 9, tale parte piana 2 4i capsuia'di ’
chiusura viene impegnate da un relativo elettromagne-
te 10 e la sbarra ai trasferimento 9 viene spostata
. dal ¢ilindro azionatore 14 in ‘modo da trasportare
tutte le parti piane 2 di capaule di chiusura impegna—
te dal trasportatore in linea. 5 al punto .di rilascio
delle capsule al disopra del trasportatore é file 7.A:

Quandosragglunge tale punto lé sbarra di frasferimen-—?;*

. s [ 5.
A e +7 ___}J». e Rt

'to aziona il comﬁutatore LS2 di rilascio delle parti
'_piane di chiusura, in modo da diseccltare tutti gli

eleﬁtromagneti 10 e da rilasciare tutte'le parti pia-

ne 2 di chiusura trasfefite‘sul trasportatore g file -

'_ 7 per 5postarle attraverso il forno di - polimﬁrlzza-

“'_:.P A

21one 8. - f o o . ST ’w"\
'IL CIRCUITO DI CONTROLLO DEGLI ELETTROMAGNETI
I1 circuito 21 d4i controllo degli elettromagneti

per i magneti 10 di trasporto_delle capsule @& illustra-
“to in'figura 5 e ii relativo diégfamma lbgico & mostra~
to in figura 6. , ) |

- I1 circuito 2l:di)controllo del magneti & atti-
vat6‘da-un regolare_circuito*elettrico d15ponibile in
commerc1o, quale per- esempio il ciféuito 22 da 115 volt

dl corrente alternata. Tale circuito elettrico compren-—

""" o '%r\ T F
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de un commutatore on-off 23, un fusibile 24 e vna
" lampadina indicatrice 37. Un certo numero i ampli-
ficatori di controllo 2% e di raddrizzatori a cor=
rente contiﬁua 26 sonb inseriti nel circuito elet-
trico 22. '
I1 circuito 26 di controllo raddrizzatore,tra-

sforma l'alimentazione di energia da 115 volt di ‘cor-

rente alternata & un allmentazione di. energia da 24

volt di corrente continua per i magneti dd trasferi-t

mento 10.

Descritto in generale, il 01rcu1to di controllo

21 funziona nel modo- seguente.. Ciascuno degli ampli-

. ficatori 25 controlla uno dei magneti 10 di presa

delle capsule. Quando 1la sbarra 41 trasferimento 9
si trova in pr0551m1té del trasportatore in lines 57
.viene eccitato un prlmo ampllflcatore 25, in modo/
che il suo sensore 12 chiude i contattl di relsd 27
per attivare l'ampllfieatore 25 successivo e 1 con-
tatti 28 .per collegare il prlmo magnete 10 di presa
all'uscita del raddrizzatore da 24 volt di corrente

continua. Essendo ora attlvato il secondo ampllflca—'

-~tore 25 i1 suo sensore 12, al momento in cui rivela

la successiva capsula di chiusura 2 in linea, chiude
1 contatti di reld 29 per attivage il terzo amplifi-

-

mtore 25 e 1 contatti 30 per eccitare il secondo ma-

_:_-—- = am _—-""'T‘r" . A, e . _ . T L
P
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' gmete 10 di presa delle capsule. Tale azione continua

per clascuno dei successivi emplificatori 25 e per 1

magneti 10 di presa delle capsule associatl con essi.
L'ultimo amplificatore 25 della linea a51ona il

reld dai controllo CR1 per chiudere la valvola di con-

trollo 31 del motore ad aria 14 facen@o cosl avanzare
la sbarra di trasferimento 9 nella sua posizione di
rilascio delle’ eapsule al disopra del trasportatore
8 file Te L‘avanzamento della sbarra d1 trasferimen—

i

to 9 in questa posizione fa aprire 1 commutatori LS2

L33 e L34 per disattlvare i magneti 10,1 quali rila—

' sciano le capsule 2, e,per‘aprire le valvola di con—

 trollo 31 del motore ad aria, mentrg'viene chiusa la

seconda valvola di controllo 32 di ritorno, facéndo
in modo che il motore ad arla 14 riporti la sbarra .
dai tgasferimento 9 nella sua posizione ai presa delle
capsule al diBOpra del trasportatore in linea 5.

I1 precedente 01rcuito e il suo funzionamento
verranno ora descritti pil dettagliatamente con rife-
rimento'al‘diagramma'schematico di figura 5 e al re-
lativo.aiagramma logico di figura 6. _ |

Faéendo-riferimento all'angolo superiore sini-
stro della figura 6 e alle parti componenti identi-
ficate nella'figura >y la successione ha inizio con

la sbarra di frasferimento 9 nella sua posizione di

b

'
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presa 2l disopra del trasportatore in 1inea¥5.[A |
queéto punto i1l commutatore di limite LSl & chiuso

dal contatto con la sharra di trasferimento 9, I com-

'mutatori di limite LS2, LS3 e LS4 hanno dei contatti

normalmente chiusi i quali rimangono'chiusi quando 1a

' sbarra di trasferimento 9 si trova in- tale posizione,
" Questa posizione -di tali commutatori :di limite ecci-
te 11 primo amplificatore 25 ‘e i1 sensore 12 associa-

to con es80 in modo che siano in una posizione tale
da rlvelare la prima capsula ai chiusura 2 che arri-
va sul trasportatofe in linea 5.

_ Al rilevemento della prima capsula di chiusura
2 i contatti 27 del primo amplificatore 25 sono chiu-~
=i facendo attivare il succe581VO amplificatore 25 e

facendo eccitare 11 primo magnete 10 di presa in

- quanto gono accoppiati all'usclta del raddrizzatore

. nn

26 Un'attlva21one di amplificatoriée un'eccitazione

di magneti di presa simili si veriflcano ora in suc-

‘cessione per . i numero dl amplifieatori usati 11 ‘qua—

'“jle corrisponde a quello del magneti di presa che in

figura 1 sono undici. Quando rivela una capsula 2 i1

“'aansore 12 dell'ultimo amplificatore 25 eccita 1'ul-

tiﬁo magnete 10 di presa e, poiche i commutatorl di
1imite LS3 e LS54 sono chiusi, i contatti 29 di tale

amplificatore 25 eccitano sia la valvola 31 di avan-
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~zamento del motore ad aria sia il reld CRI. _

La sbarra di trasferimento 9 viene ora.spostata
dal motore ad aria 14 nella sua posigione di rila-
scio delle capsule al disopra del trasportatore a
file 7. In questa posizione 11 commutatore di limite
LSl si riapre e i commutatori Ls2, LS3 e LS4 sono 51
apertiﬂ Questo fa aprlre i1 rele CR2 in modo da di—
sinserire gli.- amplificatori 25 rllasciando*0081 1e
:capsule ‘di chiusura 2 dalla sbarra di trasferimento
-9, e fa chludere la valvola 32 in modo: da riportare
dl nuovo la sbarra di trasferlmento 9. nella sua po-
sizione al disopra del‘trasportatpre_in lines 5;pef i
il ciclo di trasferimento successivo.  .

I magneti possdno avere una piccolé polarizza-
zione di corrente ihversa la quale ha efféttO'quando
1v1ene intérrotta l'alimentazione di +24 volt per

_assicurare un rilascio veloce delle capsule, oppure,

- ,“&.

al momento del rilascio, il raﬂdrizzatore 26 pud
- alimentare una piccola tensione negativa. -
/ Risulta evidente che 5 stato descritto un dispo-
s8itivo 41 trasferimento di capsule perfez;onato, il

quale presenta dei vantaggi nell'uso con capsule che

arrivano su un prlmo trasportatore,'come per esempioﬁ

"un trasportatore in linea?“distanziate a caso e per
vtraﬂferirle su un secondo trasportatore sul quale

e,
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’



-15 -

sono allineate in file regolari. Il dispbsitivo ai
trasferimento perfezioﬁgfo, compreso, il suo circuito
di controllo, & relativamente semplice pur essendo
affidabile ed effiéiente nellteseguire continuamente
" un tale trasferimento di capéule.
| Poiche poésono essefe'effgtjuati molti cambia-
menti della forma, dellsa struttﬁra e della disposi-
zione delle parti qui descrltte senza sacriflcare
alcuno dei vantaggi della presente invenzione, & ne-
cessario comprendere che tutto quanto & contenuto
nella presenté descrizione deve essefe interpretato
in senso illustrativo e non in senso 1imifativo.
RIVENDICAZIONI

_ 1l.- Apparecchiatura di tragfefimeﬁto perfezio-
nata per il trasferimento di ogggtti iﬁiééﬂa@{li ma-
gneticamente da un primo tr35portatoreﬁa-unrsecondo
trasportatore, la detta apparecchiatura comprendendo
la combinazione di' mezzi atti & supportare in rap-
porto di spostamento un certo numero di elettromagna-
ti; mezzi atti a montare e ad azionare i detti mezzi
di supporto in modo da spostarli lungo un percorso
da un primo trasportatore & un secondo trasportatore
¢ indietro; e, mezzi a*c}rcuito atti a eccitare in

successione i detti elettromagneti per la parte del’

percorso compiuto dai dettl mezzi di supporto dal det-

a’.«'r .. NV
P R
-~ F . A
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to primo al.detto secondo trasportatore.

2.- Apparecchiatura di trasferimento secondo la
rivendicazione 1,iin cui 1 detti mezzi 4di azionamento-
comprendono un motdre azionatore accoppiato operati-
vaménte al detti mezzi 4i suﬁporto degli elettrome-
gnetl per spostarli dal detto primo al detto sécondo
'trasportatore.

33— Apparecchiatura di trasférimentoisecbndb 1a
rivehdicazione 1, la quale & atta al trasferimento
dizbggetti da un trasportatore in linea s un traspor-.
tatore a file e in cui i detti mezzi di supporto de-
gli elettromagneti comprendono un elemento allungato
sul quale i detti elettromagneti sono montati in po-

" sizioni allineate e distanziate, 1 detti mezzi a cir-
cuito essendo comandatl 1n modo da eccitare un primo
elettromagnete per 11 detto Primo oggetto in arrivo

e.da eccitare 1ﬁ succe881one i detti ulteriorl elet-

R e

tromaéneti in serie per impegnare i dettl SHCCBSSlVi
oggetti in arrivo. _ .

4.- Apparecchiatura d1 trasferimento secondo la
rlvendicazione l, in cui 1 detti mezzi a circulto com~
prendono un 81ncronlzzatore_accoppiato operativamente
ai detti mezzi di azionamento. | |

e Apparecchiéturg di trasferimento éecondo la

rivendicazione 1, in cui i detti mezzi a circuito com-




s
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prendono mezzi atti a invertire periodicaﬁénte 11 flus-
so di corrente passante attraverso i detti ‘elettroma-
gneti. | -

L N LU o

6o Apparecchiatura ai trasferimento sgqu@g-la V;_
rivendicazione 5, in cui il flusso di corrente in T
senso demagnetizzato é una frazione del flusso di
corrente magnetizzato.

L Te- Apparecchiatura di trasferimento perfeziona-A

-ta per_ll trasferlmento ai oggetti impegnabili magne-—

ticamente da un trasportaetore in linea a un trespor-
tatore a file, la detta apparecchiatura_comprendendo
ia c@mbinazione di:‘mezzi_allungati'atti'a'supportgref
in rapporto di spostamento unvcérto numero di elet; h
tromagneti' mezzi atti & montare i dettl mezzi di,

supporto in modo da spostarli da un primo trasporta~

“tore a un secondo traSportatore;_mezzi atti a guidare
1 detti mezzi di supporto lungo il detto percorso; e,
' mezzi a circuito comprendenti sensori di prossimita

jmétallici atti a.eécitare in succesaione i detti elet-

tromagneti pef trasportare i detti oggetti dal detto
trasportatore in lines al detto trasportatore a file.
8.~ Apparecchiatura di trasferimento-secondo lg
rivendicazione 7; in cui i detti mezzi di azionamento
comprendono unrmotore azionatore accoppiato operativa-

mente ai detti mezzi di suppofto_degli elettromagneti
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e mezzi atti ad azionare il detto motoie"aéionatoié

.corrente magnetlyzato.

flusso di corrente passante attraverso i dett

‘tromagneti. i

éuandqrviene ecciteto 1'ultimo dei detti elettroma-
gneti. _

9.- Apparecchiatgra di trasferimento secondo la
rivendicazione 7, in cui i détti mezzi a circuito

comprendono un sincronizzatore accoppiato operatiT

_vamente.ai detti mezzi'di azionamento.

10: - Apparecchiatura ‘di-trasferimento secondo la
rivendicazione T, in cui i dettl‘mezz1 a corrente
comprendono mezzi atti a invertire periodicam_nté 11
elet- .

k

11.~ Apparecchiatura di trasferimenfo sé;ondo
la rivendicazione 10, in cui il flusso di corrente

in senso. demagnetlzzato & una frazione del flusso di:

/

crste st

12,.- Apparecchiatura di trasferimento sé~
. ;
1a rivendlcazione g, in cui 1 detti mezzi a cﬂ

comprendono mezzi . rlvelatori di prossimité at

"rivelare i detti oggetti in corrlspondenza del detti

elettromagneti e mezzi atti.ad attivare in successio-

ne i detti mezzi rivelatori di prossimiti.

| Homoy
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