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(57) Rezumat:

1

Inventia se referd la utilaj de eliberare a sticlei
ferestrei din rama de sprijin in care este fixatd
sticla. In particular, inventia se referdi la un
procedeu si dispozitiv de eliberare a geamurilor si
parbrizelor (de exemplu pentru automobile), fixate
in ramd cu ajutorul unui material liant, amplasat
intre sticld si rama.

Parbrizele mijloacelor de transport, fixate intr-o
ramd de sprijin cu ajutorul unui material liant
omogen, se elibereazd instalandu-se aldturat un
dispozitiv de alimentare cu energie, care furnizeaza

10

15

2
energie prin parbriz si elibereaza aceasta sticla din
ramd, provocand distrugerea unei parti a materia-
lului liant omogen si/sau distrugerea materialului
parbrizului.

Energia transmisd poate fi, de exemplu, ultra-
sonord sau luminoasd, de preferintd concentratd pe
un sector ales pentru amplificarea actiunii de
eliberare.

Revendicari: 16

Figuri: 2
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Descriere:

Inventia se referi la utilaj de eliberare a sticlei ferestrei din rama de sprijin, in care este fixatd sticla. In
particular, inventia se referd la un procedeu si dispozitiv de eliberare a geamurilor si parbrizelor fixate in rama cu
ajutorul unui material liant, amplasat intre sticla si rama.

Necesitatea schimbirii parbrizelor fixate ale vehiculelor apare in cazul accidentelor rutiere, vandalismului etc.
Actualmente parbrizul fixat in rama purtitoare se elibereazd cu ajutorul mijloacelor manuale §i mecanice, de
exemplu cu lame ascutite curbate, sirma etc. Utilizarea acestor procedee uneori duce la defectarea mijlocului de
transport (in particular, a finisajului exterior si interior), repararea cdrora este costisitoare. Mai mult decat atat,
utilizarea acestor procedee are ca rezultat traumarea personalului in exercitiul lucrérilor.

Este cunoscut un procedeu de eliberare a parbrizelor fixate din rama de sprijin, in procesul ciruia un element de
separare care poate fi incilzit aderd strins la garnitura de fixare sau este incadrat in ea [1]. Elementul de etangare
se Incélzeste pand la temperatura la care are loc fie distrugerea lui, fie dezangrenarea cu elementele aderente strans
sau partile cuplirii. in descriere se accentueazi ci dezangrenarea elementului de separare sau distrugerea lui are
loc la temperatura care nu distruge garnitura de fixare.

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea cd in acest caz este necesard o cuplare comparativ complexa,
care include un element de incdlzire si o garniturd individuald de fixare, care de fapt nu se modifici la incilzirea
elementului de incdlzire. Alt dezavantaj constd in aceea cd necesitatea schimbarii parbrizelor este limitatd prin
faptul cd in majoritatea mijloacelor de transport utilizate actualmente parbrizele sunt fixate in rame preferential cu
ajutorul unei garnituri omogene din material polimeric liant, plasat intre sticld si ramd. Materialul liant este
omogen, deoarece el are, in fond, o componentd omogend pe toatd lungimea. Totodatd materialul liant omogen
poate uneori contine o umpluturd sau alte adaosuri concrete, in fond, distribuite uniform.

Actualmente sunt elaborare mijloace perfectionate de eliberare a parbrizelor, incluzand un procedeu de
eliberare a parbrizului din rama in care el este fixat cu ajutorul unui material liant omogen, amplasat intre sticla si
rama, constand din:

(a) amplasarea mijloacelor de alimentare cu energie alaturi de parbriz si

(b) alimentarea cu energie de la aceste mijloace prin materialul parbrizului pentru

- provoca distrugerea materialului, care reprezintd material liant omogen, si/sau
- a fisura sau a cauza distrugerea materialului parbrizului, realizand eliberarea lui din rama.

Procedeul de eliberare a sticlei ferestrei unui edificiu de arhitectura sau a unui mijloc de transport din rama de
sprijin, in care aceastd sticld a ferestrei este fixatd prin intermediul unui material liant omogen, situat intre sticla si
rami include amplasarea mijloacelor de alimentare cu energie in apropierea sticlei ferestrei si alimentarea cu
energie de la mijloacele mentionate de alimentare cu energie prin sticla ferestrei pentru a o elibera din rama de
sprijin, iar in calitate de mijloace de alimentare cu energie se folosesc mijloace de alimentare cu energie luminoasd
sau ultrasonord pentru distrugerea materialului liant omogen si/sau pentru a fisura sau a distruge sticla ferestrei.

Procedeul de schimbare a sticlei ferestrei unui edificiu de arhitecturd sau a unui mijloc de transport in rama de
sprijin include eliberarea sticlei ferestrei din ramé, urmatd de schimbarea cu alta sticla a ferestrei in aceastd rama si
fixarea acestei sticle schimbate a ferestrei, eliberarea sticlei ferestrei din rama se efectueaza prin procedeul de
eliberare a sticlei ferestrei unui edificiu de arhitecturd sau a unui mijloc de transport din rama de sprijin.

Dispozitivul pentru eliberarea sticlei ferestrei unui edificiu de arhitecturd sau a unui mijloc de transport din
rama de sprijin, in care aceasta sticld este fixatd prin intermediul unui material liant omogen, amplasat intre sticla
si ramd, include mijloace de alimentare cu energie prin sticld pentru eliberarea acestei sticle din rama de sprijin,
care reprezintd mijloace de alimentare cu energie luminoasd sau ultrasonord cu posibilitatea instalarii alaturi de
sticla i debitdrii energiei printr-un sector local al sticlei.

Inventia este utild in mod special pentru eliberarea parbrizelor mijloacelor de transport in scopul repararii sau
schimbadrii lor, insd, ea isi poate gisi si alte aplicatii, de exemplu, pentru eliberarea panourilor de arhitecturd sau a
ecranelor (ferestrelor) de sticla, fixate in rame de arhitectura.

fn continuare urmeazi descrierea exemplelor concrete de realizare cu referire la desenele propuse, care
reprezinta:

fig. 1, prezentarea schematicd a primului exemplu de realizare a procedeului conform inventiei;

fig. 2, prezentarea schematicd a altui exemplu de realizare a procedeului conform inventiei.

In fig. 1 si 2 este prezentat un parbriz 1 stratificat al mijlocului de transport, incluzind o pereche de placi de
sticld 2, 3, separate printr-un strat intermediar de plastic 4. Parbrizul 1 este fixat dupa periferia ramei 5 a mijlocului
de transport prin intermediul unei garnituri 6 de fixare omogene din guma, amplasate intre ele. Garnitura 6 de
fixare reprezintd un material liant termoplastic, aplicat sub forma de topiturd vascoasd pe suprafata interioard a
parbrizului 1, care apoi se instaleazi in ramd 5, dupd care garnitura 6 de fixare se solidifica, fixdnd fiabil parbrizul
1 cu rama S. Pe suprafata interioard a parbrizului 1 dupa periferia lui este o bariera ultravioleta sub formi de strat
15 imprimat aplicat pe sticld, destinat diminudrii actiunii razelor ultraviolete, care trec prin parbriz, nimerind pe
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garnitura 6 de fixare si actionand distructibil asupra lui, putand afecta integritatea lui. Etansarea 7 exterioard de
guma si cadrul 8 interior al imbindrii parbrizului 1 §i ramei 5 asigurd impermeabilitate la apa si amelioreazi
aspectul exterior.

Pentru inlaturarea parbrizului din rama 5, sistemul 9 de alimentare cu energie laser poate fi utilizat dupa cum
este descris in continuare. Sistemul laser contine un ghid de unda 10, care conduce iradierea laser de la sursa ei
(neilustratd) la aplicatorul 11 amplasat aldturi de muchia periferiei parbrizului 1 pentru orientarea iradierii laser
directe prin parbriz 1. Aplicatorul 11 contine un ghid de lumind 12 si un intrerupétor 13 glisant. Unda continua,
iradiatd de laser si orientatd de aplicator 11 prin sectorul ales al parbrizului 1, nimereste pe garnitura 6 de fixare.

Iradierea laser in partea vizibild sau in apropierea celei infrarosii a spectrului electromagnetic va fi absorbitd de
acea parte a garniturii 6 de fixare care aderd direct la partea interioard a parbrizului si majorarea temperaturii va
avea loc numai in partea garniturii 6 de fixare care aderd direct la parbriz. Majorarea rapida a temperaturii produce
distrugerea piroliticd termicd a sectorului garniturii 6 de fixare, amplasate direct sub parbriz 1, fird a atinge partea
rdmasa a garniturii fixatd cu rama.

Pe de altd parte, iradierea laser poate fi concentrata sau focalizatd, astfel inct sa producd incélzirea unei parti a
parbrizului 1 aderente direct la garnitura 6 de fixare §i, ca urmare, dezintegrarea lui sau distrugerea, sau fisurarea
sticlei aderente la stratul 15 imprimat pe parbriz 1, care separd garnitura 6 de fixare de parbriz.

Astfel, lasand sursa de energie laser conectatd, cu aplicatorul 11 se opereaza (automat sau manual) pe toatd
periferia parbrizului, separandu-1 complet. Apoi parbrizul 1 poate fi pur si simplu scos din rama 5, iar suprafata
garniturii 6 de fixare rimasi se poate curita, deduriza si pregiti pentru instalarea altei sticle. Inaintea utilizirii
sistemului laser etansarea 7 poate fi inlaturata.

La realizarea inventiei poate fi aplicatd instalatia laser cu urmatorii parametri:

- lungimea de unda - 820 nm;

- puterea transmisa - 60 W;

- dimensiunile sectiunii de unda -18 x 4 mm.

Aceste date sunt prezentate numai ca exemplu si pentru a realiza distrugerea si/sau fisurarea sticlei se poate
utiliza orice alt sistem laser, care poate produce suficientd energie pentru acest scop.

In calitate de alternativi a sistemului laser conform inventiei se pot utiliza alte mijloace de alimentare cu
energie. In fig. 2 este prezentati instalatia care permite utilizarea energiei ultrasonore la realizarea inventiei.
Iradiatorul 20 ultrasonor piezoceramic se pune in contract cu suprafata placii 2 a parbrizului 1, prelucrate preventiv
cu gel de contact (neilustrat) pentru maximalizarea cotei de energie receptionate de placa 2 de sticld a parbrizului 1.
Iradiatorul 20 unit cu sursa 21 de alimentare cu energie electrica genereazi energie ultrasonord. Undele ultrasonore
trimise prin parbriz 1 inliturd guma garniturii 6 de fixare, cauzind fie fisurarea materialului placii 3 de sticla
contactand direct cu garnitura 6 de fixare, fie distrugerea piroliticd a sectorului garniturii 6 de fixare aflat in contact
cu parbrizul 1, fie ruperea la hotar intre garnitura 6 de fixare si parbriz 1, cauzati de vibratia ultrasonora.

Pentru separarea sau inldturarea sticlei trebuie utilizat ultrasunetul cu o intensitate suficientd pentru a cauza
aparitia tensiunilor mecanice in sticld, la hotarul intre sticld i guma sau in garnitura de fixare. Mai mult decét atat,
energia ultrasonord poate fi focalizatd cu un dispozitiv de focalizare (neilustrat) si/sau cu autorul unui dispozitiv
potrivit de trecere sau al unui strat pe suprafata de contact a iradiatorului 20. Pentru a atinge o eliberare completd a
sticlei din ramad, iradiatorul 20 este aplicat pe toata periferia parbrizului (manual sau, ceea ce-i mai preferabil,
automat).

(57) Revendiciri:

1. Procedeu de eliberare a sticlei ferestrei unui edificiu de arhitecturd sau a unui mijloc de transport din rama
de sprijin, in care aceastd sticld a ferestrei este fixatd prin intermediul unui material liant omogen, situat intre sticld
si ramd, ce include amplasarea mijloacelor de alimentare cu energie in apropierea sticlei ferestrei si alimentarea cu
energie de la mijloacele mentionate de alimentare cu energie prin sticla ferestrei pentru a o elibera din rama de
sprijin, caracterizat prin aceea c¢id in calitate de mijloace de alimentare cu energie se folosesc mijloace de
alimentare cu energie luminoasa sau ultrasonora pentru distrugerea materialului liant omogen si/sau pentru a fisura
sau a distruge sticla ferestrei.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca se realizeazi distrugerea numai a unei parti
a materialului liant, partea rdmasd a materialului liant omogen ramanand neafectatd si fixatd de sticla ferestrei sau
de rama.

3. Procedeu, conform revendicdrii 2, caracterizat prin aceea cid partea rdmasd a materialului liant riméine
fixatd de rama.
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4. Procedeu, conform uneia din revendicdrile precedente, caracterizat prin aceea cid materialul liant
reprezintd o garniturd, trecind dupd periferia sticlei ferestrei, iar mijloacele de alimentare cu energie sunt
amplasate 1n apropierea sectorului periferic al sticlei ferestrei pentru eliberarea locald a sectorului acestei sticle ce
se deplaseaza de-a lungul garniturii dupd periferia sticlei, eliberand complet sticla.

5. Procedeu, conform uneia din revendicarile precedente, caracterizat prin aceea cd energia luminoasd
debitatd este concentrata intr-un loc prestabilit.

6. Procedeu, conform uneia din revendicdrile precedente, caracterizat prin aceea ca energia luminoasi este
cu impulsuri.

7. Procedeu, conform uneia din revendicarile 1-6, caracterizat prin aceea ¢ mijloacele de alimentare cu
energie luminoasa includ mijloace de alimentare cu energie laser.

8. Procedeu, conform uneia din revendicdrile precedente, caracterizat prin aceea cid mijloacele de
alimentare cu energie luminoasd sunt destinate transmiterii acestei energii cu o lungime de unda in regiunea
ultravioletd, vizibild sau in apropierea celei infrarosii a spectrului.

9. Procedeu, conform uneia din revendicirile precedente, caracterizat prin aceea cd mijloacele de
alimentare cu energie luminoasd sunt destinate transmiterii energiei luminoase cu o lungime de undd, in fond, de
cel mult 1000 nm.

10. Procedeu, conform uneia din revendicarile precedente, caracterizat prin aceea cd mijloacele de
alimentare cu energie luminoasé se orienteaza astfel, incat energia luminoasa sa treaca la stratul absorbant al sticlei
ferestrei care sd-1 absoarba, stratul absorbant aderand la materialul liant care fixeaza sticla ferestrei cu rama.

11. Procedeu, conform uneia din revendicarile precedente, caracterizat prin aceea ca energia luminoasi se
focalizeaza intr-un loc prestabilit.

12. Procedeu, conform uneia din revendicarile 1-5, caracterizat prin aceea cd energia ultrasonord se
focalizeaza (sau concentreaza) intr-un loc prestabilit, situat pe suprafata sticlei sau la o anumita distantd de ea.

13. Procedeu, conform uneia din revendicdrile precedente, caracterizat prin aceea cii energia luminoasa
debitatd se regleazid ca frecventd sau intensitate.

14. Procedeu de schimbare a sticlei ferestrei unui edificiu de arhitecturd sau a unui mijloc de transport in rama
de sprijin, ce include eliberarea sticlei ferestrei din ramd, urmatd de schimbarea cu alta sticla a ferestrei in aceasta
ramad si fixarea acestei sticle schimbate a ferestrei, caracterizat prin aceea ci cliberarea sticlei ferestrei din rama se
efectueaza prin orice procedeu conform uneia din revendicérile 1-13.

15. Disporzitiv pentru eliberarea sticlei ferestrei unui edificiu de arhitecturd sau a unui mijloc de transport din
rama de sprijin, in care aceastd sticld este fixatd prin intermediul unui material liant omogen, amplasat intre sticla
si ramd, incluzind mijloace de alimentare cu energie prin sticld pentru eliberarea acestei sticle din rama de sprijin,
caracterizat prin aceea ci mijloacele de alimentare cu energie reprezintd mijloace de alimentare cu energie
luminoasd sau ultrasonord cu posibilitatea instaldrii aldturi de sticld si debitdrii energiei printr-un sector local al
sticlei.

16. Dispozitiv, conform revendicarii 15, earacterizat prin aceea ci el este instalat cu posibilitatea deplasarii
pe periferia sticlei ferestrei pentru realizarea eliberarii complete a acestei sticle.
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