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Wynalazek dotyczy ulepszenia urzadzenia do wytwa-
rzania zwijek waty opatrunkowej, wedlug patentu
ar 53260.

W urzadzeniu wedlug patentu nr 53260, runo waty
zdejmowane jest za pomoca grzebienia z bebna zbie-
rajacego zgrzeblarki oraz ksztaltowane w postaci tasmy
o przekroju prostokatnym przez lej i walki zbierajace
i tak uksztaltowana ta$ma jest podawana do watkow
zasilajacych, pos.adajacych ruch przerywany oraz wigk-
sza predkos$é liniowa mniz watki zbierajace. Tas$ma ta
jest z kolei podawana z watkow zbierajacych do wal-
kéw wydajacych, a nastepnie jest kierowana na pare
rolek podzwojowych, pod stozkowo uksztaltowany wa-
lek zwijajacy, ktory zbiera tasme kolcami i nawija ja
na siebie z odpowiednim dociskiem. Po nawinieciu od-
powiedniej wielko$ci zwijki waty, ruch obrotowy wal-
koéw zasilajacych zostaje wstrzymany a tasma zerwana.
Nastgpnie watek zwijajacy zostaje ze zwijki wyciagnie-
ty, a zwijka wyrzucona na zewnatrz urzadzenia przez
odpowiedni ukfad i obroty rolek podzwojowych.

W celu zmniejszenia wymiaréw zwijek, stosuje sie
rozciagi czastkowe tasémy, pomiedzy watkami wydaja-
cymi a gbérng rolka podzwojowa, pomiedzy gérna i
dolna rolka podzwojowa, oraz pomiedzy dolna rolka
podzwojowa a walkiem zwijajacym. Walek zwijajacy
napedzany jest od watkéw wydajacych, poprzez bez-
stopniowa przekladnie cierna.

Wiokna waty w zwijkach otrzymywanych w znanym
urzagdzeniu wedtug patentu nr 53260, wskutek stosowa-
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nia rozciagéw czastkowych, sa ulozone w jednym kie-
runku i silnie sprasowane. Powoduje to trudnosci w
odwijaniu waty ze zwijki i wlasciwie z uwagi na spra-
sowanie i ukierunkowanie wtokien praktycznie unie-
mozliwia wykorzystnie tych zwijek w lecznictwie. Po-
nadto, znane urzadzenie mie posiada mozliwosci zmia-
ny szerokodci zwijki, oznaczajacej zmiang cigzaru zwij-
ki, a bezstopniowa przekladnia cierna, wskutek bardzo
duzych naciskow powierzchniowych, powoduje szybkie
zuzycie cze$ci i zbyt czeste przestoje urzadzenia.

Celem wynalazku jest opracowanie ulepszonego urza-
dzenia do wytwarzania zwijki waty o regulowanej sze-
rokosci i wioknach utozonych swobodnie w réznych
kierunkach. Cel ten osiagnigto w urzadzeniu wedlug
wynalazku, przez wyposazenie go w rynn¢ ogranicza-
jaca szeroko$¢ zwijki, przesuwana w poprzek walkow
zasilajacych i rolek podzwojowych oraz zmniejszenie,
rozciagéw czastkowych przez zmiane sposobu napedu
watka zwijajacego. Walek zwijajacy, w poczatkowym
okresie zwijania napedzany jest kotami zebatymi, od
rolek podzwojowych. W miar¢ wzrostu $rednicy zwij-
ki, kolo z¢bate watka zwijajacego wychodzi z zazgbie-
nia z kotami zebatymi osadzonymi na rolkach podzwo-
jowych, a dalej walek zwijajacy napedzany jest poprzez
tarcie zwijki o rolki podzwojowe.

Urzadzenie wedlug wynalazku wytwarza zwijki waty
o regulowanej szerokosci, zmieniajacej wielko$¢ zwijki

© w szerokich granicach, przy czym wata w zwijkach,

dzigki zmniejszeniu rozciagéw czastkowych i swobod-
nemu ulozeniu widkien jest migkka i puszysta. Dodat-
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kowo, wyeliminowanie bezstopniowej przekladni cier-
nej zwigkszylo niezawodnos§¢ dzialania urzadzenia.
Przedmiot wynalazku przedstawiony jest na rysunku,
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na ktorym fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia we- .

dlug wynalazku w widoku z boku, a fig. 2 — schemat
urzadzenia w widoku z gory.

Urzadzenie wediug wynalazku wyposazone jest w lej
formujacy (3), dwa walki odbierajace (4), dwa watki
Zasilajace (8), rolki podzwojowe (14) i (17), watek zwi-
jajacy (24) i rynne (58). Bgben zgrzeblarki (1) poprzez
tanicuch (59) napedza kolo tancuchowe (60). Naped
przenoszony jest z kola laficuchowego (60) na jeden z
watkéw odbierajacych (4), oraz przez élimak (27), sli-
macznicg (28) i kota zgbate (29), (30) i (31) na walek
sterujacego (32), ktorym napedzane sa krzywki steru-
jace (33), (39) i (37). .

Oprocz tego, kolo laficuchowe (60) poprzez osadzone
na osi jednego z watkéw odbierajacych (4) koto zeba-
te (5), pbzé’rednie kolo zebate (6), koto zgbate z tarcza
sprzeglowa (7), napgdza jeden z walkéw zasilajacych
(8). Nastgpnie naped przechodzi poprzez zazgbione z
kolem (7) posrednie kolo zg¢bate (9), na kolo zebate
(13), napedzajace volke podzwojowa (14). Z kolem ze-
batym (13) zazebione jest koto posrednie zgbate (15),
napedzajace kofo zebate (16) osadzone nieruchomo na
osi rolki podzwojowej (17). Walek zw.jajacy (24) nape-
dzany jest kotem zgbatym (G1) zazebiajacym sie z ko-
tem (13), oraz z kolem zgbatym (16). Krzywka (33),
poprzez dzwigni¢ (34) uruchamia sprzegto (35). Krzyw-
ka (39) dzwignia (40) unosi, lub opuszcza walek zwija-
jacy (24), a krzywka (37) dzwignia (38) wysuwa, lub
wsuwa walek zwijajacy (24) nad rolki podzwojowe (14)
i@7.

Zmiany szerokosci zwijanej tasémy dokonuje si¢ po-
przez zmiang szeroko$ci leja formujacego (3), oraz po-
przez przesuwanie rynny (58) w poprzek watkéw od-
bierajacych, zasilajacych i rolek podzwojowych. Zmia-
ny dlugoéci taémy zwijanej w zwijce, dokonuje sie
zmiang przelozenia mi¢dzy §limakiem (27) i $limacz-
nica (28), oraz miedzy kolami zebatymi (29), (30) i
3.

Wytwarzanie zwijek waty odbywa si¢ nastepujaco:

Runo waty zbierane grzebieniem (2) z bebma zgrze-
blarki jest ksztaltowane w postaci tasmy przez lej for-
* mujacy (3), odbierane przez watki odbierajace (4) i
przekazywane watkami zasilajacymi (8) do rolek pod-
zwojowych (14) i (17) i walka zwijajacego (24). Walek
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zwijajacy (24) zabiera koniec ta$my, nawija ja na sie-
bie i tworzy zwijk¢. W poczatkowym okresie zwijania
watek zwijajacy (24) napedzany jest przez kolo zgba-
te (61). W miarg wzrostu $rednicy zwijki, koto zgbate
(61) wychodzi z zazgbienia z kolami zebatymi (13) i
(16), a dalej watek zwijajacy (24) napedzany jest po-
przez tarcie zwijki o rolki podzwojowe (14) i (17).

. W czasie zwijania zwijki, krzywka (39) poprzez
dzwigni¢ (40) unosi walek zwijajacy (24), odpowiednio
do chwilowej $rednicy zwijki. Po nawinigciu tasmy od-
powiedniej dtugosci, krzywka (33) poprzez diwigni¢
(34) i sprzeglo (35), unieruchamia watki zasilajace (8),
wskutek czego tasma zostaje przerwana. Nastepnie
krzywka (37) dzwignia (38) wysuwa walek zwijajacy
(24) ze zwijki i znad rolek podzwojowych (14) i (17)°
a zwijk.a wyrzucona fjest sprezyna (62) na zewnatrz
urzadzenia.

W czasie gdy walki zasilajace (8) sa unieruchomione,
miedzy watkami odbierajacymi (4), a zasilajacymi (8)
tworzy si¢ zwis ta$my, ktoéry z chwila uruchomienia
watkow zasilajacych (8) jest likwidowany — wskutek

~ wigkszej predkosci liniowej watkoéw zasilajacych (8) od

odbierajacych (4).

Po wyrzuceniu zwijki na zewnatrz, walek zwijajacy
(24) opuszcza si¢ i powraca nad rolki podzwojowe (14)
i (17), a sprzeglo (35) wiacza naped waltkéw zasilaja-
cych (8). Proces zwijania powtarza si¢. Urzadzenie do
wytwarzania zwijek wedlug wynalazku dziatla automa-
tycznie, pozwala ma otrzymanie zwijek o r6znej szero-
kosci, a wata w zwijkach, dzigki swobodnemu ulozeniu
wlokien w réznych kierunkach jest migkka i puszysta.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania zwijek waty opatrunko-
wej, wyposazone w lej formujacy, walki wodbierajace,
waltki zasilajace, dwie rolki podzwojowe, walek zwi-
jajacy, oraz watek sterujacy z krzywkami, wedlug pa-
tentu nr 53260, znamienne tym, Ze wyposazone jest w
rynng (58) przesuwang w poprzek walkoéw zasilajacych
i rolek podzwojowych, oraz w kolo zebate (61) osadzo-
ne na osi watka zwijajacego i zazebiajace sic z kolem
zgbatym (13), osadzonym ma osi gémej rolki podzwo-
jowej (14) oraz z kolem zgbatym (16) osadzonym na
osi dolnej rolki podzwojowej (17), przy czym kolo ze-
bate z tarcza sprzeglowa (7) sprzezone jest z kolem ze-
batym (13) poprzez poérednie kolo zebate (9).
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