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Sposob wytwarzania profilowych nozy skrawajacych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania profilowych nozy skrawajacych, zwlaszcza
do gtowic frezowych.

Konstrukcja glowic wieloostrzowych wymaga stosowania kilku ostrzy skrawajacych o identy-
cznym profilu w celu uzyskania dobrej jakosci obrobionej powierzchni. Stwarza to duze trudnosci
technologiczne w wykonawstwie powtarzalnego ksztattu profilowych nozy skrawajacych.

Dotychczas najczgsciej stosowanymi w glowicach frezowych nozami profilowymi sg noze
krazkowe. Sposéb wykonania tych nozy polega na wytoczeniu krazka i nast¢gpnym ksztaltowaniu
w nim czgs$ci skrawajacej noza, polegajacym na wycinaniu fragmentu krazka i wyprofilowaniu
powierzchni natarcia, zapewniajac odpowiednig geometri¢ ostrza skrawajacego.

Doktadno$¢ uzyskanego profilu obrabianego wyrobu gtowica nozowa uzalezniona jest od
doktadnosci odtworzenia profili w poszczegdlnych nozach glowicy, uksztattowania ich ostrzy oraz
ustawienia nozy w glowicy nozowej.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie przytoczonych wad i niedogodnosci. Istota sposobu
wytwarzania nozy wedtug wynalazku polega na wytoczeniu krazka z otworem osiowym, obustron-
nym rowkiem oraz profilem ostrza nozy na calym obwodzie tego krazka i pocig¢ciu wyprofilowa-
nego krazka wzdtuz powierzchni promieniowych na kilka identycznych segmentéw stanowigcych
noze skrawajace. Z kolei otrzymane segmenty ostrzy si¢ od strony pwierzchni natarcia noza.

Sposob wedtug wynalazku zapewnia uzyskiwanie identycznego ksztaltu profilowych narz¢dzi,
przy czym ich ostrzenie odbywa si¢ tylko na powierzchni natarcia.Przedmiot wynalazku jest blizej
objas$niony na rysunku w przykiadzie wykonania, na ktérym fig. 1 przedstawia wyprofilowany
krazek pocigty na trzy segmenty stanowiace noze skrawajace glowicy frezowej w widoku z przodu,
a fig. 2-n6z skrawajacy gltowicy frezowej w przekroju wzdtuz linii A-A.

Sposéb wytwarzania nozy skrawajacych do glowicy frezowej polega na wytoczeniu krazka 1z
otworem osiowym 2, obustronnym rowkiem 3.czotowym oraz profilem 4 ostrza na catym obwodzie
krazka 1 i pocigciu tego krazka wzdtuz powierzchni promieniowych §, na trzy identyczne segmenty
6, stanowiace noze skrawajace. Z kolei otrzymane segmenty 6 ostrzy si¢ od strony powierzchni
natarcia 7.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania profilowych nozy skrawajgcych. zwlaszcza do gtowic frezowych, polega-
jacy na wykonaniu krazka, znamienny tym, ze po wytoczeniu krazka z otworem osiowym i
obustronnym rowkiem czotowym oraz profilem ostrza na catym jego obwodzie zewng¢trznym,
przecina si¢ go wzdtuz powierzchni promieniowych na kilka identycznych segmentéw stanowig-
cych noze skrawajace, a nastgpnie otrzymane segmenty nozowe ostrzy si¢ od strony powierzchni
natarcia.

Fig 2
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