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Glowica frezowa do obrébki powierzchni drewnianych

Przedmiotem wynalazku jest glowica frezowa do obrobki powierzchni drewnianych. Kons-
trukcja gtowic wicloostrzowych wymaga zastosowania kilku ostrzy skrawajacych o takim samym
profilu w celu uzyskania wymaganej jakos$ci obrobionej powierzchni.

Znane jest z polskiego opisu patentowego nr 113097 obrotowe narzcdzne skrawajace do
drewna skladajgce si¢ z korpusu i szeregu nozy skrawajacych rozmieszczonych na jego obwodzie, w
ktérym noze te, osadzone lub zakotwione w szkielecie metalowym, sg zatopione razem z tym
szkieletem w korpusie z tworzywa sztucznego.

Znana jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 65 396 glowica frezarska do wykonywa-
nia zlacz klinowych zawierajaca zestawy prostych cienkich nozy krazkowych zdystansowanych
wzgledem siebie wkladkami i wstgpnie $ci$ni¢te sworzniem §rubowym. Tak przygotowane zestawy
nozy umieszczone s3 w rowku zasadniczej cz¢$ci korpusu glowicy w taki sposob, ze w sgsiednich
kolejnych rowkach sa przesunigte o podziatk¢. Calosé po zastosowaniu wkladek wyréwnawczych
jest mocowana mi¢dzy dwoma pierécieniami oporowymi i zaciskowymi. W celu doktadnego
ustalenia zestawu nozy w rowkach stosuje si¢ elementy posrednie jak watki mimoSrodowe w
otworze, otwory umozliwiajgce ugigcie brzegu za pomoca §ruby lub wglebienia z listwami docisko-
wymi poprzez $rubg.

Znana jest roOwniez glowica frezowa do obrobki powierzchni drewnianych sktadajaca si¢ z
dwoch tarcz zaopatrzonych na swych obrzezach od strony wewngtrznej w symetrycznie rozmie-
szczone na ich obwodzie kotki ustalajace, na ktoérych osadzone sa segmenty stanowigce noze -
skrawajace majace wykonane na swych bocznych powierzchniach rowki bedace wycinkiem kota,
stuzace do ustalania i mocowania tych nozy, przy czym obie tarcze potaczone sg ze sobg za pomoca
$rub réwnomiernie rozmieszczonych na obwodzie tarcz.

Uzyskanie duzej powtarzalnoéci ksztattu obrobionego wymaga stosowania gtowicy z komple-
tem nozy wykonanych identycznie. Stwarza to trudnosci technologiczne w wykonawstwie powta-
rzalnego ksztattu profilowych nozy skrawajgcvch.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie przytoczonej nicdogodno$ci.

Istota wynalazku polega na tym, ze w tarczach osadzone s3 tulejki, migdzy ktérymi zamoco-
wane s3 noze skrawajgce, przy czym ustalanje i mocowanie tych nozy odbywa si¢ na powierzch-
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niach tarcz i tulejek za pomocg §rub. Noze skrawajace posiadaja wystgp mocujacy, ktorego
powierzchnia zewngtrzna styka si¢ z powierzchnig otwordw tarcz, natomiast jego powierzchnia
wewngtrzna przylega do tulejki mocujacej.

Konstrukcja gtowicy wedlug wynalazku zapewnia pewne mocowanie segmentowych nozy
skrawajgcych, przy prostym sposobie wykonania elementéw glowicy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktorym
fig. | przedstawia glowicg¢ frezowag w widoku z przodu, a fig.2 — glowic¢ frezowa w przekroju
wzdtuz linii A-A.

Glowica sktada si¢ z dwoch tarcz 11 2, w ktorych osadzone sg na powierzchniach 3 tulejki 4,
migdzy ktérymi zamocowane sg noze skrawajace 5. Noze skrawajace § posiadaja wyst¢p 6 mocu-
jacy, ktorego powierzchnia 7 zewngtrzna styka si¢ zpowierzchnig otworéw tarcz1i2,a powierzch-
nia 8 wewngtrzna wyst¢pu 6 mocujacego przylega do tulejki4.

Ustalanie i mocowanie nozy skrawajacych § odbywa si¢ na powierzchniach 71 8 za pomoca
$rub 9 poprzez tulejki 4 i tarcze 1 i 2. Noze skrawajace § zabezpieczone s przed przesuwem
promieniowym przez tulejki 4 srodkowane na powierzchniach zewngtrznych 3, a réwnoczesnie
srodkujace noze skrawajace 5 powierzchniami 8. Ustalenie wlasciwej stereometrii gtowicy odbywa
si¢ poprzez obrét nozy skrawajacych § w stosunku do powierzchni 3 gniazd. Ostrzenie nozy
skrawajacych § glowicy odbywa si¢ wylaczenie na ich powierzchni natarcia.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica frezowa do obrébki powierzchni drewnianych, zaopatrzona w noze skrawajace,
rozmieszczone na jej obwodzie i posiadajaca dwie tarcze, znamienna tym, ze w tarczach (11 2)
osadzone s3 na powierzchniach (3) tulejki (4), migdzy ktérymi zamocowane s3 noze skrawajace (5),
przy czym ustalanie i mocowanie tych no2zy odbywa si¢ na powierzchniach (71 8) za pomoca $rub (9)
poprzez tulejki (4) i tarcze (11i.2).

2. Glowica frezowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze noze skrawajace (5) posiadajg wystgp
(6) mocujacy, ktérego powierzchnia (7) zewngtrzna styka si¢ z powierzchnig otworéw tarcz (11 2),
natomiast jego powierzchnia (8) wewngtrzna przylega do tulejki mocujace;j (4).
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