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Pristro] na meranie a kontrolu vnidtor-.
nych zdpichov, uréeny hlavne pre drdZky
"0" - krdZkov v kusovej a malosériovej vy-

robe.

Rie3enym problémom je urychlenie dokon-
Covacich a kontrolnych operdcii na obrobkoch,

majdcich vnditorny zdpich.

To sa dosahuje

osobitnym riefenim dotykového snimacieho vy-

stupku na snimacom tfni, ktorého druhy ko-
niec je upevneny na mechanizme pristroja.

210714

N L/ gﬂ_//
LA/
A
2% ]
%




1 210714

Vyndlez sa tyka pristroja na meranie a kontrolu vnditornych zdpichov, urenych hlavne pre

drd¥ky O ~ krifkov v kusovej a malosériovej vyrobe.

RieZenym problémom je urychlenie dokonlovacich a kontrolnych operdcii na obrobkoch, majd-

cich vnidtorny zdpich a zdrovell podstatné zniZenie nepodarkovosti danjch obrobkov.

Podla sédasného stavu techniky sa meracie a kontrolné operdcie na obrobkoch tohoto druhu
vykondvajd v kusovej a malosériovej vyrobe oddelene od obrdbacieho stroja, obvykle na mernom

stredisku, pomocou mikroskopov, osobitne upravenych pre meranie dl%kovych rozmerov.

Nevyhodou spdsobu, ako aj zariadenia podla sdilasného stavu techniky je nutnost znalnej
manipuldcie s obrobkom, ktory treba uvolnit zo stroja, prendsat, merat a vo vidl3ine pripadov

aj opdt upinat do obrdbacieho stroja a opit vycentrovat pre dokonlovaciu operdciu.

Tieto nevyhody odstrafiuje pristroj na meranie a kontrolu vndtornjych zdpichov podla vynd-
lezu, pozostdvajdci z tffia, opatreného na jednom svojom konci radidlne orientovanym dotykovym

snimacim vystupkom s radidlnym styinym prvkom pre obvodovd stenu vnidtorného zdpichu.

Podstata vyndlezu spofiva v tom, %e dotykovy snimaci vystupok okrem toho, Ze mi radidlny
sty&ny prvok, je na obidvoch svojich Zelnych strandch opatreny aj axidlnymi sty&nymi prvkami,
uréenymi pre radidlne steny vndtorného zdpichu, a druhy koniec tffia je opatreny upinacimi
prostriedkami, ktorymi je spojeny s axidlnou indikalnou jednotkou, uchytenou na vysuvne]
fasti radidlnej indika&nej jednotky, ktorej vodiace pdzdro je ukotvené v drZiaku, umiestne-
nom na telese, opatrenom vodiacimi prostriedkami a prestavovacimi prostriedkami voli stojanu
v radidlnom smere, ako aj vratnym mechanizmom pre vysuvnd &ast radidlnej indikaénej jednotky,

priom stojan je vybaveny aj upinacimi prostriedkami ku prielnemu suportu obrdbacieho stroja.

Vratny mechanizmus mdZe byt tvoreny konzolou, opatrenou fapom s vystrednikom, na ktory je

radidlne oprety zdvihaci &len.
Radidlny, resp. axidlny smer sa v celom popise vyndlezu vztahuje ku obrobku.

Priklad vyhotovenia pristroja na meranie a kontrolu vnidtornych zdpichov je zndzorneny
na vykresoch, na ktorych obr. 1 predstavuje ndrysny pohlad na pristroj s Eiastolnym rezom
vratného mechanizmu, obr. 2 bokorysny pohlad. "P" na pristroj v &iastolnom reze, obr. 3 pddo-
rysny rez podla &iary A-A z obr. 1, obr. 4 ndrysny pohlad na tti pré najmen3ie priemery vnd-
tornych zdpichov so schématicky naznalenou univerzdlnou hlavou obrdbacieho stroja s upnutym
obrobkom, ob. 5 ndrysny pohlad na tffi pre stredné velkosti vndtornych zdpichov, obr. 6 ndrys-

ny pohlad na tfit pre vit3ie vnitorné zdpichy.

Pristroj na meranie a kontrolu vndtornych zédpichov pozostdva z tfﬁabl, opatreného na jed-
nom svojom konci radidlne orientovanym dotykovym snimacim vystupom 2 a radidlaym sty&njym prv-
kom 3 pre obvodovid stenu 4 vndtorného zdpichu 5 na obrobku 6, upnutom v univerzdlnej hlave 7

obrdbacieho stroja.

Dotykovy snimaci vystupok 2 je okrem toho na obidvoch svojich &elnych strandch opatreny
aj axidlnymi stydnymi prvkami 8 urfenymi pre radidlne steny 9 vnitorného zdpichu 5. Vz4djomnd

vzdialenost obidvoch, navzdjom rovmobeZnych axidlnych sty&nych prvkov 8 ja kalibrovand.

Druhy koniec tfia 1 je opatreny upevilovacimi prostriedkami 10 k axidlnej indikalnej jed-
notke 11, v danom pripade mikrometrickej skrutke s néniusovou stupnicou 12. Axidlna indikaénd
jednotka 11 je uchytend na vysuvne]j Zasti 13 radidlne]j indikalnej jednotky 14, ktorej vodiace
pizdro 15, vo forme hranola, je ukotvené v drZiaku 16, umiestnenom na telese 17 a opatrenom
vodiacimi prostriedkami 18 vo forme rybinovitého vedenia, ako aj prestavovacimi prostriedkami

19 voéi stojanu 20 v radidlnom smere.
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Prestavovacie prostriedky 19 tvori skrutka usporiadand v radidlnom smere vo&i obrobku 6,

zaskrutkovand do telesa 17 a otolne uloZend pomocou loZisk 21 v stojane 20.

Uvedend skrutka je na svojom volnom konci opatrend rulnym kolieskom 22 s deliacou stupni-
cou 23. Teleso 17 je dalej opatrené vratuym mechanizmom 24 pre vysuvnd &ast 13 radidlnej indi-

katnej jednotky 14.

Stojan 20 je vo svojej dolnej &asti vybaveny aj upinacimi prostriedkami 25 pre uchytenie
na prielny suport 26 obrdbacieho stroja. Vratny mechanizmus ‘24 je v danom pripade tvoreny kon-
zolou 27, opatrenou priednym Zapom 28 s vystrednikom 29, na ktory je radidlne oprety zdvihaci
&len 30 vo forme Zapu, vedeného v puzdre 31, pevne spojenom s konzolou 27 a tvoriacom takto v

pevny doraz pre vysuvnd Zast 13 radidlnej indikalnej jednotky 14.
Radidlna indika&nd jednotka 14 je vybavend Eiselnikovym odchylkomerom 32.

Funkcia: pristroj na meranie a kontrolu vaitornych zdpichov podla vyndlezu mbd¥e byt
i v Zase, ked sa nevykondvaji meracie resp. kontrolné opericie, upnuty na odlahlej dasti pried-

neho suportu 26 obrdbacieho stroja.

Pred zapolatim meracich operdcii prestavi sa pristroj pomocou priedneho suportu 26 do
osi obrdbacieho stroja. Pomocou pozdIEnehp‘suportu, na ktorom je usporiadany prielny suport

26, sa pristroj pribliZ%i v smere osi obrdbacieho stroja k &elu obrobku 6.

Ruénym kolieskom 22 sa nastavi a vratnym mechanizmom 24 doladi tf8 v radidlnom smere
do vychodiskovej meracej polohy, t.j. do polohy, v ktorej je radidlny sty&ny prvok 3 dotykové~-
ho snimacieho vystupku 2 pre obvodovi stenu 4 vnidtorného zdpichu 5 na spololnej priamke, da-

nej najniZi¥im miestom valcového vstupného otvoru 33 na obrobku 6.

Potom sa pozdlZnym suportom obrdbacieho stroja vsunie dotykovy snimaci vystupok 2 triia 1
do vstupného otvoru 33 na obrobku 6, prifom sa pokraluje v axidlnom posuve triia 1 smerom k vad-
tornému zdpichu 5, ktory je od &ela obrobku 6 vzdialeny o vopred stanovend axidlnu vzidalenost

34. Tym je pristroj bezprostredne pripraveny pre vykonanie meracich a kontrolnych operdcii.

Postupnym uvolfiovanim vratného mechanizmu sa radidlny stydny prvok 3 dotykového snimacie-
ho vystupku 2 dotkne obvodovej steny 4 vndtorného zdpichu 5, prifom sa na fiselnikovom odchyl=-

komere 32 radidlnej indikalnej jednotky 14 indikuje priemer vnitorného zdpichu 5.

Plynulym pootd€anim univerzdlaej hlavy 7 obrdbacieho stroja sa zdrovei indikuje kruhovi-
tost obvodovej steny &4 vnitorného zdpichu 5. Pritom podla charakteru kmitania rulifky &iselni-
kového odchylkomeru 32 moZno posidit aj drsnost povrchu obvodovej steny 4 vnitorného zdpichu
5. Dalfou, bezprostredne navizujicou meracou resp. kontrolaou operdriou je meranie Sirky vni-

torného zdpichu 5, danej vzdjomnou vzdialenostou jeho radidlaych stien 9.

Pritom sa postupuje tak, %e sa vynuluje axidlna indikaZnd jednotka 11, %im sa jeden z axi-
dlnych stydnych prvkov 8 dotkue jednej = radidlaych stien 9 zdpichu 5 /obr. 1/, na ktord je

dotliZany pruiinou.

Otdcanim mikrometrickej skrutky s néniuscvou stupnicou 12 presunie sa dotykovy snimaci
3 ¥ P ¥

vistupok 2 ttila 1 k protilahle} radidlne) stene $ vodtorného zdpicha 5.

Udaj na noniusovej stupnici 12, odcitany vtedy, ked sa axidlny stylny prvok 8" dotykové~
ho snimacieho vystupku 2 dotkne protilahlej radidlnej steny 9 vnditorného zédpichu 5, posliZi
Pre presny vypolet ¥irky vnitorného zdpichu. Okrem toho, pofas presivania dotykového snimacie~
ho vistupku'g od jednej radidlmej steny 9 ku protilahlej radidlnej stene S$ vnitorného zdpichu
3, moZno na &iselnikovom odchylkomere 32 pozorovat rovnobeZnost a znovu si overit drsnost
povreghu obvodovej steny 4 aj v smere jej Birky. ‘

.
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Jednou z vyhod pristroja podla vyndlezu je aj to, %e ho netreba ani pofas obrdbacich ope-
rdcii uvolfiovat z obrdbacieho stroja. Pre rdzne velkosti vnitornych zdpichov 5 sa v odstupiio-
vanych rozmedziach pouZijd rdzne velkosti triiov 1. Pri zmene velkostil vndtorného zdpichu 5

treba len presundt tffi 1 o radidlnu vzdialenost 35.

PREDMET VYNALEZU

1. Pristroj na meranie a kontrolu vnitornych zdpichov, najmi drdZok O - krdiZkov v kusovej
a malosériovej vyrobe, pozostdvajici z triia, opatreného na jednom svojom koneci radidlne orien-
tovanym dotykovym snimacim vystupkom s radidlnym styEnym prvkom, vyznafujici sa tym, Ze doty-
kov§ snimaci vystupok /2/ na jednom konci tffia /1/ je okrem radidlneho sty&ného prvku /3/
opatreny na obidvoch svojich Zelnych strandch aj axidlnymi styénymi prvkami /8/, druhj koniec
ti#a /1/ je opatreny upeviiovacimi prostriedkami /10/ k axidlne indikaZnej jednotke /11/,
uchytenej na vysuvnej &asti /13/ radidlnej indikalnej jednotky /14/, ktorej vodiace pizdro
/15/ je ukotvené v driiaku /16/, umiestnenom na telese /17/, opatrenom vodiacimi prostriedka-
mi /18/ a prestavovacimi prostriedkami /19/ vo&i stojanu /20/ v radidlnom smere, ako aj vrat-
nym mechanizmom /24/ pre vysuvni Cast /13/ radidlnej indika&nej jednotky /14/, pridom stojan
/20/ je vybaveny aj upinacimi prostriedkami /25/ ku priednemu suportu /26/ obrdbacieho stro-

ja.

2. Pristroj na meranie a kontrolu vnidtornych zdpichov podla bodu 1, vyznalujici sa tym,
e vratny mechanizmus /24/ je tvoreny konzolou /27/, opatrenou prieinym lapom /28/ s vystred-

nikom /29/, na ktory je radidlne oprety zdvihaci &len /30/.

4 listy vykresov

Severografia, n. p., zdvod 7. Most’
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