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(54 D¥evoplastické ldtky

Vyndlez se tykd d¥evoplastickfch ldtek, neboll kombinaci d¥eva nebo lignoceiulézo-
v§ch materidld s polymery jeko nap¥. se zpolymerovanymi nenasycenymi polyesterovymi pry-
sky¥icemi, se zpolymerovenymi vinylovymi nebo akrylovimi monomery, za p¥itomnosti p¥{-
rodnich nebo syntetickych lepidel.

Dosud jsou d¥evoplastické 14tky p¥ipravovény nlavndé ne bdzi metylmetekryldtu nebo
na bézi nenssycenjch polyesterovych prysky¥ic. Tyto monomery nebo polymerizovetelné
sloudeniny jsou pomdrné drahé & po zpolymerovéni neprostupudi dokohale punddnymi sténe-
mi dYeva., MoZnost zlepSovéni vlastnosti dfeva pomoci fenolformaldehydovych pryskyFic
nebo pomoci moéovinoformaldehydovjch prysky¥ic & pomoci podobnych typd prysky¥fic je
dévno zndma, lepeni d¥evs pomoci navrhovenjeh typd lepidel je rovnd% zndmé & Siroce
pou¥ivené, ele vEtSi predméty ze d¥eva Je mo¥no pomoci téchto postupd upravovet pouze
obtiZnd, nebot msto dochdzi k praskdni, ke zrednému tmavnuti upravovaného dfeﬁa
a k jinym problémim. Proto se takovéto modifikovdni vlastnostd freve poutivd ve vitdi-
né p¥ipadd pouze pro tenké materidly nebo pouze pro lepeni, ale ve velkém se tekovdto
Uprave dieva, nap¥. pro p¥ipravu podlshovych meteridld neujala, & to prdvé vzhledem

k viSe uvedenym nedostatkime

Tyto nedostatky Jsou omezeny u drevoplastickych ldtek nebo u kombinaci d¥eve nebo
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lignoceluldzovych materidld g po;yhery tim, %e obashuji ﬁytvrzené pPirodn{ shebo synte
tickd lepidla, & to pF{rodn{ buﬁbrostlinného nebo Zivodi¥ného pivodu jako lepidle na bée
z1 Skrobu, na bdzi oelulJQy nebo derivdtd celuldzy, na bdzi rostlinnfoh nebo Zivodidngch
bilkovin, nebo glutinovd, keseinovéd 2 albuminovd lepidla a/nebo lepidla syntetickd

ns bdzi iﬁznioh kondenzdtd a piedkondenzdtd jako na bdzi fenolformaldehydovyeh nebo
xylenolformeldehydovych riebo rezorcin:tomaldahydoﬁch kondenzdtd a pFedkondenzdty,

ne bézi modovinoformaldehydovyoch, melaminoformaldehydévych, thiomodovinovyeh, dikyen-
diaminovych kondenzdtd a pPedkondenzdtd, nebo lepidle ne bdzi polyizokyandtd (polyure-
tanovd lepidle) nebo lepidle ne bdzi vodnfho skla, e to v mnoZgtvi 0,5 hmot. % &%
100 hmot, %, vztaZeno ne hmotu vjchoziho'dfeva nebo lignocelulézového nmateridlu, kterd
Jsou rozpudtédné nebo dispergovend v kapalinéch, které‘dobfe sméddeji dFevo.

PFedloZeny vynélez zlepsuje jednsk ekonomii pfipravy dfevoplastickfch 1l4tek nebo
kombinacl d¥eva nebo lignocelulézovych materidld s polymery, nebof je mo¥no jednek po-
uii; lacindjidi impregnadni sm¥si a déle Jsouvzlepéeny nékteré vliestnosti takto piipra-
venfch d¥evoplastisikych = ldtek neboli kombinacf d¥eva nebo lignocelulozovych materigld
8 polymery., PouZitim piirodnich nebo syntetickych lepidel & jejich roztokd a disperzi
v impregnaéni am8si je moZno jednak zlepdit ekonomii pF{ipravy tim, Ze je moZno pouZit
lacingjs{ impregnadni sm8si, nebo¥ polymef;zovatelné slofky impregnadni smési jsou
aragsd (od 8 K3s/kg do 40 Kis/kg), napi, 4mpregﬁaéni sﬁéai ne bdzl nemmsycenfch poly-
esterovych piyskyfio kolem 12 a% 20 Kéa/kg. Roztoky nebo disperze p¥irodnich nebo syn-
tetiokych lepidel jsou ve velké vEt¥ind pxfpaqd lecindjsf. P¥{tomnost{ t&chto lacindj-
%{ch slofek v impregnain{ sm¥si je tedy mo¥no sni¥it cemu pou¥{vané impregnadni smési,
e tim oenﬁ'koneéné d¥evoplastioké 14tky, nebof ceny polymerizovetelnfoh slouSenin
a impregnadnich sm¥si p#1 p¥ipravé kombinsoci d¥eve s polymery ovlivnuj{ ekonomii p¥i-
pravy t8chto materidld rozhodujfeim zpisobem, ﬁavio Jje moZno sni{¥it spot¥ebu impreg-
nadni smési vzhledem k tomu, Eertyto impregnedni smdsi v ndkteryeh piipadech hiie pro-
nikaj{ do dFeva. Dojde tedy k proimpregnovédni pouze povrchovyich vretev df¥eve, cof v Fa-
d% p¥{ipadd postaduje, a takto je moZno omezit spot¥ebu impregnadni emdsi, a tim celkovd
ekonomiocky zvyhodnit piipravu kombinaci d¥eve nebo lignocelulozovych materidld s poly-
mery. P¥i pouZiti pouze monomernich sloudenin pro p#ipravu kombinaol d¥eva s polymery
Je proimpregnovdni pouze povrohovych vrstev obt{Zné,

Mofnost sni¥eni spotifeby ndkterfch 1mpregnaénich‘smési je patrnd z tabulky 1.
Aby v¥sledky byly sroviatelnd, byly impregnovény vzorky stejnfoh rozmérd, & sice bukové
lamely mozalkovyoh perket o rozmérech 12 x 2 x 0,8 om za stejnfch podminek pomoci va=
kuové=tlakové impregnace (evakuace na 1330 Pa & tlakovéni na 6.10° Pa). P¥i pousitf
samotné impregnadni sm¥si na bdzi nenasycené polyesterové pryskyrice - pryskyiice
ne bdzi maleinanhydridu, ftelanhydridu a propylenglykolu (vyrébi-pod obchod. oznad.
CHS Polyeater 115 Spolek pro chemickou & hutn{ vjrobu n, p. v Ust{ ned Labem) s obsehem
gtyremu zvySenym ns 60 hmot. %, byl obsah impregnaini smgsi po impregnaci v lameldch
60,2 hmote % (vztefeno na hmotu vychozfho dieva). V piipad¥ pou¥itf modifikovenyfech
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impregnednich smdsi podie vyndlezu byly obsehy impregnaénich gm¥sf v lameldch o 10 aZ

25 % nil#3i, pPi Semf povrohové vrstvy impregnovenyoh vzorkld byly proimpregnovény 1lépe

ne¥ vnit¥nf Sdsti vzorkl.

Tebulke 1

-Slo¥en{ impregnadéni smési

Obseh impregnadni smisi
v bukovych lameldch
(%) +

Nenasyceni polyesterovd prysky¥ice na bézi meleinenhy-
dridu, ftelenhydridu a propylenglykolu se styrenem
(obchodni oznadeni CHS Polyester 115, vyrdbi Spolek
pro chem, & hutni vyrobu v ¥sti ne Labem) s obsshem

styrenu zvySeném na 60 %

60,2

80 hmot. % nenasycené polyesterové pryskyrice CHS Po=~
lyester 115

20 hmote % kresolformeldehydové pryskyrice

+ 1,2 % emulgdtor

4543

64 hmote % nenésyc. polyester, pryskyiice CHS Poly-
ester 115

9,6 % styrenu

6,4 % akrylonitrilu

20 % amoniskdIinfho Iihového roztoku rezolu (krezolo-

vy typ

49,8

80 hmote % nenasyc. polyester. prysk. CHS Polyester
115 s obsshem styrenu 50 hmote %

20 hmote % meleminoslkydové pryskyFice rozp. v Fedid-
le S 6004 (vyrébi pod oznal. syntete vypalovaci lek

S 1004 n. pe Barvy a leky)

36,2

80 hmot. % nenasyc. polyester, pryske. CHS Polyester
115 @ obsahem styrenu 50 hmot, %

20 hmot. % amoniakdlnfho lihového roztoku rezolu -
krezolovy typ

49,0

+ vzta¥eno na hmotu vychozich bukovich lamel

Zatimcp p¥i poudit{ impregnadni smési na bdzi nensgycenych polyesterovych prysky-

$ic se tvrdost tekto modifikovaného bukového dFeva zviiila v priméru na Ety? af péti-

nédsobek tvrdosti vychoziho d¥eva, bylo mo¥no zvy3it tvrdost povrchovyich vrstev vzorkd

nap¥, pii pouditi impregnadni smési, kterd obsahovala 64 % nensgycené polyesterové
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pryskyfice CHS Polyester 115, 9,6 hmot. % styrenu, 6,4 hmot, % akrylonitrilu a 20 %
amoniakélnfho lihového roztoku krezolového typu rezolu v primsru ha Sestindsobek
tvrdosti vychoziho d¥eva. A to i pYesto, %e primdrny obsah polymeru ve vzorcich byl
ni%¥{ ne¥ p¥i pouditi impregnadnich smdsi na bézi samotnych nenasycenych polyestero-
vioh prysky¥lc, Je nutno v této souvislosti poznamenat, ¥e samotné indéni vinylovyeh
nebo ekrylovych monomerd jako styrenu nebo akrylonitrilu k impregnadanim smdsim na bézi
nenasycenych polyesterovych prysky¥ic tvrdost vyslednfoh kambinae{ dieve s polymery

v

nezvys8i pfl Jinak stejném obsahu polymeru.

Vedle zvySeni tvrdosti dochdzi u ndkterych takto piipravenfch kombineoi d¥eva
s polymery k vy¥razndjSimu zpomaleni rychlosti pronikénf vody do vzorkd p¥i jinek ste]-
ném primérném obseahu polymeru ve d¥evé, S tim samoz¥ejm& souvis{ i mens{ rozmSrové
zmény pdi dlouhodobéjéim styku takio pPfipravenfch vzorkl s vodou. Nékterd ddaje o na-
sédkavosti ve vodd a o rozmdrovyich zmépéch bukovych t¥lisek a#ﬁotn&oh a modifikovanych
Jednak semotinou nenasycenou polyesterovou pryskyiic{ a jednak zs p¥{tomnosti 20 % le=-

pidel jsou uvedeny v tabulce 2.

 Tabulka 2 ‘
Nesdkavosti ve vodé a rozmdrové zminy v tengentidlnim sméru u bukovych a modi-
fikovenych bukovych t&lisek o rozmérech 1 x 1 x 1 em v zdvislosti na dobd po-
noreni t8lisek ve vod¥ (primérné hodnoty z deseti hodnocenyjoh vzorkd)

V¥chozi materidl pro hodnoceni Rozmérové zmény Nasdkavost
v tangentidindm ve vod
sméru (%). % :
Doba ponoPeni ve vods Doba pono¥eni ve
vodé
2 h 4h ]24 h 2h J4h 24 h

buk nemodiflkoveny ‘ 10,4 |11,2 11,9 43,5 |47,0 | 54,8

buk modifikovany (impregnovany) nenasy=
cenou polyesterovou prysky¥ici CHS Poly=- _
ester 115 1'3 2’3 10,1 3'3 5,1 17'9

buk modifikovany impregnadni smdsis

64 hmot., % nenasyc. polyester, prysk.

gHS ;ol ester 115 0.1 : 2 2.9 0.8 6.0
90 4 Styrenu ’ 0, ’ 0,4 ’ ’

6,4 % akrylonitrilu

20 % 1lepidle na bdzi emoniakélnfho 1iho-

vého roztoku rezolu - krezolovy typ .

buk modifikoveny impregnadni smési:
64 hmots % nenasyc. polyester. pryske

’ gtyrenu 0,2 o7 o7 2 ’
6,4 % akrylonitrilu ! ! ’
20 mmot, % lepidla ne bdzi fenolformal-
dehydové rezolové pryskyrice

Pro pripravu d¥evoplastickyoh ldtek neboli kombinaoci dPeva nebo lignocéiulézovfoh
meteridld s polymery podle vynflezu je moZno pouZft impregnadni sm¥si na bdzi nenasyoce-
nych polyestgrovich pryskyfié a/nebo vinylovych monomert ze p¥{tomnosti pFirodnich ne-
bo syntetickych lepidel pro d¥evo, které mohou byt bud rozpuitdné nebo dispergovans
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v hydrofilnich kapalindch nebo v jinfch kepalindech, které dobYe smﬁéeji d¥evo. Lepidla
mohou byt v impregnadnf sm8si ve formé roztoku nebo ve formd disperze. Jako pFirodni
lepidls mohou byt pouZita lepidle rostlinného nebo Zivodifndho pivodu jako lepidle

na bézirékrobu, ne bézi celuldzy nebo derivdtd celuldzy, ne bézi rostlinnyeh nebo
$ivodiZnfoh bilkovin, nebo glutinovd, kaseinové a albuminové lepidla, lepidla na bézi
klihu apod. Jeko syntetickd lepidla je moZno poufit fenolickd lepidla ne bdzi fenolic-
kych prysky¥ic, nap#. fenolové nebo krezolové rezoly, fenol-rezorcinovd lepidle aj.
kondenzdty a predkondenzdty, rovnd% je moZno pousit aminoprysky¥ifnd lepidla jako mo-
Zovinoformaldehydovd, melaminovd, modovino-melaminovd, melaminoformaldehydovd, thiomo-
Sovinovd, dikyendiaminovd aj. kdndenzéty e predkondenzéty nebo kombinovend a modifiko-
vend lepidla, polymery & p¥edpolymery, nebo dokonce lepidle na bdzi vodniho skla. VSech-
na teto lepidle, pdlymery a predpolymery, polykondenzdty a pPedkondenzdty mohou byt
poufivédny rozpudténé nebo dispergované v kapalindch, kterd dobie sméleji d¥evo jeko

ve vod¥, v acetonu nebo v jinych kapelindch, jako v chlorovanych uhlovodicich, jako

v chloridu uhliditém, v tetrachloretylenu, v chloroformu apod. Tekto upraveni lepid=-
1e se pro impregnaci poufivaj{ ve smdsi s polymerizovateln&mi gloudeninemi jeko s ne-
nasgycenymi polyesterovymi pryskyiicemi a/nebo s vinylovymi monomery nebo s ekrylovymi
monomery & s jinymi polymerizovatelnymi sloudeninemi, které mohou byt eventudlnd dds=-
tednd zpolymerovené., Tyto nenasycené nebo polymerizovatelné slouSeniny mohou byt mo-
difikované rdznymi jinymi typy pryskyficijako epoxidovymi, alkydovymi, polyuretanovy-

mi aj., jek je zndmo z odborné literatury. Vysledné impregnedni smdsi se pouiivaji

A

.buﬁ ve form$ roztokd, nebo ve vdt¥ind p¥ipadd ve formé emulzi nebo disperzi, které
je Gelné pripravovat za p¥itomnosti znémych emulgdtord, a to bud ze normdlni nebo
ze zvydené teploty. K impregnadnim smésim je moZno pFidédvet rizné zndmé prost¥edky
sni¥ujici ho¥lavost jeko halogenované slouleniny, fosfororzanické sloudeniny a Jiné
iétky sni¥ujici ho¥lavost, nebo je moZno pFiddvat rizné inicidtory s urychlovale

a katalyzétory polymerace nebo polykondenzace, nebo 14tky, ze kterych vliivem pisobeni
ionizujfofho z&¥eni tyto ldtky vznikaji, jeko nap¥e halogenorgaﬁické sloudeniny.

K impregnadnim smésim je moZno p¥idévet riznd barviva, e to rozpustnd nebo dispergo-
vetelnd v impregnadni smési, jako nap¥., barviva na bdzi 1,2 kovokomplexi nebo

1,1 kovokomplexl, nap¥. barvive na bdzi 1,2 chromkomplexd nebo kobeltkomplexd, jako
nap¥. Ostelanové typy berviv, ddle azobarvive nebo antrachinonové typy derviv, nap¥.
kyseld berviva, jako Egacidové typy barviv nebo ftelocyaninové typy barviv nebo riz-
né mo¥idla na d¥evo jako napi. Coloxylovd mo¥idle nae bézi humindtu sodného nep¥. Co-

loxyl 5 nebo Coloxyl 11, nebo rizné typy enilinovych barviv nebo jejich sméei.

D¥evo nebo lignoceluldzové materidly se impregnuji témito impregnadnimi smésmi
bud ze normdlnfho tlaku, nebo pomoci evaekuace nebo pietlakem nebo pomoci vekuové-tla=
kové impregnace nebo pomoci riznfch dspornych impregnaénich postupl, jeko napi.
pomooi Rilppigove nebo Lowriho impregnadniho postupu p¥i tlacich v rozmezi 10° Pa

a¥ 107 Pa, Impregnace je mo¥no providdt ze normélni teploty nebo ze zvySené teploty
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v rozmezi 0 °C a¥ 100 °C, Po impregnamoi ndsleduje vytvrzeni polymerizovetelnfoh a poly-
kondenzovatelhioh sloudenin ve d¥evé nebo v lignoceluldzovém materidlu. Polymerizovatei—
né é/nebo polykondenzovatelns slouSeniny je moZno vytvrdit bud pisobenim zvfsené teplo=-
ty a/nebo plsobenim inicldtord, eventudln¥ urychlovedd a katalyzdtord. Polymerizovetele
né slouleniny je moZno zpolymerovat rovnd¥ pomoci ionizujfcfho zd¥eni nebo kombinova
nym pisobenim ioniza¥nfho zdfeni, iniecidtord a urychlovadd polymerace, s vyhodou za zvy=
Sené teploty. Vfhodné je dotvrzeni po ozdienf za zvySené teploty v rozmezf 40 °C a¥

180 90. Pritom Je mo¥no soudasnd odstranit piitomnd iozpouétédla e/nebo botnadla. Roze
poudtddla a/nebo botnadla je moZno rovndi odstranit po vytvrzeni ze normdlnf, nebo

8 vyhodou ze zvySené teploty v rozmezi 30 °C a¥ 180 °cC,

Dievoplastické ldtky podle vyndlezu Je moZne vyufft pro podlahové materidly,
pro drZadle péstrojﬁ Jjeako pro,stienky nozd, pro obkladové maferiély,‘jako nap¥, pro obe
kladové 118ty ndbytkovych dfled (pro obklady hran dyhovenych nébytkovyoch paneld nebo
Jinek upravovanych velkoplodnych paneld), pro obkladové materidly, pro vyrobu S4sti
hudebnich néstrojﬁ;»pro vyrobu &dsti stroji (nap¥. pro krajnice brdového listu
nebo pro néb&hy pro brdové listy pro tkaci stroje apod.) & pro podobné udely.

P¥{klady provedeni

1) Bukové vlisy mozeikovych parket o rozmirech 12 x 2 x 0,8 om byly impregnoviny
v tlakové vekuovém impregnadnim ze¥izeni impregnaini smési, kterd obsahovala 8 kg ne-
nasycené polyesterové prysk&fice, kterd byle pripravena polyesterifikeci propylengly-
kolu, maleinanhydridu a fialanhydridu a z¥edéna styrenem (obchodni oznalen{ CHS Poly-
ester 115, vyrobek ne. p. Spolek pro chemickou & hutni vyrobu, Usti nad Labem), ke ktee
ré bylo p¥iddno 1,2 kg styrenmu, 0,8 kg akrylonitrilu a déle 2 kg roztoku kostnfho kli-
hue Roztok kostniho klihu byl p¥ipraven rozpudténim 200 g kostnfho klihu & 10 g emul=-
gdtoru Slovesol 2430 v 1,7 kg ﬁody. Ze viSeoh téchto slofek byla piipravena dikladnym
rozmichénim p#i 50 °C emulze a touto emulzi byly impregnovény bukové vliéy. Vpravend
impregnadni smés byle vytvrzena ozeFfovédnim zd¥enfm game ddvkou 10 kGy v dusikové ate-
mosféie p¥i teplotd 50 °C., Takto upravens vlisy obsahovaly vedle zpolymerovené poly-
esterové pryskyiice, styrenu a skrylonitrilu 1 % kostnfho klihu vztaﬁen§ ne hmotu
vychozfho dieve.

2) Vzorky topolového d¥eva byly impregnovény v tlakové vekuovém impregnadnim ze-
¥{zenf dikladn¥ rozmichanou impregnadni sm&sf, kterd obseahovala 7,5 kg nfzkoviskdzni
nenasycené polyesterové pryskyiice CHS Polyester 111 (vyrobek n. p. Spolek pro che=~
mickou e hutn{ vyrobu v Usti nad Labem), 0,5 kg nizkomqlekulérni epoxidové pryskyfi-
ce (CHS Epoxy 110) a 2 kg fenolformaldehydové prysky¥ice Umeform LE (vfrobek n, De
VCHZ - Synthesia n. p. Pardubice = Semtin) & 40 g katal&zétoru terec, butylperbenzbétu.
Vytvrzeni vpravené impregnadnf sm$si bylo provedeno p¥i 140 °C b&hem 2 hodin, Takt§
upravené vzorky d¥eva obsahovaly vedle zpolymerované modifikované polyesterové pPry="
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sky¥ice 24 % fenolformeldehydové pryskyrice vztedeno ne hmotu vychoziho dieva.

3) Bukové vlisy mozaikovych parket o rozmérech 12 x 2 x 0,9 cm byly impregunovény
v tlekové vakuovém impregnednim za¥izeni impregnaedni sm8si, kterd obsshovale 6,4 kg.
nenasyoend polyesterové pryskyFrice CHS Polyester 115, k pryskyrici bylo navic pFidédno
0,96 kg styremu, 0,64 kg ekrylonitrilu a 2 kg Rezolu B 12/1/10, co% je amoniakdlni
lihovy roztok rezolu = krezolovy typ, ktery vyrébéji Vichododeské chemické zdvody,
Pardubice. Impregnovené lamely byly ozatovény v dusikové atmosfé¥e zd¥enim geme 6000
ddvkou zd¥ent 20 kGy p¥i 30 °C p¥i ddvkovém p¥ikonu 0,55 Gy/s. Behem posledni hodiny
ozabovini byla postupnd zvySovéna teplote a¥ na 80 °C a impregna¥ni smés v lameldch
byla dotvrzens pisobenim zviSené teploty nejprve 2 hodinovym zanPivinim p#i 80 %
& poté 2 hodinovym zah¥ivénim p¥i 140 O¢, Takto upravené bukové lamely obsahovaly
vedle zpolymerovené polyesterové prysky¥ice a styrenu a akrylonitrilu 5,14 hmot. %

krezolové prysky¥ice vzteZeno na hmotu vfchoziho dieva.

4) Bukové vlisy mozaikovych parket o rozmerech 12 x 2 x 0,5 em byly impregnovény
v tlekovd vakuovém impregneinim za¥izeni impregnadni smgsi, kterd obsshovala 8 kg
nenasycené polyesterové pryskybice CHS Polyester 115 a 2 kg Rezolu B 12/1/10, coZ jJe
amoniakdlni lihovy§ rezol krezolového typu (vjrobek n. p. Vichodoleské chemické zévo~
dy, Pardubice), Impregnovené lamely byly nerovndny do tvercové formy & ne né byle
ulo¥ens textilni sifovina naimpregnovend nensgycenou polyesterovoun pryskyiici CHS
Polyester 115, Impregnované lamely i sifovina byly ozd¥eny ne linedrnim urycﬁlovaéi
elektrond proudem elektroni o energii 3 MeV ddvkou zé¥enf 80 kGy pii teploté 60 ¢
a poté byle impregnadni smds v lameldch (vlisech) dotvrzena plsobenim zvyiSené teplo-
ty 2 hodinovym vyh¥ivédnim p¥i teplotd 140 °C, Takto upravené bukové lamely obsehovaly
vedle zpolymerovené polyesterové prysky¥ice a styrenu 5 hmot. % krezolové pryskyrice

vztefeno na hmotu vychoziho d¥eve.

5) N45lepnd vrstvae vicevrstvého podlahového panelu o tloudfce 2,5 mm a Siice
20 om, kterd byle slepena z pdski jasanového dbeve o Sibce 2 ocm byla naimpregnovéna
v tlekovd vekuovém impregneinim zefizeni stejnou impregnadni smési jako v pPikladd 5.
Impregnovend ni3lapnd vrsive byle nelisovand na dfevdny dvouvrstvy panel sloZeny
2 hrenolkd & 1i¥t o $i¥ce 20 cm, na jehoZ vrchni stranu byle nanesena tenkd vrstva
nenssycené polyesterové prysky¥ice se zvySenou viskozitou - prysky¥ice ortoftalového
typu se styrenem (obchodni oznadeni CHS Polyester 104, vyrobce Spolek pro chemickou
e hutnf{ vyrobu v Usti nad Lebem), Takto piipraveny panel s impregnovanou vrehnf né-
Slepnou vrstvou byl ozé¥en na linedrnim urychlovaedi proudem elektrond o energil
3 MeV dévkou zdPeni 80 kGy. Po ozdfeni byle impregnadni smés v ndSlapné vrstvé dotvrze-

ne p¥i 140 O¢, Tekto upraveni e soudasnd nelepend n4¥lapnd vrstva obsahovala 3 hmot. %

krezolové pryskyiice vztaZeno na hmotu vychoziho dFeva.

6) St¥enky no¥i z javorového dfeva byly impregnovény v tlakovd vakuovém impregnede-

nim ze¥izeni impregnadni smdsi, kterd obsahovale 4 kg nenasycené polyesterové prysky¥i-



ce CHS Polyester 115 & 1 kg roztoku melemin-slkydové pryskyfice v Fedidle S 6004, kterou
pbd oznaéenim Synteticky vypalovaci 1lak S 1004 vyrdbi n. p. Barvy a laky. Impregnovené
stienky no¥l byly ozaYovdny zdfenim geme 6000 advicou zéFent 20 kGy. Po ozé¥eni byla
impregnadni smés ve stienkdch no¥t dotvrzena p&sobenim zvySené teploty 4 hodinovym vy-
h¥fvdnim p¥i 140 °C. Takto upravené stienky no%t obsahovely vedle zpolymerované nenssyce=
né polyesterové pryskyfiée a styrenu 2 hmot. % meiamin-alkydofé pryskyfice vztaZeno

na hmotu vychoziho d¥eve,

7) Dyhy z bukového d¥eva o tloustce 2,3 mm byly impregnovédny v tlakovd vekuovém
impregneénim ze¥izeni 1mpregnaéni smdéei, kterd obsahovale 4 kg radiednd ddsteind zpoly-
merovandho metylmetakryldtu o viskozitd 2000 oP a 1 kg Rezolu B 12/1/10, coZ je amonia-
kdlni lihovy rezol krezolového typu (vyrobek n. p. Vychodofeské chemické zdvody, Pardu-
bice). Impregnované dfhy byly ozeXovény zdfenim geme 6000 dévkou zd¥eni 30 kGy. Po 0zé=-
¥eni byly dyhy nalepeny a soudasnd tepelné dotvrzeny nalisovénim a zeh¥dtim na teplotu
140 °C, Tekto upravené &jhy obsehovaly vedle zpolymerovaného metylmetekryldtu 5 hmot. %

krezolové pryskyPice vzitaZeno nae hmotu vfchozfho dieva.

8) Dyhy z topolového dieve o tlousfce 2 mm byly impregnovény v tlakovd vekuovém
impregnadnim zefizeni impregnadn{ smdsi, kterd obsahovels 44 hmot. % metylmetakrylétu,
48 hmot, % fenolformaldehydové rezolové pryskyfioe v acetonovém roztoku a 8 hmot, %
lihového 18%niho roztoku kyseliny solné, Dyhy byly impregnovdny evekuaci na tlak 1330 Pa,
nadeZ bylae pFipuSténa dlkladnd rozmichend impregnadni sm$s & tlak v impregnadnim ze¥ie
zeni byl zvyiSen na 6 . 10° Pa, Pfebytednd impregnadni smds byla odstrandna a dyhy byly
v inertni dusikové atmoaféPe vytvrzovéiny zé¥enim gama 6000 ddvkou zd¥en{ 50 kGy., JiZ
v pribdhu ozafovdni do#lo k &dstednému ‘odstrendni p¥itomnfoh t¥kavyich rozpoustédel,
Jejich zbytek byl odstrandn spoleind se zbytky monomernfho metylmetakryldtu p¥i teplo-
t% 100 °¢ po ozéFen{, P¥i této teploté byle po ozd¥en{ rovndi dotvrzena p¥itomnd fenol-
formaldehydovd prysky¥ice, Takto upravené dyhy obsshovaly po vytvrzeni 85 % vytvrzené
fenolformaldehydové pryskyiice vzitaZeno ne hmotu vychozich topolovyich dfh.

PREDMET VYNALEZU

Dfevoplastické 1étky, neboli kombinsce d¥eve nebo lignocelulézovyich materidld
8 polymery jeko napi. gse zpolymerovenyml nenssycenymi polyesterovimi.pfyakyfioemi 7
a/nebo ekrylovymi monomery jeko s polymetylmetakryldtem, polystyrenem, polyekrylonitri-
lem aj., kieré mohow byt po piipadd sesf{téné, vyznelené tim, Ze vedle vfde uvedenych
sloZek obsehujf v d¥evn{ hmotd nebo v lignoceluldozovém materiflu vytvrzend p¥frodni
lepidle jeko lepidla ne bézi Skrobu, ns bézi celuldzy nebo derivétd celuldzy, ne bdzi
rostlinnfeh nebo %ivoii¥nyoh bilkovin, nebo glutinové, keseinové a albuminovd lepidla
a/nebo lepidle syntetickd ne bdzi fenolformeldehydovich nebo xylenolformeldehydovych
nebo resorcinformaldehydovich nebo modovinoformeldehydovych, thiomolovinovych, dikyen-
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diaminovyioh kondenzdtld a phedkondenzdtl nebo lepidla na bézi polyizokyanitd (polyuretanovd

lepidla), nebo lepidle ne bézi vodniho skle nebo jejich sm&si v mno¥gtvi 0,5 eZ 100 hmot.

% vzteZeno na hmotu vychoziho d¥eva nebo lignoceluldzového materidlu.
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