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DESCRIPCION
Revelador de color, material de registro termosensible y material de revestimiento para capas de registro termosensible
Campo técnico

La presente invencién se refiere a un revelador de color, un material de registro termosensible, y un material de
revestimiento de la capa de registro termosensible.

Antecedentes de la técnica

Los materiales de registro termosensible en cada uno de los cuales se proporciona una capa de registro termosensible
sobre un soporte se utilizan en diversos campos industriales. Una capa de registro termosensible que incluye un
colorante bésico que es incoloro o de color claro a temperatura normal y un revelador de color orgénico, y que permite
el registro por revelado de color aplicando energia térmica (calor Joule), tal como con un cabezal térmico, un lapiz
térmico, y similares, y un material de registro termosensible que incluye dicha capa de registro termosensible se han
puesto ampliamente en practica.

El rendimiento requerido de la parte impresa formada por la capa de registro termosensible en el material de registro
termosensible esté4 influido por, por ejemplo, un colorante béasico, un revelador de color, un sensibilizador, y similares,
que son componentes de la capa de registro termosensible, y en particular, la influencia del revelador de color es
grande. Como desarrolladores de color, se han propuesto compuestos sintéticos derivados de compuestos
petroquimicos tales como compuestos fendlicos, compuestos de sulfonilurea y similares. Entre ellos, se han
desarrollado y puesto en practica muchos compuestos fenélicos.

Sin embargo, puesto que se sospecha que algunos compuestos fendlicos son sustancias que alteran el sistema
endocrino, se tiende a eliminar su uso en los Ultimos afios. Por este motivo, se han propuesto diversos reveladores de
color no fendlicos como sustitutos de los compuestos fendlicos.

Por ejemplo, como revelador de color sin fenol, se ha propuesto un compuesto N-(fenilureidofenil)bencenosulfonamida
(Bibliografia de patentes 1), un compuesto fenilureidofenil-bencenosulfonato tal como 3-(3-fenilureido)fenil-4-
metilbencenosulfonato (Bibliografia de patentes 2), y similares.

Lista de citas
Bibliografia de patentes

Bibliografia de patente 1: Documento WO 2014/080615

Bibliografia de patente 2: Documento WO 2017/111032

Bibliografia de patente 3: El documento EP 3342599 A1 describe un material de registro termosensible que incluye
una capa de registro termosensible que contiene un colorante basico y un revelador y esta provista sobre un cuerpo
de soporte.

Bibliografia de patente 4: El documento JP 2014 218062 A describe un material de registro termosensible del que
se dice que tiene una alta densidad de grabacion, una buena resistencia al aceite, y resistencia a los plastificantes
en la parte registrada.

Bibliografia de patente 5: El documento JP 2019 043005 A describe un material de registro termosensible que
utiliza un derivado de N,N'-diaril urea y un derivado de aminoacido N-sustituido.

Bibliografia de patente 6: El documento JP 2020 104274 A describe un medio de registro termosensible que utiliza
un revelador ecolégico.

Sumario de la invencién

Problema técnico

Sin embargo, el compuesto N-(fenilureidofenil)lbencenosulfonamida descrito en la Bibliografia de patentes 1 y el
compuesto fenilureidofenil-bencenosulfonato tal como el 3-(3-fenilureido)fenil-4-metilbencenosulfonato descrito en la
Bibliografia de patentes 2 tienen buenas propiedades de impresidén y similares, pero tienen baja resistencia a los
plastificantes, y existe la posibilidad de que la parte impresa se decolore cuando coexiste un plastificante.

En consecuencia, un objeto de la presente invencién es proporcionar un revelador de color, un material de registro
termosensible, y un material de revestimiento de la capa de registro termosensible, que presentan una excelente
resistencia a los plastificantes.

Solucién al problema

Con el fin de lograr el objeto anterior, la presente invencién proporciona un revelador de color para una capa de registro
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termosensible, que incluye:

un compuesto de féormula (I); y
un derivado de aminoécido N-sustituido de féormula (l1),
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10 en donde el compuesto de formula (1) es un compuesto N-(fenilureidofenil)bencenosulfonamida de férmula (I-1) o
un compuesto fenilureidofenil-bencenosulfonato de férmula (1-2),
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en donde en la formula (I-1),

R1, R2 y R3 representan cada uno un tomo de hidrégeno, un dtomo de halégeno, un grupo nitro, un grupo
20 alquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono, un grupo cicloalquilo que tiene de 1 a 6 4&tomos de carbono, un
grupo alcoxi que tiene de 1 a 6 atomos de carbono, un grupo cicloalquiloxi que tiene de 1 a 6 4tomos de
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carbono, un grupo alquenilo que tiene de 2 a 6 atomos de carbono, un grupo fluoroalquilo que tiene de 1 a 6
atomos de carbono, un grupo N(R4)2 (en donde R4 representa un atomo de hidrégeno, un grupo fenilo, un
grupo bencilo, o un grupo alquilo que tiene 1 a 6 dtomos de carbono), un grupo NHCORS (en donde RS
representa un grupo alquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono), un grupo fenilo opcionalmente sustituido o
un grupo bencilo opcionalmente sustituido;

n1y n3 representan cada uno independientemente un nimero entero de 1 a 5;

n2 representa un nimero entero de 1 a 4;

R1, R2 y R3 son idénticos o diferentes entre sf;

cuando estan presentes dos o mas R1, los grupos R1 son idénticos o diferentes entre s,

cuando estan presentes dos 0 mas R2, los grupos R2 son idénticos o diferentes entre si; y cuando hay dos o
més R3 presentes, los grupos R3 son idénticos o diferentes entre si,

en donde en la formula (I-2),

R1y R3 representan cada uno un grupo alquilo, un grupo cicloalquilo, un grupo alcoxi, un grupo cicloalquiloxi,
un grupo ariloxi, un grupo alquilcarboniloxi, un grupo arilcarboniloxi, un grupo alquilcarbonilamino, un grupo
arilcarbonilamino, un grupo alquilsulfonilamino, o un grupo arilsulfonilamino;

n1y n3 representan cada uno independientemente un nimero entero de 0 a 5;

R1y R3 son idénticos o diferentes entre si;

cuando estan presentes dos o mas R1, los grupos R1 son idénticos o diferentes entre si; y

cuando estan presentes dos o mas R3, los grupos R3 son idénticos o diferentes entre si, y

en donde el derivado de aminoacido N-sustituido de férmula (II) es N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina o N-
(fenilaminocarbonil)-fenilalanina.

La presente invencién también proporciona un material de registro termosensible, que incluye:

un soporte; y
una capa de registro termosensible sobre el soporte, en donde
la capa de registro termosensible incluye:

un colorante basico incoloro o de color claro a temperatura normal; y

un revelador de color para desarrollar el color al entrar en contacto con el colorante basico con calentamiento,
en donde

el revelador de color es el revelador de color seguln la presente invencién.

La presente invencién también proporciona un material de revestimiento de la capa de registro termosensible para su
uso en la formacién de una capa de registro termosensible, que incluye:

un colorante basico incoloro o de color claro a temperatura normal; y

un revelador de color para desarrollar el color al entrar en contacto con el colorante bésico con calentamiento,
en donde

el revelador de color es el revelador de color segln la presente invencion. Efectos ventajosos de la invencién

De acuerdo con la presente invencién, es posible proporcionar un revelador de color, un material de registro
termosensible, y un material de revestimiento de la capa de registro termosensible, que presentan una excelente
resistencia a los plastificantes.

Descripcién de las realizaciones

Como se ha descrito anteriormente, en el revelador de color, el material de registro termosensible, y el material de
revestimiento de la capa de registro termosensible, se usa un compuesto de féormula (I-1) o de férmula (I-2) en
combinacién con N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina o N-(fenilaminocarbonil)-fenilalanina como revelador del color.
De acuerdo con esto, por ejemplo, es posible mejorar aln mas la resistencia a los plastificantes sin deteriorar una
serie de buenas caracteristicas de almacenamiento tales como la densidad de desarrollo del color del compuesto de
férmula (I-1) o de férmula (I-2), la blancura y similares.

El rendimiento requerido para el material de registro termosensible incluye, por ejemplo, la blancura de una parte no
impresa, la densidad de desarrollo del color de una parte impresa, y la estabilidad de almacenamiento de la parte
impresa en diversas condiciones ambientales.

La estabilidad de almacenamiento de la parte impresa se refiere al comportamiento de las propiedades restantes de
la parte impresa con respecto a factores externos tales como la estabilidad cuando la parte impresa se coloca en un
entorno de calor o de humedad elevada, la estabilidad cuando la parte impresa se une a agua, la estabilidad cuando
la parte impresa se une aceite o0 a alcohol, o la estabilidad cuando la parte impresa se une a un plastificante que se
usa para producir la plasticidad de un cuero curtido o sintético utilizado en productos de cuero tales como carteras, o
la plasticidad de productos de pelicula.

En particular, los materiales de registro termosensible se utilizan a menudo en el papel de registro de los puntos de
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venta. Existe la posibilidad de que el papel de registro de los puntos de venta se almacene en un bolso de cuero o
cuero sintético durante mucho tiempo, y la parte impresa del papel de registro de los puntos de venta se decolore por
el plastificante. Por otro lado, cuando se utilizan materiales de registro termosensible como etiquetas alimentarias, un
producto de pelicula, tal como una envoltura utilizada, puede entrar en contacto directo con el papel para etiquetas
alimentarias, y un plastificante del producto de pelicula puede hacer que una parte impresa del papel para etiquetas
alimentarias se decolore. Como se ha descrito anteriormente, la resistencia a los plastificantes de la parte impresa es
uno de los factores mas importantes en la estabilidad de almacenamiento del material de registro termosensible.

Como se ha descrito anteriormente, debido a que el revelador de color, el material de registro termosensible, y el
material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién son excelentes en cuanto a
su resistencia a los plastificantes, son adecuados para su uso en el papel de registro de los puntos de venta, etiquetas
alimentarias, y similares, pero sin limitacion, y se pueden utilizar en una amplia gama de aplicaciones.

El compuesto de férmula (I-1) o de féormula (1-2) es excelente en cuanto a, por ejemplo, las propiedades de impresién,
resistencia al calor, resistencia al calor humedo, resistencia al agua y similares. En el revelador de color, el material
de registro termosensible, y el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién,
el uso del compuesto de férmula (I-1) o de férmula (I-2) en combinacién con N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina o N-
(fenilaminocarbonil)-fenilalanina, puede mejorar ain mas la resistencia a los plastificantes manteniendo excelentes
propiedades de impresion, resistencia al calor, resistencia al calor himedo, resistencia al agua, y similares del
compuesto de férmula (I-1) o de férmula (1-2), por ejemplo.

En el revelador de color, el material de registro termosensible, y el material de revestimiento de la capa de registro
termosensible de la presente invenciéon, cuando un compuesto de férmula (I) es un compuesto
fenilureidofenilbencenosulfonato de férmula (I-2), el uso de N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina o N-
(fenilaminocarbonil)-fenilalanina en combinacidn, por ejemplo, puede mejorar aln mas la resistencia al calor hUumedo
y la resistencia al calor. De este modo, por ejemplo, es posible suprimir o prevenir un fenémeno en el que la parte
impresa se decolora debido a problemas de resistencia al calor hUmedo y resistencia al calor.

En la presente invencién, cuando un compuesto (por ejemplo, el compuesto de férmula (I-1) o de férmula (I-2), la N-
(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina o la N-(fenilaminocarbonil)-fenilalanina, etc.) tiene isémeros tales como tautémeros
y estereoisémeros (por ejemplo, un isémero geométrico, un conférmero y un isémero éptico), en la presente invencién
se puede utilizar cualquier isémero, salvo que se especifique lo contrario. Ademés, cuando un compuesto puede formar
una sal, en la presente invencién se puede utilizar la sal, salvo que se especifique lo contrario. La sal puede ser una
sal de adicién de acido, o puede ser una sal de adicién de base. Asimismo, un &cido que forma la sal de adicién de
acido puede ser un acido inorganico o un acido orgéanico, y una base que forma la sal de adicién de base puede ser
una base inorganica o una base orgéanica. El 4cido inorganico no esta particularmente limitado, y ejemplos del mismo
incluyen el 4cido sulfdrico, acido fosférico, acido fluorhidrico, acido clorhidrico, 4cido bromhidrico, acido yodhidrico,
acido hipofluoroso, acido hipocloroso, acido hipobromoso, acido hipoyodoso, acido fluoroso, acido cloroso, acido
bromoso, acido yodoso, acido fluérico, acido clérico, 4cido brémico, acido yédico, acido perfluérico, acido perclérico,
acido perbrémico y acido peryédico. El 4cido organico tampoco esta particularmente limitado, y ejemplos del mismo
incluyen el &cido p-toluenosulfénico, acido metanosulfénico, acido oxalico, acido p-bromobencenosulfénico, &cido
carbénico, acido succinico, acido citrico, acido benzoico, y acido acético. La base inorganica no esta particularmente
limitada, y ejemplos de la misma incluyen los hidréxidos de amonio, hidréxidos de metales alcalinos, hidréxidos de
metales alcalinotérreos, carbonatos e hidrogenocarbonatos. Mas especificamente, ejemplos de la base inorgénica
incluyen hidréxido de sodio, hidréxido de potasio, carbonato de potasio, carbonato de sodio, hidrogenocarbonato de
sodio, hidrogenocarbonato de potasio, hidréxido de calcio y carbonato de calcio. La base organica tampoco esta
particularmente limitada, y ejemplos de la misma incluyen la etanolamina, trietilamina y tris(hidroximetil)aminometano.
El método para producir estas sales tampoco estd particularmente limitado. Por ejemplo, se pueden producir
afladiendo al compuesto un &cido o una base como los descritos anteriormente, segln proceda, mediante un método
conocido.

Asimismo, en la presente invencién, un sustituyente de cadena (por ejemplo, un grupo alquilo, grupos hidrocarburo
tales como un grupo hidrocarburo alifatico insaturado, etc.) puede ser de cadena lineal o ramificada, a menos que se
indique lo contrario, y el nimero de carbonos del mismo no esté particularmente limitado, y puede ser, por ejemplo,
de1a40,de1a32 de1a24,de1al18,de1a12 de1ab6 ode1a?2(al menos 2 en el caso de un grupo
hidrocarburo insaturado). Ademés, en la presente invencién, en cuanto a un grupo ciclico (por ejemplo, un grupo arilo,
un grupo heteroarilo, etc.), el nimero de miembros del anillo (el nimero de carbonos que componen un anillo) no esta
particularmente limitado y puede ser, por ejemplo, de 5a 32, de5a24,de6a 18 de6a 12, o0de6 o 10. Cuando un
sustituyente o similar tiene isémeros, se puede usar cualquier isémero, salvo que se especifique lo contrario. Por
ejemplo, en el caso de describirlo simplemente como "grupo naftilo”,, puede ser un grupo 1-naftilo o un grupo 2-naftilo.

En el revelador de color, el material de registro termosensible, y el material de revestimiento de la capa de registro
termosensible de la presente invencién, el compuesto de férmula (I) puede ser un compuesto N-
(fenilureidofenil)bencenosulfonamida de férmula (1-1).
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En la férmula (I-1),

R, R?y R3 representan cada uno un dtomo de hidrégeno, un atomo de halégeno, un grupo nitro, un grupo alquilo
que tiene de 1 a 6 4tomos de carbono, un grupo cicloalquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono, un grupo alcoxi
que tiene de 1 a 6 atomos de carbono, un grupo cicloalquiloxi que tiene de 1 a 6 4tomos de carbono, un grupo
alquenilo que tiene de 2 a 6 atomos de carbono, un grupo fluoroalquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono, un
grupo N(R*)2 (en donde R* representa un atomo de hidrégeno, un grupo fenilo, un grupo bencilo, o un grupo alquilo
que tiene 1 a 6 atomos de carbono), un grupo NHCOR?® (en donde R® representa un grupo alquilo que tiene de 1 a
6 atomos de carbono), un grupo fenilo opcionalmente sustituido o un grupo bencilo opcionalmente sustituido;

n1y n3 representan cada uno independientemente un nimero entero de 1 a 5;

n2 representa un nimero entero de 1 a 4;

R, R2y R3 pueden ser idénticos o diferentes entre sf;

cuando estan presentes dos o mas R', los grupos R pueden ser idénticos o diferentes entre sf;

cuando estan presentes dos 0 mas R2, los grupos R? pueden ser idénticos o diferentes entre sfi; y

cuando estan presentes dos o méas R, los grupos R® pueden ser idénticos o diferentes entre si.

En la férmula (I-1), el atomo de halégeno no esta particularmente limitado, y ejemplos del mismo incluyen dtomos de
fldor, &tomos de cloro, 4tomo de bromo y atomo de yodo.

En la férmula (I-1), el grupo alquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono no esté particularmente limitado, y ejemplos
del mismo incluyen grupos alquilo lineales o ramificados tales como metilo, etilo, un grupo propilo, un grupo isopropilo,
un grupo butilo, un grupo isobutilo, un grupo sec-butilo, un grupo t-butilo, un grupo pentilo, un grupo isopentilo, un
grupo neopentilo, un grupo hexilo, y un grupo isohexilo.

En la férmula (I-1), el grupo cicloalquilo que tiene de 1 a 6 4tomos de carbono no esta particularmente limitado, y
ejemplos del mismo incluyen grupos cicloalquilo ciclicos tales como un grupo ciclopropilo, un grupo ciclobutilo, un
grupo 2-metilciclopropilo, un grupo ciclopropilmetilo, un grupo ciclopentilo y un grupo ciclohexilo.

En la férmula (I-1), el grupo alcoxi que tiene de 1 a 6 4tomos de carbono no esta particularmente limitado, y ejemplos
del mismo incluyen grupos alcoxilo lineales o ramificados tales como un grupo metoxi, un grupo etoxi, un grupo propoxi,
un grupo isopropoxi, un grupo butoxi, un grupo isobutoxi, un grupo sec-butoxi, un grupo t-butoxi, un grupo pentiloxi,
un grupo isopentiloxi, un grupo neopentiloxi, un grupo hexiloxi y un grupo ischexiloxi.

En la formula (I-1), el grupo cicloalcoxi que tiene de 1 a 6 atomos de carbono no esta particularmente limitado, y
ejemplos del mismo incluyen grupos alcoxilo ciclicos tales como un grupo ciclopropiloxi, un grupo ciclobutiloxi, un
grupo 2-metilciclopropiloxi, un grupo ciclopropilmetiloxi, un grupo ciclopentiloxi y un grupo ciclohexiloxi.

En la formula (1-1), el grupo alquenilo que tiene de 2 a 6 &tomos de carbono no esta particularmente limitado, y ejemplos
del mismo incluyen un grupo vinilo, un grupo alilo, un grupo isopropenilo, un grupo 1-propenilo, un grupo 2-propenilo,
un grupo 1-butenilo, un grupo 2-butenilo, un grupo 3-butenilo, un grupo 1,3-butanodienilo y un grupo 2-metil-2-
propenilo.

En la formula (I-1), el grupo fluoroalquilo que tiene de 1 a 6 4tomos de carbono no esté particularmente limitado, y
ejemplos del mismo incluyen un grupo trifluorometilo, un grupo perfluoroetilo, un grupo perfluoropropilo, un grupo
perfluorobutilo, un grupo perfluorohexilo, y un grupo perfluorociclohexilo.

En la formula (I-1), el grupo N (R*)2 no esta particularmente limitado, y ejemplos del mismo incluyen grupos amino en
los que R* es un atomo de hidrégeno, un grupo fenilo, un grupo bencilo o un grupo alquilo que tiene 1 a 6 atomos de
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carbono.

En la férmula (I-1), el grupo NHCOR® no esta particularmente limitado, y ejemplos del mismo incluyen un grupo
metilcarbonilamino, un grupo etilcarbonilamino, un grupo propilcarbonilamino, un grupo
isopropilcarbonilaminocarbonilamino, un grupo butilcarbonilaminocarbonilamino, un grupo
isobutilcarbonilaminocarbonilamino, un grupo sec-butilcarbonilamino, un grupo t-butilcarbonilamino, un grupo
pentilcarbonilamino, un grupo isopentilcarbonilamino, un grupo neopentilcarbonilamino, un grupo hexilcarbonilamino,
un grupo isohexilcarbonilamino, un grupo ciclopropilcarbonilamino, un grupo ciclobutilcarbonilamino, un grupo 2-
metilciclopropilcarbonilamino, un grupo ciclopropilmetilcarbonilamino, un grupo ciclopentilcarbonilamino, y un grupo
ciclohexilcarbonilamino.

En la férmula (I-1), los ejemplos del sustituyente del grupo fenilo opcionalmente sustituido y del grupo bencilo
opcionalmente sustituido incluyen el grupo alquilo que tiene de 1 a 6 4tomos de carbono, el grupo alcoxi que tiene 1 a
6 4tomos de carbono, el grupo cicloalcoxi que tiene 1 a 6 atomos de carbono, el grupo alquenilo que tiene de 2 a 6
atomos de carbono, el grupo fluoroalquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono, un grupo N(R*)2 (en donde R*
representa un atomo de hidrégeno, un grupo fenilo, un grupo bencilo, o un grupo alquilo que tiene de 1 a 6 atomos de
carbono), y un grupo NHCORS.

El compuesto N-(fenilureidofenil)bencenosulfonamida de férmula (I-1) no esté particularmente limitado, y ejemplos del
mismo incluyen 4-metil-N-[2-(3-fenilureido)fenillbencenosulfonamida y N-[2-(3-fenilureido)fenillbencenosulfonamida.

En el revelador de color, el material de registro termosensible, y el material de revestimiento de la capa de registro
termosensible de la presente invencién, el compuesto de férmula () puede ser un compuesto
fenilureidofenilbencenosulfonato de féormula (I-2).

(RO (RO

o N_ N
{l o o BN AN
\ / O K P O o

En la férmula (I-2),

R' y R3 representan cada uno un grupo alquilo, un grupo cicloalquilo, un grupo alcoxi, un grupo cicloalquiloxi, un
grupo ariloxi, un grupo alquilcarboniloxi, un grupo arilcarboniloxi, un grupo alquilcarbonilamino, un grupo
arilcarbonilamino, un grupo alquilsulfonilamino, o un grupo arilsulfonilamino;

n1y n3 representan cada uno independientemente un nimero entero de 0 a 5;

R'y R3 pueden ser idénticos o diferentes entre sf;

cuando estan presentes dos 0 mas R', los grupos R pueden ser idénticos o diferentes entre sfi; y

cuando estan presentes dos 0 méas R3, los grupos R3 pueden ser idénticos o diferentes entre si.

En la férmula (I-2), el grupo alquilo de R' y R® es preferentemente un grupo alquilo que tiene de 1 a 6 atomos de
carbono. El grupo alquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono no esté particularmente limitado, y ejemplos del mismo
incluyen grupos alquilo lineales o ramificados tales como el metilo, etilo, un grupo propilo, un grupo isopropilo, un grupo
butilo, un grupo isobutilo, un grupo sec-butilo, un grupo terc-butilo, un grupo pentilo, un grupo isopentilo, un grupo
neopentilo, un grupo hexilo, y un grupo isohexilo. Entre ellos, se prefiere particularmente un grupo metilo.

En la formula (1-2), el grupo cicloalquilo de R' y R3 es preferentemente un grupo cicloalquilo que tiene de 1 a 6 atomos
de carbono. El grupo cicloalquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono no esta particularmente limitado y ejemplos
del mismo incluyen un grupo ciclopropilo, un grupo ciclobutilo, un grupo 2-metilciclopropilo, un grupo ciclopropilmetilo,
un grupo ciclopentilo y un grupo ciclohexilo.

En la férmula (I-2), el grupo alcoxi de R' y R® es preferentemente un grupo alcoxi que tiene de 1 a 6 a&tomos de carbono.
El grupo alcoxi que tiene de 1 a 6 &tomos de carbono no esta particularmente limitado, y ejemplos del mismo incluyen
grupos alcoxilo lineales o ramificados tales como un grupo metoxi, un grupo etoxi, un grupo propoxi, un grupo
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isopropoxi, un grupo butoxi, un grupo isobutoxi, un grupo sec-butoxi, un grupo ft-butoxi, un grupo pentiloxi, un grupo
isopentiloxi, un grupo neopentiloxi, un grupo hexiloxi y un grupo isohexiloxi.

En la formula (1-2), el grupo cicloalquiloxi de R' y R3 es preferentemente un grupo cicloalquiloxi que tiene de 1 a 6
atomos de carbono. El grupo cicloalquiloxi que tiene de 1 a 6 d4tomos de carbono no esta particularmente limitado, y
ejemplos del mismo incluyen grupos cicloalquiloxi ciclicos tales como un grupo ciclopropiloxi, un grupo ciclobutiloxi,
un grupo 2-metilciclopropiloxi, un grupo ciclopropilmetiloxi, un grupo ciclopentiloxi y un grupo ciclohexiloxi.

En la férmula (1-2), el grupo arilo del grupo ariloxi, el grupo arilcarboniloxi, el grupo arilcarbonilamino, o el grupo
arilsulfonilamino de R' y R3 no esta particularmente limitado, y ejemplos de los mismos incluyen un grupo fenilo y un
grupo naftilo. Ejemplos del grupo naftilo incluyen un grupo 1-naftilo y un grupo 2-naftilo.

En la féormula (I-2), el grupo alquilo del grupo alquilcarboniloxi, el grupo alquilcarbonilamino, o el grupo
alquilsulfonilamino no esta particularmente limitado, y es preferentemente, por ejemplo, el grupo alquilo que tiene de
1 a 6 4tomos de carbono, y particularmente preferente un grupo metilo.

En la férmula (I-2), n1 es preferentemente 0 o 1, y mas preferentemente 1. n3 es preferentemente 0 0o 1, y més
preferentemente 0. Cuando n1 es 1, la posicion del sustituyente de R es preferentemente la posicién orto o la posicion
para, y mas preferentemente la posicion para. Cuando n3 es 1, la posicion del sustituyente de R? es preferentemente
la posicién orto o la posicién para, y mas preferentemente la posicién para.

El compuesto fenilureidofenilbencenosulfonato de formula (1-2) no esté particularmente limitado, y ejemplos del mismo
incluyen los siguientes compuestos.

[Ejemplos (1) del compuesto fenilureidofenilbencenosulfonato de férmula (1-2)]. 3-(3-fenilureido)fenil-4-
metilbencenosulfonato, 4-(3-fenilureido)fenil-4-metilbencenosulfonato, 2-(3-fenilureido)fenil-4-
metilbencenosulfonato, 3-(3-fenilureido)fenil-2-metilbencenosulfonato, 4-(3-fenilureido)fenil-2-
metilbencenosulfonato, 2-(3-fenilureido)fenil-2-metilbencenosulfonato, 3-(3-fenilureido)fenil-3-
metilbencenosulfonato,4-(3-fenilureido)fenil-3-metilbencenosulfonato, 2-(3-fenilureido)fenil-3-

metilbencenosulfonato, 3-(3-fenilureido)fenilbencenosulfonato, 4-(3-fenilureido)fenil)bencenosulfonato, 2-(3-
fenilureido)fenil)bencenosulfonato

[Ejemplos (2) del compuesto fenilureidofenilbencenosulfonato de férmula (1-2)]. -( )
metilbencenosulfonato, 4-[3-(4-metilfenilureido)lfenil-4-metilbencenosulfonato, -(4-metilfenilureido)ifenil-4-
metilbencenosulfonato,  3-[3-(4-metilfenilureido)lfenil-2-metilbencenosulfonato, -(4-metilfenilureido)ifenil-2-
metilbencenosulfonato, (4-metilfenilureido)]fenil-2-metilbencenosulfonato, -(4-metilfenilureido)ifenil-3-
metilbencenosulfonato, (4-metilfenilureido)]fenil-3-metilbencenosulfonato, 2-[3-(4-metilfenilureido)ifenil-3-
metilbencenosulfonato, 3-[3-(4-metilfenilureido)]fenilbencenosulfonato, 4-[3-(4-
metilfenilureido)lfenilbencenosulfonato, 2-[3-(4-metilfenilureido)lfenilbencenosulfonato

[Ejemplos (3) del compuesto fenilureidofenilbencenosulfonato de férmula (I-2)]. 3-[3-(2-metilfenilureido)]fenil-4-
metilbencenosulfonato, 4-[3-(2-metilfenilureido)]fenil-4-metilbencenosulfonato, 2-[3-(2-metilfenilureido)]fenil-4-
metilbencenosulfonato, 3-[3-(2-metilfenilureido)]fenil-2-metilbencenosulfonato,  4-[3-(2-metilfenilureido)]fenil-2-
metilbencenosulfonato, (2-metilfenilureido)]fenil-2-metilbencenosulfonato,  3-[3-(2-metilfenilureido)ifenil-3-
metilbencenosulfonato, (2-metilfenilureido)]fenil-3-metilbencenosulfonato, 2-[3-(2-metilfenilureido)ifenil-3-
metilbencenosulfonato, 3-[3-(2-metilfenilureido)]fenilbencenosulfonato, 4-[3+(2-
metilfenilureido)lfenilbencenosulfonato, 2-[3-(2-metilfenilureido)lfenilbencenosulfonato

[Ejemplos (4) del compuesto fenilureidofenilbencenosulfonato de férmula (I-2)]. 3-[3-(3-metilfenilureido)ifenil-4-
metilbencenosulfonato, 4-[3-(3-metilfenilureido)]fenil-4-metilbencenosulfonato, 2-[3-(3-metilfenilureido)]fenil-4-
metilbencenosulfonato,  3-[3-(3-metilfenilureido)]fenil-2-metilbencenosulfonato,  4-[3-(3-metilfenilureido)]fenil-2-
metilbencenosulfonato, (3-metilfenilureido)]fenil-2-metilbencenosulfonato,  3-[3-(3-metilfenilureido)ifenil-3-
metilbencenosulfonato, (3-metilfenilureido)]fenil-3-metilbencenosulfonato, 2-[3-(3-metilfenilureido)ifenil-3-
metilbencenosulfonato, 3-[3-(3-metilfenilureido)]fenilbencenosulfonato, 4-[3+(3-
metilfenilureido)]fenilbencenosulfonato, 2-[3-(3-metilfenilureido)lfenilbencenosulfonato

4-metilfenilureido)lfenil-4-

23-
43-

23-
43-

23-
43-

[Ejemplos (5) del compuesto fenilureidofenilbencenosulfonato de férmula (I-2)]. 3-(3-fenilureido)fenil-4-

propiloxibencenosulfonato, 4-(3-fenilureido)fenil-4-propiloxibencenosulfonato, 2-(3-fenilureido)fenil-4-

propiloxibencenosulfonato, 3-(3-fenilureido)fenil-4-feniloxibencenosulfonato, 4-(3-fenilureido)fenil-4-

feniloxibencenosulfonato, 2-(3-fenilureido)fenil-4-feniloxibencenosulfonato, 3-(3-fenilureido)fenil-4-
)

etilcarboniloxibencenosulfonato, 4-(3-fenilureido)fenil-4-etilcarboniloxibencenosulfonato, 2-(3-fenilureido)fenil-4-
etilcarboniloxibencenosulfonato, 3-(3-fenilureido)fenil-4-etilcarbonilaminobencenosulfonato, 4-(3-fenilureido)fenil-
4-etilcarbonilaminobencenosulfonato, 2-(3-fenilureido)fenil-4-etilcarbonilaminobencenosulfonato

[Ejemplos (6) del compuesto fenilureidofenilbencenosulfonato de férmula (I-2)] 3-(3-fenilureido)fenil-4-

fenilcarbonilaminobencenosulfonato, 4-(3-fenilureido)fenil-4-fenilcarbonilaminobencenosulfonato, 2-(3-
fenilureido)fenil-4-fenilcarbonilaminobencenosulfonato, 3-(3-fenilureido)fenil-4-(2-
propilsulfonilamino)bencenosulfonato,  4-(3-fenilureido)fenil-4-(2-propilsulfonilamino)bencenosulfonato,  2-(3-
fenilureido)fenil-4-(2-propilsulfonilamino)bencenosulfonato, 3-(3-fenilureido)fenil-4-

fenilsulfonilaminobencenosulfonato, 4-(3-fenilureido)fenil-4-fenilaminobencenosulfonato, 2-(3-fenilureido)fenil-4-
fenilsulfonilaminobencenosulfonato
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En lo sucesivo en el presente documento, en la presente memoria descriptiva, el compuesto de férmula (1) puede
denominarse '"revelador de color (B)'. El revelador de color (B) de férmula (I) es el compuesto N-
(fenilureidofenil)bencenosulfonamida de formula (I-1) o el compuesto fenilureidofenil-bencenosulfonato de férmula (I-
2).

En el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién o la capa de registro
termosensible del material de registro termosensible de la presente invencién, el contenido del revelador de color (B)
no esta particularmente limitado, y desde el punto de vista de la densidad de desarrollo del color, el revelador de color
(B) esta presente preferentemente en una cantidad de 30 a 800 partes en masa, méas preferentemente de 50 a 500
partes en masa, y aln mas preferentemente de 100 a 400 partes en masa por 100 partes del colorante basico de la
capa de registro termosensible.

En el revelador de color, el material de registro termosensible, y el material de revestimiento de la capa de registro
termosensible de la presente invencion, el revelador de color incluye un derivado de aminoécido N-sustituido de
férmula (II) como se ha descrito anteriormente.

(RO-X)-Y<(Z) (I

en donde en el derivado de aminoacido N-sustituido de férmula (Il) es N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina o N-
(fenilaminocarbonil)-fenilalanina.

Los inventores de la presente invencién han descubierto que los derivados de aminoéacidos N-sustituidos N-(m-
tolilaminocarbonil)-fenilalanina o N-(fenilaminocarbonil)-fenilalanina de férmula (Il) utilizados en la presente invencién
son utilizables como revelador de color como resultado de los estudios desde el punto de vista de si un aminoacido
que también es un alimento se puede utilizar como material de registro termosensible. Dado que el grupo amino basico
y el grupo carboxilo acido coexisten en la misma molécula y se neutralizan intramolecularmente en un aminoacido, el
aminoécido no desarrolla colores aunque entre en contacto con el colorante bésico.

Los inventores de la presente invencién han propuesto la invencidn relativa a un material de registro termosensible
que utiliza un derivado de aminoécido N-sustituido preparado especialmente a partir de aminoacidos naturales como
revelador de color, en donde un grupo funcional que contribuye al rendimiento requerido y a la capacidad de desarrollo
del color del revelador de color del material de registro termosensible se introduce como grupo protector de un grupo
amino de un aminoécido, anulando asi la neutralizacién intramolecular y expresando alun mas la capacidad de
desarrollo del color de un aminoacido (patente japonesa n.° 6726048).

En lo sucesivo en el presente documento, en la presente memoria descriptiva, el derivado de aminoacido N-sustituido
de férmula (1) puede denominarse revelador de color (C).

En el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién o la capa de registro
termosensible del material de registro termosensible de la presente invencién, el revelador de color (C) esta presente
preferentemente en una cantidad de 5 a 400 partes en masa, mas preferentemente de 8 a 300 partes en masa, y aun
més preferentemente de 10 a 200 partes en masa por 100 partes del colorante basico de la capa de registro
termosensible, desde el punto de vista de |la densidad de desarrollo del color y la resistencia a los plastificantes.

En el revelador de color de la presente invencidn, el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de
la presente invencién, o la capa de registro termosensible en el material de registro termosensible de la presente
invencién, el contenido del revelador de color (C) no esta particularmente limitado, y desde el punto de vista de la
resistencia a los plastificantes, el revelador de color (C) puede estar presente en una cantidad de, por ejemplo, 1 0
més partes en masa, preferentemente 3 o mas partes en masa, mas preferentemente 4 o mas partes en masa, aln
méas preferentemente 5 0 més partes en masa, alin mas preferentemente 10 0 mas partes en masa, preferentemente
14 o mas partes en masa, preferentemente 20 o més partes en masa, preferentemente 30 o mas partes en masa,
preferentemente 40 o mas partes en masa, preferentemente 60 o méas o mas, y preferentemente 80 o més partes en
masa. Lo mismo se aplica al caso en donde el revelador de color (B) esta representado por la férmula (I-1) y al caso
en donde el revelador de color (B) estéa representado por la férmula (I-2).

En el revelador de color de la presente invencidn, el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de
la presente invencién, o la capa de registro termosensible en el material de registro termosensible de la presente
invencién, el limite superior del contenido del revelador de color (C) por 100 partes del revelador de color (B) no esta
particularmente limitado, y se fija preferentemente en una cantidad apropiada dentro de un intervalo en el que se
puede obtener el efecto de la resistencia a los plastificantes. De manera especifica, por ejemplo, el limite superior del
contenido del revelador de color (C) puede ser de 500 o0 menos partes en masa, puede ser de 450 0 menos partes en
masa, puede ser de 300 o menos partes en masa, puede ser de 200 o menos partes en masa, y puede ser de 100 o
menos partes en masa. Lo mismo se aplica al caso en donde el revelador de color (B) esta representado por la formula
(I-1) y al caso en donde el revelador de color (B) esta representado por la féormula (I-2).
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En el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién o la capa de registro
termosensible del material de registro termosensible de la presente invencidn, el contenido total del revelador de color
(B) y del revelador de color (C) no esta particularmente limitado, y desde el punto de vista de la densidad de desarrollo
del color, el revelador de color (B) y el revelador de color (C) estan presentes en una cantidad, por ejemplo, de 1 a 500
partes en masa, de 5 a 300 partes en masa, de 10 a 200 partes en masa, de 10 a 100 partes en masa, de 14 a 100
partes en masa, o de 30 a 100 partes en masa, y preferentemente de 35 a 500 partes en masa, mas preferentemente
de 40 a 400 partes en masa, y aln mas preferentemente de 60 a 300 partes en masa por 100 partes del colorante
béasico de la capa de registro termosensible, por ejemplo. Lo mismo se aplica al caso en donde el revelador de color
(B) esté representado por la formula (I-1) y al caso en donde el revelador de color (B) esta representado por la formula
(I-2).

En el revelador de color, el material de registro termosensible, y el material de revestimiento de la capa de registro
termosensible de la presente invencion, el revelador de color (B) y el revelador de color (C) se pueden utilizar en
combinacién con un revelador de color distinto del revelador de color (B) y el revelador de color (C) siempre que no se
obstaculice el efecto de la presente invencion. El otro revelador de color no esta particularmente limitado, y puede ser,
por ejemplo, un revelador de color conocido o existente. Cuando se utiliza el otro revelador de color, uno de los otros
reveladores de color se puede usar solo 0 se pueden usar dos 0 mas de ellos en combinacién.

En el material de registro termosensible y el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la
presente invencion, el colorante basico que es incoloro o de color claro a temperatura normal no esta particularmente
limitado, y ejemplos del mismo incluyen compuestos a base de trifenilmetano, a base de fluorano, a base de
difenilmetano, a base de espiro, a base de fluoreno y a base de tiazina. El colorante basico que es incoloro o de color
claro a temperatura normal se puede seleccionar entre, por ejemplo, colorantes leuco conocidos convencionalmente.
El colorante basico incoloro o de color claro a temperatura normal es preferentemente un colorante bésico incoloro o
de color claro que es sélido a temperatura normal, y mas preferentemente un colorante bésico incoloro o de color claro
que tiene un punto de fusién de 60 °C o superior.

En la presente invencion, "temperatura normal" puede ser, por ejemplo, temperatura ambiente. En la presente
invencién, "temperatura normal" o "temperatura ambiente" puede ser, por ejemplo, -10 °C o superior, -5 °C o superior,
0 °C o superior, 5 °C o superior, 0 10 °C o superior, y puede ser, por ejemplo, 60 °C o inferior, 55 °C o inferior, 50 °C
o inferior, 45 °C o inferior, 40 °C o inferior, 35 °C o inferior, 0 30 °C o inferior. Esto es, en la presente invencién, el
"colorante bésico incoloro o de color claro a temperatura normal” puede ser, por ejemplo, un colorante basico incoloro
o de color claro en un intervalo de temperatura de la "temperatura normal" o "temperatura ambiente" (por ejemplo, un
intervalo de temperatura de -10 °C a 60 °C o de 10 °C a 30 °C). Adicionalmente, en la presente invencién, el "colorante
bésico incoloro o de color claro que es sélido a temperatura normal" puede ser, por ejemplo, un colorante basico
incoloro o de color claro que es sélido en un intervalo de temperaturas de la "temperatura normal" o "temperatura
ambiente" (por ejemplo, un intervalo de temperatura de-10 °C a 60 °C o de 10 °C a 30 °C o similar).

Adicionalmente, en la presente invencidn, el "colorante basico incoloro o de color claro a temperatura normal” puede
ser cualquier colorante béasico que se puede utilizar para una capa de registro termosensible de un material de registro
termosensible mediante el desarrollo de color por calentamiento. Tal colorante basico no esta particularmente limitado,
y puede ser, por ejemplo, un colorante bésico generalmente utilizado en una capa de registro termosensible de un
material de registro termosensible, o puede ser, por ejemplo, un colorante béasico conocido convencionalmente, tal
como se ha descrito anteriormente. Los ejemplos especificos no estédn especialmente limitados y son los descritos
anteriormente, por ejemplo. En la presente invencién, "de color claro" no es particularmente limitado, y puede ser, por
ejemplo, amarillo claro, azul claro o similar.

En el material de registro termosensible y el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la
presente invencién, los ejemplos especificos del colorante basico que es incoloro o de color claro a temperatura normal
son los siguientes, por ejemplo. Sin embargo, en el material de registro termosensible y el material de revestimiento
de la capa de registro termosensible de la presente invencion, el colorante basico incoloro o de color claro a
temperatura normal no se limita a los siguientes ejemplos especificos. Por otra parte, en el material de registro
termosensible y el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién, uno de los
colorantes basicos que son incoloros o de color claro a temperatura normal se puede utilizar solo o se pueden utilizar
dos 0 mas de ellos combinados.

[Ejemplos especificos (1) del colorante béasico incoloro o de color claro a temperatura normal]

3,3-bis(p-dimetilaminofenil)-6-dimetilaminoftalida, 3,3-bis(p-dimetilaminofenil)ftalida, 3-(4-dietilamino-2-etoxifenil)-3-
(1-etil-2-metilindol-3-il)-4-azaftalida, 3,3-bis(p-metilaminofenil)-6-dimetilaminoftalida, 3-dietilamino-7-
dibencilaminobenzo[a]fluorano, 3-(1-etil-2-metilindol-3-il)-3-(4-dietilamino-2-n-hexiloxifenil)-4-azaftalida, 3-(1-etil-2-
metilindol-3-il)-3-(4-dietilamino)-2-metilfenil-4-azaftalida, 3-(4-dietilaminofenil)-3-(1-etil-2-metilindol-3-il)ftalida, 3-(2-
metil-1-n-octilindol-3-il)-3-(4-dietilamino-2-etoxifenil}-4-azaftalida, 3-(N-etil-N-isopentilamino)-6-metil-7-anilinofluorano,
3-dietilamino-6-metil-7-anilinofluorano, 3-dietilamino-6-metil-7-(o, p-dimetilanilino)fluorano

[Ejemplos especificos (2) del colorante béasico incoloro o de color claro a temperatura normal]
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3-(N-etil-N-p-toluidino)-6-metil-7-anilinofluorano, 3-pirrolidino-6-metil-7-anilinofluorano, 3-(N,N-dibutilamino-6-metil-7-
anilinofluorano, 3-(N-ciclohexil-N-metilamino)-6-metil-7-anilinofluorano, 3-dietilamino-7-(o-cloroanilino)fluorano, 3-
dietilamino-7-(m-trifluorometilanilino)fluorano,  3-di(n-pentil)amino-6-metil-7-anilinofluorano,  3-(N-(3-etoxipropil)-N-
etilamino)8-metil-7-anilinofluorano, 3-(N-n-hexil-N-etilamino)-7-(o-cloroanilino)fluorano, 3-N-etil-N-2-
tetrahidrofurfurilamino-6-metil-7-anilinofluorano, 2,2-bis{4-[6'-(N-ciclohexil-N-metilamino)-3'-metilespiro[ftalido-3,9'-
xanteno]-2'-ilamino]fenil}propano, y 3-dibutilamino-7-(o-cloroanilino)fluorano

[Ejemplos especificos (3) del colorante béasico incoloro o de color claro a temperatura normal]

3,6-dimetoxifluorano, 3-pirrolidino-6-clorofluorano, 3-dietilamino-6-metil-7-clorofluorano, 3-dietilamino-7-clorofluorano,
3-dietilamino-7,8-dibenzofluorano, 3-dietilamino-6,7-dimetilfluorano, 3-(N-metil-p-toluidino)-7-metilfluorano, 3-(N-metil-
N-isoamilamino)-7,8-benzofluorano, 3,3"-bis(1-n-amil-2-metilindol-3-il)ftalida, 3-(N-metil-N-isoamilamino)-7-
fenoxifluorano, 3,3'-bis(1-n-butil-2-metilindol-3-il)ftalida, 3,3"-bis(1-etil-2-metilindol-3-il)ftalida, 3,3"-bis(p-
dimetilaminofenil)ftalida, 3-(N-etil-N-p-tolilamino)-7-(N-fenil-N-metilamino) fluorano, 3-dietilamino-7-anilinofluorano, 3-
dietilamino-7-bencilaminofluorano, 3-pirrolidino-7-dibencilaminofluorano

Como se ha descrito anteriormente, la capa de registro termosensible en el material de registro termosensible de la
presente invencién y el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién incluyen
un colorante béasico que es incoloro o de color claro a temperatura normal; y un revelador de color para desarrollar el
color al entrar en contacto con el colorante basico con calentamiento, y puede incluir o no otros componentes
opcionales.

El componente opcional puede ser, por ejemplo, un sensibilizador. El sensibilizador no esta particularmente limitado
Yy, por ejemplo, se puede utilizar en combinacién un sensibilizador conocido convencionalmente. Ejemplos especificos
del sensibilizador incluyen amidas de acidos grasos tales como una amida de 4cido esteéarico, una amida del 4cido
biesteéarico, y una amida del 4cido palmitico, y similares; calcio tal como la p-tolueno sulfonamida, &cido estearico,
acido behénico, acido palmitico y similares; sales metélicas de acidos grasos tales como de zinc, aluminio y similares;
p-bencilbifenilo; difenilsulfona; &acido benciloxibenzoico bencilo; 2-benciloxinaftaleno; 1,2-bis(p-toliloxi)etano; 1,2-
bis(fenoxi)etano; 1,2-bis(3-metilfenoxi)etano, 1,3-bis(fenoxi)propano; oxalato de dibencilo; oxalato de p-metilbencilo;
m-terfenilo; y 4cido 1-hidroxi-2-naftoico.

El componente opcional puede ser, por ejemplo, un estabilizador de almacenamiento. El estabilizador de
almacenamiento no esta particularmente limitado, y por ejemplo, se puede utilizar en combinacién un estabilizador de
almacenamiento conocido convencionalmente. Ejemplos especificos del estabilizador de almacenamiento incluyen
compuestos fendlicos con impedimento estérico tal como el 2,2'-metilenbis(4-metil-6-terc-butilfenol), 2,2'-metilenbis(4-
etil-6-terc-butilfenol), 2,2'-etilenbis(4,6-di-terc-butilfenol), 4,4'-tiobis(2-metil-6-terc-butilfenol), 4,4'-butilidenbis(6-terc-
butil-m-cresol), 1,1,3-tris(2-metil-4-hidroxi-5-terc-butilfenil)butano, 1,1,3-tris(2-metil-4-hidroxi-5-ciclohexilfenil)butano,
4,4'-bis[(4-metil-3-fenoxicarbonilaminofenil)ureido]difenilsulfona, isocianurato de  tris(2,6-dimetil-4-terc-butil-3-
hidroxibencilo), 4,4'-tiobis(3-metilfenol), 4,4'-dihidroxi-3,3',5,5"-tetrabromodifenilsulfona, 4,4'-dihidroxi- 3,3',5,5'-
tetrametildifenilsulfona, 2,2-bis(4-hidroxi-3,5-dibromofenil)propano, 2,2-bis(4-hidroxi-3,5-diclorofenil)propano, 2,2-
bis(4-hidroxi-3,5-dimetilfenil)propano, y similares; compuestos epoxi tales como el 1,4-diglicidiloxibenceno, 4,4'-
diglicidiloxidifenilsulfona, 4-benciloxi-4'-(2-metilgliciloxi)difenilsulfona, glicidil tereftalico, resina epoxi de tipo bisfenol A,
resina epoxi de tipo cresol novolac, resina epoxi de tipo fenol novolac, y similares; N,N'-di-2-naftil-p-fenilendiamina,
una sal de sodio o una sal de un metal polivalente de 2,2'-metilenbis(4,6-di-terc-butilfenil)fosfato; bis(4-
etileniminocarbonilaminofenil)metano; 4,4'-bis[(4-metil-3-fenoxicarbonilaminofenil)ureido]difenilsulfona, y un
compuesto reticulado con difenilsulfona de férmula (3). Estos estabilizadores de almacenamiento contribuyen a la
estabilidad de almacenamiento de la parte impresa del material de registro termosensible.

En la férmula, n representa un nimero enterode 1a 7.

Cuando se usa un estabilizador de almacenamiento, el contenido del estabilizador de almacenamiento no esta
particularmente limitado, y el estabilizador de almacenamiento esta presente preferentemente en una cantidad de 2,5
a 100 partes en masa, y mas preferentemente de 5 a 50 partes en masa por 100 partes del contenido total del revelador
de color (B) y del revelador de color (C).

El componente opcional puede ser, por ejemplo, un agente auxiliar. El agente auxiliar no esta particularmente limitado,
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y ejemplos del mismo incluyen dispersantes tales como el dioctilosuccinato de sodio, dodecilbencensulfonato de sodio,
lauril alcohol sulfato de sodio, una sal metélica de acido graso, y similares; ceras tales como el estearato de zinc,
estearato de calcio, cera de polietileno, cera de carnauba, cera de parafina, cera de éster y similares; compuestos de
hidrazida tales como la dihidrazida del acido adipico, y similares; agentes resistentes al agua tales como el glioxal,
acido boérico, almidén dialdehido, metilol urea, glioxilato, un compuesto epoxi y similares; agentes desespumantes;
colorantes; colorantes fluorescentes; y pigmentos.

Los componentes opcionales utilizados en la capa de registro termosensible en el material de registro termosensible
de la presente invencién y el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién
pueden ser, por ejemplo, un aglutinante. El aglutinante no esta particularmente limitado, y ejemplos del mismo incluyen
alcohol polivinilico completamente saponificado con un grado de polimerizacién de 200 a 1900, alcohol polivinilico
parcialmente saponificado, alcohol polivinilico modificado con carboxi, alcohol polivinilico modificado con diacetona,
alcohol polivinilico modificado con acetoacetilo, alcohol polivinilico modificado con amida, alcohol polivinilico
modificado con acido sulfénico, alcohol polivinilico modificado con butiral, hidroxietilcelulosa, metilcelulosa,
carboximetilcelulosa, copolimero de estireno-anhidrido maleico, copolimero de estireno-butadieno, derivados de la
celulosa, tales como etilcelulosa y acetilcelulosa, acetato de polivinilo, poliacrilamida, éster de &cido poliacrilico,
polivinilbutiral poliestireno y copolimeros de los mismos, resinas de poliamida, resinas de silicona, resinas de petréleo,
resinas de terpeno, resinas de cetona y resinas de cromano. Uno de estos aglutinantes se puede usar solo, o dos o
més tipos de los mismos se pueden usarse en combinacién. Los aglutinantes se pueden utilizar disueltos en un
disolvente o dispersos en agua u otro medio en forma emulsionada o pastosa.

Los componentes opcionales utilizados en la capa de registro termosensible en el material de registro termosensible
de la presente invencién y el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién
pueden ser, por ejemplo, un pigmento. El pigmento no estad particularmente limitado, y puede ser un pigmento
inorganico o un pigmento organico. Ejemplos del pigmento incluyen la silice, caolin, caolin calcinado, tierra de
diatomeas, talco, éxido de titanio, 6xido de zinc, hidréxido de aluminio, resinas de poliestireno, resinas de urea-
formalina, copolimeros de estireno-acido metacrilico, copolimeros de estireno-butadieno y pigmentos plasticos
huecos.

El tipo y la cantidad de colorante bésico, el revelador de color, el sensibilizador, el aglutinante, el pigmento, y otros
aditivos utilizados en la capa de registro termosensible en el material de registro termosensible de la presente invencién
y el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién no estan particularmente
limitados, y se pueden determinar adecuadamente segun, por ejemplo, las prestaciones de calidad requeridas para la
capa de registro termosensible.

El método para producir el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién no
esta particularmente limitado, y se puede producir de la misma manera que un material de revestimiento de la capa
de registro termosensible general, excepto por que el revelador de color (B) (el compuesto de formula (1)) y el revelador
de color (C) (derivado de amino&cido N-sustituido de férmula (I1)) se utilizan en combinacién como revelador de color,
por ejemplo. De manera especifica, por ejemplo, el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de
la presente invencion se puede producir afiadiendo un aglutinante, un sensibilizante, una carga, un lubricante, otros
aditivos y similares, ademas de un colorante basico incoloro o de color claro a temperatura normal y un revelador de
color para desarrollar el color al entrar en contacto con el colorante basico con calentamiento. También se puede
producir el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién, por ejemplo,
mediante el método de produccién descrito en los siguientes Ejemplos.

En el material de registro termosensible de la presente invencién, el método para formar la capa de registro
termosensible y el método para producir el material de registro termosensible no estan particularmente limitados, y
pueden ser los mismos que el método general para formar la capa de registro termosensible y el método general para
producir el material de registro termosensible, excepto por que el material de revestimiento de la capa de registro
termosensible de la presente invencién se utiliza como material de revestimiento de la capa de registro termosensible,
por ejemplo. De manera especifica, por ejemplo, el material de registro termosensible de la presente invencién se
puede producir aplicando el material de revestimiento de la capa de registro termosensible (liquido de recubrimiento)
de la presente invencién producido como se ha descrito anteriormente sobre un soporte para formar una capa de
registro termosensible. En el material de registro termosensible de la presente invencioén, el soporte no esta
particularmente limitado y puede ser, por ejemplo, al menos uno de un papel y una pelicula. Esto es, el material de
registro termosensible de la presente invencion puede ser, por ejemplo, papel de registro termosensible en el que el
soporte es papel. El material de registro termosensible de la presente invencién puede ser, por ejemplo, una pelicula
de registro termosensible en la que el soporte es una pelicula. El papel no esté particularmente limitado, y ejemplos
del mismo incluyen papel, papel reciclado y papel sintético. La pelicula no esta particularmente limitada, y ejemplos
de la misma incluyen una pelicula de pléstico, un tejido no tejido y una ldmina metalica. El soporte de la presente
invencién puede estar formado, por ejemplo, de un solo material, 0 puede ser una lamina compuesta obtenida
combinando una pluralidad de materiales.

La capa de registro termosensible en el material de registro termosensible de la presente invencion y el material de
revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién contienen preferentemente, por ejemplo,
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de 20 a 400 partes en masa de un sensibilizador por 100 partes del colorante bésico, y preferentemente contienen del
5 al 50 % en masa de un aglutinante en el contenido sélido total.

El material de registro termosensible de la presente invencién puede incluir o no cualquier componente opcional
distinto del soporte y la capa de registro termosensible. Por ejemplo, como componente opcional, se puede
proporcionar una capa de recubrimiento hecha de un material polimérico que contiene un pigmento organico con el fin
de mejorar la estabilidad de almacenamiento de la capa de registro termosensible. Adicionalmente, por ejemplo, una
capa base que contiene un pigmento organico, un pigmento inorgénico, particulas finas huecas, o similares, se puede
proporcionar como componente opcional con el fin de evitar la adhesién de los granos al cabezal térmico, mejorar la
calidad de impresién, mejorar la sensibilidad, etc.

En la presente invencién, el colorante basico, el revelador de color, el sensibilizador y, segln sea necesario, el
estabilizador de almacenamiento y similares utilizados en la capa de registro termosensible o en el material de
revestimiento de la capa de registro termosensible, se pueden usar, por ejemplo, mediante pulverizacién con agua
como medio de dispersién utilizando una maquina de agitacién/molienda tal como un molino de bolas, un molino atritor,
un molino de arena, o similar, para conseguir un tamafio medio de particula de 2 ym 0 menos.

Mezclando y agitando un pigmento, un aglutinante, un agente auxiliar y similares, segln sea necesario, en el liquido
dispersado finamente de esta manera, es posible producir un material de revestimiento de la capa de registro
termosensible como el descrito anteriormente.

Por otra parte, aplicando el material de revestimiento de la capa de registro termosensible asi obtenido sobre el soporte
y secando a continuacién para formar una capa de registro termosensible sobre el soporte, se puede producir el
material de registro termosensible de la presente invencién. La cantidad de aplicaciéon del material de revestimiento
de la capa de registro termosensible sobre el soporte no esta particularmente limitada, y la cantidad de aplicacién
después del secado del material de revestimiento de la capa de registro termosensible es preferentemente de 1,5 a
12 g/m?, y mas preferentemente de 3 a 7 g/m?, por ejemplo.

Como soporte en el material de registro termosensible de la presente invencion, por ejemplo, papel, papel reciclado,
papel sintético, una pelicula de pléstico, un tejido no tejido, una lamina metalica, o similares, se pueden utilizar como
se ha descrito anteriormente. También se puede utilizar como soporte una ldmina compuesta obtenida combinando
estos materiales. El grosor del soporte no esta particularmente limitado, y se puede ajustar adecuadamente segin la
aplicacion del material de registro termosensible de la presente invencidn, por ejemplo.

De acuerdo con la presente invencion, es posible proporcionar un material de registro termosensible que satisfaga las
prestaciones requeridas como material de registro termosensible, tales como la densidad de desarrollo del color, la
blancura y la resistencia al calor, resistencia al calor, resistencia al agua y resistencia a los plastificantes de una parte
impresa.

Ejemplos

En lo sucesivo en el presente documento, se describirdn ejemplos de la presente invencién junto con ejemplos
comparativos. Sin embargo, la presente invencién no esté limitada por los siguientes ejemplos. En los siguientes
ejemplos, el término "partes" representa "partes en masa", salvo que se especifique lo contrario, y "%" representa "%
en masa", salvo que se especifique lo contrario.

En los siguientes ejemplos, el material de revestimiento de la capa de registro termosensible y el material de registro
termosensible se produjeron de la siguiente manera.

[Preparacidén del material de revestimiento de la capa base]
Se preparé un material de revestimiento de la capa base mezclando 100 partes de particulas huecas de pléstico
(nombre comercial: ROPAQU™ SN-1055: proporcion hueca: 55 %, contenido de soélidos: 26,5 %), 100 partes de una
dispersiéon al 50 % de caolin calcinado, 25 partes de un latex de estireno-butadieno (nombre comercial: L-1571,
contenido de sdélidos: 48 %), 50 partes de una solucién acuosa al 10 % de almidén oxidado, y 20 partes de agua. Este
material de revestimiento de la capa base se utilizd para la produccidén de los materiales de registro termosensible de
los Ejemplos 1 a 14 y de los Ejemplos comparativos 1 a 10 siguientes.
Ejemplo 1
[Produccién (preparacién) del material de revestimiento de la capa de registro termosensible]

Liquido A (Preparacion del liquido de colorante basico dispersado)

3-(N,N-dibutilamino)-6-metil-7-anilinofluorano 10 partes
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Solucién acuosa de alcohol polivinilico al 10 % 10 partes

Agua 16,7 partes
Liquido B (Preparacién del liquido de revelador de color (B) dispersado)

N-(2-(3-fenilureido)fenil)bencenosulfonamida 20 partes
Solucién acuosa de alcohol polivinilico al 10 % 20 partes

Agua 33,3 partes
Liquido C (Preparacién del liquido de revelador de color (C) dispersado)

N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina 20 partes
Solucién acuosa de alcohol polivinilico al 10 % 20 partes

Agua 33,3 partes
Liquido D (Preparacién del liquido de sensibilizador dispersado)

1,2-bis(3-metilfenoxi)etano 15 partes
Solucién acuosa de alcohol polivinilico al 10 % 15 partes

Agua 25 partes

Cada uno de los liquidos dispersados (liquido A, liquido B, liquido C, y liquido D) se pulverizé con un molino de arena
hasta que el tamafio medio de las particulas fue de 1 um o menos, y los liquidos dispersados se mezclaron en las
siguientes proporciones para obtener un liquido de recubrimiento.

Liquido A (liquido de colorante basico dispersado) 36,7 partes

(
Liquido B (liquido de revelador de color (B) dispersado) 55,0 partes
Liquido C (liquido de revelador de color (C) dispersado) 18,3 partes
Liquido D (liquido de sensibilizador dispersado) 55,0 partes

Se preparé un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del presente Ejemplo mezclando el
liquido de recubrimiento con 27 partes de hidréxido de aluminio (nombre comercial: Heidilite® H-42), 10 partes de silice
amorfa (nombre comercial: Mizukasil® P-605), 100 partes de lisado al 10 % de almidén oxidado, 19,4 partes de liquido
dispersado de estearato de zinc (nombre comercial: Hidorin® Z-8-36), y 20 partes de agua.

[Produccién (preparacién) de material de registro termosensible]

Como soporte, se preparé papel de alta calidad (papel acido) con un gramaje de 53 gm2. Se formé una capa base
sobre el soporte aplicando y secando el material de revestimiento de la capa base para conseguir una masa por area
después del secado de 6 g/m?. Se formd una capa de registro termosensible sobre la capa base aplicando y secando
el material de revestimiento de la capa de registro termosensible del presente Ejemplo para conseguir una masa por
area después del secado de 3,8 g/m?, obteniendo asi una lamina que incluye papel de alta calidad, una capa base y
una capa de registro termosensible. La lamina resultante se traté con una supercalandria para que tuviera una lisura
de 900 a 1200 s, produciendo (preparando) asi el material de registro termosensible del presente Ejemplo. La lisura
se midié mediante un método conforme a la norma JIS P8155:2010 "Paper and board-Determination of smoothness-
Oken method".

[Varias ensayos]

Los siguientes ensayos 1 a 5 se realizaron con el material de registro termosensible producido (preparado) en el
presente Ejemplo.

1. Ensayo de rendimiento del registro termosensible (ensayo de desarrollo del color)

Al material de registro termosensible producido se aplicé una energia de 0,38 mJ/punto utilizando un comprobador de
impresién de papel de registro termosensible (TH-PMD fabricado por Ohkura Electric Co, Ltd.). La densidad de
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impresién de la parte registrada se midié6 con un densitdmetro de reflexién Macbeth (nombre comercial: RD-914,
fabricado por Gretag-Macbeth). Lo obtenido se utilizé6 como muestra (blanco).

2. Ensayo de resistencia al calor humedo

El material de registro termosensible registrado en el ensayo de rendimiento del registro termosensible se dejé durante
24 horas en un entorno de un 90 % de humedad relativa a una temperatura de ensayo de 40 °C y, a continuacién, se
midio6 la densidad de imagen de la parte impresa y la densidad de la parte no impresa de la pieza de ensayo mediante
el densitémetro de reflexién Macbeth.

3. Ensayo de resistencia al calor

El material de registro termosensible registrado en el ensayo de rendimiento del registro termosensible se dejé durante
24 horas en un entorno de temperatura constante a una temperatura de ensayo de 60 °C y, a continuacién, se midié
la densidad de imagen de la parte impresa y la densidad de la parte no impresa de la pieza de ensayo mediante el
densitémetro de reflexién Macbeth.

4. Ensayo de resistencia al agua

El material de registro termosensible registrado en el ensayo de rendimiento del registro termosensible se sumergid
en agua durante 15 horas y, a continuacién, la pieza de ensayo se sec6 al aire, y la densidad de la imagen y la parte
no impresa se midieron con el densitémetro de reflexion Macbeth.

5. Ensayo de resistencia a los plastificantes

Una lamina de superposicion (nombre comercial: Hi-Wrap® KMA, fabricada por Mitsui Chemicals, Inc.) se enrollé por
triplicado sobre un tubo de policarbonato (48 mme), sobre ella se colocé el papel de registro termosensible registrado
en el ensayo de rendimiento del registro termosensible y sobre él se volvié a enrollar la pelicula de superposicién por
triplicado y se dej6 durante 24 horas en un entorno del 65 % de humedad relativa a 20 °C, tras lo cual se midi6 la
densidad de la imagen y la parte no impresa con el densitdmetro de reflexién Macbeth.

Los resultados de los ensayos 1 a 5 para el material de registro termosensible del presente Ejemplo fueron los que se
resumen en la Tabla 1 a continuacion.

Ejemplo 2

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 2 y el material de registro termosensible
del Ejemplo 2 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 1, excepto por que 55,0 partes del liquido B y
18,3 partes del liquido C del Ejemplo 1 se cambiaron a 64,1 partes del liquido B y 9,2 partes del liquido C. Los
resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segln el Ejemplo 2 se resumen en la Tabla 1.

Ejemplo 3

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 3 y el material de registro termosensible
del Ejemplo 3 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 1, excepto por que 55,0 partes del liquido B y
18,3 partes del liquido C del Ejemplo 1 se cambiaron a 69,6 partes del liquido B y 3,7 partes del liquido C. Los
resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segln el Ejemplo 3 se resumen en la Tabla 1.

Ejemplo 4

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 4 y el material de registro termosensible
del Ejemplo 4 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 1, excepto por que 55,0 partes del liquido B y
18,3 partes del liquido C del Ejemplo 1 se cambiaron a 36,7 partes del liquido B y 36,7 partes del liquido C. Los
resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segln el Ejemplo 4 se resumen en la Tabla 1.
Ejemplo 5

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 5y el material de registro termosensible
del Ejemplo 5 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 1, excepto por que 55,0 partes del liquido B y
18,3 partes del liquido C del Ejemplo 1 se cambiaron a 18,3 partes del liquido B y 55 partes del liquido C. Los resultados
de los ensayos para el material de registro termosensible seguin el Ejemplo 5 se resumen en la Tabla 1.

Ejemplo 6

Se preparé un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 6 y un material de registro

termosensible del Ejemplo 6 de la misma manera que en el Ejemplo 1, excepto por que la N-(m-tolilaminocarbonil)-
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fenilalanina del liquido C del Ejemplo 1 se cambié por N-(fenilaminocarbonil)-fenilalanina. En la Tabla 1 se resumen
los resultados de los ensayos realizados con el material de registro termosensible segun el Ejemplo 6.

Ejemplo 7

Un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 7 y un material de registro termosensible
del Ejemplo 7 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 1, excepto por que la N-(m-tolilaminocarbonil)-
fenilalanina del liquido C del Ejemplo 4 se cambié por N-(fenilaminocarbonil)-fenilalanina. En la Tabla 1 se resumen
los resultados de los ensayos realizados con el material de registro termosensible segun el Ejemplo 7.

Ejemplo comparativo 1

Se prepararon un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 1 y un
material de registro termosensible del Ejemplo comparativo 1 de la misma manera que en el Ejemplo 1, excepto por
que 55,0 partes del liquido B y 18,3 partes del liquido C del Ejemplo 1 se cambiaron a 73,3 partes del liquido B y
ningln liquido C. Los resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segin el Ejemplo
comparativo 1 se resumen en la Tabla 1.

Ejemplo comparativo 2

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 2 y el material de registro
termosensible del Ejemplo comparativo 2 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 1, excepto por que
55,0 partes del liquido B y 18,3 partes del liquido C del Ejemplo 1 se cambiaron a ningun liquido B y 73,3 partes del
liquido C. Los resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segun el Ejemplo comparativo 2
se resumen en la Tabla 1.

Ejemplo comparativo 3

Un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 3 y un material de registro
termosensible del Ejemplo comparativo 3 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo comparativo 2, excepto
por que la N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina del liquido C del Ejemplo comparativo 2 se cambié por N-
(fenilaminocarbonil)-fenilalanina. En la Tabla 1 se resumen los resultados de los ensayos realizados con el material
de registro termosensible segun el Ejemplo comparativo 3.

Ejemplo comparativo 4

Un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 4 y un material de registro
termosensible del Ejemplo comparativo 4 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo comparativo 1, excepto
por que la N-[2-(3-fenilureido)fenil]bencenosulfonamida del liquido B del Ejemplo comparativo 1 se cambié por bisfenol
A. Los resultados de los ensayos del material de registro termosensible segun el Ejemplo comparativo 4 se resumen
enla Tabla 1.

Ejemplo comparativo 5

Un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 5 y un material de registro
termosensible del Ejemplo comparativo 5 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo comparativo 1, excepto
por que la N-[2-(3-fenilureido)fenil]bencenosulfonamida del liquido B del Ejemplo comparativo 1 se cambié por bisfenol
S. Los resultados de los ensayos del material de registro termosensible segln el Ejemplo comparativo 5 se resumen
enla Tabla 1.
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Los materiales de registro termosensible de los Ejemplos 1 a 7 eran materiales de registro termosensible en los que
se proporcionaba sobre un soporte una capa de registro termosensible que incluia un compuesto N-
(fenilureidofenil)bencenosulfonamida de féormula (1) o de férmula (I-1) como revelador de color (B) y un derivado de
aminoé&cido N-sustituido de férmula (II) como revelador de color (C). Como es evidente a partir de la Tabla 1, los
materiales de registro termosensible de los Ejemplos 1 a 7 en cuanto a resistencia a los plastificantes fueron superiores
al material de registro termosensible (Ejemplo comparativo 1) en el que solo se proporcioné sobre el soporte la capa
de registro termosensible que incluye el revelador de color (B), manteniendo las caracteristicas del material de registro
termosensible en el que se proporcioné sobre el soporte la capa de registro termosensible que incluye el revelador de
color (B). Ademas, los materiales de registro termosensible de los Ejemplos 1 a 7 en cuanto a resistencia a los
plastificantes fueron superiores a los materiales de registro termosensible (Ejemplos comparativos 2 a 3) en los que
solo se proporcioné sobre el soporte la capa de registro termosensible que incluye el revelador de color (C).

Ejemplo 8

[Produccién (preparacién) del material de revestimiento de la capa de registro termosensible]

Liquido A (Preparacién del liquido de colorante bésico dispersado)
3-(N,N-dibutilamino)-6-metil-7-anilinofluorano 10 partes

Solucidn acuosa de alcohol polivinilico al 10 % 10 partes

Agua 16,7 partes
Liquido B (Preparacién del liquido de revelador de color (B) dispersado)

3-(3-fenilureido)fenil-4-metilbencenosulfonato 20 partes
Solucidn acuosa de alcohol polivinilico al 10 % 20 partes

Agua 33,3 partes
Liquido C (Preparacién del liquido de revelador de color (C) dispersado)

N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina 20 partes
Solucidn acuosa de alcohol polivinilico al 10 % 20 partes

Agua 33,3 partes
Liquido D (Preparacién del liquido de sensibilizador dispersado)

1,2-bis(3-metilfenoxi)etano 15 partes
Solucién acuosa de alcohol polivinilico al 10 % 15 partes

Agua 25 partes

Cada uno de los liquidos dispersados (liquido A, liquido B, liquido C, y liquido D) se pulverizé con un molino de arena
hasta que el tamafio medio de las particulas fue de 1 um o menos, y los liquidos dispersados se mezclaron en las
siguientes proporciones para obtener un liquido de recubrimiento.

Liquido A (liquido de colorante basico dispersado) 36,7 partes

(
Liquido B (liquido de revelador de color (B) dispersado) 55,0 partes
Liquido C (liquido de revelador de color (C) dispersado) 18,3 partes
(

Liquido D (liquido de sensibilizador dispersado) 55,0 partes

Se produjo (prepard) un material de revestimiento de la capa de registro termosensible mezclando el liquido de
recubrimiento con 27 partes de hidréxido de aluminio (nombre comercial: Heidilite® H-42), 10 partes de silice amorfa
(nombre comercial: Mizukasil® P-605), 100 partes de lisado al 10 % de almidén oxidado, 19,4 partes de liquido
dispersado de estearato de zinc (nombre comercial: Hidorin® Z-8-36), y 20 partes de agua.

[Produccién (preparacién) de material de registro termosensible]
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Como soporte, se prepard papel de alta calidad (papel acido) con un gramaje de 53 gm?. Se formé una capa base
sobre el soporte aplicando y secando el material de revestimiento de la capa base para conseguir una masa por area
después del secado de 6 g/m?. Se formd una capa de registro termosensible sobre la capa base aplicando y secando
el material de revestimiento de la capa de registro termosensible del presente Ejemplo para conseguir una masa por
area después del secado de 3,8 g/m?, obteniendo asi una lamina que incluye papel de alta calidad, una capa base y
una capa de registro termosensible. La lamina resultante se traté con una supercalandria para que tuviera una lisura
de 900 a 1200 s, produciendo (preparando) asi el material de registro termosensible del presente Ejemplo. La lisura
se midié mediante un método conforme a la norma JIS P8155:2010 "Paper and board-Determination of smoothness-
Oken method".

Se realizaron los siguientes ensayos 1 a 5 con el material de registro termosensible del presente Ejemplo. Los
resultados de los ensayos se resumen en la siguiente Tabla 2.

Ejemplo 9

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 9 y el material de registro termosensible
del Ejemplo 9 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 8, excepto por que 55,0 partes del liquido B y
18,3 partes del liquido C del Ejemplo 8 se cambiaron a 64,1 partes del liquido B y 9,2 partes del liquido C. Los
resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segln el Ejemplo 9 se resumen en la Tabla 2.

Ejemplo 10

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 10 y el material de registro termosensible
del Ejemplo 10 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 8, excepto por que 55,0 partes del liquido B y
18,3 partes del liquido C del Ejemplo 8 se cambiaron a 69,6 partes del liquido B y 3,7 partes del liquido C. Los
resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segtn el Ejemplo 10 se resumen en la Tabla 2.

Ejemplo 11

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 11 y el material de registro termosensible
del Ejemplo 11 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 8, excepto por que 55,0 partes del liquido B y
18,3 partes del liquido C del Ejemplo 8 se cambiaron a 36,7 partes del liquido B y 36,7 partes del liquido C. Los
resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segtn el Ejemplo 11 se resumen en la Tabla 2.

Ejemplo 12

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 12 y el material de registro termosensible
del Ejemplo 12 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 8, excepto por que 55,0 partes del liquido B y
18,3 partes del liquido C del Ejemplo 8 se cambiaron a 18,3 partes del liquido B y 55 partes del liquido C. Los resultados
de los ensayos para el material de registro termosensible segun el Ejemplo 12 se resumen en la Tabla 2.

Ejemplo 13

Un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 13 y un material de registro
termosensible del Ejemplo 13 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 8, excepto por que la N-(m-
tolilaminocarbonil)-fenilalanina del liquido C del Ejemplo 8 se cambié por N-(fenilaminocarbonil)-fenilalanina. En la
Tabla 2 se resumen los resultados de los ensayos realizados con el material de registro termosensible segln el
Ejemplo 13.

Ejemplo 14

Un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo 14 y un material de registro
termosensible del Ejemplo 14 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 8, excepto por que la N-(m-
tolilaminocarbonil)-fenilalanina del liquido C del Ejemplo 11 se cambié por N-(fenilaminocarbonil)-fenilalanina. En la
Tabla 2 se resumen los resultados de los ensayos realizados con el material de registro termosensible segln el
Ejemplo 14.

Ejemplo comparativo 6

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 6 y el material de registro
termosensible del Ejemplo comparativo 6 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 8, excepto por que
55,0 partes del liquido B y 18,3 partes del liquido C del Ejemplo 8 se cambiaron a 73,3 partes del liquido B y ninguin
liquido C. Los resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segun el Ejemplo comparativo 6
se resumen en la Tabla 2.

Ejemplo comparativo 7
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El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 7 y el material de registro
termosensible del Ejemplo comparativo 7 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo 8, excepto por que
55,0 partes del liquido B y 18,3 partes del liquido C del Ejemplo 8 se cambiaron a ningun liquido B y 73,3 partes del
liquido C. Los resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segun el Ejemplo comparativo 7
se resumen en la Tabla 2.

Ejemplo comparativo 8

Un material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 8 y un material de registro
termosensible del Ejemplo comparativo 8 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo comparativo 7, excepto
por que la N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina del liquido C del Ejemplo comparativo 7 se cambié por N-
(fenilaminocarbonil)-fenilalanina. En la Tabla 2 se resumen los resultados de los ensayos realizados con el material
de registro termosensible segun el Ejemplo comparativo 8.

Ejemplo comparativo 9

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 9 y el material de registro
termosensible del Ejemplo comparativo 9 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo comparativo 6, excepto
por que el 3-(3-fenilureido)fenil-4-metilbencenosulfonato del liquido B del Ejemplo comparativo 6 se cambié por
bisfenol A. Los resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segin el Ejemplo comparativo 9
se resumen en la Tabla 2.

Ejemplo comparativo 10

El material de revestimiento de la capa de registro termosensible del Ejemplo comparativo 10 y el material de registro
termosensible del Ejemplo comparativo 10 se prepararon de la misma manera que en el Ejemplo comparativo 6,
excepto por que el 3-(3-fenilureido)fenil-4-metilbencenosulfonato del liquido B del Ejemplo comparativo 6 se cambid
por bisfenol S. Los resultados de los ensayos para el material de registro termosensible segtn el Ejemplo comparativo
10 se resumen en la Tabla 2.
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Los materiales de registro termosensible de los Ejemplos 8 a 14 eran materiales de registro termosensible en los que
una capa de registro termosensible que incluye 3-(3-fenilureido)fenil-4-metilbencenosulfonato, que es uno de los
compuestos de féormula (1) o de férmula (I-2), como revelador de color (B) y un derivado de aminoacido N-sustituido
de férmula (I1) como revelador de color (C) se proporcioné sobre un soporte. Como es evidente a partir de la Tabla 2,
los materiales de registro termosensible de los Ejemplos 8 a 14 en cuanto a resistencia a los plastificantes fueron
superiores al material de registro termosensible (Ejemplo comparativo 6) en el que solo se proporcioné sobre el soporte
la capa de registro termosensible que incluye el revelador de color (B), manteniendo las caracteristicas del material
de registro termosensible en el que se proporcioné sobre el soporte la capa de registro termosensible que incluye el
revelador de color (B). Ademas, los materiales de registro termosensible de los Ejemplos 8 a 14 en cuanto a resistencia
a los plastificantes fueron superiores a los materiales de registro termosensible (Ejemplos comparativos 7 a 8) en los
que solo se proporcion6 sobre el soporte la capa de registro termosensible que incluye el revelador de color (C).

Aplicabilidad industrial

Como se ha descrito anteriormente, de acuerdo con la presente invencién, es posible proporcionar un revelador de
color, un material de registro termosensible, y un material de revestimiento de la capa de registro termosensible que
son excelentes en cuanto a la resistencia a los plastificantes. Segun el promotor del color, el material de registro
termosensible, y el material de revestimiento de la capa de registro termosensible de la presente invencién, también
es posible mejorar alin mas la resistencia a los plastificantes sin deteriorar una serie de buenas caracteristicas de
almacenamiento, tales como la densidad de desarrollo del color del compuesto de férmula (I-1) y (I-2), la blancura y
similares. La aplicacién del revelador de color, el material de registro termosensible, y el material de revestimiento de
la capa de registro termosensible de la presente invencién no esta particularmente limitada y, por ejemplo, se pueden
utilizar ampliamente en las mismas aplicaciones que los reveladores de color, materiales de registro termosensible, y
materiales de recubrimiento de la capa de registro termosensible generales, y su aplicabilidad industrial es grande.
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REIVINDICACIONES
1. Un revelador de color para una capa de registro termosensible, que comprende:

un compuesto de féormula (I); y
un derivado de aminoacido N-sustituido de férmula (I1),

(Ri}m

(RO-X)-Y~(Z) (1),

en donde el compuesto de formula (1) es un compuesto N-(fenilureidofenil)bencenosulfonamida de férmula (I-1) o
un compuesto fenilureidofenil-bencenosulfonato de férmula (1-2),

(RY),
01 %}
Ve N - N

/6 N e o Lo

en donde en la formula (I-1),

R', R? y R3 representan cada uno un atomo de hidrégeno, un atomo de halégeno, un grupo nitro, un grupo
alquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono, un grupo cicloalquilo que tiene de 1 a 6 4tomos de carbono, un
grupo alcoxi que tiene de 1 a 6 4tomos de carbono, un grupo cicloalquiloxi que tiene de 1 a 6 atomos de
carbono, un grupo alquenilo que tiene de 2 a 6 atomos de carbono, un grupo fluoroalquilo que tiene de 1 a 6
&tomos de carbono, un grupo N(R*)2 (en donde R* representa un atomo de hidrégeno, un grupo fenilo, un grupo
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bencilo, o un grupo alquilo que tiene 1 a 6 atomos de carbono), un grupo NHCORS® (en donde R® representa un
grupo alquilo que tiene de 1 a 6 atomos de carbono), un grupo fenilo opcionalmente sustituido o un grupo
bencilo opcionalmente sustituido;

n1y n3 representan cada uno independientemente un nimero entero de 1 a 5;

n2 representa un nimero entero de 1 a 4;

R', R? y R3 son idénticos o diferentes entre s,

cuando estan presentes dos o mas R, los grupos R’ son idénticos o diferentes entre si;

cuando estan presentes dos 0 méas R?, los grupos R? son idénticos o diferentes entre si; y

cuando estan presentes dos o méas R3, los grupos R® son idénticos o diferentes entre si,

en donde en la formula (I-2),

R'y R® representan cada uno un grupo alquilo, un grupo cicloalquilo, un grupo alcoxi, un grupo cicloalquiloxi,
un grupo ariloxi, un grupo alquilcarboniloxi, un grupo arilcarboniloxi, un grupo alquilcarbonilamino, un grupo
arilcarbonilamino, un grupo alquilsulfonilamino, o un grupo arilsulfonilamino;

n1y n3 representan cada uno independientemente un nimero entero de 0 a 5;

Ry R3 son idénticos o diferentes entre si;

cuando estan presentes dos o méas R, los grupos R’ son idénticos o diferentes entre si; y

cuando estan presentes dos o méas R3, los grupos R® son idénticos o diferentes entre si,

y
en donde el derivado de aminoacido N-sustituido de férmula (II) es N-(m-tolilaminocarbonil)-fenilalanina o N-
(fenilaminocarbonil)-fenilalanina.

2. El revelador de color de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde
el derivado de aminoacido N-sustituido de férmula (Il) esta presente en una cantidad de 1 0 mas partes en masa por
100 partes del compuesto de férmula (I).

3. El revelador de color de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2, en donde
el compuesto de férmula (1) es un compuesto N-(fenilureidofenil)bencenosulfonamida de férmula (I-1) que es la N{2-
(3-fenilureido)fenillbencenosulfonamida.

4. El revelador de color de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde

el compuesto de férmula (1) es un compuesto de férmula (I-1), y
el derivado de aminoacido N-sustituido de férmula (1) esté presente en una cantidad de 1 a 500 partes en masa
por 100 partes del compuesto de férmula (I-1).

5. El revelador de color de acuerdo con la reivindicacién 1 0 2, en donde el compuesto de férmula (I) es un compuesto
fenilureidofenilbencenosulfonato de féormula (I-2) que es el 3-(3-fenilureido)fenil-4-metilbencenosulfonato.

6. El revelador de color de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1, 2 y 5, en donde

el compuesto de férmula (1) es un compuesto de férmula (1-2), y
el derivado de aminoacido N-sustituido de férmula (1) esté presente en una cantidad de 1 a 500 partes en masa
por 100 partes del compuesto de férmula (I-2).

7. Un material de registro termosensible, que comprende:

un soporte; y
una capa de registro termosensible sobre el soporte, en donde
la capa de registro termosensible comprende:

un colorante basico incoloro o de color claro a temperatura normal; y

un revelador de color para desarrollar el color al entrar en contacto con el colorante basico con calentamiento,
en donde

el revelador de color es el revelador de color de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6.

8. El material de registro termosensible de acuerdo con la reivindicacién 7, en donde
el soporte es al menos uno de un papel o una pelicula.

9. Un material de revestimiento de la capa de registro termosensible para su uso en la formacién de una capa de
registro termosensible, que comprende:

un colorante basico incoloro o de color claro a temperatura normal; y

un revelador de color para desarrollar el color al entrar en contacto con el colorante basico con calentamiento, en
donde

el revelador de color es el revelador de color de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6.
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10. El material de revestimiento de la capa de registro termosensible de acuerdo con la reivindicacién 9, en donde

(a) el derivado de aminoacido N-sustituido de féormula (Il) estéd presente en una cantidad de 3 o mas partes en
masa o més por 100 partes del compuesto de férmula (1); y/o

(b) el material de revestimiento de la capa de registro termosensible es un material de revestimiento de la capa de

registro termosensible para su uso en la formacién de la capa de registro termosensible en el material de registro
termosensible de acuerdo con la reivindicacién 7 u 8.
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