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Trockenmortel-Fertigmischung und ihre Verwendung.

Die Trockenmortel-Fertigmischung auf Basis von
hydraulischen Bindemitteln und Sand im Gewichts-

verhiltnis von 0,4 : 1 bis 1 : 0,6 enthilt - jeweils bezogen

auf 100 Gewichtsteile des Bindemittel-Sand-Gemisches -

a) 5 bis 30 Gewichisteile natiirlicher und/oder synthe-
tischer Elastomerer in pulvriger Form und/oder in
Form von Schnitzeln, Fiden und/oder Borsten mit
einem mittleren Durchmesser im Bereich von 0,5 bis
3 mm und einer durchschnittlichen Linge im Bereich
von 0,5 bis 3 cm,

b) 1 bis 8 Gewichisteile eines redispergierbaren Kunst-
stoffpulvers,

¢) 0,2 bis 0,7 Gewichtsteile eines neutralen oder sauren
Lithiumsalzes einer aliphatischen ein-, zwei- oder
dreibasischen Hydroxycarbonsiure mit 2 bis 6 Koh-
lenstoffatomen und 1 bis 5 Hydroxylgruppen im Mo-
lekiil und/oder eines Gemisches aus einer solchen frei-
en Hydroxycarbonsiure und einem Lithiumsatz in
einer - bezogen auf die Anzahl der Carboxylgruppen
der Hydroxycarbonsidure - hochstens stéchiometri-
schen Menge,

d) bis 0,2 Gewichtsteile eines Alkalimetalisalzes eines
mit Sulfonsduregruppen modifizierten Melamin-
Formaldehyd-Kondensationsproduktes,

e) bis 0,3 Gewichtsteile eines Schaumverhiitungsmit-
tels,

f) bis 0,4 Gewichtsteile eines anionischen und/oder
nicht ionogenen Tensids.

Die Trockenmortel-Fertigmischungen konnen nach dem

Anmachen mit Wasser als elastische Ausgleichsmassen

fiir feste und flexible Untergrinde verwendet werden.
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PATENTANSPRUCHE
1. Trockenmdortel-Fertigmischung auf Basis von hydrauli-
schen Bindemitteln und Sand im Gewichtsverhiltnis von
0,4:1 bis 1:0,6, gekennzeichnet durch einen Gehalt an -
jeweils bezogen auf 100 Gewichtsteile des Bindemittel-Sand-
Gemisches ~

a) 5 bis 30 Gewichtsteilen natiirlicher und/oder syntheti-
scher Elastomerer in pulvriger Form und/oder in Form von
Schnitzeln, Fiden und/oder Borsten mit einem mittleren
Durchmesser im Bereich von 0,5 bis 3 mm und einer durch-
schnittlichen Linge im Bereich von 0,5 bis 3 cm,

b) 1 bis 8 Gewichtsteilen eines redispergierbaren Kunst-
stoffpulvers,

¢) 0,2 bis 0,7 Gewichtsteilen eines neutralen oder sauren
Lithiumsalzes einer aliphatischen ein-, zwei- oder dreibasi-
schen Hydroxycarbonsiure mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen
und 1 bis 5 Hydroxylgruppen im Molekiil und/oder eines
Gemisches aus einer solchen freien Hydroxycarbonsiure und
einem Lithiumsalz in einer - bezogen auf die Anzahl der Car-
boxylgruppen der Hydroxycarbonsdure - hchstens stéchio-
metrischen Menge,

d) bis 0,2 Gewichtsteilen eines Alkalimetallsalzes eines mit
Sulfonsduregruppen modifizierten Melamin-Formaldehyd-
Kondensationsproduktes,

e) bis 0,3 Gewichtsteilen eines Schaumverhiitungsmittels,

f) bis 0,4 Gewichtsteilen eines anionischen und/oder
nichtionogenen Tensids.

2. Trockenmortel-Fertigmischung nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch einen zusétzlichen Gehalt an Zusatz-
stoffen. )

3. Trockenmaortel-Fertigmischung nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Gewichtsverhéltnis von hydraulischen Bindemitteln zu Sand
0,8:1 bis 1:0,8, vorzugsweise 1:1, betrégt.

4. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der vorste-
henden Anspriiche, gekennzeichnet durch einen Gehalt an
einem Gemisch aus Tonerdeschmelzzement, Portland-
Schnellzement mit hoher Friihfestigkeit und aus Calcium-
sulfat-halbhydrat als hydraulisches Bindemittel.

5. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der vorste-
henden Anspriiche, gekennzeichnet durch einen Gehalt an
Quarzsand der Korngruppe 0/8 mm, vorzugsweise einer
Ko&rnung von 0,12 bis 2 mm, als Sandkomponente.

6. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kom-

ponente a) in einer Menge von 10 bis 20 Gewichtsteilen vor- |

liegt.

7. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kom-
ponente b) in einer Menge von 1 bis 4 Gewichtsteilen vor-
liegt.

8. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kom-
ponente c) in einer Menge von 0,3 bis 0,5 Gewichtsteilen vor-
liegt.

9. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kom-
ponente c) das Di- oder Trilithiumsalz der Citronensdure ist.

10. Trockenmértel-Fertigmischung nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Kompo-
nente c) das Mono- oder Dilithiumsalz der Weinséure ist.

11. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Kompo-
nente c) das Lithiumsalz der Glycolsédure ist.

12. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Kompo-
nente c¢) das Lithiumsalz der Gluconsiure ist.

13. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Kompo-
nente c) ein Gemisch aus Lithiumcarbonat und einer entspre-
chenden Hydroxycarbonséure ist.

5  14. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kom-
ponente d) in einer Menge von 0,05 bis 0,15 Gewichtsteilen
vorliegt.

15. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der vorste-

10 henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kom-
ponente ¢) in einer Menge von 0,05 bis 0,2 Gewichtsteilen
vorliegt.

16. Trockenmortel-Fertigmischung nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kom-

15 ponente f) in einer Menge von 0,05 bis 0,3 Gewichtsteilen
vorliegt.

17. Verwendung der Trockenmortel-Fertigmischung nach
einem der Anspriiche 1 bis 16 nach dem Anmachen mit
Wasser als elastische Ausgleichsmassen fiir feste und flexible

20 Untergriinde.

18. Verwendung der Trockenmortel-Fertigmischung nach
Anspruch 17 nach dem Anmachen mit Wasser als elastische
Ausgleichsmassen unter Beldgen von Sportstittenbauten,
Tennishallen, Turnhallen, Gymnastiksélen, in Heil- und

25 Pflegestitten, in Neubauten und beim Schiffsbau, sowie bei
der Sanierung von Altbauten mit federnden und/oder starren
Unterbodenkonstruktionen.

30

Die Erfindung betrifft Trockenmortel-Fertigmischungen,
die nach dem Anmachen mit Wasser einen Mortel bilden,
welcher auf beliebigen Untergriinden und/oder unter belie-

35 bigen Beldgen elastische Schichten bildet. Aus diesem
Grunde kann man von Ausgleichsmassen sprechen, die ins-
besondere bei Sportstittenbauten, Tennishallen, Turnhallen,
Gymnastiksélen, in Heil- und Pflegestétten und beim
Schiffsbau, sowie bei der Sanierung von Altbauten und

40 selbstverstindlich auch bei Neubauten von grosser Bedeu-
tung sind.

Bisher hat man auf feste Untergriinde Estriche aufge-
bracht, die die Erfordernisse nach der Vorschrift DIN 18353
erfiillen miissen. Zementestriche erfordern aber eine lange

45 Austrocknungszeit und miissen eine Auftragsstirke von min-
destens 25 mm haben. Die lange Austrocknungszeit von etwa
28 Tagen bis zu einer Haushaltrestfeuchtigkeit von etwa 1,5
bis 1,8 Prozent, bis eine Belegung mit einem Oberboden-
belag, wie Kunststoffplatten, beispiclsweise aus Polyvinyl-

so chlorid, Gummi oder Teppich, mdglich ist, und die hohe Auf-
tragsstirke sind besonders bei Sanierungsbauvorhaben dus-
serst nachteilig, da die Raumhdhe betrichtlich verringert
wird.

Ausserdem ist es nach der giiltigen Lehre und nach der

ss Fachliteratur fiir die Bearbeitung und Verarbeitung von
Bodenbeldgen (vgl. den Kommentar, 4. Auflage, 1979, zur
ATV DIN 18365 «Bodenbelagarbeiten» von Tauterat, Rode-
waldt und Rosenbaum, Abschnitt 2.6 «Spachtel- und Aus-
gleichsmassen») nicht zweckmaissig, federnde Unterboden-

60 konstruktionen (Holzbalkendecken) mit darauf liegenden
Parkett- oder Dielenbdden, mit Spachtel- oder Ausgleichs-
massen zu iiberziehen, denn infolge der spezifischen Eigen-
schaften des Holzes und dessen Nachverhaltensweise nach
Verlegung von Bodenbelédgen sind Formverdnderungen auf

65 der Oberfldche der Bodenbeldge und mithin Rissebildung
sowie Zermiirbungserscheinungen innerhalb der Spachtel-
und Ausgleichsmassenschichten mdglich, was sich in kon-
kaven und konvexen Schiisselungen bemerkbar macht.
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Vorliegender Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, Stunden, so dass Bodenbeliige nach dieser Zeit aufgeklebt
eine Ausgleichsmasse bzw. Trockenmortel-Fertigmischung, werden kdnnen.

die nach dem Anmachen mit Wasser zu einem Mortel eine Die Basis der Trockenmortel-Fertigmischung nach der
Ausgleichsmasse liefert, zur Verfiigung zu stellen, die bei Erfindung bildet ein hydraulisches Bindemittel und Sand im
allen gingigen Unterbodenkonstruktionen Anwendung 5 Gewichtsverhéltnis von 0,4:1 bis 1:0,6. Beispiele von hydrau-
finden kann und eine Elastizitit aufweist, dass sie auf lischen Bindemitteln sind Portlandzement, Trass-Portland-
federnden Unterbodenkonstruktionen aufgebracht werden zement, Trasszement, Eisenportlandzement, Weisszement,
kann, ohne Formverinderungen zu erleiden. Ferner soll sie Tonerdeschmelzzement und Gips. Portlandzement mit einer
diese Eigenschaften auch bei einer diinneren Auftragsstirke hohen Friihfestigkeit, sogenannter Portland-Schnellzement
als bisher gefordert besitzen und schnell abtrocknen. 10 (PZ 45), ist von besonderem Vorteil. Besonders bevorzugt ist

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe gelost mittels einer ein Gemisch aus Portlandzement mit hoher Friihfestigkeit,
Trockenmortel-Fertigmischung auf Basis von hydraulischen ~ Tonerdeschmelzzement und Gipshalbhydrat, wie Alabaster-
Bindemitteln und Sand im Gewichtsverhiltnis von 0,4:1 bis B-Modellgips, a-Hartformengips oder deren Gemische,
1:0,6, die gekennzeichnet ist durch einen Gehalt an - jeweils ferner Estrichgips, Stukkaturgips und Dentalgips, als
bezogen auf 100 Gewichtsteile des Bindemittel-Sand-Gemi- 15 hydraulisches Bindemittel.

sches - Der Sand, vorzugsweise Quarzsand, gehort im allgemeinen
der Korngruppe-0/8 mm (Estrichsand) an. Er hat vorzugs-
a) 5 bis 30 Gewichtsteilen natiirlicher und/oder syntheti- weise eine Kornung von 0,12 bis 3 mm.
scher Elastomerer in pulvriger Form und/oder in Form von Das bevorzugte Gewichtsverhéltnis von hydraulischem
Schnitzeln, Fiden und/oder Borsten mit einem mittleren 20 Bindemittel zu Sand betriigt 0,8:1 bis 1:0,8 und besonders
Durchmesser im Bereich von 0,5 bis 3 mm und einer durch- bevorzugt 1:1.
schnittlichen Linge im Bereich von 0,5 bis 3 cm, Auf jeweils 100 Gewichtsteile des Bindemittel-Sand-Gemi-
b) 1bis 8 Gewichtsteilen eines redispergierbaren Kunst- sches enthalt die Trockenmortel-Fertigmischung nach der
stoffpulvers, Erfindung die vorstehend genannten Komponenten a) bis f)
¢) 0,2 bis 0,7 Gewichtsteilen eines neutralen oder sauren 25 in den angegebenen Mengen.
Lithiumsalzes einer aliphatischen ein-, zwei- oder dreibasi- Die Komponente a) besteht aus natiirlichen und/oder syn-
schen Hydroxycarbonsiure mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen thetischen Elastomeren in einer Menge von 5 bis 30
und 1 bis 5 Hydroxylgruppen im Molekiil und/oder eines Gewichtsteilen, vorzugsweise 10 bis 20 Gewichtsteilen.
Gemisches aus einer solchen freien Hydroxycarbonséure und Die Elastomere liegen in Form von pulvrigen Produkten,

einem Lithiumsalz in einer - bezogen auf die Anzahl der Car- 30 was als «Gummimehl» bezeichnet wird, in Form von Schnit-
boxylgruppen der Hydroxycarbonséure - hichstens stochio-  zeln, Fiden oder Borsten vor oder auch als Gemische von

metrischen Menge, Pulvern, Schnitzeln, Fiden und/oder Borsten.

d) bis 0,2 Gewichtsteilen eines Alkalimetallsalzes eines mit Die in Form von Schnitzeln, Fiden und/oder Borsten vor-
Sulfonsiuregruppen modifizierten Melamin-Formaldehyd- liegenden Elastomere, die einen mittleren Durchmesser von
Kondensationsproduktes, 35 0,5 bis 3 mm und eine durchschnttliche Lange (Stapellidnge)

¢) bis0,3 Gewichtsteilen eines Schaumverhiitungsmittels, von 0,5 bis 3 cm aufweisen, kdnnen natiirtichen und/oder

f) bis 0,4 Gewichtsteilen eines anionischen und/oder synthetischen Ursprungs sein. Als Elastomere kommen in
nichtionogenen Tensids. erster Linie Naturkautschuk, synthetischer Kautshuk, Acryl-

nitril-Butadien-Kautschuke, Acrylnitril-Butadien-Styrol-
Die Trockenmértel-Fertigmischung nach der Erfindung 40 Kautschuke, Polymerisate und Mischpolymerisate von Ole-
wird dann an der Baustelle mit Wasser, vorzugsweise 100 bis  finen, wie Athylen, Propylen, Butylen, Isobutylen, Butadien,
250 Gewichtsteile Wasser auf 1000 Gewichtsteile Trocken- Isopren und deren Gemische, gegebenenfalls mit Acryl- oder
midrtel-Fertigmischung, zu einem plastischen Mortel ange- Methacrylsiureestern, ferner Polyamide und Polyester, wie
rithrt. Der erhaltene Mortel kann anschliessend in geeigneter  Polyacrylnitril-Polyester-Mischpolymerisate, in Betracht.
Weise, beispielsweise mit einem Glétter, einer Schaufel oder 45 Diese Substanzen dienen zur Bildung von elastischen

-3

b

einer Abziehlatte, in einer Stirke von etwa 6 bis 15 mm, vor- Briicken bei der Biegezugbeanspruchung.

zugsweise 8 bis 12 mm und besonders bevorzugt 10 mm, auf Die Komponente b) liegt in einer Menge von 1 bis 8, vor-

den vorbereiteten Untergrund verteilt werden. zugsweise 1 bis 4 Gewichtsteilen vor. Das redispergierbare
Als Untergriinde kommen meist die géngigen Unter- Kunststoffpulver dient zur Plastifizierung und Elastifizie-

griinde, wie Dielungen aus Holz, Parkett, Pressspanplatten, so rung. Bevorzugt handelt es sich um ein Vinylacetat-Athylen-
aus Platten aus Asbestzement, ferner Linoleum- oder Polyvi-  Mischpolymerisat von hoher Verseifungsbesténdigkeit und
nylchlorid-Belédge, Stahl, gestrichene Béden, Estriche, vor- Dauerresistenz in zementalkalischen Abmischungen. Es
zugsweise nach den Vorschriften DIN 18353 und 18354, kdnnen auch andere redispergierbare Mischpolymerisate, die
Betonuntergriinde, Trockenfussbodenkonstruktionen, sowie alkalibestiindig sind, eingesetzt werden.

sonstige zementire Untergriinde und Schnellestriche, auch 55 Die Komponente c), die in einer Menge von 0,2 bis 0,7

=

mit eingebrachten Fussbodenheizungen der gingigen Gewichtsprozent, vorzugsweise 0,3 bis 0,5 Gewichtsprozent
Systeme, in Betracht. Von besonderer Bedeutung sind vorliegt, stellt neutrale oder saure Lithiumsalze von aliphati-
federnde Unterbodenkonstruktionen, wie Holzbalken- schen ein-, zwei- oder dreibasischen Hydroxycarbonsduren
decken, mit daraufliegenden Bretterboden und Parkett. mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen und 1 bis 5 Hydroxylgruppen
Der abgebundene Mortel aufgrund einer Trockenmértel- 6 im Molekiil und/oder Gemische aus einem Lithiumsalz und
Fertigmischung nach der Erfindung weist ein dauerelasti- einer solchen freien Hydroxycarbonsdure dar. Im letztge-
sches Verhalten, insbesondere auf federnden Untergriinden nannten Fall ist es erforderlich, dass Lithium nicht im Uber-
auf und besitzt einen giinstigen Elastitdtsmodul. Die Aus- schuss vorliegt.
gleichsmasse kann in wesentlich diinneren Schichten als ein Beispiele geeigneter Hydroxycarbonsauren sind Glycol-

Estrich aufgetragen werden, wie dies vorstehend angegeben s sdure, Weinsaure, Citronenséure und Gluconsdure. Beispiele
ist. Die Ausgleichsmassen, die mit den Trockenmértel-Fertig-  geeigneter Lithiumsalze sind Lithiumtartrat, Di- und Trilithi-
mischungen nach vorliegender Erfindung erhalten werden, umcitrat, Lithiummalat und Lithiumglycolat. Als Lithium-
trocknen in sehr kurzer Zeit, beispielsweise 12 bis 24 salze fiir die Gemische sind Lithiumnitrat, Lithiumsulfat,
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Lithiumhalogenide, wie Lithiumchlorid, und besonders
bevorzugt Lithiumcarbonat zu nennen. Beispiele fiir die
Gemische sind 1 Mol Lithiumcarbonat und 1 Mol Weinséure
oder Apfelsiure oder Citronensiure oder 2 Mol Natrium-
gluconat.

Die Lithiumsalze der Hydroxycarbonséure oder die
Gemische aus einem Lithiumsalz und einer Hydroxycarbon-
sdure dienen zur Regulierung der Topfzeit des Mértels und
der zu erzielenden Abbindebeschleunigung.

Die erfindungsgeméssen Trockenmortelgemische ent-
halten weiterhin in einer Menge bis zu 0,2 Gewichtsteilen,
vorzugsweise von 0,05 bis 0,15 Gewichtsteilen, ein Alkalime-
tallsalz eines mit Sulfonséuregruppen modifizierten
Melamin-Formaldehyd-Kondensationsproduktes in fester
Form. Bevorzugt sind die Natriumsalze. Sie kénnen als Ver-
fliissigungsmittel wirken.

Des weiteren enthalten die Trockenmortel-Fertig-

masse, jedoch ohne Elastomere in Form von Schnitzeln,
Fiden oder Borsten, kann aber Gummipulver enthalten
sowie gegebenenfalls einen héheren Anteil an der Kompo-
nente b), ndmlich 4 bis 8 Gewichtsprozent an dem redisper-
5 gierbaren Kunststoffpulver. Diese Glittschicht kann in einer
Stérke von 1 bis 2 mm aufgetragen werden.
Die Beispiele erldutern die Erfindung.

Beispiel 1
Es wird eine Trockenmdrtel-Fertigmischung hergestellt
aus

10

300 Gewichtsteilen Tonerdeschmelzzement,
55 Gewichtsteilen Portland-Schnellzement,
15 100 Gewichtsteilen Gips-halbhydrat,
400 Gewichtsteilen Quarzsand einer Kérnung 0,12 bis 2 mm,
100 Gewichtsteilen Elastomeren, bestehend aus 20 Gewichts-

mischungen bis zu 0,3 Gewichtsteile, vorzugsweise 0,05bis 0,2  prozent Gummipulver, 48 Gewichtsprozent Gummischnit-

Gewichtsteile, eines Schaumverhiitungsmittels, gewdhnlich
bekannter Art.

Ferner wird ein anionisches und/oder nichtionogenes
Tensid in einer Menge bis zu 0,4 Gewichtsprozent, vorzugs-
weise in einer Menge von 0,05 bis 0,3 Gewichtsprozent, mit-
verwendet. Beispiele sind pulverférmige, wasserldsliche
Athylenoxid-Anlagerungsprodukte an geradkettige oder ver-
zweigte aliphatische Alkohole mit 10 bis 18 Kohlenstoff-
atomen, an Alkylphenole oder Alkylcyclohexanole, ferner
Alkalimetallsalze, vorzugsweise Natriumsalze, von sulfa-
tierten Alkoholen mit 10 bis 18 Kohlenstoffatomen, der
Dodecylbenzolsulfonsdure und von Dialkyl-naphthalinsul-
fonsduren mit Isopropyl-, Butyl- oder bevorzugt Isobutyl-
gruppen als Alkylresten. Die Tenside miissen zementalkali-
bestindig sein. Sie dienen zur Erhéhung der Benetzungs-
fahigkeit der hydraulischen Bindemittel.

Unter den vorzugsweise verwendeten Zusatzstoffen
werden in erster Linie Konservierungsmittel, wie das Natri-
umsalz des Pentachlorphenols, chlorierte Phenole und Deri-
vate des Naphthens und Anthracens, ferner Verfliissigungs-
mittel, wie Natrium-, Kalium-, Ammonium-, Calcium- und
Magnesiumsalze von Sulfitablaugen mit einem niedrigen
Gehalt an reduzierbaren Zuckern, des weiteren Verdickungs-
mittel, wie wasserldsliche Polyvinylalkohole mittlerer Visko-
sitét oder Natriumsalze von Polyacrylsdureamiden, sowie
Farbpigmente verstanden, wie Eisen-, Chrom- oder Cad-
miumoxide oder Mischphasenpigmente, verstanden.

Einen weiteren Gegenstand der Erfindung bildet die Ver-
wendung der Trockenmortel-Fertigmischungen nach dem
Anmachen mit Wasser als elastische Ausgleichsmassen fiir
feste oder flexible (federnde) Untergriinde.

Besonders vorteilhaft ist die Verwendung derartiger elasti-
scher Ausgleichsmassen unter Beldgen von Sportstéitten-
bauten, Tennishallen, Turnhallen, Gymnastiksilen, in Heil-
und Pflegestétten und beim Schiffsbau, sowie bei der Sanie-
rung von Altbauten mit federnden und/oder starren Unter-
bodenkonstruktionen, wobei die Hohe der Riume weitge-
hend beibehalten wird.

Bei bestimmten Untergriinden kann es zweckmassig sein,
die Ausgleichsmassen entfernbar zu machen, ohne den
urspriinglichen Untergrund zu verletzten. Zu diesem Zweck
kann man vor dem Auftrag der Ausgleichsmassen auf den
Untergrund eine Schaumstoffplatte aus 3 bis 5 mm, bevor-
zugt 4 mm starkem oberfldchenrauhem, feinporigem Poly-
styrol oder sonstige geeignete Trennelemente auslegen und
gegebenenfalls anheften oder annageln.

In einigen Fillen kann es bei der Verwendung von gros-
seren Elastomerteilchen erforderlich sein, auf die Ausgleichs:
massen eine Glattschicht aufzubringen. Diese Glittschicht
besteht aus den gleichen Komponenten wie die Ausgleichs-

zeln von I cm Linge und einem mittleren Durchmesser von
20 0,75 mm und 32 Gewichtsprozent Gummischnitzeln von 2 cm
Linge und einem mittleren Durchmesser von 0,75 mm,
15 Gewichtsteilen eines alkalibestdndigen, redispergier-
baren Vinylacetat-Athylen-Mischpolymerisats,
5 Gewichtsteilen eines Gemisches aus 1 Mol Lithiumcar-
25 bonat und 1 Mol Weinsiure,

5 Gewichtsteilen eines Natriumsalzes eines mit Sulfonsiu-
regruppen modifizierten Melamin-Formaldehyd-Kondensa-
tionsproduktes,

10 Gewichtsteilen eines Calciumsalzes einer Diisopropyl-
30 naphthalinsulfonsiure und
10 Gewichtsteilen des Natriumsalzes einer Dodecylsulfon-
sdure.

Das Gemisch wird mit Wasser zu einem plastischen Mortel
35 angeriihrt. Der Mortel wird in einer Stirke von 10 mm auf
einen Holzdielenfussboden aufgebracht. Nach 2 Stunden
wird ein Glattstrich aufgebracht, der die gleiche Zusammen-
setzung der Trockenmortel-Fertigmischung aufweist, jedoch
mit der Massgabe, dass er nur Gummipulver (= 20 Gewichts-
40 teile) dafiir aber 50 Gewichtsteile redispergierbares Vinyla-
cetat-Athylen-Mischpolymerisat enthilt. Nach weiteren 45
Minuten kann mittels eines Dispersionsklebers der Belag auf-
gebracht werden.
45 Beispiel 2
Es wird eine Trockenmortel-Fertigmischung wie nach Bei-
spiel 1 hergestellt, jedoch mit der Massgabe, dass als hydrau-
lisches Bindemittel ein Gemisch aus

50 280 Gewichtsteilen Tonerdeschmelzzement,
60 Gewichtsteilen Portland-Schnellzement (PZ 45) und
100 Gewichtsteilen Gips-halbhydrat, sowie als Kompo-
nente c)
5 Gewichtsteile Trilithiumcitrat verwendet werden.
55
Der aus dieser Trockenmértel-Fertigmischung nach dem
Anmachen mit Wasser erhiltliche plastische Mortel erhirtet
in 12 Stunden.

Beispiel 3
Der Ansatz des Beispiels 2 wird wiederholt, jedoch mit der
Massgabe, dass 5 Gewichtsteile eines Gemisches aus 1 Mol
Lithinmcarbonat und 1 Mol Citronenséure verwendet
werden.
65
Beispiel 4
Der Ansatz des Beispiels 1 wird wiederholt, jedoch mit der
Massgabe, dass 6 Gewichtsteile eines Gemisches aus 1 Mol
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Lithiumcarbonat und 2 Mol Natriumgluconat verwendet Massgabe, dass 4,5 Gewichtsteile eines Gemisches aus

werden. Lithiumcarbonat und 1 Mol Apfelsdure verwendet werden.
Beispiel 5

Der Ansatz des Beispiels 2 wird wiederholt, jedoch mit der
Massgabe, dass 5 Gewichtsteile Lithiumtartrat (mit 1,5 Mol 5 Beispiel 8
Kristallwasser) verwendet werden. Der Ansatz des Beispiels 2 wird wiederholt, jedoch mit der
Massgabe, dass 4,5 Gewichtsteile des Lithiumsalzes der Gly-

Beispiel 6 colsdure verwendet werden.

Der Ansatz des Beispiels 2 wird wiederholt, jedoch mit der
Massgabe, dass 5 Gewichtsteile Lithium-1-malat (mit I Mol 10

Kristallwasser) verwendet werden. Beispiel 9
Der Ansatz des Beispiels 1 wird wiederholt, jedoch mit der
Beispiel 7 Massgabe, dass 6,5 Gewichtsteile des Lithiumsalzes der Glu-

Der Ansatz des Beispiels 2 wird wiederholt, jedoch mit der consiure verwendet werden.
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