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(57) Abstract

A draw-in collet chuck (100) embraces a draw-in collet (10) whose outer periphery is designed as a conical surface (8). The
latter (8) rests against a corresponding conical surface (16), which delimits a recess (15) in a support (20). The draw-in collet (10)
and the support (20) have outside threads (12 and 18, respectively) with different leads. A screwed fitting (30) with corresponding
inside threads (22, 23) is screwed onto said outside threads. The draw-in collet (10) is tightened or loosened by turning the

screwed fitting (30) in one direction or the other.

(57) Zusammenfassung

Ein Spannzangenfutter (100) umfaft eine Spannzange (10) mit einer als Konusfldche (8) ausgebildeten AuRenumfangsfli-
che. Die Konusfliche (8) liegt an einer entsprechenden Konusflache (16) an, die eine Ausnehmung (15) in einem Tréger (20) be-
grenzt. Die Spannzange (10) und der Triiger (20) tragen AuBengewinde (12) bzw. (18) unterschiedlicher Steigung. Auf diese Ge-
winde ist eine Schraubmuffe (30) mit entsprechenden Innengewinden (22, 23) aufgeschraubt. Beim Drehen der Schraubmuffe
(30) in der einen oder anderen Richtung wird die Spannzange (10) verspannt oder geldst.
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Spannzangenfutter.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Spannzangenfutter
der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 entsprechenden Art.
! Derartige Spannzangenfutter sind aus den DE-OSen
23 37 175 und 25 26 219 bekannt. Die Schraubmuffe ist
hierbei als Uberwurfmutter ausgebildet, die auf den
Trédger aufgeschraubt wird und siéh mit einem radial
nach innen vorspringenden Ansatz vor eine Stirnseite
der eigentlichen Spannzange setzt, um diese in die
Ausnehmung des Tr&gers hineinzubewegen. An der inneren
Flanke des Vorsprungs tritt beim Anziehen der Spann-
zange eine gleitende Reibung auf. Die Reibungsfldchen
sind hochbeansprucht und einer entsprechenden Abnutzung
unterlegen. In der DE-0S 25 26 219 sind aufwendige
MBglichkeiten dargestellt, die Gleitreibung zu ver-
meiden, indem der nach innen vorspringende, sich gegen
die Stirnseite der Spannzange legende Ansatz gegeniiber

dem Tr&dger verdrehbar gemacht wird.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Spannzangenfutter der gattungsgem&@Ben Art hinsichtlich
Einfachheit und Dauerhaftigkeit zu verbessern.

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wieder-
gegebene Erfindung geldst.

Das zweite Gewinde an der Schraubmuffe {ibernimmt
die Aufgabe des nach innen vorspringenden Ansatzes, wo-
bei sich aber die Axialkraft auf eine Mehrzahl von Gé—
windegdngen verteilt und die Fl&chenpressung entspfechend
reduziert wird. Die Séhraubmuffen mit den beiden Gewinden
dient nicht nur zum Verspannen des Spannzangenfutters,
sondern auch zum L&sen desselben, indem einfach die
Schraubmuffe andersherum gedreht wird. Es bedarf also
keiner einen hohen Bearbeitungsaufwand erfordernden
Hinterschneidungen an der Schraubmuffe,um ein Heraus-
ziehen der Spannzange aus der Ausnehmung des Trégers zu
ermSglichen.

Obwohl es im Prinzip nicht ausgeschlossen ist,
daB die Schraubmuffe mit AuBengewinden im Gewinde am
Trdger und/oder an der Spannzange untergreift, ist die
bevorzugte, weil fertigungsmi#Big und handhabungsméBig
einfachste, Ausfilhrungsform diejenige nach Anspruch 2.

Bei der bevorzugten Ausflihrungsform weist die
Schraubmuffe auBerdem gemd&B Anspruch 3 je ein Rechts-
und Linksgewinde auf. Dies hat unter anderem denVVor—
zug, daB gr&Bere Spannwege zur Uberwindung eines toleranz-
bedingten Spiels relativ schnell zurilickgelegt werden
kdnnen.

Die Alternative nach Anspruch 4 ist aber eben-
falls nicht ausgeschlossen. Bei gleichgerichteten Ge-
winden unterschiedlichen Steigungsbetrags entsteht
ebenfalls eine Axialbewegung der Teile gegeneinander.
Wenn krédftige Gewinde in nur wenig unterschiedlicher
Steigung gewdhlt werden, kdnnenmit einem bestimmten

Drehmoment an der Schraubmuffe besonders hohe Axialkrdfte
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und besonders hohe Spannmomente erzeugt werden.

Die Radien der Gewinde k&nnen je nach der konstruk-
tiven Ausnehmung im Einzelfall untereinander gleich oder
verschieden sein (Anspruch 5,6).

' Um Verluste am Anzugsmoment durch die Gewinde-
reibung zu vermeiden, kann es vorteilhaft sein, mindestens
eines der Gewinde als Kugelumlaufgewinde auszubilden (An-
spruch 7).

Die Konusfliche des Tridgers wird in vielen Fdllen
an diesem selbst ausgearbeitet sein, doch kann es sich
zum Zwecke der leichteren Herstellung bzw. der leichteren
Auswechslung der verschleiBanf&lligen Konusfldchen ge-
miB Anspruch 8 auch empfehlen, die Konusfldchen des
Trigers an einem in den Trdger eingesetzten Buchsen-
ansatz auszubilden, der am AuBenumfang nur eine relativ
geringen Anspriichen unterliegende Umfangsfldche aufweisen
muB. Dieses Merkmal ist allerdings filir sich genommen aus
der DE-OS 33 13 028 bekannt.

Eine wichtige Ausgestaltung der Erfindung ist Gegen-
stand des Anspruchs 9.

Ein im Selbsthemmungsbereich liegender Konus-
winkel, d.h. ein besonders schlanker Konus fiihrt dazu,
daB eine bestimmte durch Verdrehen der Schraubmuffe auf-
gebrachte Axialkraft mit besonders hohem Wirkungsgrad in
radiale Spannkraft umgesetzt wird. Es ist also mdglich,
mit einer solchen Ausbildung der Konusfldchen Werkzeuge
oder Werkstiicke besonders fest einzuspannen.

Beim L&sen der Schraubmuffe l18sen sich die auf-
einandersitzenden Konusfldchen nicht von selbst vonein-
ander ab, sondern es bedarf wegen der Selbsthemmung einer
der Spannkraft entgegengesetzten Axialkraft, um die Spann-
zange aus der Ausnehmung herauszubringen. Der besondere
Vorteil der Schraubmuffe mit Gewinden unterschiedlicher

Steigung liegt bei selbsthemmenden Konusfl&chen darin,
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daB die Abdrilickung ohne besondere MaBnahmen durch das
Riickwdrtsdrehen der Schraubmuffe von selbst m&glich ist.

In der Zeichnung sind zwei Ausfilhrungsbeispiele
der Erfindung dargestellt.

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines erfindungs-
gemdBen Spannzangenfutters, wobei die obere Hdlfte in
Ldngsschnitt dargestellt ist;

Fig. 2 zeigt eine entsprechende Ansicht einer
weiteren Ausfiihrungsform.

Das in Fig. 1 als Ganzes mit loo bezeichnete
Spannzangenfutter dient zum Spannen des zylindrischen
Schaftes 1 eines in Fig. 1 nur strichpunktiert ange-
deuteten Werkzeugs oder Werkstlicks 2 mittels einer als
Ganzes mit lo bezeichneten Spannzange, die in einen
Trdger 20 eingesetzt ist.

Die Spannzange lo besteht aus einer Blichse mit
einer zylindrischen Bohrung 2, die auf dem AuBenumfang 1
des Werkzeugs oder Werkstlicks 2 anliegt. Die Spannzange
lo ist an liber den Umfang verteilten Stellen mehrfach
geschlitzt, und zwar erstrecken sich die Schlitze 3
bzw. 4 in durch die Achse 5 gehenden Ebenen von ver-
schiedenen Enden der Spannzange lo her in diese hinein.
sie gehen radial durch die Wandung der Spannzange lo hin-
durch, belassen aber an den Enden zusammenhingende Be-
reiche 6 bzw. 7, so daB die Spannzange lo insgesamt
ein radial leicht verformbares, aber in sich noch zu-
sammenhdngendes Ganzes bildet.

Die AuBenumfangsfldche 8 der Spannzange lo ist durch
eine Konusflédche 1:12 gebildet, deren den grdB8eren Durch-
messer aufweisendes Ende gem&dB Fig. 1 rechts, d.h. auf der
Einschubseite des Werkstiicks oder Werkzeugs 2 gelegen ist.
Ein Konus 1:12 entspricht einem Konuswinkel von knapp 5°,
liegt also im Selbsthemmungsbereich. An dem diinnwandigen
d.h. gemdB Fig. 1 links gelegenen Ende der Spann-
zange lo ist ein radial nach innen in die Bohrung 2
vorspringender Bund 9 zur Begrenzung der Einschub-

tiefe des Werkzeugs oder Werkstlicks 2 angebracht.
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Die Konusfldche 8 erstreckt sich liber den gr&B8ten Teil

der axialen Ausdehnung der Spannzange lo. Am gemdf Fig. 1

rechten Ende weist die Spannzange lo ein radial nach

auBen vorstehenden, iliber den Umfang durchgehenden Umfangs-
steg 11 auf, der an seinem AuBenumfang ein zu der Achse 5

koaxiales Gewinde 12 trégt.

Der Triger 20 ist in den Ausfiihrungsbeispielen in
dem gemdB Fig. 1 links gelegenen Bereich'als sogenannter
Morsekonus 13 ausgebildet, der in eine entsprechend ge-
staltete Werkzeugspindel eingesteckt wird. Der Morse-
konus 13 erweitert sich bis zu einem Umfangsflansch 14,
an welchem ein Werkzeug zum L&sen des Morsekonus 13 aus
der zugehOrigen konischen Bohrung angreifen kann.

In dem gemdB Fig. 1 rechten Bereich weist der
Trédger 20 eine zur Achse 5 koaxiale Ausnehmung 15 auf,
die durch eine Konusfldche 16 begrenzt ist, die sich
nach auBen, d.h. nach rechts erweitert und deren Durch-
messer und Konuswinkel im Bereich der Ausnehmung 15 mit
dem Durchmesser und dem Konuswinkel der Konusfl&dche 8 der
Spannzange lo libereinstimmt. Die Spannzange lo kann also
von auBen, d.h. gemdB Fig. 1 von rechts in die Ausnehmung
15 eingesteckt werden und liegt dann an der Konusfldche 16
an, bevor sie den Grund 17 der Ausnehmung 15 erreicht hat.

Axial auBerhalb des Umfangsflansches 16 ist auf
dem AuBenumfang des Trédgers 20 ein Gewinde 18 angebracht,
dessen Durchmesser mit dem Durchmessers des Gewindes 12
iibereinstimmt, dessen Steigung aber in dem Ausfiihrungs-
beispiel der Steigung des Gewindes 12 entgegengesetzt ist.
Es handelt sich also um ein Rechtsgewinde und ein Links-
gewinde, wie es durch die Neigung der Gewindegénge 19,21
angedeutet ist. Auf den Gewinden 12,18 ist eine als
Ganzes mit 3o bezeichnete Schraubmuffe angeordnet, die
die Spannzange lo auBenringfdrmig umgibt und zwei in
Achsrichtung hintereinander angeordnete Innengewinde 22,
23 aufweist, die in die AuBengewinde 18 bzw. 12 eingreifen.
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Am AuBenumfang der Schraubmuffe 30 sind radiale Lochungen 24
vorgesehen, in die ein Hakenschliissel eingreifen kann,
mittels dessen die Schraubmuffe 30 gedreht werden kann.
Bei einer Drehung in der einen Richtung wird die Spann-
zange lo in die Ausnehmung 15 axial hineingeschoben, wo-
bei die Konusflédchen 8,16 aufeinander abgleiten und eine
radiale Verspannung der Spannzange lo- auf dem AuSenumfang 1
des Werkzeugs oder Werkstlicks 2 stattfindet.

Die Konusfl&chen 8,16 liegen im Selbsthemmungsbe-
reich und 186sen sich daher nicht von selbst. Wenn das Werk-
zeug oder Werkstlick 2 herausgenommen werden soll, wird die
Schraubmuffe 30 in der anderen Richtung gedreht, wobei
die Spannzange mit der erforderlichen Kraft aus der Aus-
nehmung 15 herausgezogen wird. ‘

Bei dem Spannzangenfutter 200 der Fig. 2 tragen
funktionell gleiche Teile die gleichenBezugszahlen wie
in Fig. 1. Das Spannzangenfutter 2oo unterscheidet sich
von dem Spannzangenfutter loo auBer durch die Abmessungen
dadurch, daB die die Ausnehmung 15 begrenzende Konus-
fldche 16 des Trédgers 20' nicht auf dem Tr&dger 20' selbst
heraﬁsgearbeitét ist, sondern an einem separaten.Biichsen-
einsatz 25 vorgesehen ist, der in eine zylindrische Aus-
nehmung 26 des Trdgers 20' eingesetzt ist. Das Gewinde 18
ist in diesem Fall an dem Blichseneinsatz 20 vorgesehen.
Die Ausnehmung 26 bedarf keiner besonders hochwertigen Be-
arbeitung. Es ist einfacher, die Konusfldche 16 an dem
Blichseneinsatz 25 anzubringen als an dem Trdger 20'.

Auch kann gegebenenfalls eine Auswechselbarkeit vorge-
sehen sein. Die Befestigung des Bilichseneinsatzes 25 in
der Ausnehmung 26 kann durch Einpressen, Verstiften, Ver-
kleben oder in ﬁhhlicher Weise geschehen.

Die Spannzange lo' unterscheidet sich von der
Spannzange lo dadurch, daB sie nur an einer Stelle durch-
gehend geschlitzt ist. Deshalb ist der Querschnitt im
oberen Teil der Fig. 2 nicht schraffiert.

-

d
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Im iibringen geschieht das Anziehen und Trennen
der Spannzange lo an den Konusfl&chen 8,16 mittels
der Schraubmuffe 30 in der gleichen Weise wie bei dem

Spannzangenfutter loo.
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Patentanspridche:

1. Spannzangenfutter

mit einer Spannzange in Gestalt einer lingsge-
schlitzten Blichse, die eine zylindrische Bohrung zur
Aufnahme eines Werkzeug- oder Werkstiickschafts und einen
als zur Achse der Bohrung konzentrische Konusfliche aus-
gebildeten AuBenumfang aufweist,

mit einem duBeren Trdger mit einer durch eine
sich nach auBen erweiterende, der Konusfliche der Spann-
zange entsprechende Konusfldche begrenzten Ausnehmung

und mit einer Spanneinrichtung, mittels deren
die Spannzange unter Abgleiten iliber die Konusflichen
axial in die Ausnehmung hineinbewegbar ist und die
eine die Spannzange umgebende, an dem den grdBeren
AuBendurchmesser aufweisenden Ende der Spannzange an-
greifende Schraubmuffe umfaBt, die mit einem zur Achse
konzentrischen Gewinde an dem Triger zusammenwirkt,

dadurch gekennzeichnet,

PCT/DES89/00517

i
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daB die Spannzange (lo,l0') an dem den grdBeren
AuBendurchmesser aufweisenden Ende ebenfalls ein Ge-
winde (12) aufweist,

daB die Schraubmuffe (30) zwei axial hinterein-
anderliegende, zur Achse (5) konzentrische Gewinde (22,
23) unterschiedlicher Steigung aufweist

und daB das zweite Gewinde (23) der Schraubmuffe (30)
mit dem Gewinde (12) an der Spannzange (lo,lo') zusammen-

wirkt.

2. Spannzangenfutter nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gewinde (22,23) der Schraubmuffe (30)

Innengewinde sind.

3. Spannzangenfutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gewinde (22,23) ein Rechtsgewinde

und ein Linksgewinde umfassen.

4. Spannzangenfutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gewinde gleichgerichtete Gewinde

unterschiedlichen Steigungsbetrags umfassen.

5. Spannzangenfutter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Radius der Gewinde (22,23)

unterschiedlicher Steigung gleicﬁ ist.

6. Spannzangenfutter nach einem der Anspriliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Radius der Gewinde (22,23)

unterschiedlicher Steigung verschieden ist.

7. Spannzangenfutter nach einem der Anspriliche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eines der zusammen-
wirkenden Gewindepaare (22,18;23,12) als Kugelumlaufgewinde

ausgebildet ist.

8. Spannzangenfutter nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Konusfldche (16) des Trédgers
(20') an einem in dem Trdger (20') eingesetzten Buchsenein-

satz (25) ausgebildet ist.
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9. Spannzangenfutter nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Winkel der Konusflichen (8,
16) im Selbsthemmungsbereich liegt.

[

]
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definiert, aber nicht als b ders hed anzuschen ist meldedatum oder dem Priorititsdatum veroffentlicht worden

“E* &lteres Dokument, das jedoch erst am od - ist und mit der Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum
tionalen Anmeldebalun: verdffentlicht woizlennmi:;‘t dem interna Verstiindnis des der brﬁn§ung zugrundeliegenden Prinzips

" . eder der ihr zugrundeliegenden Theorie angegeben ist
“L* Verisftentlichung, die net ist, einen Priorits " erar o1 :
zwcifethaft erscﬁeinengze:‘ﬁssc:l. oder durcrtfo(;:?;s:sn:’perr%? X" Versffentlichung von besonderer Nedeutung; die beanspru ch-
fentiichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht go- te Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Fitig-
nannten Veriffentlichung belegt werden soll oder die aus cinem keit beruhend betrachtet werden
anderen besonderen Grund angegeben ist (wie ausgefuhrt) “Y" Verbffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-

"O” Veriffentlichung, die sich avf cine mitndliche Offenbarung, ::{e',f;“ﬂ',’{',ﬁc'ﬂ'e‘," :ﬁe‘n?l:::: sﬁv:;?fcehn“.xsf: t::;:itbeh

s": 2:'"“'1""8’ cine Ausstellung oder andere Mafinahmen einer oder menreren andercn Versffentlichungen dieser Kate-
caie gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fur
“P* Verbffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeda- einen Fachmann nahelicgend ist
tum, aber nach dem beanspruchten Prioritatsdatum versffent- *&" Verbffentlichung, dic Mitgiied derselben Patentfamitie ist

licht worden ist
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Y FR,A,2191654 (S.N.I.A.) 01 Februar 1974 1, 2, 4,
siehe das ganze Dokument 6, 9
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g
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ANHANG ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT
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In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten internationalen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.
Die Angaben iiber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europiischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewiihr. . 20/11/89
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AT-T- 2911 15-04-83

CA-A- 1115974 12-01-82
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WO-A~ 8000179 07-02-80
US-A- 4345851 24-08-82
US-A- 4543704 01-10-85
Us-A- 4600334 15-07-86

CH-A-231529 BE-A- 464214

FR-A- 904113
us-A-2s7731 Keine
B-A-2138329 2u-1084 GB-A- 2186821  26-08-87
FR-A-2191658 010274 Keine
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