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Vynélez se tyké zatfzenf pro plninf palet, jeho% zédkladn{ Z4sti je pi#ivddsci doprav-
nik pro prfsun materidlu do palet a vyminny mechsnismus pro vyménu nyplnénych palet za
prézdné.

v eouéasnéldobé jeou palety pro manipulaci & materidlem plniny odhadem vyrobkd v
nich uloZengch. Zasto dochézf k tomu, %e jsou palety plndny bud phes hmotnost jejich nos-
nosti nebo nejsou ekonomicky vyuZivédny tim, Ze by se do palety podle jejf nosnosti vedle
hmotnostn& vice vyrobki, a t{m by stalil men3f polet palet. Toto hledisko je velmi ddleZi-
té v hromadné nebe sériové vyrebd, kde je velké mnoZstvi palet, pro které jsou stavény
regdly. V mnohych pripadech je nutné, aby byloe pouze jedno mfsto pro zakldddnf a odebirdn{
plnych palet. Tento poZadavek se vyskytuje zejména tam; kde jsou plné é prézdné palety
odebirédny a zakldédény primo regdlovym zekladalem. '

Jsou také znéma reSeni, kde k urfovdni obsehu palet jsou pouiivény rizné primyslové
véhy.'Rovnéz jsou znéma rdznd zatffzenf pro vymsnu prézdnych palet za plné. Tatdlzaiizeni
-¥3ek nejsou Felena tak, aby spliovala oba dkony soulasn¥.

Tyto nevyhody jsou odstranény za¥izeni{m podle vynélezu, jehoZ zékladni{ &4st{ je p¥i-
vddéc{ doprawvnik a vyménny mechenismus, kde vymdnny meohanzsnna Je tvoien pohénsnym otod-
nym stolem opat¥enym na spodni strané pojezdovymi kolelky pro pojezd po pojezdové drdze a
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na horni strané dvéma sadami svislych konzol s vodicimi kladkemi umistdnfch na protilehlych

polovindch oto&ného stolu. Ve svislfoh konzoldch jsou svisle posuvn¥ uloZeny podstavy spo-
éivajici na nosnych tladnych pruZindch a na horn{ stran¥ kaZdé podstavy je umfstdn indika¥-
ni koncovy spinad. Na oto¥ném stole pod kaZdou podstavou je ddle um{stdn vypfnaci koncovy

spinad a ve vydi oto¥ného stolu je s bodni streny umf{stén zastavovaci koncovy spinad.

Timto FeSenim podle vyndlezu je dosaZeno toho, Ze zarizen{ dovolf napln¥nf palety do
pfedem uréené hmotnosti a po naplnéni palety na stanovenou hmotnost provede jejf autome-
tickou vyménu za prdzdnou. Po dobu vymény palet je p¥isun vyrobkd zarfzenfim zastaven a po
skonden! vymEny automaticky spusdtén.

Na pripojeném vykrese je znézorn&no provedeni podle vynélezu, kde na obr. 1 je zafi-
zeni pro pln&ni palet v néryse.

V zéklednim réma 1 je uloZen elektromotor 2, ktery je spojen vodorovnou spojkou 3 s :
prevodovkou 4. Vystupni h¥idel 5 prevodovky 4 je pomoci svislé spojky & spojen s otodnym -
stolem 7. Otoény stil 7 je na spodni stran& opat¥en pojezdovymi koledky 8 pro pojezd po
pojezdové dréze 9 zékladnfho rdmu 1. Pojezdovd kolelka § prend¥ejf véhu otoného stolu J

na pojezdovou dréhu 9. Na horn{ strand Jje otolny stdl 7 opat¥en dviéma sadami svislych kon-
zol 16 s vodicimi kladkemi 15, umist¥nych na protilehlych polovinéch otodného stolu 7.

V ka¥dé sad¥ svislych konzol 16 je svisle posuvné uloZena podstava 10 vedend mezi vodicimi
kledkami 15slou%fci k uklédénf palet 12. Podstavy 10 jsou ve svych rozich opatfeny vedenim
14 auvné.uloienym ve vodicfch kladkdch 15. KaZdd podstava 10 je ve svém at¥edu opatFena
nosnou tladnou pruZinou 17, kteréd se svym hornim koncem 18 opiré o hornf desku 19 p¥ipewvn¥-
nou k podstavé 10 a dolnim koncem 20 o doln{ desku 21 pripevnsnou k oto¥nému stola 7. Horni
‘deskou 19 a doln{ deskou 21 prochéz{ svornik 22 uré&eny k pfedepnuti nosné tladné pru!iny
17. Na horni stran& ka%dé podstavy 10 je umistdn indika¥n{ koncovy spfna¥ 23, na otoéném
stole 7 pod kaZdou podstavou 10 je umist&n vypfnaci koncovy spinad 24 a ve vy3i otoZného
stolu 7 je s boén{ strany umfstén zastavovac{ koncovy spina¥ 26.

Pri plnén{ palety 12 z dopravnfku 28 je jej{ hmotnost piendsena pomool podstavy 10
ne nosnou tlafnou pruZinu 17, které je stlalovéna tak dlouho, aZ podstava 10 zméZkne vypi-
naci koncovy spinad 24. Vypinaci koncovy spina¥ 24 je umistén v takové vysce, kterd odpo-
vidé stladen{i nosné tla¥né pruZiny 17 p¥i ur&ité hmotnosti pelety 12. Po sepnut{ vypfina-
ctho koncového spina¥e 24 je dén impuls pro zastavent plnént palety 12. Za piedpokladu, Ze
je na protilehlé podstavé 10 uloZena neznézornénym zarfzenim prézdnéd paleta 12, je spustén
olektrbmotor 2, ktery pfes vodorovnou spojku pohén{ p¥evodovku 4. Tato pootodf otodnym
stolem 7 o 180° a zastavovac{ koncovy spina& 26 potom vypne elektromotor 2. Po tomto dkonu
nésleduje impuls pro daldf plnénf prézdné palety 12. Neni-li dfive naplnéné paleta 12 vy-
m&néna za prédzdnou do doby naplnéni prézdné palety 12, je p¥i jejim hmotnostnim naplnéni
zastaveno pln¥nf a nedojde k daldimn pootodenf otodného stolu 1 o 180°.
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Zatfzen{ pro pln&nf palet, jehoZ zékladni &ést{ je privdd&c{ doprawnfk a vyménny‘
mechanismus pro vyménu naplnénych palet, vyznadujfcf se tfm, Ze vyménnjﬂmech&nismua Jje tvo-
fen pohén&nym otoinym stolem (7) opatfenym na spodnf strand pojezdovimi kolelky k8) pro-
pojezd po pojezdové dréze (9) a na horn{ strané dvéma sadami svislych konzol (16) s vodi-
cimi kladkami (15), umfst¥nych na protilehlych polovindch oto&ného stelu (7), ve.kterydh
jsou svisle posuvné& uloZeny podstavy (10) spodivajici na nosnfch tladnych pruZindch (17),
pridemZ na horni strang kaZdé podstavy (10) je umfstén indikadni koncovy spinaE (23), na
6toéném stole (7) pod kaZdou podstavou (10) je umi{stén vypinac{ koncovy spina& (24) A ve
vy8i otodného stolu (7) je s bodn{ strany umfstén zastavovac{ koncovy spinaZ (26).

1l vykres
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