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(54) 4g¥{zeni pro vyménu hornich a dolnich vdlcovacich prvki

Vynélez se tyké ze¥{zeni pro vyménu hornich e dolnich vélcovacich prvkd u rovnadek
plechi pomoci vdledkovyech drah, piifem¥ hornf vdlcovaci prvky sestdveji 2z hornich rovmacich
véled s loZisky a hornich op¥rnfch kladek s loZisky, uspo¥ddanych v hornich t¥menech, a
dolni vélcovaci prvky sestdvaji z dolnfch rovnacich v4lcd s loZisky a dolnich op&rngch kla-
dek s lo¥isky. A '

Je znémo uspo¥ddéni rovnalek plechd, u nich¥ spodni rovnac{ vdlec a op&rné kladky jsou
upevndny na nosnicich, které lze pomoci nosnfch kladek zdvihat z pracovni polohy dc polohy
vysouvaci, pop¥ipad& spoutdt ze zasouveci polohy do polohy pracovni, a je% lze ve zdvi¥né
poloze vysouvet ze stoJanu stroje pomoc{ vysouvaciho tainéholﬁlenhy a to podélnym smérem,
P¥edtim je v¥ak nutno uvolnit loZiska hornich rovnacich vdled a loZiska opérnych kladek
hornich vélcd od horni traverzy e spustit je na doln{ rovnaci vélce.

RovnéZ je znémo uspo¥dddnf, u ného¥ se pro umoinéni-spéleéného vyjiZdénd obou traverz
zdvihd spodni traverze do vyjezdni polohy pomoci vyst¥edn& uloZenfch kladek.

Tato znémé za¥{zen{ maj{ tu nevyhodu, %e p¥iprave horni a dolni trdvetzy pro vyjiZdéni

la zaji%déni vyZfaduje zdlouhavé monté¥n{ préce, je% gpisobuji neZddouci dlouhé prostoje
stroje. “imo to musi byt stojan stojan rovnaéky-bpafien zvldftnimi prvky pro upevnéni{ horni

a dolni traverzy,
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Del¥{ nevyhoda je v tom, %e horni i dolni vélooveci prvky nutno vidy ze stroje vysou=-
vat soulasn&, alkoliv opot¥ebeni nebo pofkozeni hornich vélcovacich prvkd Je podlé zku¥e-
nosti Zastdjii. P¥i tom je nutno demontovat hlavy k;oubovjch h¥{deld nebo Jejich objimky u
v¥ech rovnacich védlel, tedy i u téch; je¥ neni nutno vyméﬁovat.

Dal#{ nevyhoda pou#iti nosnikd je v tom, ¥e p¥i uspoiddéni skldpdciho za¥{zeni vysou-
vaji exidln{ sily p¥i ndb&hu nosniky z jejich polohy.

UZelem vyndlezu Je odstranit uvedené nedostatky soufasného stavu techniky a podstatn®
zkrdtit Sas pro vyménu védleld a ${m zkrdtit prostoje rovnalky. ‘ |

Ukolem vyndlezu je vytvo¥it zae¥izeni umo#fujfc{ nezdvislou vyménu hornich, pop¥ipadsd
dolnich rovnacich vdlcl a op&rnych kladek bez nutnosti provdd&t montd¥ni préce na vlastnim
stojenu stroje. '

Uloha je Fe¥ena vytvo¥enim zeFizen{ pro vyménu hornich a dolnich vdlcovecich prvki u
rovne&ek plechd pomoci véleékovich drsh, pi¥idem% horni vélcovaci prvky sestdvaji z hornich
rovnacich véled s loZisky a hornich opdrnjch kledek s loZisky, uspo¥ddenymi v hornich
t¥menech, a dolni vdlcovaci prvky sestévaj{ z dolnich rovnacich védlel s loZisky a dolnich
opérnﬁch kladek s lo¥isky, uspofddenymi v dolnfch t¥menech, jeho# podstata je podle vyné-
lezu v tom, ¥e horn{ vdlcovaci prvky jsou pevn¥, avEak odpojiteln& uspo¥ddény na horn{
montd¥n{ desce e dolni vdlcovaci prvky Jsou pevné, aviak odpojitelnéAuspofédény na dolni
montéini‘descé, p¥idem¥ horni montdni deska je vi¥kovd pFestavitelnd & v pracovni poloze
je uvolniteln& upevnina ssmosvornymi k¥ivkovymi segmenty a pod ni je uspofddéna véle&kovd
drédha, kde¥to dolni montd¥ni deska je opatiena pojifdaécimi kladkami, pod nimiZ jsou na
vyfkovd stavitelné dolnf{ traverze uspofdddny kolejnice.

Kovné? podle vyndlezu Je vedle kolejnic ve smdru jejich prodlouZeni p¥i dolni poloze
samostatného dvoupolohového stojanu uspo¥édddna jizdni drdha, kterd je na ném upevnéna,
p¥i¥em% semostatny dvoupolohovy stojan Je vyEkov¥ stavitelny a Je umistén na nepohénéné
strend rovnalky, kdeZto v horni poloze semostatného dvoupolohového stojenu je ne n¥m
uspotédand drdha op&rnych kladek na vrovni spodni povrchové p¥imky hornich rovnacich vélecid.

fihoda za¥{zeni pro vyménu hornich a dolnich vdlcovacich prvkd podle vyndlezu je Vv
tom, %e jak horni, tek 1 doln{ vélcoveci prvky je moZno vyméﬁovat nezdvisle na sobd bez
sloZitych demonté¥nich a mont&#nich praci, coZ umo¥nuje podstatné zlepfit gasové vyuZitl
rovnadky, '

P¥{klad provedeni za¥izeni pro vfménu hornich a dolnich vélcovacich prvkd podle vy-
nélezu je uveden na p¥iloZenjch vykresech, kde na obr. 1 je zndzornéna rovnalke na plech
s vysunutymi hornimi vélcovacimi prvky, ne obr. 2 rovnadka na plech z obr. 1, aviak 8 vy-
sunutymi dolnimi vélcovacimi prvky, na obr. 3 podélny Fez rychlouzévérem hornich védlcove-
cich prvkd, na obr. 4 ¥ez horn{ traverzou, na obr. 5 tdste¥ny Fez spodni vyFkové stavitel=
nou traverzou, ma obr. 6 stavééi za¥{zeni pro zdvihdni spodnich vdlcovacich prvkd, na obr.
7 uzévér kloubového h¥idele a na obr. 8 bodni pohled na samostetny dvoupolohovi stojen v
¢ésteéném Fezu. .

Na horni montéini desce 2 jsou pevné, aviak odpojiteln¥ uspofddédna horni lo¥iska 4
hornfch rovmacich véled 3 e horni loZiskové t¥menv 6 hornich opdrnfch’ kladek 3.



200 287

1

K upevnin{ horn{ montd¥ni desky 2 jsou v horni traverze 1 oto&n& uloZeny na kyvném h¥ideli
8 samosvorné k¥ivkové éegmenty 1. Postranni vedeni 9 zabranuji posunuti{ montdini desky 2
ve sméru pracovniho plsobeni rovnalky plechi. Kyvny h¥idel 8 je opatfen Enekovym ndhonem
17, jeho% Enckovy hfidel 16 je opat¥en ru¥ni klikou. V pracovni poloze jsou semosvorné
k¥iwkové segmenty 7 v zdbéru se zaji¥tovacimi Eepy 18, upevnénymi na horni montd¥ni desce
2. Pod horn{ montd¥ni deskou 2 na horni traverze 1 Je uspo¥dddna po obou strandch Fada
v§jezdovych kladek 24, I

Ne dolni montédZn{ despé 11 jsou obdobn& pevn&, avEak odpojiteln& uspo¥iddna dolni lo-
£iska 33 dolnich rovnacich vdlcl 12 a dolni loZiskové t¥meny 15 dolnich op&rnych kladek 14.
Posunuti dolni monté#ni desky 1l ve sméru pracovni &innosti stroje zabrenuje bodni vedeni
36. Dolni montdZni deske 11 spo¥ivd vlastni hmotnost{ na vyfkov& stevitelné dolni traverze
10 a jejich vzdjemné posunuti je zaji¥téno obrtlikem 28 a p¥idrinym ¥roubem 29. Pod dolni
montéZni deskou'll Jsou podéln& uspordddna zdvitovd v¥etema 30 pro podélny pohyb pFestavi-
telného nosniku 33, opatfeného na spodni strend pohyblivymi kliny 34, jeZ jsou v z4b&ru s
pevnymi kliny 32, upevnénymi na vykovd stavitelné‘dolni traverze 10. Na horni strané pié-
stavitelnych nosnikd 33 jsou uprﬁveny‘kolejnice 31 pro poji%déci kladky 35 dolni montdZni
desky 11,

Horni rovnaci vélce~2.i dolni rovnaci vdlce 12 jsou opat¥eny Jcdnou &dstf 19 dvou-
df1né spojky, zasshujfci do druhé Sdsti 20 dvoud{lné spojky, napojeny na kloubovy h¥idel
22, Spojeni obou &dsti 19,20 dvoud{lné spojky Je¢ zaji¥té&no pojistnym krouZkem 21.

K za¥{zeni pet¥{i i samostatnj dvoupolohovy stojen 25, je opat¥eny dvéma Fademi oper-
nych kladek 26 pro horni rovnaci vélce 3 a dvéma jizdnlmi dréhami 27 pro poji%ddci kledky
35 dolmi montdini desky 1l.

Zg¥izen{ pro vymdnu hornich a dolnich vdlcovacich prvki u rovnalek plechil podle vyné-
lezu pracuje taktos

P¥i vym&n& hornich vélcovecich prvkd se vyZkovE stavitelnd dolni traverza 10 vysune
smérem vzhiru tak deleko, ef doln{ rovnaci vélee 12 dolehnou na horni rovnaci vélce 3.
Oté¥enim ¥nekového hfidelevlé se semosvorné k¥ivkové segmenty 7 vysmeknou ze zdb&ru s Sepy
;g; ¢im¥ se horni monté¥ni deska 2 uvolni od horni traverzy l. Zp&tnym posunutim pojistného
krouiku 2l se jedna &dst 19 dvoﬁdilné’spojky uvolni od druhé &dsti 20 dvoudilné spojky,
&i{m# se kloubovy hifdel 22 posune zp&t od hornich rovnacich véled 3 a odloZi na kloubové
hlavy dolnich rovnacich véled 12. Pak se vjZkovd stavitelnd dolni treverza 10 spusti dold
tak nizko, e% hornf montdZni deska 2 klesne na ¥ady vyjezdovych kladek 24, upevnénych na
horni traverze l. Tim je horn{ montdZni deska 2 p¥ivedena do vyjezdové polohy. Na nepohéd-
nénou stranu rovnaéky plechd se ustavi semostany dvoupolohovy stojan 25 do horni polohy,

v nf{% na ndm uspo¥ddend dréha opérnych kladek 26 je na tGrovni spodn{ povrchové p¥imky

hornich rovnacich vdlod 3, Horn{ montd¥n{ deske 2 s hornimi vdlcovacimi prvky se pak snad-
no pfesune v axiélnim sm¥ru ze stojanu rovnaéky do semostatného dvoupolohového stojanu 25,
ktery Je p¥enosny e miZe byt i s horni montdZns deskou 3 p¥epraven na potrebné misto, na=-

p¥iklad jeFébem.
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P¥i vym&n& dolnich védlcovacich prvkd se nejprve rozpoji jedna &édst lg-dvoudilné spojky
a vn#j¥{ pilspojky 20 dvoudilné spojky dolnich rovnacich vélcﬁ 12 a odlo¥{ se na podp&ru
21. Pak se pomoci zdvitovych vieten 30 posunou podélnd p¥estavitelné noeniky 22, takZe na
nich upevnéné posuvné kliny se posunou po pevnych klinech 32, &im% me kolejnice 31, upevnd-
né na prestavitelnych nosnicich 33, zdvihnou do horni polohy. P¥itom dolehnou na pojiZddci
kladky 35 dolni montdZni desky 11, kteréd se tak zdvihne od doln{ vy¥kové stevitelné traver=-
zy 10 do vyjezdové polohy. Mezitim se semostatny dvoupolohovy stojen 25 pfestavi do dolni
polohy, nap¥{klad tim, %e se jeho nohy used{ do p¥edem p¥ipravenyoh prohlubni v podlaze ve-
dle stroje. V této poloze samostatného dvoupolohového stojanu 25 je jizdni drédha 27 pokra-
govdnim kolejnic 31, na nich% spolivd dolni montéini deska 11, kterou tak lze snadno za-
sunout do semostatného dvoupolohového stojenu 23.

Mont&% hornich, pop¥ipad¥ dolnich vdlcovacich prvkd se bez obtiZi provede obrdcenym
postupem,

Za¥{zen{ pro vyménu hornich a dolnich vdlcovecich prvkd podle vyndlezu se nejefektiv-
n&ji vyu¥ije tehdy, kdy% rovnalka plechi je opatfena rezervni soupravou hornich i dolnich
vélcovacich prvkd, piipravenych na rezervni horni monté#ni desde 2 a rezervni doln{ montéi-
ni desce 11. V p¥ipad& pot¥eby lze toti# horni, pop¥ipadé dolni vdlcovaci prvky vyménit a
jejich pot¥ebnou opravu nebo idpravu provést zvldEt Za provozu rovnadky plechu. Provoz rov-
nadky je pek pF¥erufen pouze na pom&rn& krétkou dobu, nezbytnou pro vym&nu hornich, pop¥i-

pad& dolnich vélcovacich prvkid.

PREEDMET VYNALEZU

1, Za¥izeni pro vyménu hornich e dolnich védlcovacich prvkd u rovnafek plechd pomocf véled-
kovych dreh, p¥i¥em¥ horni védlcovaci prvky sestévaji z hornich rovnacich vdled s loZis-
ky & hornich op¥rnych kladek s loZisky, uspo¥ddanymi v hornich t¥menech, a doln{ vdlco=
vac! prvky sestdvaji z dolnich rovnacich vélcd s loZisky a dolnich opérnfch kladek s lo-
¥isky, uspo¥ddenymi v dolnich t¥menech, vyznaSujic{ se tim, %e horni véleovaci prvky
jsou uloZeny na horni montd¥ni desce (2) a dolni véloovaci prvky uloZeny na dolni montéi-
ni desce (11), p¥i¥em¥ horn{ montd¥n{ deska (2) je vy¥kové& p¥estavitelnd a v pracovni po-
loze je upevnina samosvornymi k¥ivkovymi segmenty (7) a pod ni je uspo¥ddédna vélelkovéd
dréhe, zatimco doln{ mont&¥ni deska (11) je opat¥ena pojiZid¥cimi kladkemi (35), pod ni-
mi¥ jsou na vy¥kov& stavitelné doln{ traverze (10) uspo¥dddny kolejnice (31).

2. ca¥fzen{ podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, ¥e vedle kolejnic (3} ve sméru jejich prodlou-
%eni na strand rovnalky umistén vy¥kov¥ stavitelnf semostatny dvoupolohovy atojan (25)
na nfm% je v doln{ poloze upevnéna jfzdn{ dréha (27) a v jeho horni poloze je na ném
umisténa dréha vytvoF¥end z op¥rnych kladek (26), le¥fcich na vrovni spodni povrchové
p¥imky hornich rovmacich véled (3).

3. a¥{zeni podle bodu 1,vyznadujici se tim,¥e semostatné k¥ivkové segmenty(7)jsou uspo¥é-
ddny vikyvné v horni traverze (1) pro uchyceni horni montééni'desky (2).

4, ua¥fzeni podle bodu 1,vyznalujici se tim,¥e kolejnice (31)jsou vy¥kové staviteln{ pomoci
p¥estavitelnfch nosnikd (33),opat¥enych posuvnymi kliny (34).
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5. Ze¥fzeni podle bodd 1 a 2, vyzna¥ujfci se¢ tim, %e horn{ rovnac{ vdlec (3) a dolnf rov-
naci vélec (%2) Jsou opat¥eny ka¥dy jednou 84st{ (19) dvojdilné spojky, p¥Fiem¥ proti-
lehld druhd &det (20) dvojdflné spojky je spojena s kloubovou hlavou (23) kloubového
h¥idele a na stojanu rovnadky je uspofédéna podpéra (37) pro op¥eni rozpojené druhé
&dsti (20) dvoudilné spojky.

8 vykrest
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