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Sposob wykonywania lekkich warstwowych elementow
budowlanych dla §cian zewnetrznych lub przekryé dachowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia lekkich warstwowych elementéw budowlanych,
posiadajgcych wlasciwosei termoizolacyjne i odpor-
nych na przenikanie wilgoci, przeznaczonych w bu-
downictwie mieszkaniowym i przemyslowym dla
Scian zewnetrznych budynkéw lub przekryé dacho-
wych.

W budownictwie powszechnym, mieszkaniowym
i przemyslowym, przy konstrukcji szkieletowej lub
przy ukladzie poprzecznym $cian no$nych — $cia-
na zewnetrzna przestaje byé nosna, a sluzy tylko
do ochrony przed czynnikami zewnetrznymi i dla-
tego moze by¢ cienka i lekka. Nadto w budownic-
twie specjalnie waznym problemem jest znalezienie
odpowiedniego rozwigzania lekkich przekryé da-
chowych.

Dotychczas znane sg nastepujgce sposoby wyko-
nywania lekkich plyt warstwowych:

Najbardziej rozpowszechniony jest system dwu-
fazowej produkecji, polegajacej na odrebnym wyko-
naniu rdzenia izolacyjnego, a nastepnie lgczeniu go
z okladzinami zewnetrznymi, bgdz przez zastosowa-
nie lgcznik6w mechanicznych np. $rub, nitéw, ko-
tew itp., badz przez sklejanie pod prasg i przy uzy-
ciu klejow np. epoksydowych. Przy stosowaniu
Iacznik6w mechanicznych nieuniknione jest powsta-
wanie tzw. mostkéw termicznych.

Rozpowszechniony réwniez sposéb sklejania na-
tomiast wymaga stosowania pras, czestokroé¢ z do-
datkowym podgrzewem, duzej ilo$ci klejow i jest
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bardzo pracochlonny. Zwlaszcza niedogodny jest
spos6b sklejania plyt okladzinowych z uprzednio
wykonanym w oddzielnej formie rdzeniem ze spie-
nionej zywicy fenolowo-formaldehydowej. Rdzen
ten posiada bardzo porowata strukture, co powo-
duje duze zuzycie klejéw, ponadto jest powierz-
chniowo kruchy, co wplywa na naruszenie struktu-
ry przy cieciu, a nawet powstawanie odpryskéw
W czasie trahsportu i prasowania.

Niezaleznie od tego rdzen po wyjsciu z formy,
w ktérej jest przygotowany, posiada na Sciankach
zewnetrznych resztki smaru, ktére przed obroébka
nalezy usungé, co réwniez moze powodowaé jego
wyKkruszanie sie w czasie wykonywania oczyszcza-
nia.

Drugi . znany system wykonywania lekkich plyt
warstwowych polega na zalewaniu ciekla miesza-
ning zywic przestrzeni pomiedzy plytami okladzi-
nowymi. W tym systemie, przy zastosowaniu nie-
ktorych zywic jak na przyklad mocznikowo-for-
maldehydowych 1lub fenolowo-formaldehydowych,
konieczne jest zastosowanie stalych lgcznikéw po-
miedzy okladzinami, gdyz nie nastepuje ich samo-
sklejanie z rdzeniem. Niedogodnoscig jest powsta-
wanie mostkéw termicznych. Ponadto ciekle zywi-
ce fenolowo-formaldehydowe typu rezolowego nie
mogg by¢ stosowane do wykonywania rdzenia po-
miedzy okladzinami nieodpornymi na kwasy z uwa-
gi na uzywanie do ekspandowania zywicy katali-
zator6w kwasnych, ktére wchodza w reakcje che-
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miczng z okladzing. Odpadajg wiec najczesciej- sto-
sowane okladziny azbestowo-cementowe i meta-
lowe. ;

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niedo-
godnosci i wad dotychczas stosowanych sposobéw
wykonywania lekkich warstwowych elementéw,
a zadaniem technicznym do rozwigzania — bylo zna-
lezienie takiego sposobu wykonywania opisanych
elementéw, ktére zapewnilyby optymalng latwosé
ich wykonania i obrébki oraz trwaltosé i wszech-
stronno$é stosowania w budownictwie mieszkanio-
"wym i przemyslowym.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia lekkich warstwowych elementéw w ktérych po-
miedzy okladzinami - najkorzystniej azbestowo-ce-
mentowymi umieszczonymi nieruchomo tak, aby
zachowywaly zadang odleglo§é i polozenie pozio-
me rozprowadza sie réwnomiernie suchg miesza-
nine kompozycji zywicy  fenolowo-formaldehydo-
wej a nastepnie poddaje cbrobce cieplnej, przy kto-
rej nastepuje samosklejanie plyt okladzinowych
% powstalym rdzeniem izolacyjnym elementu.

Spienianie rdzenia pomiedzy okladzinami doko-
nuje sie w rezimie obrobki cieplnej dostosowanej
do grubo$ci rdzenia i charakterystyki tworzywa,
z ktorego wykonuje sie okladziny.

Zaletg sposobu wykonywania lekkich warstwo—.

wych elementéw Scian zewnetrznych lub przekryé¢
dachowych jest to, ze produkcja sprowadza sie do
jednej fazy postepowania, a wiec sposéb jest prosty
i oszczedny w czasie. Elementy wykonywane spo-
sobem wedlug wynalazku charakteryzujg sie dobrg
wytrzymatos$cia mechaniczng i sztywnoscig, co po-
zwala na stosowanie ich w przekryciach dachowych
na rozpietosciach do 3 metréw; maja dobrg odpor-
no$¢ na czynniki organiczne oraz dobrg izolacyj-
no$é cieplna. Charakteryzuje je takze bardzo dobra
odporno$¢ ogniowa i to, ze sg one niepalne w od-
réznieniu od innych spienionych tworzyw sztucz-
nych, co umozliwia ich stosowanie do budynkéw
wielokondygnacjowych. Ciezar elementu wykona-
nego sposobem wedlug wynalazku wynosi okolo
30 kilograméw na metr kwadratowy, za§ wspol-
czynnik pfzenikania ciepla k przy grubo$ci izolacji
(rdzenia elementu) 6 centymetréw — 0,5 kcal/m2h°C.

Zywice fenolowo-formaldehydowe sg tanie i ogél-
nie dostepne. Koszt 1 kilograma zywicy fenolowo-
-formaldehydowej jest kilkakrotnie mniejszy od Kki-
lograma zywicy poliuretanowej. Dlatego elementy
warstwowe wykonywane sposobem wedlug wyna-
lazku sg tansze od wykonywanych znanymi do-
tychczas sposobami i bardziej uzyteczne w stoso-
waniu. :

Przyklad wytwarzania sposobem wedlug wyna-
lazku jest blizej wyjasniony na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj poprzeczny elementu
warstwowego, a fig. 2 — przekrdj poprzeczny te-
goz elementu w procesie jego produkcji.

Wytwarzanie plyt warstwowych sposobem wedlug
wynalazku odbywa sie na przyklad w formie,

. w Kktorej Scianki gérne i dolne stanowig okladziny
azbestowo-cementowe 1, zamkniete obrzezami 3
tez azbestowo-cementowymi umieszczone w po-
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4
mocniczych obejmach rozbieralnych 4, stuzacej do
utrzymania zgdanej odleglo$ci pomiedzy tymi okla-
dzinami. Na dolnej okladzinie 1 elementu, umiesz-
czonej poziomo, rozprowadza sie suchg mieszanine
kompozycji zywicy fenolowo-formaldehydowej war-
stwg 5, ktéra wyréwnuje sie ré6wnomiernie na po-
ziomie okladziny, a nastepnie uklada sie Kklocki
dystansowe 6 wykonane z tej samej uprzednio wy-
konanej z utwardzonej pianki zywicy fenolowo-
-formaldehydowej, po czym po unieruchomieniu
formy cbejmami calo$¢ poddaje sie obrébce cieplnej.

Pod wplywem odpowiednio dobranego rezimu
cieplnego nastepuje spienianie kompozycji zywicy
fenolowo-formaldehydowej i wytworzenie termicz-
nej izolacji z jednoczesnym samosklejaniem sie plyt
okladzinowych z powstalym rdzeniem izolacyjnym
elementu. Kompozycje fenolowo—formaldehydowa
dobiera sie tak, azeby w czasie ekspandowania nie
powstalo duze ci$nienie, ktére moze spowodowaé
deformacje plyty warstwowej, jak réwniez tak,
aby zapewnié odpowiednie plyniecie zywicy powo-
dujace polaczenie plyt oktadzinowych 1 z rdzeniem
piankowym 2. Proces nagrzewu jest regulowany,.
a jego przebieg jest zasadniczo inny niz w przy-
padku -spieniania samej pianki w formach stalo-
wych przy wytwarzaniu blokéw izolacyjnych bez
ckladzin. Okres nagrzewania i temperatury przy
spienianiu kompozycji zywicy fenolowo-formalde-
hydowej jest zalezny od wspotczynnika przewod-
nosci cieplnej tworzywa, z ktérego sa wykonywa-
ne okladziny, grubosci rdzenia i skladu mieszanki
oraz trwa od 7 do 8 godzin.

Wzrost temperatury w czasie ekspandowania jest
tak dobrany, aby nie powstawaly wewnatrz rdze-
nia nadmierne ci$nienia, co ma réwniez wplyw na
uzyskanie réwnomiernej struktury rdzenia. W pro-
cesie nagrzewu Kkonieczne ‘jest réwniez uzyskanie
réwnomiernego rozkladu temperatur, co przyczynia
sie do réwnomiernego ekspandowania pianki. Przy
zastosowaniu plyt azbestowo-cementowych wedtug
przytoczonego przykladu stosuje sie suszenie komo-
rowe z termoregulacjg najkorzystniej do 1°C i wy-
muszonym obiegiem powietrza oraz ustawienie ele-
mentéw warstwowych ze znacznymi odstepami.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wykonywania lekkich warstwowych ele-
mentow budowlanych dla $cian zewnetrznych lub
przekry¢ dachowych, przy ktérym nastepuje lgcze-
nie plyt oktadzinowych z rdzeniem elementu jako
izolacja termiczng, znamienny tym, ze pomiedzy
okladzinami, korzystnie azbestowo-cementowymi
umieszcezenymi nieruchomo w dobranych od sicebie
odstepach w polozeniu poziomym — i zamitnietymi
obrzezami rozprowadza sis réwnomiernie suchg mie-
szanine kompozycji zywicy fenolowo-formaldehy-
dowej, ktorg nastepnie wyréwnuje sig, po czym tak
przygotowany element poddaje sie obrébee cizplnej,
przy ktérej nastepuje spienienie kompozycji zy-
wicy fenolowo-formaldehydowej i samosklejanie
plyt okladzinowych z powstalym rdzeniem izcla-
cyjnym elementu.
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