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69 Verfahren und Vorrichtung, um von einem gehéirfeten Bauelement aus Lichtbeton, insbesondere
Gasbeton, eine anhaftende Schicht zu entfernen.

@ Von gehirteten Bauelementen (1) aus Leichtbeton,

insbesondere Gasbeton, wird mittels einer ersten
Schneidvorrichtung (10) zunichst eine erste Teilschicht
abgetragen und dann mittels einer zweiten Schneidvor-
richtung (20) eine zweite Teilschicht von solcher Dicke
abgeschnitten, dass die anhaftende Schicht (3) vollstéin-
dig entfernt ist und das Bauelement (1) seine gewiinsch-
te Solldicke erhilt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren, um von einem gehérteten Bauelement aus
Leichtbeton, insbesondere Gasbeton, eine anhaftende
Schicht zu entfernen, dadurch gekennzeichnet, dass von der
von dem Bauelement zu entfernenden Schicht maschinell zu-
néchst eine erste Teilschicht abgetragen und dann eine zwei-
te Teilschicht von solcher Dicke abgeschnitten wird, dass das
Bauelement seine Solldicke erhdlt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die von dem Bauelement zu entfernende Schicht die Bo-
denschicht eines Giessblocks ist, die mit dem Bauelement
nach dem Hirten iiber eine Sollbruchstelle verbunden ist,
welche vor dem Hirten durch einen Schnitt durch den noch
plastischen, das Bauelement enthaltenden Giessblock ge-
schaffen ist, und dass das Bauelement zum Entfernen der
Bodenschicht um 180° gewendet wird, so dass die Boden-
schicht oben liegt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beim Abschneiden der ersten Teilschicht das
abzutragende Material zerkleinert wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die beim zweiten Schnitt abzutragende
Teilschicht nicht dicker als 25 mm ist.

5. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass

eine Vorschubbahn (30) oder ein Vorschubtisch fiir den Vor- -

schub eines Bauelements (1) von einem Gestell (40) portalar-
tig iiberbriickt ist, das zwei Schneidvorrichtungen (10, 20)
aufnimmt, die mit auf die gewiinschte Schnittiefe einstellba-
ren Schneidwerkzeugen (11, 22) versehen sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schneidvorrichtungen (10, 20) in Vorschub-
richtung des Bauelements (1) hintereinander angeordnet
sind:

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Schneidvorrichtung (10) mit einer
Anzahl nebeneinander angeordneten, meisselartigen Zahnen
(11) besetzt ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die zweite Schneidvorrichtung
(20) mit einem einzigen Schneidmesser (22) besetzt ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schnittiefe der ersten
Schneidvorrichtung (10) und/oder der zweiten Schneidvor-
richtung (20) durch hydraulische Zylinder einstellbar ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Anstellwinkel der Schneid-
werkzeuge (11; 22) bei der ersten Schneidvorrichtung (10)
und/oder bei der zweiten Schneidvorrichtung (20) einstellbar
ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der gegen die Schneidvorrichtun-
gen (10, 20) durch das Gestell (40) hindurch vorschiebbare
Vorschubtisch angetrieben ist.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine
Vorrichtung, um von einem gehérteten Bauelement aus
Leichtbeton, insbesondere Gasbeton, eine anhaftende
Schicht zu entfernen. Ein derartiges Bauelement kann z.B.
eine Wand- oder Deckenplatte sein. Die anhaftende Schicht
entsteht bei der Herstellung von Bauelementen, bei der man
sich einer Form bedient, in der ein Giessblock als Einheit ge-
gossen wird, der nach Erstarren bzw. Ansteifen durch
Schnitte in eine Anzahl aufeinander liegender Bauelemente
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aufgeteilt wird, die nach dem Hérten iber durch die Schnitte
gebildete Sollbruchstellen aneinanderhaften. Bei diesem
Aufteilen des Giessblockes fallen insbesondere im unteren
Bereich des Giessblockes Bauelemente an, die eine zu grosse
Dicke aufweisen, so dass es notwendig ist, von diesen Bau-
elementen eine Schicht zu entfernen, bis die Dicke dem Soll-
mass des Bauelements entspricht. Dies erfolgte bisher durch
manuelles Wegmeisseln der zu entfernenden Schicht. Dieses
Verfahren ist recht aufwendig und fiihrt auch zu einer Be-
schidigung der Trennfldche des Bauelements.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das manuelle
Wegmeisseln der zu entfernenden Schicht zu eliminieren und
zugleich dafiir zu sorgen, dass die Fliche des Bauelements,
von der die Schicht entfernt wird, nicht beschédigt wird.

Diese Aufgabe wird nach dem erfindungsgeméssen Ver-
fahren dadurch gelodst, dass von der von dem Bauelement zu
entfernenden Schicht maschinell zunéchst eine erste Teil-
schicht abgetragen und dann eine zweite Teilschicht von sol-
cher Dicke abgeschnitten wird, dass das Bauelement seine
Solldicke erhélt.

Die bei dem Verfahren nach der Erfindung zunéchst an
dem Bauelement verbleibende zweite Teilschicht erhélt
durch den ersten Abtragvorgang eine solche Dicke, dass
beim Abtrennen der zweiten Teilschicht die darunterliegende
Fliche des Bauelements intakt bleibt.

Besonders vorteilhaft ist das Verfahren nach der Erfin-
dung dann, wenn bei dem Aufteilen des Giessblockes nach
dem Ansteifen der Teil des Giessblockes, der auf dem Boden
der Form gelegen hat, eine Bodenschicht bildet, deren Dicke
geringer ist als das Sollmass des herzustellenden Bauele-
ments. Zwar werden die verschiedenen Bauelemente in einer
Trennvorrichtung z. B. gemiss der DE-PS I 060 768 oder der
DE-AS 2 159 714 durch Verschwenken gegeneinander von-
einander getrennt, auch kann man die Bodenschicht mit den
bekannten Trennvorrichtungen auch dann noch entfernen,
wenn die Hohe der zu entfernenden Schicht mindestens etwa
5,5 cm betrigt, bei geringerer Hohe der abzutrennenden
Schicht ist dies mit den bekannten Trennvorrichtungen aber
nicht mehr moglich. Auch in diesem Falle war man auf das
manuelle Wegmeisseln der zu entfernenden Schicht angewie-
sen.

Vorteilhafterweise ist bei dem Verfahren nach der Erfin-
dung vorgesehen, dass die von dem Bauelement zu entfer-
nende Schicht die Bodenschicht des Giessblocks ist, die mit
dem Bauelement nach dem Hirten iiber eine Sollbruchstelle
verbunden ist, welche vor dem Hirten durch einen Schnitt
durch einen noch plastischen, das Bauelement enthaltenden
Giessblock geschaffen ist und dass das Bauelement zum Ent-
fernen der Bodenschicht um 180° gewendet wird, so dass die
Bodenschicht oben liegt.

Da in diesem Falle der Schnitt zum Entfernen der zwei-
ten Teilschicht in der Ebene der Sollbruchstelle gefiihrt wird,
ergibt sich ein leicht durchzufithrender Schnitt, bei dem eine
Beschiidigung der Trennfliche an dem Bauelement weitge-
hend vermieden ist.

Vorteilhafterweise wird beim Verfahren geméss der Er-
findung beim Abtragen der ersten Teilschicht das zu entfer-
nende Material zerkleinert. Auch ist es zweckmassig, dass
die abzuschneidende zweite Teilschicht nicht dicker als
25 mm ist.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsge-
missen Verfahrens sieht vor, dass eine Vorschubbahn oder
ein Vorschubtisch zum Vorbewegen eines Bauelements von
einem Gestell portalartig iiberbriickt ist, das zwei Schneid-
vorrichtungen aufnimmt, die mit auf die gewiinschte Schnitt-
tiefe einstellbaren Schneidwerkzeugen versehen sind.

Vorzugsweise sind mindestens zum Einstellen des Mes-
sers der zweiten Schneidvorrichtung hydraulische Zylinder



vorgesehen, und die Schneidvorrichtungen sind vorzugswei-
se in Vorschubrichtung des Bauelements hintereinander an-
geordnet, wobei die erste Schneidvorrichtung mit einer An-
zahl nebeneinander angeordneten, meisselartigen Zdhnen
besetzt sein kann,

Vorteilhafterweise ist der Anstellwinkel der Schneid-
werkzeuge bei der ersten Schneidvorrichtung wie bei der
zweiten Schneidvorrichtung einstellbar.

Zweckmissigerweise ist der Vorschubtisch zum Vor-
schieben des Bauelements gegen die Schneidvorrichtungen
angetrieben.

Nach dem Durchgang durch die erfindungsgemsse
Schneidvorrichtung kann das Bauelement eine Abkratzvor-
richtung passieren und danach eine Sauganlage zum Rein-
saugen seiner Oberfliche. Ein auf diese Weise gesdubertes
Bauelement kann zweckméssigerweise eine Vorrichtung pas-
sieren, um durch Bespritzen das Bauelement feuchtigkeitsab-
weisend zu machen.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand schematischer
Zeichnungen an einem Ausfiihrungsbeispiel niher erldutert.
Es zeigt:

Fig. 1 einen Endabschnitt eines Bauelements mit anhaf-
tender Bodenschicht, wobei die Bodenschicht oben liegt;

Fig. 2 ein Bauelement in einer erfindungsgeméssen Vor-
richtung zum Entfernen der Bodenschicht;

Fig. 3 eine Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 2,
und

Fig. 4 ein Detail der Vorrichtung gemiss Fig. 2 in ver-
grossertem Massstab.

In Fig. 1 wird das unterste, in einer Gussform hergestell-
te Bauelement 1 aus Leichtbeton gezeigt, dessen Boden-
schicht 3 durch eine Schnittfliche 2 abgegrenzt ist. Die Bo-
denschicht wird in zwei Arbeitsgingen entfernt: Zunéchst
wird der obere Teil der Bodenschicht bis zu einer Linie 4 mit
einer ersten Schneidvorrichtung 10 entfernt, so dass noch
eine Schicht von der Dicke 6 bis zur Schnittfliche 2 ver-
bleibt. Die Dicke 6 soll so gewéhlt werden, dass, wenn eine
zweite Schneidvorrichtung 20 diese Schicht an der Angriffsti-
nie 5 wegschneidet, kein Material von der Oberseite der
Schnittfléche 2 mitgenommen wird. Ist diese Schicht zu dick,
besteht die Gefahr, dass Material mitfolgt, weil ein gewisses
Haftvermégen zwischen der zu entfernenden Schicht und
dem Bauelement in der Schnittfliche 2 vorhanden ist.

Um die Bodenschicht 3 vom Bauelement 1 zu entfernen,
ist es nicht notwendig, den Block, aus dem das Bauelement
gewonnen wird, vor dem Hérten oberhalb der Bodenschicht
durchzuschneiden, so dass die Schnittfliche 2 entsteht, son-
dern man kann, wie soeben erwihnt, zunichst den oberen
Teil der Bodenschicht durch die erste Schneidvorrichtung
entfernen, die léings der Linie 4 angreift. Die zweite Schneid-
vorrichtung 20, die lings der Linie 5 angreift, schneidet dann
eine Schicht von der Dicke 6 ab, wodurch das Bauelement
die Solldicke 7 erhilt. Die zweite Schneidvorrichtung 20
stellt gleichzeitig die Oberfliche des Bauelements 1 her.

Um beim Entfernen der Bodenschicht 3 eine glatte, un-
versehrte Oberfliche des Bauelements 1 zu erhalten, muss
die Dicke 6 unter 25 mm liegen.

In Fig. 2 ist eine Vorrichtung mit einer Vorschubbahn
30, die auch ein Vorschubtisch sein kann, fiir ein Bauelement
1 dargestellt, das auf seiner Oberfléiche mit einer Boden-
schicht 3 versehen ist. Die Vorschubbahn 30 ruht auf einem
Gestell 40, das mit einem Querhaupt 42 und einem tber die
Breite des Bauelements 1 reichenden Biigel 44 versehen ist,
an dem die erste Schneidvorrichtung 10 befestigt ist, die eine
Anzahl nebeneinander angeordneter meisselartiger Zihne 11
aufweist. In Vorschubrichtung V des Bauelements vor der
ersten Schneidvorrichtung 10 ist die zweite Schneidvorrich-
tung 20 angeordnet, die ein einziges sich iiber die Breite des
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Bauelements 1 erstreckendes Schneidmesser 22 mit gerader
Schneidkante 24 aufweist. Das Schneidmesser kann mit Hil-
fe von zwei hydraulischen Zylindern 26 und 28 auf die erfor-
derliche Schnittiefe eingestelit werden. Die erste Schneidvor-
richtung 10 greift am Bauelement in der Linie 4 an, die zwei-
te Schneidvorrichtung 20 in der Linie 5. Die Zihne 11, die in
der Angriffslinie 4 angreifen, sollen etwa unter einem Nei-
gungswinkel von 45° angreifen. Auch ein steilerer Winkel
kann in Frage kommen. Bei Winkeln dieser Grosse erhilt
man eine Ortliche Zertriimmerung des Materials, die wieder-
um zu einer guten Abtrennung der Schicht beitrigt.

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt: Das Bauelement 1
wird, wie mit dem Pfeil V angezeigt, in Richtung gegen das
Gestell 40 gefiihrt, wobei zunichst die erste Schneidvorrich-
tung 10 in der Linie 4 angreift. Nach der Entfernung eines
Teiles des oberen Teils der Bodenschicht gelangt an der Linie
5 die zweite Schneidvorrichtung 20 zum Eingriff, wobei die
iibriggebliebene Bodenschicht entfernt wird. Wenn die ganze
Bodenschicht vom Bauelement 1 entfernt ist, muss das Bau-
element eine Abschabvorrichtung passieren, die alle losen
Partikel von der Oberfliche des Bauelements 1 entfernt. In
einer weiteren Vorrichtung werden dann alle losen Partikel
von der Oberfldche des Bauelements abgesaugt. Nach dieser
Reinigung kann das Bauelement auf seinem weiteren Weg
lings der Vorschubbahn einer Bespritzung ausgesetzt wer-
den, wodurch es unempfindlich gegen Feuchtigkeit gemacht
wird.

Die aus einer Vielzahl von meisselartigen Zihnen 11 be-
stehende erste Schneidvorrichtung 10 ist an dem Biigel 44
befestigt. Dabei sind die einzelnen Zihne 11 an dem senk-
recht zur Vorschubrichtung V des Bauelementes 1 verlaufen-
den winkelférmigen Quertréiger 45 des Biigels 44 mittels
Schrauben 14 befestigt. Der Biigel 44 ist mittels seitlich abge-
winkelter Flansche 46 iiber Langlécher 47 (Fig. 3) und
Schrauben 48 am Gestell 40 hdhenverstellbar befestigt. Der
Quertréger 45 ist am Biigel 44 zur Verinderung des Anstell-
winkels der Zahne 11 mittels bogenférmigen Schlitzen 43
und Schrauben 49 winkelverstellbar befestigt.

Die zweite Schnejdvorrichtung 20 wird in ihrer Schrigla-
ge durch die beiden Hydraulikzylinder 26, 28 gehalten, wo-
bei die Kolbenstangen 50 der Hydraulikzylinder iiber Ge-
lenkverbindungen 52 mit der Schneidvorrichtung 20 verbun-
den sind. Diese weist ein auswechselbares Schneidmesser 22
mit einer Schneide 24 auf. Das riickwirtige Ende der
Schneidvorrichtung 20 ist iiber Gelenkverbindungen 56 an
winkelfrmigen Bauteilen 58 befestigt. Diese winkelfdrmigen
Bauteile 58 weisen eine erste horizontale Konsole 60 auf, die
liber eine Versteifungsstrebe 62 verstirkt ist und die Gelenk-
verbindungen 56 trigt. Am unteren Ende weisen die winkel-
formigen Bauteile 58 eine zweite horizontale Konsole 70 auf,
die eine einstellbare Anschlagschraube 72 triigt, deren obere
Fléche 76 einen Anschlag fiir das Schneidmesser 22 bildet
und in Zusammenwirken mit den Hydraulikzylindern 26
und 28 dessen Neigung bestimmen. Die Einstellung der Ein-
stellschraube 72 ist mittels einer Kontermutter fixierbar. Die
winkelformigen Bauteile 58 weisen Langl6cher 64 und 66 auf
und sind mittels Schrauben 65 und 67 am Gestell 40 befe-
stigt. Aufgrund der Langlocher 64 und 66 ist eine Einstel-
lung der zweiten Schneidvorrichtung 20 in der Hohe mog-
lich. An jeder Seite des Bauelementes 1 befindet sich je eine
Einstellschraube 72, die so angeordnet sind, dass sie seitlich
neben der Vorschubbahn der Bauelemente 1 liegen und de-
ren Vorschubbewegung nicht stdren.

Das Schneidmesser 22 weist eine durchgehende Schneide
24 mit einem kleinen Keilwinkel von vorzugsweise weniger
als 45°, insbesondere weniger als 30°, z. B. etwa 25°, auf. Das
Schneidmesser 22 ist wesentlich flacher angeordnet als die
Zihne 11. Der Spanwinkel des Schneidmessers ist dement-
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sprechend vorzugsweise grosser als 45°. Der Freiwinkel des
Schneidmessers 22 ist im allgemeinen wesentlich kleiner als
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45 und betrigt vorzugsweise wenige Grad, insbesondere

zwischen 5° und 15°.
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