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Gegenstand bzw. Aufgabenstellung und Einordnung dieser Erfindung ist eine Einrichtung zum Auftragen bzw.
zum Abquetschen von Fliissigkeiten bzw. flieBfdhigen Substanzen auf bzw. von Fliichen bzw. flichenférmigen
Gebilden, bzw. allenfalls auch zum Glitten und fiir sonstige, pressend erfolgende Bearbeitungen fliichenformiger
Gebilde mittels einer axial gelagerten, vorzugsweise ortsfest angeordneten, Gegenwalze (1) relativ grofien Durch-
messers und relativ groBer Verbiegungsstabilitit und einer achsparallel an dieser anliegenden, umfangsgelagerten,
AnpreBwalze oder Arbeitsrolle (2) eines relativ zur Gegenwalze (1) erheblich kleineren Durchmessers und somit
auch relativ geringer Verbiegungsstabilitit, die im Betricbszustand durch einen flzichig-tangential oder konkav-
geformt anliegenden Gleitlagerkdrper (3) an die Gegenwalze (1) angepreft wird.

Der hiermit zur Vorstellung gelangenden Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB ein iiber die gesamte
Linge des Walzenmantels gleichmiBig stark erfolgendes Anpressen einer achslagerlos gelagerten Walze kleinen
Durchmessers gegen eine axial gelagerte Gegenwalze groBen Durchmessers nur im Bereich relativ kleiner
Anprefkrifte einen gleichmBig stark wirkenden AnpreBdruck ergibt. Je gréBer der Durchmesser der AnpreBwalze
bzw. Arbeitsrolle (2) und je groBer der AnpreBdruck und die Linge der Walzen bzw. deren Arbeitsbreite ist, umso
groBere, variable und fiir den Anwender unberechenbare bzw. unvorhersehbare Neben-Wirkungen, insbesondere
Kraftverluste durch die infolge stirker erfolgendem Anpressen ungewollt auftretenden Verbiegungen, daraus
folgendbreitenunterschiedliche Verluste an AnpreBdruck und dementsprechende Verlustean BreitengleichmaBigkeit
des Arbeitsvorganges, miissen hingenommen werden. Die, jenach Art, d. h. Dimensionierung, Materialbeschaffenheit
und Breitenbeanspruchung dieser Walzen, durch die eingeleitete WalzenanpreBkraft unerwiinscht entstehende
Walzenverbiegung fordert dem AnpreSsystem eine zusitzliche, storungsverursachende Arbeitsleistung ab.

Die fiir die unerwiinschte Walzenbiege-Arbeit verbrauchte AnpreSkraft fehltdem Arbeitsvorgang, ungleichmiBig
iiber die Arbeitsbreite wirkender Arbeitsdruck und breitenungleichméiBige Arbeitsergebnisse sind die Folge davon.

Die Achsengeradheit, die absolut genau zylindrische Ausformung langgestreckter Walzen und die Einstellung
der Achsparallelitit zweier Walzen konnen in der Praxis nur annsherungsweise zustandegebracht werden. Je kleiner
der Durchmesser und je gréBer die Linge bzw. je geringer das Widerstandsmoment einer Walze (2) ist, umso weniger
AnpreBkraft wird fiir deren Verbiegung bzw. fiir deren Biege-Anpassungsarbeit, die an jeder Umfangsmantellinie
kontinuierlich und gleichfrmig erfolgen soll, verbraucht; je groBer der Biegewiderstand, um so mehr Kraft wird vom
Anprefidruck, diesen vermindernd, abgezweigt.

Sollen bei einem einleitend beschriebenen Bearbeitungsvorgang mit beliebig einzustellendem AnpreSdruck
hochwertige d. h. volistéindig breitengleichméBige Arbeitsergebnisse erzielt werden, gentigt es also keineswegs, die
AnpreBkraft nur gleichmaBig einzuleiten; es bedarf sorgfiltig auszuwéhlender MaBnahmen und eines groBen
Aufwandes an technischen Hilfsmitteln, um die jeweils geforderten hochwertigen, breitengleichméBigen Arbeits-
ergebnisse zustandebringen zu kénnen,

Die scheinbar einfache Aufgabe des Gegeneinanderpressens zweier Walzen ist also in der Praxis stets von der
meist schwierigen Nebenaufgabe des Zustandebringens der GleichmiBigkeit der AnpreBwirkung d. h. des, in den
einander beriihrenden Mantelbereichen beider Walzen, iiber jede Arbeitsbreite und bei jedem AnpreBdruck gleich-
maBig wirken sollenden Arbeitsdruckes, begleitet.

Fiir Walzenanpressungen der eingangs beschriebenen Art werden bisher nur druck-ausiibende d. h. durch Sto8-
kraft die Walzenanpressung bewirkende Konstruktionen bzw. Konstruktions-Elemente verwendet.

Diehiermitzur Vorstellung gelangende Konstruktion unterscheidet sich durchmehrere erfindungskennzeichnende
Konstruktionsgedanken erheblich und in verschiedener Hinsicht vorteilhaft vom bisher bekannten Stand der Tech-
nik.

Hauptkennzeichen der Erfindung ist die fiir die eingangs beschriebene Art des Walzenanpressens neuartige
Anwendung einer vorzugsweise in Serie angeordneten Hebelkonstruktion, die wahlweise mit einer druckkraftaus-
iibenden oder einer zugkraftausiibenden Kraftquelle kombiniert und, dariiber hinausgehend, auch beliebig kraftver-
stirkend ausgestaltet werden kann.

Diese Anwendung relativ geringer Kréfte hat hohe Wirtschaftlichkeit in der Herstellung und auch in der Nutzung
erfindungsgemiB konstruierter Einrichtungen zur Folge.

Die erfindungskennzeichnende weitere Ausgestaltung des Erfindungshauptgedankens fiihrt dazu, da nunmehr
erstmals die durch ein Magnetfeld bewirkte magnetische Anziehungskraft in eine Walzen-Anpressungskraft
umgeformt bzw. umgesetzt werden kann. Diese erfindungsgemiB erdffnete Moglichkeit der Anwendung von
Magnetkraft fiir eine von auBen her wirkende Anpressung einer Arbeitswalze an eine Gegenwalze, oder allenfalls
an eine Gegenfliche, fiihrt zu einer weiteren erfindungskennzeichnenden Ausgestaltung des Erfindungsgedankens;
und zwar zur Aufteilung der Walzenlinge bzw. Arbeitsbreite bzw. Anprefbreite in mehrere separat steuerbare
Magnetkraft-Anprezonen.

Die so erfindungsgemiBe, magnetkraftbewirkte Walzenanpressung hat gegeniiber z. B. pneumatisch oder z. B.
hydraulisch bewirkter Walzenanpressung den Vorzug, da die AnpreBkraft unmittelbar durch Elektrizitiit bewirkt
wird und daB deren Einstellung dementsprechend rasch auf Steuerungsimpulse reagiert und - wie schon gesagt - auch
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sehr vorteilhaft in tiber die Arbeitsbreite unterteilte AnpreBzonen aufgeteilt werden kann, wobei die Steuerung
bedarfsweise entweder gemeinsam oder nur zonenwirksam moglich ist. Uberdies bietet diese erfindungsgemBe
Konstruktion auch optimale Voraussetzungen zur Steuerungsautomation. Zum Unterschied von z. B. pneumatisch
oderhydraulisch bewirkten AnpreBeinrichtungen ist das durch Magnetkraft bewirkte AnpreBsystem betriebssicherer;
die Erzeugung der elektromagnetischen AnpreBkraft erfolgt ohne bewegte Teile und ist véllig wartungsfrei.

Esistaber dennoch denkbar, daB, z. B. wenn Explosionsschutz gefordert wird, eine pneumatisch oder hydraulisch
bewirkte Erzeugung der AnpreBkraft bevorzugt werdenkann. Diese Form der Krafterzeugung erméglicht wahlweise
auch die Einleitung einer stofenden Kraft in die Hebelarme. Die elektromagnetische Kraft wird vorzugsweise als
Zugkraft eingesetzt.

Bei beschriinkter Raumverfiigbarkeit konnen anstatt eines lingeren Hebelarmes zwei addierend zusammen-
wirkende, kiirzere Hebelarme verwendet werden. Hierdurch kann die ziehend wirkende Magnetkraftauch in eine auf
den Arbeitshebel stoBend wirkende Hebelkraft umgeformt werden.

ErfindungsgemiB konstruierte Einrichtungen sind in allen denkbaren riumlichen Anordnungen anwendbar, die
Anordnung kann also dem jeweiligen Verwendungszweck angepaBt werden.

Zwischen der das Magnetfeld erzeugenden Einrichtung und den die Magnetkraft aufnchmenden Teilen kann ein
Spalt eingestellt werden, dessen Breite durch eine Einstellvorrichtung variiert werden kann und es kann in diesem
Spalt, als eine weitere erfindungsausgestaltende MaBnahme, ein vorzugsweise druckelastisch verformbarer Streifen
(Puffer, StoBddmpfer) aus vorzugsweise nicht magnetisierbarem Material eingesetzt werden, der einen magnetisch
bewirkten formschliissigen Kontakt d. h. ein magnetisch anhaftendes Fixieren bzw. Blockieren des magnetkraft-
iibertragenden Hebelarmes durch dessen magnetisches Anhaften an der magneterzeugenden Einrichtung verhindert.
Wenneine verdickte Stelle eines fliichenformigen Gebildes, sei es z. B. ein Fremdkorper oder sei es z. B. die verdickte
Nahtstelle einer Warenbahn, die WalzenanpreBzone durchliuft, so soll der Kraftiibertragungs-Hebelarm ausweichen
und frei spielen konnen. Die erfindungsgemifie Einstellbarkeit dieser Spaltbreite ist auch dazu vorgesehen, um
unabhiingig von der durch Magnetfeldinderung bzw. Stromstirkensinderung moglichen Magnetkraft- bzw. An-
preBkraft-Anderung bzw. Einstellung, die Intensitéit der AnpreBkraft durch Verdnderung der Spaltbreite verindemn
zukonnen. ErfindungsgemiB konnen auch mechanische Hilfseinrichtungen zur Veridnderung der Spaltbreite sowohl
fiiralle nebeneinander angeordneten Magneteinrichtungen gemeinsam wirkend, alsauch nur auf einzelne Hebelarme
wirkend, vorgesehen werden.

Der die Anprewalze an die Gegenwalze anpressende Gleitkorper kann ein- oder mehrteilig, mit einer oder meh-
reren tangential anliegenden oder einer oder mehreren konkav geformt anliegenden Flichen bzw. Teilen ausgebildet
sein.

Der Gleit- und AnpreBkérper ist sowohl in seiner einteiligen als auch in seiner mehrteiligen Ausfithrungsvariante
auswechselbar, wodurch es méglich ist, auch den Durchmesser der AnpreBrolle verindern bzw. den oder die Gleit-
und AnpreSkorper samt AnpreBrolle gegen solche fiir eine AnpreBrolle anderen Durchmessers samt AnpreBrolle
gemeinsam austauschen zu kénnen.

Die Anprefrolle kann erfindungsgem8 aus beliebigem Material bestehen, kann ein- oder mehrteilig ausgebildet
sein und kann zusitzlich zu dem durch die Walzenanpressung entstehenden Umfangsantrieb, oder anstatt durch
diesen, auch axial angetricben werden, wobei dieser Antrieb entweder mit gleich groBer, oder mit gréBerer, oder mit
geringerer Umfangsgeschwindigkeit oder auch gegenliufig drehend erfolgen kann.

Die AnpreBwalze kann bedarfsweise als Abquetschwalze, dies z. B. nach einer Tauchbehandlung einer Waren-
bahn, oder z. B. als Gléttwalze, oder z. B. als dosierend auftragende Walze verwendet werden und kann dement-
sprechend unterschiedlich sowohlim Durchmesser, in der Harte und in der Oberfléicheneigenschaft als auch hinsicht-
lich eventueller Strukturierung der Mantelflsiche bzw. Mantelschicht, ausgebildet sein. Es kann diese Mantelschicht
auch druckelastisch sein (z. B. aus Gummi) oder auch druckelastischund saugfihig bzw. fiir Fliissigkeitsiibertragungen
geeignet (z. B. aus Filz) bestehen.

In der Anwendungsvariante fiir Fliissigkeitsauftragung kann die Anpre8- bzw. Auftragungsrolle mit einem Fliis-
sigkeits-Zufiihrungssystem z. B. mit einem Trog oder miteinem Fliissigkeits-Zufiihrungsspalt in Verbindung stehen.

Die erfindungsgemaBe Einrichtung kann auch mit einem tangential oder/und mit einem oder auch mit zwei kantig
und somit schabend, druck-elastisch oder wie federgespannt anliegenden Streifen ausgestattet sein; im Drehsinn an-
liegend, mit dosierender Wirkung, gegen den Drehsinn gerichtet, das ist schabend anliegend, zwecks Reinigung der
Anprefwalze. Erfindungsgem4B wird dieser Reinigungsschaberstreifen vorzugsweise so angeordnet, daB auch
dieser Streifen bzw. der diesem Streifen zugeordnete Bereich der AnpreBeinrichtung bzw. des AnpreBkérpers leicht
gereinigt werden kann,

Selbstverstindlich ist es auch moglich und erfindungsgemiB vorgesehen, zwei oder mehrere erfindungsgemiBe
AnpreBeinrichtungen, sei es in der Variante zum Abquetschen, zum dosiert Auftragen oder zum Glitten hinterein-
andergeschaltet, d. h. gemeinsam an einer Warenbahn anzuordnen, die nacheinander diese, gleichartige oder unter-
schiedliche Funktionen ausfiihrenden Einrichtungen, durchluft.
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Die Walze (1) kann z. B. die vordere Druckdecken-Umlenkwalze einer Textil- oder Teppichdruckmaschine sein.
Diesfalls kann mit einer erfindungsgemé8 konstruierten, unterhalb oder seitlich angeordneten Einrichtung entweder
nach vorhergehendem Tauchbad oder durch dosiert erfolgendes Auftragen die Warenbahn, die Farbauftragung
begiinstigend, befeuchtet oder kann gefiirbt werden (sogenannte Fondfirbung).

Vorstehende Erkldrungen werden durch zwei Zeichnungen erginzt, in der die wesentlichen Sachverhalte
zusammenfassend, teils in Form eines Konstruktionsbeispieles und teils in einer mehr schematisch gehaltenen Form
dargestelltsind. Die Art der Darstellung in Fig. 1 wurde deshalb so gewihlt, um mit gréBtmoglicher Ubersichtlichkeit
klarstellenzukénnen, daB hier ein in sich einheitlicher Erfindungs-Gesamtsachverhalt vorliegt und daB es tatsiichlich
méglich ist, ein und dieselbe als erfindungsgemiBes Konstruktionsbeispiel dargestellte Einrichtung, fiir alle mit
dieser Erfindung angesprochenen, sehr unterschiedlichen Arbeitsfunktionen und zwar des Auftragens, des
Abquetschens, des Pressens, des Anpressens, (des verstreichenden ebenso des beschichtenden) und des Glittens,
oder sonstiger, #hnlicher, anpressend erfolgender Bearbeitungen von Fliichen bzw. fldchenférmigen Gebilden, in
erfindungsgemiBer, ganz gleichartig gestalteter Anordnung der verwendeten Konstruktionselemente, zu verwen-
den. :
Fig. 2 zeigt, in vereinfachter schematischer Darstellungsweise, ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel in anderer
rdumlicher Anordnung und anderer Dimensionierung bzw. in einem anderem Proportionsverhiltnis beziiglich der
Ubertragung der AnpreBkraft auf die AnpreBwalze. Die Fig. 3, 4 und 5 zeigen andere Ausfiihrungsformen der
erfindungsgeméBen Einrichtung. Die erfindungsgemi vorgesehenen unterschiedlichen Arbeitshauptfunktionen
des Auftragens und des Abquetschens werden in nachfolgender Figurenbeschreibung in Kurzbezeichnung als
Arbeitsfunktion (A) (Auftragen) und als Arbeitsfunktion (Q) (Quetschen, Pressen) bezeichnet.

Fig. 1zeigteine axial gelagerte, vorzugsweise ortsfest angeordnete Gegenwalze (1) relativ groBen Durchmessers
und relativ groBer Verbiegungsstabilitit.

Es ist denkbar, anstelle dieser Gegenwalze (1) einen nichtdrehenden Gegendruckkdrper zu verwenden, dessen
Querschnitt z. B. gleich dem der Gegenwalze (1) sein kann und der eine gerundete, gleitfihig ausgebildete Auf-
lagefldche (101) aufweisen kann. Es ist auch denkbar, daB ein solcher Gegendruckkdrper anstelle einer gerundeten
eine ebene Auflagefliche (101) aufweisen kann, wobei im Zusammenhang damit eine riumlich geiéinderte Anord-
nung der erfindungsgemiBen Konstruktionssachverhalte erforderlich werden wiirde.

In der in Fig. 1 gewihlten rtdumlichen Anordnung ist unterhalb der Gegenwalze (1) die sogenannte AnpreBwalze
(Arbeitswalze, Arbeitsrolle) (2) angeordnet, deren Durchmesser gegeniiber dem der Gegenwalze (1) erheblich
geringer dimensioniert ist.

Diese AnpreB- oder Arbeitswalze bzw. -Rolle (2) wird im Betriebszustand von einem Gleitlagerkorper (3), der
ein- oder mehrteilig ausgefiihrt sein kann, in Richtung der Pfeile (4.1), (4.2) und (4.3) an die Gegenwalze (1) bzw.
Flidche (101) bzw. ein dazwischenliegend bzw. durch den Anliegebereich hindurchgefiihrtes flichenformiges
Gebilde (5) angepreft. Die AnpreBwalze (2) wird durch die Drehbewegung der Gegenwalze (1) und durch die aus
dem Anpressen daranresultierende Reibungshaftung in Drehbewegung versetzt; eskann in die AnpreBwalze (2) aber
auch ein Axialantrieb eingeleitet werden, durch welchen die AnpreBwalze (2) wahlweise mit gleichgrofier, groBerer
oder kleinerer Umfangsgeschwindigkeit wie die Gegenwalze (1), oder auch in gegenliufiger Bewegung zur
Gegenwalze (1), in Drehbewegung versetzt werden kann.

Der Gleitlagerkdrper (3) ist mit einer Gleitfliche (6) ausgestattet, die im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 konkav
gewdlbt und die AnpreBwalze (2) teilweise umgreifend ausgebildet ist. Die Gleitflidche (6) kann aber auch anders als
im Beispiel der Fig. 1 dargestellt ausgebildet werden und kann auch mit nut- oder rillenformigen Ausnehmungen
versehen werden oder durch Teile ergénzt werden, die rillenférmige Ausnehmungen aufweisen, wie z. B. das
leistenférmige Teil (7), das mit strichliert gezeichneten, vertikal verlaufenden Rillen versehenist, die, im Falle eines
Anliegens der AnpreBwalze (2) an dem leistenférmigen Teil (7), ein unerwiinschtes Abnehmen von etwa an der
Oberfliche der AnpreBwalze (2) haftenden Substanzen oder Verunreinigungen und deren Ansammlung im
Beriihrungsbereich zwischen AnpreBwalze (2) und Anliegebereich der Leiste (7), verhinder.

Reguldres Abnehmen von an der Oberfliche der AnpreBwalze (2) anhaftenden Substanzresten und/oder
Verunreinigungen ist durch eine in Fig. 1 mit Ziffer (8) dargestellte Abstreifrakel (Schaberklinge) moglich. Das
Erfordernis fiir die Verwendung eines derartigen Reinigungsschabers bleibt dem Anwender iiberlassen.

Ebenso bleibt auch die mégliche Verwendung des auf der anderen Seite der AnpreBwalze (2), in deren oberen
Scheitelbereich an der Rollenoberfliche anliegenden Streifens (9) der Entscheidung des Anwenders vorbehalten.
ErfindungsgeméB kann dieser Streifen wahlweise entweder so wie in Fig. 1 gezeichnet, tangential, fliichig beriihrend,
oder gleich wie der Streifen (8), d. h. etwas schmiler ausgebildet und mit seinem Randbereich (kantig) an der
Rollenoberfliche anliegend, angeordnet bzw. ausgeformt sein.

Falls ein Streifen (9) zur Anwendung gelangt, so kénnen diesem erfindungsgemiB unterschiedliche Funktionen
zugeordnet werden; und zwar entweder dosierendes d. h. zuriickhaltendes Abnehmen des Uberschusses einer
Auftragungssubstanz (10), die in der in Fig. 1 muldenférmig bzw. trogformig ausgebildeten, durch die Fliiche (6)
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begrenzten, Ausnehmung (14) eingebracht ist und die durch Anhaften an der Mantelfléiche der AnpreBwalze (2) und
durch deren Drehbewegung in Richtung zur Auftragungsstelle (Beriihrungszone, AnpreBzone) beférdert wird. Die
Oberflichenbeschaffenheit bzw. die Beschaffenheit der Mantelschicht der AnpreBwalze (2) und die Anordnung und
die Anliegekraft mit der der Streifen (9) daran anliegt, bestimmen (d. h. dosieren) die auf die Fliiche bzw. auf das
flichenfGrmige Gebilde (5) (z. B. Warenbahn oder Warenstiick) aufzutragende Substanzmenge. Die in Richtung der
Pfeile (4) wirkende AnpreBkraft bzw. der daraus resultierende Arbeitsdruck im Beriihrungsbereich (11) wirkt
mitbestimmend fiir die Auftragungs-Intensitiit bzw. AuftragungsgleichmiBigkeit bzw. fiir die Eindringungstiefe der
Auftragungssubstanz in dic Warenbahn (5) mit z. B. volumintser Beschaffenheit. Die Auftragungssubstanz (10)
kann z. B. durch einen rohrférmigen Kanal (12) und durch Verbindungstffaungen (13) in den durch die Fliiche (6)
und einen Teil der Mantelfliiche der Rolle (2) gebildeten Substanzraum (14) eingeleitet werden.

Hiermit wurde die in Fig. 1 dargestellte erfindungsgemiBe Einrichtung in ihrer Arbeitsfunktion (A) beschrieben.
Wird dieselbe Einrichtung fiir die Arbeitsfunktion (Q) verwendet, so wird die Auftragungssubstanz (10) nicht durch
die Ausnehmungen (12) und (13) in den Substanzraum (14) eingeleitet, sondern ist Auftragungsfliissigkeit (flieB-
fdhige Substanz) in der Warenbahn (5), die in Richtung des Pfeiles (15) dem AnpreBbereich (11) zugefiihrt wird,
enthalten. Durch das im Bereich (11) durch die beiden Walzen (1) und (2) erfolgende Zusammenpressen wird der
durch die Grofe des Anprefidruckes bestimmte Teil der mitgebrachten Fliissigkeit abgequetscht (ausgequetscht,
ausgeprefBt) und flieBt sodann, der Schwerkraft folgend, in den Substanzraum (14) ab, von wo aus weiteres AbflieBen
der abgequetschten Fliissigkeit durch die Offnungen (13) und den Kanal (12) nach auBen erfolgen kann. Bestimmt
der Anwender, daB der Streifen (9) verwendet werden soll, so kann die abgequetschte Fliissigkeit diesem Streifen
(9) entlang laufend abgefiihrt werden. Diese auf dem Streifen (9) aus der Quetschfuge abflieBende Substanz ist mit
Ziffer (16) bezeichnet.

Auch fiir die hiermit beschriebene und in Fig. 1 zeichnerisch dargestellte Arbeitsfunktion (Q) ist zutreffend, daB
die Arbeitsrolle (2) entweder durch die anpressende Beriihrung im Bereich (11) umfangsangetrieben wird, oder
wahlweise bzw. zusitzlich auch durch einen axial eingeleiteten Antrieb zusitzlich mit gleicher, groBerer oder
Kleinerer Umfangsgeschwindigkeit wie die Gegenwalze (1), oder gegenliufig zu dieser, angetrieben werden kann,

Axiales Antreiben der AnpreBwalze (2) ist insbesondere in solchen Anwendungsfillen zweckméBig, in denen
eine entweder auf der Oberfléiche einer Warenbahn (5) oder aus dem Substanzraum (14) durch die AnpreBwalze (2)
zum Bertihrungsbereich (11) beforderte Substanz streichend, reibend, einreibend, verreibend und hierdurchzusétzlich
vergleichméBigend auf die Warenbahn (5) aufgetragen werden soll. Es ist denkbar, bei einer derartigen Anwendung
zusétzlich zu der in Richtung (4) von auBen her eingeleiteten AnpreBkraft auch eine aus dem Inneren entweder der
Gegenwalze (1) oder der Anprefwalze (2) magnetisch anziehend wirkende AnpreBkraft zu verwenden; es ist auch
denkbar, da hierdurch auch ohne Einleitung eines Axialantriebes in die AnpreBwalze (2) eine Verlangsamung der
Drehbewegung der AnpreSiwalze (2) bewirkt werden kann, indem die durch magnetische Anziehungskraft an der
Gegenwalze (1) anhaftende Anpre8walze (2) durch das Anpressen der Fliiche (6) des Gleitlagerkdrpers (3) in
Richtung des Pfeiles (4.1) in kontrolliertem Ausmag abgebremst wird; hierdurch kann der gleiche Friktions-Effekt
zustandegebracht werden, wie durch einen verlangsamten (und somitebenfalls abbremsend wirkenden) Axialantricb
der Anprewalze (2).

Der Gleitlager- und AnpreBkarper (3) liegt an dem Briickenteil (17) an, das ein Auflagebereich (18) und ein
Krafteinwirkungsbereich (19) aufweist. Der Auflagebereich (18) liegt im Betriebszustand in Richtung des Pfeiles
(20) an dem kraftaufnehmenden Teil (21) an, das z. B. mit einer Basis (22) an einem kraftaufnehmenden zeichnerisch
nicht niher dargestellten Tréger (23) aufliegt oder befestigt ist. Dieser Tréiger (23) ist an einem Maschinengeriist
befestigt und kann, z. B. zwecks Einstellung seiner Ortslage, in Richtung des Pfeiles (24) eingestellt werden.

Der kraftaufnechmende Bereich (19) des Briickenteiles (17) kann in Richtung des Pfeiles (25) bewegt werden. Bei
Anderung aus dem Ruhezustand erfolgt die Bewegung in Richtung des Pfeiles (31). Diese, die AnpreBkraft (4) in
das Briickenteil (17) bzw. in dessen Bereich (19) einleitende Kraft, wirkt in Richtung des Pfeiles (32) (andriickend)
bzw. in Richtung des Pfeiles (33) (anziehend), wobei diese Bewegung in Richtung des Pfeiles (31) durch die
Gegenwalze (1) bzw. Gegenfliche (101) bzw. durch das darauf anliegende flichenformige Gebilde (5) durch die im
AnpreBbereich (11) erfolgende Anpressung der AnpreBwalze (2) bzw. die daran anliegende Fliche (6) und das daran
anliegende Briickenteil (17) begrenzt wird. Es ist auch eine zweite Bewegungsbegrenzung moglich, die aus der
eingestellten Spaltbreite (30) resultiert bzw. aus dem ggf. in diesem Spaltbereich (30) befindlichen vorzugsweise aus
druckelastischem bzw. komprimierbarem Material bestehenden Streifen (29). Dieser Streifen (29) kann anstatt wie
gezeichnet lose, auch am Teil (26) oder am Teil (27) befestigt sein.

Das Teil (27) ist eine ein Magnetfeld erzeugende bzw. aufweisende bzw. magnetisierbare Einrichtung, das Teil
(26) ist die mit der Magneteinrichtung (27) korrespondierende, magnetisch anziehbare Masse oder allenfalls
magnetfelderzeugend ausgebildet, falls das Teil (27) nicht als magnetfelderzeugendes sondern als magnetisierbares
Teil ausgebildet ist.

Das Teil (26) kann z. B. eine Leiste aus magnetisierbarem Stahl sein, die mittels einer Befestigungsschraube (24)
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im Bereich (19) des Briickenteiles (17) daran angeschraubtist; die Schraubverbindung (24) kann auch alsEinrichtung
zur Distanzeinstellung des Teiles (26) zum Bereich (19) und damit auch zur Einstellung der Spaltbreite (30)
mitverwendet werden.

Der Bereich (19) des Briickenteiles (17) kann z. B. durch magnetisches Zusammenwirken der Teile (26) und (27)
inRichtung des Pfeiles (33) und damit auch in Richtung der Pfeile (4.1) (4.2, 4.3) bewegt werden bis zum Erreichen
der durch das AnpreBbereich (11) bestimmten jeweiligen Endlage; allenfalls zusitzlich begrenzt durch die im
Spaltbereich (30) bestehende Bewegungsmoglichkeit. Anstelle so wie soeben beschrieben, kann die vom Ruhezustand
in den Betriebszustand iiberleitende Bewegung der AnpreBwalze (2) gegen das Anliegebereich (11) bzw. des
Briickenteiles (17) und des Gleitlagerkorpers (3) gegen die AnpreBwalze (2) auch in stoBender Richtung des Pfeiles
(32) durch z. B. einen Kolben (34), an Teil (24) anliegend, bewirkt werden. Teil (35) ist ein die vorbeschriebene
StoBkraft bewirkender z. B. hydraulischer oder pneumatischer Arbeitszylinder od. dgl. (selbstverstindlich ortsfest
gelagert).

Beide vorbeschricbene krafterzeugende Einrichtungen (34/35) bzw. (26/27) kénnen wahlweise und auch beide
miteinander kombiniert wirkend eingesetzt werden, um die jeweils erforderliche mehr oder weniger groBe
AnpreBkraft in das Bereich (19) des beweglichen Briickenteiles (17) einzuleiten.

Wird die AnpreBkraftnur durch die inFig. 1 alseinmégliches Anwendungsbeispiel dargestellte Magneteinrichtung
(26/27) bewirkt, so kann dem Teil (34) bzw. allenfalls (34/35) die Funktion zugeordnet werden, daB das bewegliche
Briickenteil (17) der erfindungsgemaBen Einrichtung mit dem Teil (24) auf dem Teil (34) ruhend aufliegt.

Teil (27)istz. B. miteiner Schraubverbindung (36) auf einem Tragholm (37) befestigt, dessen Ortslage ggf. durch
eine nichtdargestellte Einrichtung in Richtung des Pfeiles (38) eingestellt werden kann, um hierdurch die Spaltbreite
(30)einstellen zukdnnen. Im einfachsten Fallekonnte dies durch eine weitere Schraubverbindung (39) bewirkt werden,
mit der der Tragholm (37) an z. B. Winkelkonsolen (40) ortslage-einstelibar verschraubt sein kann, wie dies im
Ausfiihrungsbeispiel Fig. 1 gezeichnet ist,

Die Bezugsziffern (41) (a) und (42) (b = 2 a) bezeichnen die Proportion 1:2 fiir die in Fig. 1 beispielhaft
dargestellte, die im Bereich (19) eingeleitete AnpreSkraft verdoppelnde Hebeliibersetzung.

Im Ausfithrungsbeispiel der Fig. 2 ist die in Fig. 1 im Verhltnis 1:2 gezeichnete Hebeliibersetzung, durch die
Bezugsziffern (43) und (44) dargestellt, in der Proportion 1:3 gezeichnet.

Des weiteren wird in Fig. 2 beispielhaft dargestellt, daB anstelle des Aufliegens des Briickenteiles (17) im Bereich
(18)auf Teil (21) auch ein Drehgelenk (45) verwendet werden kann, das wiederum im Bereich (23) ortsfest abgelagert
ist.

In Fig. 2 ist die erfindungsgemiBe Einrichtung gegeniiber dem Ausfiihrungsbeispiel Fig. 1 in Bezug auf die
Gegenwalze (1) um 180° versetzt, am oberen Scheitel der Gegenwalze (1) angeordnet. In dieser Anordnung ist es
méglich, anstelle der in Fig. 1 dargestellten im Bereich (19) krafteinleitenden Einrichtungen, als eine dritte
Krafteinleitungs-Moglichkeitim Bereich (19) die Schwerkraft zu nutzen, die mit einer Gewichtseinrichtung (46), (47),
(48) auf das Bereich (19) wirkt. )

InFig.2istferner dargestellt, da z. B. eine Warenbahn (5) zuerst ein Tauchbad durchlaufen und dann im Bereich
(11) durch die erfindungsgemiBe Einrichtung auf die gewiinschte Restfeuchtigkeit abgequetscht werden kann.

Es ist denkbar, daB, der Warenlaufrichtung (49) und (49.1) in Fig. 2 folgend, eine zweite erfindungsgemiBe
Einrichtung in der Anordnung wie in Fig. 1 gezeichnet, in Warenlaufrichtung (50) nachgeschaltet werden kinnte.

Indieser Betriebsart kann die erfindungsgemiBe Einrichtung fiir einen zweistufigen (oder allenfalls mehrstufigen)
AuftragungsprozeB verwendet werden; hierbei ist zu beachten, daB, wenn die zweite erfindungsgemiiBe Einrichtung,
so wie in Fig. 1 dargestellt und beschrieben, in Arbeitsfunktion (A) (auftragend) eingesetzt wird und ebenso auch,
wenn die zweite Einrichtung in Arbeitsfunktion (Q) (abquetschend) eingesetzt wird, der im AnpreBbereich (11) der
zweiten erfindungsgeméBen Einrichtung einzustellende AnpreBdruck geringer eingestellt sein muB als in der ersten
Einrichtung, falls die erste auf Arbeitsfunktion (Q) eingestellt ist. Ist aber die erste Einrichtung auf Arbeitsfunktion
(A) eingestellt, kann der AnpreBdruck in der zweiten Einrichtung (A oder Q) maximal so hoch eingestellt werden,
daB die von der ersten Einrichtung aufgetragene Fliissigkeits- bzw. Substanzmenge nicht wieder abgequetscht wird.
Durch diesen, vorstehend beschriebenen Sachverhalt wurde klargestellt, daB der Kennzeichnung der erfindungs-
gemiBen Einrichtung auch die vorstehend beschriebene Verfahrenskennzeichnung fiir das mehrstufige Arbeiten
anzuschlieBen ist.

Erfindungskennzeichnend ist auch die Kombinationsmoglichkeit mehrerer Einstellungsparameter fiir den
AnpreBdruck im Bereich (11); sokann z. B. eine in Richtung des Pfeiles (38) iiber die gesamte Arbeitsbreite wirkende
MaBnahme zur Verinderung der AnpreBkraft durch Verdnderung der Spaltbreite (30), mit einer entweder durch die
Teile (26/27) elektromagnetisch, oder durch die Teile (34/35) z. B. pneumatisch oder hydraulisch bewirkten, iiber
die Arbeitsbreite in Zonen aufgeteilten MaBnahme zur AnpreBkraftverinderung kombiniert werden.

Der von den bisher bekannten Einrichtungen mit magnetisch bewirkter Walzenanpressung bewirkte Nachteil der
Abhiingigkeitder AnpreBkraft vonder Dicke einer Warenbahn (5)im AnpreBbereich (11) und dem daraus resultierenden
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Unterschied an AnpreBkraft einer AnpreSwalze (2), die durch eine im Inneren der Gegenwalze (1) befindliche
Magneteinrichtung anziehend angepreBt wird, wird durch die gegenstindliche Erfindung aufgehoben; die durch
Anderung der Dicke der Warenbahn (5) entstehende Abstandsénderung im AnpreSbereich (11) und daraus resultierende
Anderung der Spaltbreite (30), kann bei der erfindungsgemiBen Einrichtung gem8 Fig. 1 durch die in Richtung des
Pfeiles (38) mogliche Verstellung von Einrichtungsteilen so kompensiert werden, daB bei jeder Warendicke, wenn
gewiinscht, bei gleicher Magnetfeldeinstellung der gleiche AnpreBdruck erzielt wird.

Zu den Fig. 1 und 2 sei ergéinzend noch erklirt, da8 die Einrichtungsteile (17), (24), (26), (27), (34) und (35) und
allenfallsauch (21) und (45) vorzugsweise in Serie nebeneinanderliegend konstruiert werden, was zeichnerisch nicht
dargestellt ist. Zum Teil (3) sci ergénzend gesagt, daB dieses Teil vorzugsweise aus einem gleitfahigen reibungs-
bestindigen oder mit einem dementsprechenden Belag der Fliche (6) ausgestatteten Material hergestellt wird, das
eine nur geringe Biegesteifigkeit aufweist und somit etwaigen, durch groBen AnpreBdruck entstehenden Walzen-
durchbiegungen ohne stérend wirkenden eigenen Biegungswiderstand anpassend folgen kann; es ist denkbar, daB
auchdieser Gleitlagerk6rper (3), iiber die Arbeitsbreite gesehen, mehrteilig ausgefiihrt sein kann, sofern der Abstand
der einzelnen Segmente so gering gehalten wird, daB sich die AnpreBwalze (2) in den allenfalls zwischen diesen
Segmenten entstehenden Zwischenrdumen nicht durchbiegen kann,

Die riumliche Anordnung erfindungsgeméBer Einrichtungen ist in beliebiger Anordnung zur Gegenwalze (1)
moglich, was in den Fig. 1 und 2 durch zwei Beispiele gezeigt wird; es ist auch mdglich, an ein und derselben
Gegenwalze (1), sofern diese entsprechend groB dimensioniert ist, auf deren Umfang verteilt, mehrere erfindungs-
gemiBe Einrichtungen anzuordnen.

Fig. 3 zeigt eine aus der Darstellung der Fig. 1 abgeleitete Darstellung mit einem gegeniiber Fig. 1 etwas geindert
ausgeformten Briickenteil (17) und daran anschlieBendem Verlingerungsteil (19), das abgerissen gezeichnet ist. Die
Druckkraft erzeugende Einrichtung (34), (35) ist nicht gezeichnet, sondern nur der die eingeleitete AnprefSkraft
darstellende Pfeil (32). Dieser Pfeil ist drei Mal eingezeichnet, je einmal mit (P3) und (P5) und mit (Py) gekenn-
zeichnet, was darstellt, dal die Kraft an beliebigen Stellen des Briickenteiles (17) bzw. seinem Verldngerungsteil (19)
eingeleitet werden kann.

Die Krafteinleitungspfeile sind hier als entweder (P3) oder (P) oder (Py1) zu verstehen, wobei der Erfindungs-
umfang aber selbstverstindlich auch die Moglichkeit einschlieBt, daB gleichzeitig zwei oder mehrere Krifte an
unterschiedlichen Stellen eingeleitet werden konnen,

Daraus folgend ist es auch méglich, daB das Briickenteil (17) und der kraftaufnehmende Bereich (19) in einander
iibergehend ausgefiihrt sein konnen; anders erkldrend kann auch gesagt werden, daBf die Bezugsziffer (17) die
Anprefkraft auf den Teil (3) iibermittelnde Bereich und die Bezugsziffer (19) den AnpreBkraft aufnehmenden Bereich
eines Briickenteiles (17), (19) darstellt.

Wird unter der Bezeichnung (P) eine Kraft verstanden, so kann die Darstellung in Fig. 3 so gelesen werden, da§
dieselbe Kraftd. h. eine gleich starke Kraft wahlweise an unterschiedlichen Bereichen (P1), (Py), (P3) einwirkt. Diese
Unterschiedlichkeit bewirkt eine unterschiedlich starke Wirkungskraft (4) im AnpreBbereich (11).

Es kann die Regulierung (Verdinderung) der AnpreBkraft (4) (Wirkungskraft) durch Ortslageverdnderung einer
gleich groBen Kraft (P) von (P3) in Richtung (P7) bzw. umgekehrt, bewirkt werden.

Fig. 4 zeigt eine erfindungsgemiBe Einrichtung in einer gegeniiber den Fig. 1 bis 3 um 90° verschwenkt
angeordneten, modifizierten Ausfithrung.

Der Briickenteil (17), (19) ist U-formig ausgebildet und der Bereich (19) ist niher dem Gleitlager- und An-
preBkorper (3) angeordnet, als in den anderen Darstellungen der Fig. 1 bis 3. Die Druckkraft erzeugende Einrichtung
(34), (35) ist hier zwischen den Teilen (3) und (17), (19) angeordnet und wirkt durch die Briickenteile (17), (19)
abgestiitzt gegen den Gleitlager- und AnpreSkorper (3) bzw. durch diesen hindurch und durch die AnpreBrolle (2)
hindurch im Bereich (11) gegen die Walze (1). Der Briickenteil (17), (19) ist mit dem Teil (18) an einem ortsfest
angeordneten Schwenk- bzw. Drehgelenk (45) befestigt, d. h, um diesen drehbar. Um einen weiteren ortsfest
angeordneten Drehgelenksbolzen (51) ist ein damit verbundener Klinkenhebel (52) drehbar angeordnet, der die
erfindungsgemiBe Einrichtung im Betriebszustand arretiert und zwecks Abschwenken der Einrichtung auflerhalb
des Betriebszustandes aus der Verklinkung geldst werden kann,

Fig. 5 zeigt eine erfindungsgemiBe Einrichtung, die so ausgefiihrt ist, daB die AnpreBwalze oder Arbeitsrolle (2)
nicht direkt im Gleitlagerkorper (3), sondem an zwei im Gleitlagerkorper (3) gelagerten Rollen (53) und (54)
umfangsgelagert ist.

Diese Konstruktionsvariante erméoglicht, die AnpreSwalze oder Arbeitsrolle (2) mit einem Belag versehen zu
konnen, der nur geringe Gleiteigenschaften bzw. zu geringe Abriebfestigkeit hat bzw. komprimierbar ist und aus
einem dieser Griinde, oder aus einem beliebigen anderen Grund, nicht direkt im Gleitlagerkorper (3) gleitend gelagert
werden soll.

Ist z. B. der Hohlraum (55) mit einer Auftragungsfliissigkeit gefiillt und die Arbeitsrolle (2) mit einem
komprimierbaren fliissigkeitsaufnehmenden Mantel (56) umhiillt, so wird von der von diesem Mantel (56) im Be-
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reich des Fliissigkeitsraumes (55) aufgenommenen Fliissigkeit, in der zwischen der Arbeitsrolle (2) bzw. deren
Ummantelung (56) und der gleitgelagerten Rolle (54) bestehenden Quetschfuge, ein Teil der Auftragungsfliissigkeit
wieder abgequetscht, der somit im Raum (55) verbleibt.

Der zur Auftragung bestimmte Teil der in der Ummantelung verbleibenden Fliissigkeit wird im AnpreSbereich
(11) an die Warenbahn (5) iibertragen.

Inder Ausfiihrung gemi8 Fig. 5 ibernimmt somitdie Rolle (54) die Funktion des inFig. 1 dargesteliten, tangential
anliegenden Streifens (9); dies mitdem Vorteil der exakt gesteuerten AnpreBkraft, deren Intensitiit genau halb so gro
ist wie die AnpreSkraft der Arbeitsrolle (2) an die Gegenwalze (1) im Bereich (11).

Der Streifen (9) und die Abstreifrakel (8) sind in dieser Ausfiihrungsvariante nicht unbedingt erforderlich,

PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zum Auftragen bzw. zum Abquetschen von Fliissigkeiten bzw. flieffihigen Substanzen auf bzw. von
Fléchen bzw. flichenformigen Gebilden wie z. B. Warenbahnen oder Warenstiicken, bzw. allenfalls auch zum
Glitten und fiir sonstige, pressend erfolgende Bearbeitungen flichenférmiger Gebilde mittels einer axial gelagerten,
vorzugsweise ortsfestangeordneten Gegenwalze relativ groBen Durchmessers und relativ groBer Verbiegungsstabilitéit
und einer achsparallel an dieser anliegenden, umfangsgelagerten AnpreBwalze bzw. Arbeitswalze oder -rolle eines
relativ zur Gegenwalze erheblich kleineren Durchmessers und relativ geringerer Verbindungsstabilitit, die im
Betriebszustand an die Gegenwalze angepreBt ist, gekennzeichnet durch einen ein- oder mehrteilig ausgefiihrten
Gleitlager- und AnpreBkérper (3), der von einem ein- oder mehrteilig ausgefiihrten Briickenteil (17, 18, 19) getragen
wird und daB dieser Briickenteil, von kraftausiibenden Einrichtungen (26, 28, 34, 35) oder von nur einer solchen
Einrichtung mit AnpreBkraft beaufschlagt wird, die an den Gleitlager- und AnpreBkérper (3) und von diesem an die
AnpreBwalze (2) und von dieser an die AnpreBstelle (11) iibertragen wird, an der sich die beiden Walzen (1 und 2)

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein allenfalls in Reihe mit Abstand voneinander
angeordnetes kraftverstiirkend ausgefiihrtes Briickenteil (17) vorhanden ist, das mit dem Bereich (18 bzw. 51) auf
einem Teil (21 bzw. Gelenkteil 45) bzw. allenfalls auf mehreren solchen in Reihe angeordneten Teilen (21, 45)
gelenkbeweglich aufliegt und daB diese Aufliegeteile (21, 45) auf einem die AnpreB-Gegenkraft aufnehmenden
Tréger (23) befestigt bzw. abgestiitzt ist bzw. sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da die Teile (21) bzw. (45) in Richtung (24) verstellbar
ausgefiihrt sind.

4. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Briickenteil bzw. die Briickenteile (17) einen
Bereich (19) aufweist bzw. aufweisen, an dem, allenfalls iiber die kraftverstirkende Hebelkonstruktion, die die
Walzenpressung bewirkende Kraft eingeleitet wird.

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da die eingeleitete Kraft als Druckkraft wirkt.

6. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die eingeleitete Kraft als Zugkraft wirkt,

7. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die eingeleitete Kraft
gleichmiBig iiber die gesamte Arbeitsbreite wirkt,

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die eingeleitete Kraft in
nebeneinander liegende Zonen aufgeteilt ist, die auf die gesamte Arbeitsbreite aufgeteilt sind.

9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da die Kraftquelle aus der
die in den Bereich (19) des Briickenteiles (17) eingeleitete Kraft ein magnetisches Kraftfeld ist, durch welches die
Teile (26) und (27) einander magnetisch anziehend zusammenwirken.
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10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kraftquelle aus der
die in den Bereich (19) des Briickenteiles (17) eingeleitete Kraft eine hydraulische oder pneumatische Einrichtung
(34/35) ist.

11. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die auf den Bereich (19)
des Briickenteiles (17) eingeleitete Kraft durch Gewichtsbelastungen (46, 47, 48) eingeleitet wird.

12. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die krafterzeugende
Einrichtung gegen das Briickenteil (17) bzw. gegen den Bereich (19) des Briickenteiles (17) verstellbar ist.

13. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Briickenteil (17) mit
einer Einrichtung (24) am Briickenteilbereich (19) gegen die krafterzeugende Einrichtung verstellbar ist.

14. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die h'aftverst.’irkende
Hebelwirkung des Briickenteiles (17) eine Proportion von mindestens 1:2 bis maximal 1:10 aufweist.

15. Einrichtung nach einem der vorhergchenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreBwalze (2)
umfangsangetrieben ist.

16. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die AnpreBwalze (2)
axial angetrieben ist.

17. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreBwalze (2) mit
gleicher Umfangsgeschwindigkeit wie die Gegenwalze (1) angetrieben ist.

18. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreBwalze (2) mit
langsamerer Umfangsgeschwindigkeit wie die Gegenwalze (1) angetricben ist.

19. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die AnpreBwalze (2) mit
schnellerer Umfangsgeschwindigkeit wie die Gegenwalze (1) angetrieben ist.

20. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreBwalze (2) in
gegenldufiger Richtung zur Gegenwalze (1) angetricben ist.

21. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dag die Gegenwalze (1)
durch die AnpreBwalze (2) umfangsangetrieben ist.

22. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreBwalze (2)
durch die Gegenwalze (1) umfangsangetrieben ist.

23. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gleitlager- und
AnpreBkérmper (3) aus leicht biegbarem Material besteht.

24. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gleitlager- und
AnpreBkérper (3) aus Material besteht, das eine hohe Gleitfihigkeit hat.

25. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gleitlager- und
AnpreBkdrper (3) aus Material besteht, das eine hohe Abriebfestigkeit hat.

26. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB auf die Fliche (6) des
Gleitlager- und AnpreSkorpers (3) ein Belag aufgebracht ist, der aus leicht biegbarem Material, einem Material mit
hoher Gleitfihigkeit und/oder einem Material mit hoher Abriebfestigkeit besteht.

27. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fliche (6) des
Gleitlager- und AnpreBkdrpers (3) mit einer Nut, mit mehreren Nuten ggf. mit Rillen versehen ist.

28. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fliche (6) des
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Gleitlager- und AnpreBkdrpers (3) konkav gewdlbt, die Arbeitswalze (2) teilweise umgreifend und ggf. mehrteilig
ausgefiihrt ist,

29. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fliche (6) des
Gleitlager- und AnpreBkorpers (3) als ebene Fliiche bzw. als mehrteilige, ebene Fliiche ausgebildet ist, die gege-
benenfalls mit einem Belag versehen ist.

30. Einrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, daB die konkav gewdlbte Ausformung der Fliche (6)
mit einem eben flichig ausgeformten Teilbereich (Teil (7) in Fig. 1) kombiniert ist.

31. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da die Fliche (6) des
Gleitlager- und AnpreBkérpers (3) als Trog (Wanne, Rinne) zur Aufnahme von Fliissigkeit bzw. flieBfihiger
Substanz ausgebildet und ggf. allseitig geschlossen bzw. abgedeckt ist.

32. Einrichtung nach ecinem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in den Gleitlager- und
AnpreBkorper (3) ein Substanzfithrungskanal (12) und ggf. Verbindungstffnungen (13) eingearbeitet sind.

33. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gleitlager- und
AnpreBkorper (3) einteilig ausgebildet ist.

34. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gleitlager- und
AnpreBkorper (3) mehrteilig ausgebildet ist.

35. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein an der
AnpreBwalze (2) anliegender, fliissigkeits- bzw. substanz-iiberschuBabnehmender Streifen (9) angeordnet ist.

36. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine an der
AnpreBwalze (2) anliegende Reinigungsrakel (8) vorhanden ist.

37.Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,da8 die AnpreBwalze (2) hart
ist bzw. eine harte Mantelschicht mit glatter Oberfliche aufweist.

38.Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreBwalze (2) von
einer weichen Mantelschicht mit glatter Oberfliiche umgeben ist.

39. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreBwalze (2)
eine strukturierte allenfalls gravierte Mantelschicht bzw. gerauhte Oberfliche aufweist bzw. daB die Mantelschicht
aus einem strukturierten bzw. strukturierend wirkendem Belag (z. B. mit einer Drahtumwicklung) besteht.

40. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dic AnpreBwalze (2) von
einer komprimierbaren, saugfdhigen bzw. fliissigkeits-speichemden Mantelschicht umgeben ist.

41. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 bei Verwendung einer
magnetisch anziehenden Einrichtung zur Einleitung der Anprefkraft ein Spaltbereich (30) zwischen den Teilen (26)
und (27) gebildet ist.

42, Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Spaltbreite d. h. die
zwischen den Teilen (26) und (27) gebildete Distanz des Spaltbereiches (30) einstellbar ist.

43, Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Spaltbereich (30)
d. h. somit zwischen den Teilen (26) und (27) ein vorzugsweise druckelastischer Streifen (Druckpolster) angeordnet
ist, der ggf. an einem der beiden Teile (26/27) befestigt sein kann.

44, Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Einstellung der

Spaltbreite d. h. der Distanz zwischen den Teilen (26) und (27) in Abhéingigkeit von der Warendicke d. h. von der
Dicke des flichenformigen Gebildes (5) erfolgt.

-10-
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45. Verfahren zur Anwendung der Einrichtung gemB einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet, daB
entlang einer Warenbahn (5), im Abstand voneinander, zwei oder mehrere erfindungsgemzBe Einrichtungen an
mehreren Gegenwalzen (1) bzw. an einer gemeinsamen Gegenwalze (1) angeordnet sind.

46. Verfahren zur Anwendung der Einrichtung gem#8 Anspruch 45, oder einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch
gekennzeichnet, daB Einrichtungen, die anftragende und/oder abquetschende und/oder pressende Arbeitsfunktionen
ausiiben, kombiniert sind.

47. Verfahren nach Anspruch 45 oder 46, oder einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet, da8 bei
zwei- oder mehrmaligem Abquetschen die in Warenlaufrichtung gesehen als erste angeordnete Einrichtung am
stirksten anpressend bzw. abquetschend eingestellt ist und jede der folgenden Einrichtungen weniger stark
anpressend, abquetschend bzw. auftragend eingestellt ist.

48. Verfahren nach einem der Anspriiche 45 bis 47, oder einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet,
daB fiir das Abquetschen und Gliitten vorzugsweise glatte, bzw. nur wenig gerauhte und fiir das Auftragen von
Fliissigkeiten oder flieBfihigen Substanzen vorzugsweise strukturierte, gerillte, mit Draht bewickelte oder von einer
saugfahigen komprimierbaren Mantelschicht umgebene AnpreBwalzen (2) eingesetzt sind.

49. Verfahren nach einem der Anspriiche 45 bis 48, oder einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet,
daB die durch eine Magneteinrichtung erzeugte anziehende Kraft mittels Hebelwirkung verstirkt und zugleich in
anpressende Kraft umgeformt wird, die auf die Mantelfléiche einer AnpreBwalze (2) einwirkt.

50. Verfahren nach einem der Anspriiche 45 bis 49, oder einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet,
daBdie vorzugsweise magnetischerzeugte Anziehungskraft durchzwei odermehrere aufeinanderwirkend angeordnete
Ubersetzungshebel verstéirkt und in anpressende Kraft umgesetzt wird.

51. Verfahren nach einem der Anspriiche 45 bis 50, oder einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet,
daB zuséitzlich zu der iiber Hebel von auBen her wirkend aufgebrachte AnpreBkraft eine in der Walze (1) oder in der
Walze (2) wirkende Magnetkraft angewendet wird, um das Aneinanderpressen der beiden Walzen (1, 2) zu
verstirken bzw. insbesondere durch das magnetisch bewirkte Aneinanderhaften der beiden Mantelfliichen der
Walzen (1) und (2) die Drehbewegung der jeweils nicht axial angetriebenen Walze (1) oder (2) zu begiinstigen.

52. Verfahren nach einem Anspriiche 45 bis 51, oder einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet, da
zwecks ErhShung der abquetschenden Wirkung ein saugféhiger komprimierbarer z. B. Textilbelag auf die Walze (1)
oder/und die Walze (2) aufgebracht ist, durch welchen eine die Walze umhiillende Mantelschicht gebildet wird, die
wihrend des im Bereich (11) erfolgenden AnpreBvorganges gemeinsam mit dem flichenartigen Gebilde bzw. mit
der Warenbahn (5) gemeinsam komprimiert wird und die bei Verlassen des AnpreBbereiches, im Moment des
Entspannens der materialverdichtend wirkenden Komprimierung der Mantelschicht, zusatzlich zur bereits erfolgten
Abquetschung bzw. daran anschlieBend durch die beim Entspannen entstehende Saugwirkung, etwas Fliissigkeit aus
der Warenbahn (5) entnimmt, was somit eine Steigerung der fliissigkeitsentfernenden Arbeitsleistung bewirkt.

53. Verfahren nach Anspruch 52 oder einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeichnet, da8 die Oberfliiche
bzw. der Mantel der AnpreBwalze und/oder der Gegenwalze (1) mit einer nipfchenférmig strukturierten (grobraster-
dhnlichen Ausbildung) versehen ist.

54. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dic krafterzeugende

Einrichtung im Bereich zwischen dem Gleitlager- und AnpreBkérper (3) und dem Briickenteil (17, 19) angeordnet
ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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