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@ Resumen: 2
Procedimiento para la fabricacion de platos de ducha de
madera.

Los pasos de este procedimiento son los siguientes: P
Disefo de la base (2) del plato de ducha (1). Seleccién del . Z—
tipo de madera mas adecuado. Recorte de los listones S
(4) de madera. Montaje de los listones (4) para formar —0O
el plato (1). Sobre el reverso (2.2) de la base, se coloca —— = ~
fibra de vidrio (12) perfectamente distribuida sobre dicha e — —
base. Vertido del poliéster liquido (13) sobre la fibra de ‘ ‘

vidrio (12), que al mezclarse con la fibra, forma una lamina
(6) rigida e impermeable. Montaje de los faldones (5) de
madera y colocacion de la valvula de desagie (3).

FIGURA 1B
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DESCRIPCION

Procedimiento para la fabricacién de platos de du-
cha de madera.

Objeto de la invencion

Este invento consiste como su titulo indica, en un
nuevo procedimiento para la fabricacion de platos de
ducha de madera resistentes al agua, agentes atmosfé-
ricos, etc.

Antecedentes de la invencion

Actualmente existen en el mercado diversos tipos
de platos de ducha de diversos materiales como por-
celana vitrificada, acrilico, acero esmaltado.

Existe también un tipo de plato de ducha con base
de listones de madera debajo de la cual se coloca una
lamina de plastico, con el objeto de impermeabilizar
dentro de lo posible dicha base y evitar que se filtre el
agua. Los faldones de este tipo de plato se tienen que
construir posteriormente en obra.

Este tipo de plato tiene el inconveniente de que el
agua se filtra a través de los listones de madera y que-
da retenida sobre la superficie de la ldmina de plas-
tico, produciéndose malos olores, hongos, bacterias,
etc. debido a lo cual es necesario desmontar frecuen-
temente la base del plato para proceder a su limpieza.

Con el objeto de solucionar los problemas descri-
tos, el inventor de este procedimiento ha desarrollado
un método para la fabricacién de platos de ducha de
madera, que evita completamente las filtraciones de
agua descritas.

Descripcion de la invencion

El procedimiento para la fabricacién de platos de
ducha de madera, objeto de este invento, consiste en
una serie de pasos que se deben seguir, para obtener
un producto de primera calidad: Estos pasos son los
siguientes:

Disefio de la base del plato. Seleccion del tipo de
madera mas adecuado. Recorte de los listones de ma-
dera en funcién del tamafio y del disefio. Montaje de
los listones para formar el plato. Sobre el reverso de
la base, se coloca fibra de vidrio perfectamente distri-
buida sobre dicha base. Vertido del poliéster liquido
sobre la fibra de vidrio, que al enfriarse y mezclar-
se con la fibra, forma una ldmina rigida. Montaje de
los faldones de madera y colocacién de la vdlvula de
desagiie.

Los tipos de madera mas comuinmente utilizados
son: Ipe, Teka, Iroco y Suapira. Todas estas maderas
son imputrescibles, y mantienen su volumen al estar
sumergidas en agua, es decir no se hinchan, por lo que
son sumamente aptas para su uso a la intemperie y en
contacto con agua.

Este procedimiento se puede utilizar para fabricar
no solamente platos de ducha sino también baiieras,
saunas, etc.
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Descripcion de los dibujos

La Figura 1A, es una vista en planta de un plato
de ducha (1), de forma cuadrada en la que se destacan
la base (2), el desagiie (3), los listones (4) de madera,
y los faldones (5).

La Figura 1B, es una vista de una seccidn del plato
de ducha (1), en la que se observa la base (2), con su
anverso (2.1) y su reverso 2.2), la lamina (6) imper-
meable, el desagiie (3) y los faldones (5).

La Figura 2, es una vista en perspectiva axonomé-
trica del plato de ducha (1), en la que se observa la
base (2), el desagiie (3), los listones (4) de madera y
los faldones (5).

La Figura 3, es una vista en planta con forma rec-
tangular de una base (2) de plato de ducha (1), en la
que se observa el desagiie (3) y los listones (4) de ma-
dera.

La Figura 4, es una vista en planta con forma po-
ligonal de una base (2) de plato de ducha (1), en la
que se observa el desagiie (3) y los listones (4) de
madera.

La Figura 5, es una vista esquematica del procedi-
miento de fabricacién objeto de este invento, en la que
se representa secuencialmente los pasos siguientes:

Paso uno (7), disefio de la base (2) del plato de
ducha (1).

Paso dos (8), montaje de los listones (4) de made-
ra.

Paso tres (9), colocacién de la fibra de vidrio (12).

Paso cuatro (10), vertido del poliéster liquido (13).

Paso cinco (11), colocacién del desagiie (3) y de
los faldones (5).

Realizacion preferente de la invencion

Entre las diferentes posibilidades de realizar este
procedimiento, la preferente es la que se describe a
continuacién.

- Disefio de la forma del plato de ducha (1).

- Seleccién del tipo de madera mas adecuado.

- Recorte de los listones (4) de madera en funcién
del tamaifio y del disefio.

- Montaje de los listones para formar el plato de
ducha (1).

- Sobre el reverso (2.2) de la base (2), se coloca
fibra de vidrio perfectamente distribuida sobre dicha
base (2).

- Sobre la fibra de vidrio se vierte poliéster liqui-
do, que al mezclarse con la fibra, se forma una ldmina
(6) rigida que queda totalmente adherida a la base (2)
de madera del plato y es ademds totalmente imper-
meable.

- Posteriormente sobre el anverso (2.1) de la base,
se montan los faldones (5) de madera y se coloca la
vélvula de desagiie (3) para terminar el plato de ducha

(D).
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacién de platos de
ducha de madera caracterizado porque, consta de los
pasos siguientes:

- Disefio de la forma del plato.

- Seleccidn del tipo de madera mas adecuado.

- Recorte de los listones de madera en funcién del
tamafio y del disefio.

- Montaje de los listones para formar el plato.
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- Sobre el reverso de la base del plato de ducha, se
coloca fibra de vidrio perfectamente distribuida sobre
dicha base.

- Sobre la fibra de vidrio se vierte poliéster liqui-
do, que al mezclarse con la fibra, se forma una Idmina
rigida adherida a la base.

- Posteriormente sobre el anverso de la base, se
montan los faldones de madera y se coloca la valvula
de desagiie para terminar el plato.
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FIGURA 1B
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FIGURA 3
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FIGURA 4
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