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方法

(57)摘要

本发明提供了一种多功能复合型户外用纤

维面料及其制备方法，本发明所公开的多功能复

合型户外用纤维面料，由外而内依次包括耐磨抑

菌复合结构、环保抗紫外涤纶复合面料、以及防

油防水复合型结构，通过环保粘合剂热压而成，

工艺简便高效，所制得的纤维面料具有防紫外，

防菌，防蚊虫，防水耐磨等多种功能，很好的满足

了人民群众日益增加的户外运动的需要。
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1.一种多功能复合型户外用纤维面料，其特征在于，所述多功能复合型户外用纤维面

料，由外而内依次包括耐磨抑菌复合结构、环保抗紫外涤纶复合面料、以及防油防水复合型

结构。

2.根据权利要求1所述的一种多功能复合型户外用纤维面料，其特征在于，环保抗紫外

涤纶复合面料的制备工艺如下：在普通涤纶丝生产过程加入微米级蛭石粉，300℃以上制成

改性涤纶纤维，织成涤纶面料，随后在仙人掌液中浸泡过夜，随后晾干。

3.根据权利要求2所述的一种多功能复合型户外用纤维面料，其特征在于，所述环保抗

紫外涤纶复合面料制备成具有中空结构。

4.根据权利要求1所述的一种多功能复合型户外用纤维面料，其特征在于，所述耐磨抑

菌复合结构由外而内依次包括尼龙耐磨层、化纤层、抗菌纱线层、及透气层。

5.根据权利要求4所述的一种多功能复合型户外用纤维面料，其特征在于，所述抗菌纱

线层中具有抗菌纱线，所述抗菌纱线为纱线上涂有抗菌剂制成。

6.根据权利要求5所述的一种多功能复合型户外用纤维面料，其特征在于，所述抗菌剂

选自无机抗菌剂、有机抗菌剂、天然抗菌剂中的一种或者多种。

7.根据权利要求5所述的一种多功能复合型户外用纤维面料，其特征在于，所述抗菌纱

线中的抗菌剂为经过100%浓度DEET浸泡后的纳米银颗粒。

8.根据权利要求1所述的一种多功能复合型户外用纤维面料，其特征在于，所述防油防

水复合型结构由外而内依次包括PUR热熔胶防水面层、PU薄膜防油面层、面料基层和纯棉亲

肤层。

9.根据权利要求8所述的一种多功能复合型户外用纤维面料，所述防油防水复合型结

构的PUR热熔胶防水面层、PU薄膜防油面层、面料基层和纯棉亲肤层依次由环保粘合剂粘

合，并热压成型，其特征在于，所述PUR热熔胶防水面层和PU薄膜防油面层之间还涂有100%

浓度DEET。

10.如权利要求1-8任一项所述的多功能复合型户外用纤维面料的制备方法，包括以下

步骤：

（1）分别制备耐磨抑菌复合结构、环保抗紫外涤纶复合面料和防油防水复合型结构；

（2）将耐磨抑菌复合结构通过环保粘合剂粘合于环保抗紫外涤纶复合面料上，随后将

环保抗紫外涤纶复合面料粘合于防油防水复合型结构上；进入热压机热压成型。
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一种多功能复合型户外用纤维面料的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及服装纤维面料领域，尤其涉及一种多功能复合型户外用纤维面料及其

制备方法。

技术背景

[0002] 近年来，随着人们健康意识的提高，越来越多的人开始注重运动，也渐渐的将运动

范围扩展到户外。户外运动是以自然环境为场地的带有探险和挑战性的体验性运动项目。

常见的户外运动有登山、攀岩、蹦极、漂流等等。由于户外运动场所的不同以及环境恶劣程

度的不同，对户外运动服装面料提出了更高的要求。目前户外运动服装很难同时兼顾防紫

外防水和耐磨抑菌这些要求，因此，市场急需一种多功能复合的户外用纤维面料。

发明内容

[0003] 针对上述不足，本发明提供一种多功能复合型户外用纤维面料及其制备方法，所

制得的纤维面料具有防紫外，防菌，防蚊虫，防水耐磨等多种功能。

[0004] 为了实现上述目的，本发明提供了如下的技术方案：

[0005] 一种多功能复合型户外用纤维面料，所述多功能复合型户外用纤维面料，由外而

内依次包括耐磨抑菌复合结构、环保抗紫外涤纶复合面料、以及防油防水复合型结构。

[0006] 进一步的，上述一种多功能复合型户外用纤维面料，所述环保抗紫外涤纶复合面

料的制备工艺如下：在普通涤纶丝生产过程加入微米级蛭石粉，300℃以上制成改性涤纶纤

维，织成涤纶面料，随后在仙人掌液中浸泡过夜，随后晾干。由于蛭石粉在300℃时，其会迅

速膨胀，从而会对涤纶纤维内部形成部分中空结构，在涤纶纤维表面形成凹槽或微突等结

构，使纤维具备常规涤纶纤维所不具备的吸湿性、抗起毛起球性、隔热保暖性、阻燃耐热性、

光反射性，且染色性能显著提高。

[0007] 进一步的，上述一种多功能复合型户外用纤维面料，所述环保抗紫外涤纶复合面

料制备成具有中空结构。环保型抗紫外涤纶复合面料呈层状中空结构，对紫外线具有良好

的反射作用，可以保护皮肤不受紫外线侵害。

[0008] 进一步的，上述一种多功能复合型户外用纤维面料，所述耐磨抑菌复合结构由外

而内依次包括尼龙耐磨层、化纤层、抗菌纱线层、及透气层。耐磨抑菌复合结构，具备良好的

耐磨、透气、抗菌作用。

[0009] 进一步的，上述一种多功能复合型户外用纤维面料，所述抗菌纱线层中具有抗菌

纱线，所述抗菌纱线为纱线上涂有抗菌剂制成。

[0010] 进一步的，上述一种多功能复合型户外用纤维面料，所述抗菌剂选自无机抗菌剂、

有机抗菌剂、天然抗菌剂中的一种或者多种。

[0011] 进一步的，上述一种多功能复合型户外用纤维面料，所述抗菌纱线中的抗菌剂为

经过100％浓度DEET浸泡后的纳米银颗粒。

[0012] 进一步的，上述一种多功能复合型户外用纤维面料，所述防油防水复合型结构由
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外而内依次包括PUR热熔胶防水面层、PU薄膜防油面层、面料基层和纯棉亲肤层。防油防水

复合型结构简单，具有防水、防油、易去污免水洗功能。

[0013] 进一步的，上述一种多功能复合型户外用纤维面料，所述防油防水复合型结构的

PUR热熔胶防水面层、PU薄膜防油面层、面料基层和纯棉亲肤层依次由环保粘合剂粘合，并

热压成型，其特征在于，所述PUR热熔胶防水面层和PU薄膜防油面层之间还涂有100％浓度

DEET。加入100％浓度DEET，并封闭在PUR热熔胶防水面层和PU薄膜防油面层之间，挥发度

小，可持续数年保持驱蚊效果，蚊虫接触面料表面时才会产生驱虫作用，平时无色无味。

[0014] 进一步的，上述多功能复合型户外用纤维面料的制备方法，包括以下步骤：

[0015] (1)分别制备耐磨抑菌复合结构、环保抗紫外涤纶复合面料和防油防水复合型结

构；

[0016] (2)将耐磨抑菌复合结构通过环保粘合剂粘合于环保抗紫外涤纶复合面料上，随

后将环保抗紫外涤纶复合面料粘合于防油防水复合型结构上；进入热压机热压成型。

[0017] 根据上述技术方案，本发明具有如下有益效果，本发明所公开的多功能复合型户

外用纤维面料，由外而内依次包括耐磨抑菌复合结构、环保抗紫外涤纶复合面料、以及防油

防水复合型结构，通过环保粘合剂热压而成，工艺简便高效，所制得的纤维面料具有防紫

外，防菌，防蚊虫，防水耐磨等多种功能，很好的满足了人民群众日益增加的户外运动的需

要。

具体实施方式

[0018] 下面将通过几个具体实施例，进一步阐明本发明，这些实施例只是为了说明问题，

并不是一种限制。

[0019] 实施例1

[0020] 一种多功能复合型户外用纤维面料，所述多功能复合型户外用纤维面料，由外而

内依次包括耐磨抑菌复合结构、环保抗紫外涤纶复合面料、以及防油防水复合型结构；所述

保抗紫外涤纶复合面料的制备工艺如下：在普通涤纶丝生产过程加入微米级蛭石粉，制成

改性涤纶纤维，织成涤纶面料，随后在仙人掌液中浸泡过夜，随后晾干。

[0021] 实施例2

[0022] 一种多功能复合型户外用纤维面料，所述多功能复合型户外用纤维面料，由外而

内依次包括耐磨抑菌复合结构、环保抗紫外涤纶复合面料、以及防油防水复合型结构；所述

保抗紫外涤纶复合面料的制备工艺如下：在普通涤纶丝生产过程加入微米级蛭石粉，300℃

以上制成改性涤纶纤维，织成涤纶面料，随后在仙人掌液中浸泡过夜，随后晾干；所述环保

抗紫外涤纶复合面料制备成具有中空结构；所述耐磨抑菌复合结构由外而内依次包括尼龙

耐磨层、化纤层、抗菌纱线层、及透气层；所述抗菌纱线层中具有抗菌纱线，所述抗菌纱线为

纱线上涂有抗菌剂制成；所述抗菌纱线中的抗菌剂为经过100％浓度DEET浸泡后的纳米银

颗粒；所述防油防水复合型结构由外而内依次包括PUR热熔胶防水面层、PU薄膜防油面层、

面料基层和纯棉亲肤层；特别的，所述防油防水复合型结构的PUR热熔胶防水面层、PU薄膜

防油面层、面料基层和纯棉亲肤层依次由环保粘合剂粘合，并热压成型，所述PUR热熔胶防

水面层和PU薄膜防油面层之间还涂有100％浓度DEET；所述环保粘合剂为热熔胶。

[0023] 实施例3
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[0024] 制备例

[0025] 制备如权利要求2所示的一种多功能复合型户外用纤维面料，包括如下步骤：

[0026] (1)耐磨抑菌复合结构的制备：依次用热熔胶将耐磨层、化纤层、抗菌纱线层、及透

气层粘合在一起，进入热压机热压成型；

[0027] (2)环保抗紫外涤纶复合面料；在普通涤纶丝生产过程加入微米级蛭石粉，300℃

以上制成改性涤纶纤维，织成中空的涤纶面料，随后在仙人掌液中浸泡过夜，随后晾干；

[0028] (3)防油防水复合型结构：PUR热熔胶防水面层和PU薄膜防油面层之间涂上100％

浓度DEET，随后依次将PUR热熔胶防水面层、PU薄膜防油面层、面料基层和纯棉亲肤层由热

熔胶粘合，并热压成型；

[0029] (4)将耐磨抑菌复合结构通过环保粘合剂粘合于环保抗紫外涤纶复合面料上，随

后将环保抗紫外涤纶复合面料粘合于防油防水复合型结构上；进入热压机热压成型。

[0030] 实施例4

[0031] 性能测试例

[0032] 将实施例3制备得到的多功能复合型户外用纤维面料和市场上的普通复合纤维面

料对比进行性能测试，测试包括如下1-3的内容，测试结果见表1

[0033] 1、拉伸断裂强力测试：实验仪器为YG065型电子织物强力试验仪，参照标准

ISO9073-3-1989《纺织品非织造布试验方法第三部分：拉伸强力及伸长测定》；

[0034] 2、剥离强度试验：参照GB8808-1998《软质复合塑料材料剥离试验方法》进行；

[0035] 3、抗菌性实验：参照GB/T20944.1-2007《纺织品抗菌性能的评价第1部分：琼脂平

皿扩散法》进行；以金黄色葡萄球菌和大肠杆菌作为实验菌种，实验菌液浓度为1x108CFU/

ml。

[0036] 表1：测试结果

[0037] 检测项目 拉伸断裂强力(N) 剥离强度(N) 抑菌效果评价

实施例3 390 300 好

对比例 320 270 一般

[0038] 根据表1的测试结果可知，本发明所述的一种多功能复合型户外用纤维面料的制

备方法制备得到的纤维面料强度高，抑菌效果好。

[0039] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明原理的前提下，还可以做出若干改进，这些改进也应视为本发明的

保护范围。
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