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Sposéb wykonywania belek ielbetowych

w zespotach form ksztaltowych

Patent trwa od dnia 9 grudnia 1958 r.

Dotychczas belki zelbetowe wykonywane by-
ty w ten sposoéb, :ze nakladano beton do formy, a
nastepnie formg rozbierano. Przy rozbieraniu
formy $wiezy beton belki latwo -ulegal uszko-
dzeniu, a ponadto podczas poziomego przesu-
wania belki moglo wystepowaé skrzywienie
osi belki. {Sposéb wedilug wynalazku pozwala
na unikniecie tych wad i jednoczesne wytwa-
rzanie dowolnej iloSci belek. Belki po ich wy-
tworzeniu pozostajg na miejscu i nie sa prze-
suwane.

W sposobie wedlug wynalazku wytwarza sie
belki w przestrzeni miedzy formami, w zespo-
lach form ksztaltowych, tzw. bateriach. Sposéb
jest wyjasniony na rysunku, na ktérym przed-
stawiono przekr6j poprzeczny baterii w roéz-
nych fazach wykonywania belki. Figura 1
przedstawia baterie w czasie napelniania be-

*) Wiasciciel patentu o§wiadczyl, ze twoéreg
wynalazku jest Kazimierz Miszczak.

tonem, fig. 2 — te samg baterie¢ po napeinieniu
betonem, fig. 3 — baterie w czasie usuwania
form, a fig. 4 — baterie gotowa do zmiany sta-
nowiska.

Bateria sklada sie z zespolu odpowiednio diu-
gich form ksztaltowych 1, ustawionych 'w od-
stepach wzgledem siebie i 'sztywno zmocowa-
nych ze sobg tak, aby uniemozliwi¢ zmiane
ich wzajemnego polozenia. Odstepy miedzy for-
mami, mozna dowolnie regulowaé.. Formy
ksztaltowe 1 skladaja si¢ z teownika 2, ceow-
nika 3 oraz Scianek boecznych 4. Scianki bocz-
ne mogg byé wykonane z blachy lub z drewna.
Zamiast teownika mozna stosowaé réwniez po-
l6wke dwuteownika. W przestrzeni 5 miedzy
formami 1 umieszcza sig¢ uzbrojenie podiuzne
belek wraz ze strzemionami, a nastepnie prze-.
strzen te. -wypelnia si¢ betonem. Po zabetono-
waniu wszystkie formy podnosi sie jednoczes-
nie do géry za pomocg dziwigarki. Poniewaz
przy podnoszeniu form moga wystepowaé usz-




kodzenia w gornej cze$ci belki, tj. tej, ktdéra
jest najwiecej narazona na $ciskanie w czasie
uzytkowania, belki wytworzone miedzy forma-
mi przytrzymuje sie od géry, za pomoca ksztat-
townikéw 6 i dopiero po ich przytrzymaniu
usuwa si¢ formy, przy czym belki pozostajg na
miejscu. '

Na fig. 3 rysunku pokazano stan, w ktérym -

formy sg juz podniesione do gbry, przy czym
ksztaltowniki 6 w dalszym ciggu przytrzymuja
belki. Poszczegélne formy mozna réwniez pod-
nosié recznie.

Na zakonczenie procesu wytwarzania belek,
formy razem z ksztaltownikami podnosi sie do
géry (np. za pomocg diwigarki) na wysokosé¢
umozliwiajgcg betonowanie nastepnych belek,
tak jak pokazano na fig. 4 rysunku i calo$é
przesuwa sie¢ na nowe stanowisko pracy. Na-
stepnie opuszcza sie formy pozostawiajgc
ksztaltowniki 6 w polozeniu podniesionym, jak
pokazand na fig. 1 rysunku i cykl czynno$ci
powtarza sie.
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Spos6b wedlug wynalazku zapewnia szybkie
wykonanie bglek o dokladnych wymiarach.
Umozliwia on réwniez przez regulowanie od-
stepow miedzy formami na otrzymywanie be-
lek o réznych szerokosciach.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania belek zelbetowych w ze-
spolach form ksztaltowych, znamienny tym, ze
uzbrojenie podiluzne belek wraz ze strzemio-
nami umieszcza si¢ w przestrzeni miedzy forma-
mi, przy czym belki tak wykonywane przytrzy-
muje sie za pomocg ksztaltownikéw (6) i for-
my podnosi sie do gbéry, np. za pomocg diwi-
garki, a na zakonczenie procesu wykonywania
belek podnosi sie¢ ksztaltowniki (6) przytrzymu-
jace belki i formy przesuwa sie na nowe sta-
nowisko pracy.
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