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PROCEDE DE GUIDAGE D’UN FLAN DE MATIERE DANS UNE
MACHINE-OUTIL, MACHINE-OUTIL METTANT EN (EUVRE LEDIT
PROCEDE ET DISPOSITIF DE GUIDAGE CORRESPONDANT

Domaine technique :

La présente invention concerne un procédé de guidage d’un flan de maticre dans une
machine-outil destinée notamment a former, emboutir, estamper et/ou découper au
moins une picce dans ledit flan de matiere, ladite machine-outil comportant une table
de travail pourvue d’une face d’appui supérieure par rapport a laquelle ledit flan de
maticre est déplacé, et au moins un dispositif de guidage monté dans ladite table de
travail pour guider au moins un bord dudit flan de maticre pendant son déplacement
et pendant le travail de ladite machine-outil, ledit dispositif de guidage comportant un
corps ayant un axe longitudinal, pourvu d’un tron¢on de montage et d’un trongon de
guidage, et des moyens de retenue pour maintenir en position ledit dispositif de
guidage par rapport a ladite table de travail, ledit trongcon de montage étant disposé au
moins en partie dans un logement correspondant prévu dans ladite table de travail, ce
logement débouchant dans ladite face d’appui supérieure, et ledit trongon de guidage
comportant une rainure de guidage s’étendant perpendiculairement audit axe

longitudinal du corps pour guider le bord correspondant dudit flan de matiere.

La présente invention concerne également une machine-outil mettant en ceuvre ledit

procédé de guidage et un dispositif de guidage pour une telle machine-outil.

Technique antérieure :

Les machines-outils qui sont alimentées en continu ou non, par un flan de matiere,
notamment métallique telle qu’une picce semi-finie, une feuille ou une tole
conditionnée en plaque ou en bobine, peuvent €tre par exemple des presses pourvues

d’outils mobiles verticalement configurés pour former, emboutir, estamper,
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poing¢onner, découper, etc. une ou plusieurs pieces a la fois dans ledit flan de matiere.
A cet effet, la table de travail de la machine-outil qui regoit le flan de matiere peut
comporter une matrice ou une contre-picce de forme complémentaire a celle de
I’outil. Ces machines-outils sont traditionnellement équipées de dispositifs de
guidage, appelés communément des guide-bandes, qui peuvent se présenter sous la
forme de plots fixés par le dessous de la table de travail par exemple au moyen de vis
de fixation ou similaire. Ces dispositifs de guidage peuvent €tre soumis a un organe
de rappel intercalé entre le dispositif de guidage et son logement prévu dans la table
de travail, pour former des dispositifs de guidage suiveurs. Ces dispositifs de guidage
suiveurs ont ’avantage de pouvoir adopter deux positions : une position haute de
travail dans laquelle le flan de maticre est €loigné de la face d’appui supérieure de la
table de travail pour pouvoir étre déplacé par rapport a ladite table, et une position
basse de travail dans laquelle le flan de matiere est amené au contact de la face
d’appui supérieure de la table de travail automatiquement par 1’outil lors de sa

descente.

Les dispositifs de guidage connus sont majoritairement formés d’un corps
cylindrique pourvu d’une rainure de guidage s’étendant sur tout ou partie de la
circonférence de ce corps. Cette construction implique nécessairement d’enfiler le ou
les bords du flan de matiere a I'intérieur des rainures de guidage a chaque nouveau
flan de matiere introduit dans la machine-outil. Cette opération est particulicrement
délicate a réaliser et consommatrice de temps, ce qui se répercute sur les cadences et

les cofits de production.

De plus, pour assurer la maintenance des dispositifs de guidage, par exemple pour
remplacer 1’organe de rappel et/ou remplacer le plot dans son ensemble a cause par
exemple de l'usure de la rainure de guidage, il est nécessaire de démonter la
machine-outil pour accéder aux vis de fixation par le dessous de la table de travail, ce
qui engendre la encore des temps d’arrét de la machine-outil relativement longs,

préjudiciables pour les cadences et les cofits de production.
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Les solutions actuelles ne sont donc pas satisfaisantes.

Exposé de l'invention :

La présente invention vise a pallier ces inconvénients en proposant un dispositif de
guidage permettant un montage sur la machine-outil plus facile d’acces et donc
nettement plus rapide, simplifiant grandement les changements de flan de matiere,
permettant un démontage du dispositif de guidage moins contraignant pour les
opérations de maintenance, la mise en ceuvre de ce nouveau dispositif de guidage
évitant par conséquent le démontage long et fastidieux de la machine-outil, limitant
substantiellement les temps d’arrét de la machine-outil et réduisant leur incidence sur

les cadences et les cofits de production.

Dans ce but, l'invention concerne un procédé de guidage du genre indiqué en
préambule, caractéris€é en ce que I'on met en place les moyens de retenue du
dispositif de guidage par le dessus de ladite table de travail pour qu’ils exercent sur
ledit dispositif de guidage une force de retenue dirigée vers ’intérieur de ladite table
de travail, en ce que l'on utilise un dispositif de guidage comportant, dans ledit
tron¢on de guidage, une zone de guidage pourvue de ladite rainure de guidage et une
zone libre dépourvue de ladite rainure de guidage, ces deux zones étant décalées
angulairement pour définir deux positions de montage dudit dispositif de guidage :
une position de guidage et une position escamotée, chacune obtenue apres
déverrouillage desdits moyens de retenue par le dessus de ladite table de travail et
rotation angulaire d’au moins une partie du dispositif de guidage autour de son axe
longitudinal, en ce que pour guider le bord dudit flan de maticre pendant son
déplacement et pendant le travail de ladite machine-outil, I’on positionne le dispositif
de guidage dans ladite position de guidage dans laquelle la zone de guidage est face
au bord correspondant dudit flan de matiere pour qu’il soit engagé dans ladite rainure

de guidage, et en ce que pour intervenir sur ledit flan de matiere, I’on positionne le
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dispositif de guidage dans ladite position escamotée dans laquelle la zone libre est
face au bord correspondant dudit flan de matiere pour qu’il soit dégagé de ladite

rainure de guidage.

Dans ce but également, I’'invention concerne une machine-outil, caractérisée en ce
qu’elle comporte des moyens de réception des moyens de retenue dudit dispositif de
guidage, agencés de telle sorte que lesdits moyens de retenue sont accessibles par le

dessus de ladite table de travail.

Dans une premiere forme de réalisation de I’invention, les moyens de réception
comportent une zone de fixation prévue dans un logement de ladite table de travail et
agencée pour recevoir lesdits moyens de retenue d’un dispositif de guidage lorsqu’ils

sont coaxiaux avec 1’axe longitudinal du corps dudit dispositif de guidage.

Dans une seconde forme de réalisation de I'invention, les moyens de réception
comportent une zone de fixation prévue dans ladite face d’appui supérieure de ladite
table de travail et agencée pour recevoir lesdits moyens de retenue d’un dispositif de
guidage lorsqu’ils sont excentrés et paralleles a 1’axe longitudinal du corps dudit
dispositif de guidage, cette zone de fixation pouvant comporter au moins un trou

taraudé et, selon les cas, un lamage.

Le but de I’invention est €galement atteint par un dispositif de guidage, caractérisé en
ce que ses moyens de retenue sont prévus du coté dudit trongon de guidage, et en ce
que ledit trongon de guidage comporte une zone de guidage pourvue de ladite rainure
de guidage et une zone libre dépourvue de ladite rainure de guidage, ces deux zones
étant décalées angulairement pour définir deux positions de montage dudit dispositif

de guidage : une position de guidage et une position escamotée.

Dans une forme préférée de I’invention, la zone libre prévue dans ledit trongon de

guidage comporte un méplat s’étendant parallelement a I’axe longitudinal dudit
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corps, la profondeur dudit méplat étant au moins égale a la profondeur de ladite

rainure de guidage.

De préférence, ledit corps est cylindrique et ladite zone de guidage et ladite zone libre

sont décalées d’un angle de 180°.

Dans une premiere forme de réalisation, lesdits moyens de retenue sont coaxiaux
avec I’axe longitudinal dudit corps, et comportent un trou traversant ledit corps et
une tige de fixation logée dans ledit trou traversant, ladite tige de fixation étant
agencée pour se fixer dans la zone de fixation prévue dans le logement correspondant
de ladite table de travail lorsque le dispositif de guidage est monté sur ladite

machine-outil.

Dans ce cas, la tige de fixation comporte avantageusement une téte et le trou
traversant comporte un €paulement intérieur formant une butée axiale pour ladite téte

de la tige de fixation.

Dans une seconde forme de réalisation, lesdits moyens de retenue sont excentrés et
paralleles a I’axe longitudinal dudit corps et comportent une plaque de verrouillage et
un organe de fixation traversant ladite plaque de verrouillage, ladite plaque de
verrouillage étant agencée pour coopérer avec ladite zone libre prévue dans ledit
corps, et ledit organe de fixation étant agencé pour se fixer dans la zone de fixation
prévue dans la face d’appui supérieure de ladite table de travail lorsque le dispositif

de guidage est monté sur la machine-outil.

La plaque de verrouillage peut avoir une forme générale circulaire, tronquée sur un
secteur circulaire pour former un méplat coopérant avec ladite zone libre prévue dans
ledit corps. Elle peut également avoir une forme générale polygonale, dont un c6té
forme un méplat coopérant avec ladite zone libre prévue dans ledit corps. Elle peut
enfin avoir une forme générale ovoide formant un profil de came coopérant avec

ladite zone libre prévue dans ledit corps, ou toute autre forme compatible.
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Selon les variantes de réalisation, la plaque de verrouillage peut comporter un trou
traversant cylindrique autorisant une seule position de montage de ladite plaque de
verrouillage correspondant a une position verrouillée dans laquelle ledit dispositif de
guidage est maintenu dans sa position de guidage lorsqu’il est monté sur ladite
machine-outil. Elle peut aussi comporter un trou traversant en forme de trou de
serrure pourvu d’une partie oblongue et d’une partie circulaire définissant deux
positions de montage de ladite plaque de verrouillage obtenues par glissement : une
position verrouillée dans laquelle ledit dispositif de guidage est maintenu dans sa
position de guidage et une position déverrouillée dans laquelle ledit dispositif de

guidage peut étre déplacé de sa position de guidage a sa position escamotée et

inversement, lorsqu’il est monté sur ladite machine-outil.

Dans une autre forme de réalisation, le troncon de guidage peut comporter des
moyens de retenue additionnels pourvus d’un plot de fermeture et d’un organe de
fixation, le plot de fermeture formant la partie supérieure du trongcon de guidage et
comportant ladite zone de guidage comportant un c6té de la rainure de guidage, et

ladite zone libre pourvue du méplat.

D’une maniere générale, le dispositif de guidage peut en outre comporter un organe
de rappel lui permettant de suivre les mouvements de 1’outil lorsqu’il est monté sur

ladite machine-outil.

Description sommaire des dessins :

La présente invention et ses avantages apparaitront mieux dans la description
suivante de plusieurs modes de réalisation donnés a titre d'exemples non limitatifs, en
référence aux dessins annexés, dans lesquels:

- la figure 1A est une vue en coupe axiale d’un dispositif de guidage selon une

premiere forme de réalisation de I’invention, monté dans une table de travail d’une
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machine-outil dans une position de guidage, et la figure 1B est une vue de dessus du
dispositif de guidage de la figure 1A,

- les figures 2A, 2B, 2C et 2D sont des vues en coupe axiale d’une table de
travail équipée de deux dispositifs de guidage selon les figures 1A et 1B montrant les
dispositifs de guidage dans une position de guidage respectivement en position haute
de travail puis en position basse de travail, et dans une position escamotée
respectivement en position d’intervention sur le flan de matiere puis en position de
maintenance des dispositifs de guidage,

- la figure 3A est une vue en coupe axiale d’un dispositif de guidage selon une
deuxieme forme de réalisation de 1’invention, monté dans une table de travail dans
une position de guidage, et la figure 3B est une vue de dessus du dispositif de
guidage de la figure 3A,

- la figure 4A est une vue en coupe axiale d’un dispositif de guidage selon une
troisieme forme de réalisation de I’'invention, monté dans une table de travail dans
une position de guidage, et les figures 4B et 4C sont des vues de dessus du dispositif
de guidage de la figure 4A respectivement en position verrouillée et en position
déverrouillée,

- les figures S5A, 5B, 5C, et les figures 6A, 6B, 6C sont des vues similaires aux
figures 4A, 4B, 4C d’un dispositif de guidage selon une quatrieme et une cinquieme
formes de réalisation de 1’invention,

- les figures 7A et 7B sont des vues en coupe axiale d’une table de travail
équipée de deux dispositifs de guidage selon une sixieme forme de réalisation de
I’invention, dans une position haute de travail, respectivement en position de guidage
et en position escamotée, et

- les figures 8A et 8B sont des vues en coupe axiale d’une table de travail
équipée de deux dispositifs de guidage selon une septicme forme de réalisation de
I’invention, dans une position haute de travail, respectivement en position de guidage
et en position escamotée, et la figure 8C est une vue de dessus de la table de travail

de la figure 8A.
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Tlustrations de l'invention et différentes maniéres de la réaliser :

Dans les différents exemples de réalisation illustrés, les éléments ou parties

identiques portent les mémes numéros de référence.

En référence aux figures 1A, 1B, 2A, 2B, 2C et 2D, I'invention concerne un
dispositif de guidage 10 congu pour guider au moins un bord d’un flan de matiere 1
dans une machine-outil, représentée partiellement par une table de travail 2 et un
outil 3 (fig. 2B). La machine-outil concernée par 1’invention peut correspondre a une
presse ou similaire. Dans ce cas, la table de travail 2 correspond a la plaque de base
ou a la plaque inférieure d’un outillage de presse. Et I'outil 3 correspond le plus
souvent a un poingon ou a une forme d’emboutissage positive qui coopere avec une
matrice ou avec une forme d’emboutissage négative prévue dans la plaque de base ou
la plaque inférieure. Bien entendu, la machine-outil concernée par I’invention peut
étre constituée par toute autre machine équivalente agencée pour former, emboutir,
estamper, poingonner, découper, etc. une ou plusieurs picces a la fois dans le flan de
matiere 1. Le flan de matiere 1 peut étre une feuille ou une bande de maticre, par
exemple métallique, telle qu’une tdle conditionnée en plaque ou en bobine, délimitée
par deux bords longitudinaux la, 1b. Le flan de matiere 1 peut également Etre
constitué par une picce semi-finie de forme quelconque, délimitée par un ou plusieurs
bords. Bien entendu, ces exemples d’application ne sont pas limitatifs et I’invention
s’applique a tout autre domaine technique dans lequel il est nécessaire de guider un
flan de maticre par un ou plusieurs bords. Dans la suite de la description, on utilise
les termes génériques : « machine-outil », «table de travail », «outil », «flan de

maticre » sans que ces termes ne soient limitatifs.

La table de travail 2 de la machine-outil comporte une face d’appui supérieure 4
plane, par rapport a laquelle le flan de matiere 1 est déplacé dans un plan parallele a
ladite face d’appui supérieure 4. Dans I'exemple illustré a la figure 8C, le flan de

maticere 1 est déplacé en translation suivant une trajectoire rectiligne T représentée
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par une double fleche, sans que cet exemple de déplacement ne soit limitatif. La
table de travail 2 comporte a cet effet plusieurs dispositifs de guidage 10 agencés
pour guider les bords longitudinaux la, 1b du flan de matiere 1. Ils sont par exemple
montés deux a deux de part et d’autre de ladite trajectoire rectiligne T dudit flan de
matiere 1, dans des logements 5 prévus dans la table de travail 2 et débouchant dans
la face d’appui supérieure 4. Chaque logement 5 est centré sur un axe A
perpendiculaire a la face d’appui supérieure 4. Dans cet exemple, les logements 5
sont symétriques deux a deux par rapport au plan médian de la table de travail 2 et a
I’axe de la trajectoire rectiligne T du flan de matiere 1. Bien entendu, la table de
travail 2 peut présenter toute autre configuration, et les dispositifs de guidage 10
peuvent €tre disposés de manicre non symétrique, par exemple alternés en quinconce
le long de la trajectoire empruntée par le flan de matiere 1. La table de travail 2
comporte en outre une matrice 6 correspondant a I'outil 3, ou toute autre forme
complémentaire en fonction de I’outil 3 utilisé€. Elle est en outre délimitée en partie

inférieure par une face inférieure 7.

Le dispositif de guidage 10 représenté plus en détail dans les figures 1A et 1B
comporte un corps 11 ayant un axe longitudinal B, pourvu d’un trongon de montage
12 et d’un trongon de guidage 13, et des moyens de retenue 20 permettant de
maintenir en position le dispositif de guidage 10 dans la table de travail 2. Dans tous
les exemples représentés, le corps 11 du dispositif de guidage 10 a une forme
générale cylindrique centrée sur I’axe longitudinal B. Le troncon de montage 12 du
dispositif de guidage 10 est destiné a €tre disposé au moins en partie dans le
logement 2 correspondant prévu dans la table de travail 2. Ainsi, les logements 5
prévus dans la table de travail 2 ont une forme cylindrique centrée sur I’axe A, et
présentent un diametre tres légerement supérieur au diametre du corps 11 des
dispositifs de guidage 10 pour obtenir un montage glissant permettant a la fois le
coulissement selon I’axe A et la rotation autour de 1’axe A du dispositif de guidage
10 dans son logement 5. Dans tous les exemples illustrés, le dispositif de guidage 10

correspond a un dispositif de guidage suiveur et comporte, a cet effet, un organe de
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rappel 14, généralement intercalé entre le fond du logement 5 et le trongon de
montage 12, dont la fonction est de suivre les mouvements verticaux de I'outil 3 de
descente et de montée, aux cadences de la machine-outil. Cet organe de rappel 14
peut étre constitué d’un ressort hélicoidal comme dans les exemples illustrés, et peut
étre guidé axialement par ses extrémités logées dans deux alésages 14a, 14b prévus
respectivement dans le fond du logement 5 et dans le tron¢con de montage 12 du
dispositif de guidage 10. Bien entendu, tout autre moyen de rappel techniquement
équivalent peut convenir, tel qu’a titre d’exemple non limitatif un autre type de
ressort ou plusieurs ressorts hélicoidaux, des rondelles de type Belleville, un plot en

matiere ¢lastomere ou similaire, un vérin a gaz, etc.

Le troncon de guidage 13 comporte de maniere connue une rainure de guidage 15
s’étendant perpendiculairement a 1’axe longitudinal B du corps 11 agencée pour

guider un des bords longitudinaux la, 1b du flan de matiere 1.

Le dispositif de guidage 10 de I’invention se différencie de 1’état de I’art par le fait
qu’il comporte une zone de guidage ZG pourvue de la rainure de guidage 15 et une
zone libre ZLL dépourvue de la rainure de guidage. Ces deux zones ZG et ZL sont
décalées angulairement pour définir deux positions de montage des dispositifs de
guidage 10, a savoir une position de guidage dans laquelle la zone de guidage est face
a un des bords longitudinaux la, 1b du flan de maticre 1 pour qu’il soit engagé dans
la rainure de guidage 15, et une position escamotée dans laquelle la zone libre est
face audit bord longitudinal du flan de matiere 1 pour qu’il soit dégagé de la rainure
de guidage 15. Dans tous les exemples représentés, la zone de guidage ZG et la zone
libre ZL sont opposées et décalées d’un angle de 180°. Bien entendu ce mode de
réalisation et cette valeur angulaire ne sont pas limitatifs et toute disposition et/ou
décalage angulaire compatible peut convenir. La zone libre ZL est, dans tous les
exemples représentés, constituée par un méplat 16 obtenu par une partie tronquée du
cylindre constituant le corps 11 du dispositif de guidage 10. Ce méplat 16 s’étend

axialement parallelement a 1’axe longitudinal B du corps 11, et radialement sur une
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profondeur P égale au moins a la profondeur P” de la rainure de guidage 15 (fig. 1A).
Il est débouchant au sommet du tron¢on de guidage 13 et se termine dans le trongon
de montage 12 par un épaulement 17 qui s’étend perpendiculairement a ’axe
longitudinal B dudit corps 11 pour rejoindre la partie cylindrique du reste du corps
11. Il s’étend ainsi sur toute la hauteur du trongon de guidage 13 et peut se prolonger
sur une partie du trongon de montage 12 en fonction notamment du mode de

réalisation des moyens de retenue 20, 30, 40, 50, 60 comme expliqué plus loin.

Dans I’exemple représenté dans les figures 1A et 1B, les moyens de retenue 20
prévus dans le dispositif de guidage 10 sont excentrés, paralleles a 1’axe longitudinal
B dudit corps, et sont agencés pour retenir axialement le dispositif de guidage 10
latéralement, au niveau de son épaulement 17. Ils sont montés dans une zone de
fixation 8 spécialement prévue dans la face d’appui supérieure 4 de la table de travail
2. Cette zone de fixation 8 comporte dans ce cas un lamage 8a en creux, parallele a la
face d’appui supérieure 4, débouchant dans le logement 5, et pourvu d’un trou
taraudé 8b d’axe parallele a ’axe A dudit logement. Ainsi, les moyens de retenue 20
comportent une plaque de verrouillage 21 apte a se loger dans le lamage 8a et un
organe de fixation 22 traversant ladite plaque de verrouillage 21 apte a se visser dans
le trou taraudé 8b de la zone de fixation 8. La plaque de verrouillage 21 a une forme
générale circulaire et comporte une partie tronquée pour former un méplat 23 apte a
coopérer avec le méplat 16 de la zone libre ZL prévue dans ledit corps 11. Elle
comporte en son centre un trou traversant 24 lisse pour recevoir 1’organe de fixation
22. L’organe de fixation 22 est constitué d’une vis a téte qui est vissée dans ledit trou
taraudé€ 8b, sans que cet exemple ne soit limitatif. Dans cette forme de réalisation, le
contour du lamage 8a est complémentaire au contour de la plaque de verrouillage 21.
Ainsi, la plaque de verrouillage 21 ne peut adopter qu’une seule position de montage,
a savoir une position verrouillée lorsque 1’organe de fixation 22 est serré. Dans cette
position verrouillée, la plaque de verrouillage 21 forme une butée axiale en coopérant
avec 1’épaulement 17 tandis que son méplat 23 est adjacent au méplat 16 de la zone

libre ZL. moyennant un jeu de fonctionnement permettant le coulissement axial du
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dispositif de guidage 10 par rapport auxdits moyens de retenue 20. Bien entendu,
d’autres formes de moyens de retenue sont envisageables dont certaines sont
représentées dans les figures annexées, décrites plus loin. Et toutes les formes des

moyens de retenue décrites peuvent €tre appliquées au dispositif de guidage 10 décrit.

Le procédé de guidage selon I’invention est décrit a présent en référence aux figures
2A, 2B, 2C et 2D. La figure 2A montre la table de travail 2 de la machine-outil
équipée de deux dispositifs de guidages 10 selon les figures 1A et 1B dans leur
position de guidage, en position haute de travail. Dans cette position, les dispositifs
de guidage 10 n’étant soumis a aucune contrainte, sont rappelés en position haute par
leur organe de rappel 14, sur une course axiale limitée par les moyens de retenue 20
des que I’épaulement 17 arrive en butée contre la plaque de verrouillage 21. Dans
cette position, la zone de guidage ZG de chaque dispositif de guidage 10 est face aux
bords longitudinaux la, 1b du flan de matiere 1 de telle sorte qu’ils sont engagés
dans les rainures de guidage 15, le flan de maticre 1 est €loigné de la face d’appui
supérieure 4 de la table de travail 2 et peut ainsi étre déplacé en par tout moyen
adapté et connu, non décrit dans la présente demande. Les dispositifs de guidage 10
assurent un guidage tres précis du flan de matiere 1 pour éviter toute déviation de la

trajectoire prévue.

La figure 2B montre les dispositifs de guidage 10 dans leur position de guidage, en
position basse de travail dans laquelle le flan de matiere 1 est en contact avec la face
d’appui supérieure 4 de la table de travail 2, cette position étant obtenue par la
descente de I'outil 3 en direction de la matrice 6 pour travailler le flan de matiere 1.
Lors de sa descente, 1’outil 3 entraine le flan de matiere 1 dans son mouvement,
lequel étant maintenu par ses bords longitudinaux la, 1b dans les rainures de guidage
15, transmet ce mouvement de descente aux dispositifs de guidage 10, qui
descendent simultanément dans leur logement 5, et compriment leur organe de rappel
14. Ainsi, les dispositifs de guidage 10 suivent le mouvement de descente de 1’outil 3

et du flan de matiere 1, le méplat 16 de chaque zone libre ZL coulissant axialement le
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long des plaques de verrouillage 21 desdits moyens de retenue 20. Apres le travail de
I’outil 3, et dés qu’il entame sa remontée, les organes de rappel 14 n’étant plus
contraints, liberent leur énergie de rappel emmagasinée et provoquent le retour des
dispositifs de guidage 10 dans la position haute de travail illustrée a la figure 2A
autorisant ainsi le déplacement du flan de maticre 1 d’un pas déterminé pour réaliser
un nouveau cycle de travail de I'outil 3. Le type d’avance du flan de matiere 1 est

bien entendu donné a titre d’exemple et n’est pas limité a une avance pas a pas.

La figure 2C montre les dispositifs de guidage 10 dans leur position escamotée, en
position d’intervention sur le flan de matiere 1, sans démonter completement les
dispositifs de guidage 10 a I’inverse de 1’art antérieur. A partir de la position haute de
travail de la figure 2A, un opérateur déverrouille les moyens de retenue 20, qui sont
accessibles tres facilement par le dessus de la table de travail 2. Il dévisse ainsi les
organes de fixation 22 et retire les plaques de verrouillage 21 pour sortir les moyens
de retenue 20 des zones de fixation 8 prévues dans la table de travail 2. Les
dispositifs de guidage 10 sont alors libérés et I’opérateur peut les tourner d’un demi-
tour dans leur logement 5 pour positionner face aux bords longitudinaux la, 1b du
flan de matiere 1 les zones libres ZL dépourvues de rainure de guidage 15. Dans cette
position escamotée, 1’opérateur peut intervenir rapidement sur le flan de maticre 1
pour le remettre en place, le remplacer par un nouveau, ou faire toute autre opération
sur ledit flan de maticre 1. Lorsqu’il a terminé d’intervenir sur le flan de matiere 1, il
tourne a nouveau d’un demi-tour les dispositifs de guidage 10 dans leur logement 5
pour les repositionner en position de guidage, telle qu’illustrée a la figure 2A, et
remet en place les moyens de retenue 20 par le dessus de la table de travail 2 pour
verrouiller les dispositifs de guidage 10 dans leur position de guidage. Ainsi, le
travail de 1’opérateur est grandement simplifi€ pour intervenir sur le flan de maticre 1
et le temps d’intervention ultra rapide permettant de réduire considérablement les

temps d’arrét de la machine-outil.
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La figure 2D montre les dispositifs de guidage 10 dans leur position escamotée, en
position de maintenance des dispositifs de guidage 10, sans démonter completement
la machine-outil pour accéder sous la table de travail 2 comme dans de I’art antérieur.
A partir de la position d’intervention représentée a la figure 2C et apres avoir retiré le
flan de matiere 1, ’opérateur retire les dispositifs de guidage 10 et les organes de
rappel 14 des logements 5. Il peut intervenir sur les dispositifs de guidage 10 et leurs
organes de rappel 14 pour les nettoyer, les remplacer ou faire toute autre opération de
maintenance. Lorsqu’il a terminé, il introduit les organes de rappel 14 dans les
logements 5, puis les dispositifs de guidage 10 dans leur position escamotée. Il
réintroduit un flan de matiere 1 et tourne les dispositifs de guidage 10 d’un demi-tour
dans leur logement 5 pour les repositionner en position de guidage, telle qu’illustrée
a la figure 2A, et remet en place les moyens de retenue 20 par le dessus de la table de
travail 2 pour verrouiller les dispositifs de guidage 10 dans leur position de guidage.
Le travail de l'opérateur est également grandement simplifié pour effectuer ses
opérations de maintenance sur les dispositifs de guidage 10, et le temps
d’intervention ultra rapide permettant de réduire considérablement les temps d’arrét

de la machine-outil.

Les figures 3A et 3B illustrent une variante de réalisation de la zone de fixation 8
prévue dans la table de travail 2 pour recevoir les moyens de retenue 20 des
dispositifs de guidage 10 des figures 1A et 1B. Dans cette variante, la zone de
fixation 8 est directement prévue sur la face d’appui supérieure 4 de la table de
travail 2. Cette solution nécessite par conséquent moins d’opérations d’usinage de la
table de travail 2 et donc moins de frais d’intégration que la solution précédente. En
effet, I’opération de fraisage dans la table de travail 2 pour réaliser le lamage 8a n’est
plus nécessaire. 1l suffit d’effectuer un pergage pour réaliser le trou taraudé 8b. Dans
ce cas, pour une méme longueur de dispositifs de guidage 10 et une méme course de
rappel, la hauteur du méplat 16 est inférieure a celle du méplat 16 dans ’exemple
précédent, et adaptée au niveau ou se situe la plaque de verrouillage 21, c’est-a-dire

au niveau de la face d’appui supérieure 4 de la table de travail 2. Comme
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précédemment, ces moyens de verrouillage 20 ne permettent qu’une position de
montage, correspondant a une position verrouillée. Ils nécessitent d’€tre retirés des
zones de fixation 8 pour obtenir les positions d’intervention sur le flan de matiere 1

selon la figure 2C et de maintenance des dispositifs de guidage 10 selon la figure 2D.

Les figures 4A, 4B, 4C; SA, 5B, 5Cet 6A, 6B, 6C illustrent d’autres formes de
réalisation des moyens de retenue 30, 40, 50 excentrés, associ¢s au dispositif de
guidage 10, permettant deux positions de montage, a savoir une position verrouillée
et une position déverrouillée, sans retirer les moyens de retenue 30, 40, 50 des zones

de fixation 8 prévues dans la table de travail 2.

Dans les figures 4A, 4B, 4C, les moyens de retenue 30 comportent une plaque de
verrouillage 31 et un organe de fixation 32, la plaque de verrouillage 31 présentant
une forme générale circulaire, pourvue d’un méplat 33 et d’un trou traversant 34 en
forme de trou de serrure. Le trou traversant 34 comporte ainsi une partie oblongue
34a définissant la position verrouillée, et une partie circulaire 34b définissant la
position déverrouillée. La zone de fixation 8 prévue dans la table de travail 2
comporte un lamage 8a de dimension radiale supérieure au diametre de la plaque de
verrouillage 31 permettant le déplacement de ladite plaque de verrouillage 31 en
translation radiale entre la position verrouillée selon la figure 4B et la position
déverrouillée selon la figure 4C. Dans la position verrouillée (fig. 4B), la plaque de
verrouillage 31 est proche du dispositif de guidage 10, son méplat 33 est adjacent au
méplat 16 du dispositif de guidage 10 et 'organe de fixation 32 traverse la partie
oblongue 34a de la plaque de verrouillage 31. Dans la position déverrouillée (fig.
4C), la plaque de verrouillage 31 est éloignée du dispositif de guidage 10, son méplat
33 est en retrait par rapport au méplat 16 du dispositif de guidage 10 et I’organe de
fixation 32 traverse de la partie circulaire 34b de la plaque de verrouillage 31. Pour
maintenir la position verrouillée, ’organe de fixation 32 est vissé dans la table de
travail 2 et serré. Pour passer de la position verrouillée a la position déverrouillée,

I’organe de fixation 32 est simplement desserré pour permettre le coulissement de la
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plaque de verrouillage 31. Cette solution simplifie davantage le travail de I’opérateur
qui peut laisser en place les moyens de retenue 30 dans la table de travail 2 et n’a
plus besoin de les retirer pour obtenir la position d’intervention sur le flan de matiere
1 selon la figure 2C ainsi que la position de maintenance des dispositifs de guidage

10 selon la figure 2D.

Dans les figures 5A, 5B, 5C, les moyens de retenue 40 comportent une plaque de
verrouillage 41 et un organe de fixation 42, la plaque de verrouillage 41 présentant
une forme générale circulaire pourvue de deux méplats 43 symétriques délimitant un
profil de came 41la, et d’un trou traversant 44 cylindrique. Le profil de came 41a
définit la position verrouillée, tandis que les méplats 43 définissent chacun une
position déverrouillée. La zone de fixation 8 prévue dans la table de travail 2
comporte un lamage 8a de dimension supérieure au diametre de la plaque de
verrouillage 41 autorisant sa rotation autour de son organe de fixation 42 entre la
position verrouillée selon la figure 5B et la position déverrouillée selon la figure 5C.
Dans la position verrouillée (fig. 5B), la plaque de verrouillage 41 est positionnée de
sorte que son profil de came 41a soit adjacent au méplat 16 du dispositif de guidage
10. Dans la position déverrouillée (fig. 5C), la plaque de verrouillage 41 est pivotée
autour de son organe de fixation 42 de sorte qu’un de ses méplats 43 soit en retrait
par rapport au méplat 16 du dispositif de guidage 10. Comme précédemment, pour
maintenir la position verrouillée, 1’organe de fixation 42 est vissé dans la table de
travail 2 et serré. Pour passer de la position verrouillée a la position déverrouillée,
I’organe de fixation 42 est simplement desserré pour permettre le pivotement de la

plaque de verrouillage 41 d’un angle o dans un sens ou dans I’autre sens.

Dans les figures 6A, 6B, 6C, les moyens de retenue 50 sont une variante aux moyens
de retenue 30 décrits en référence aux figures 4A, 4B et 4C. Ils comportent une
plaque de verrouillage 51 et un organe de fixation 52, la plaque de verrouillage 51
présentant une forme générale rectangulaire, dont un des c6tés forme un méplat 53, et

d’un trou traversant 54 en forme de trou de serrure. Le trou traversant 54 comporte
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ainsi une partie oblongue 54a définissant la position verrouillée, et une partie
circulaire 54b définissant la position déverrouillée. La zone de fixation 8 prévue dans
la table de travail 2 comporte un lamage 8a de dimension radiale supérieure a la
longueur de la plaque de verrouillage 51 permettant le déplacement de ladite plaque
de verrouillage 51 en translation radiale entre la position verrouillée selon la figure
6B et la position déverrouillée selon la figure 6C. Le principe de fonctionnement de
ces moyens de retenue 50 étant le méme que celui des moyens de retenue 30 des

figures 4A, 4B et 4C, il ne sera pas décrit a nouveau.

Les figures 7A et 7B illustrent une toute autre forme de réalisation des moyens de
retenue 60, dans laquelle ils sont coaxiaux avec I’axe longitudinal B du corps 11 de
chaque dispositif de guidage 100 et ne nécessitent pas d’usinage de la face d’appui
supérieure 4 de la table de travail 2 pour créer une zone de fixation 8 spécifique
comme dans les exemples précédents. Ces moyens de retenue 60 comportent ainsi un
trou traversant 61 le corps 11 du dispositif de guidage 100 de part en part, et une tige
de fixation 62 logée dans le trou traversant 61 de sorte que I'extrémité de la tige de
fixation 62 se fixe dans une zone de fixation 9 spécifique prévue dans le logement 5
correspondant de la table de travail 2. Cette zone de fixation 9 est dans ce cas
constituée d’un simple trou taraudé prévu dans le fond du logement 5 et dans lequel
se visse I’extrémité filetée de la tige de fixation 62. La tige de fixation 62 comporte
une téte 63 et le trou traversant 61 comporte un épaulement intérieur 64 qui forme
une butée axiale pour la téte 63 limitant la course de rappel du dispositif de guidage
100 en position haute de travail. La figure 7A illustre les dispositifs de guidage 100
dans leur position de guidage, en position haute de travail, permettant de déplacer le
flan de matiere 1, les dispositifs de guidage 100 étant sollicités en position haute par
leur organe de rappel 14 et retenus dans une position axiale déterminée par
I’épaulement intérieur 64 en butée contre la téte 63 de la tige de fixation 62 des
moyens de retenus 60. La figure 7B illustre les dispositifs de guidage 100 dans leur
position escamotée, en position d’intervention sur le flan de matiere 1. Cette position

escamotée est obtenue simplement et rapidement par déverrouillage des moyens de
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retenue 60 par le dessus de la table de travail 2. L’opérateur peut en effet accéder aux
tétes 63 des tiges de fixation 62 par le trou traversant 61 débouchant au sommet des
dispositifs de guidage 100 et desserrer les tiges de fixation 62 avec un outil adapté
(non représenté) a I’empreinte prévue dans les tétes 63. Il n’est pas nécessaire de
retirer les tiges de fixation 62. Le desserrage des tiges de fixation 62 suffit pour
libérer les dispositifs de guidage 100 afin de pouvoir les tourner d’un demi-tour dans
leur logement 5 pour positionner la zone libre ZL face aux bords longitudinaux 1a,
1b du flan de matiere 1, autorisant son retrait, son remplacement ou toute autre
manipulation. En fin d’intervention, les dispositifs de guidage 100 sont a nouveau
tournés d’un demi-tour dans leur logement 5 pour positionner la zone de guidage ZG
face aux bords longitudinaux la, 1b du flan de maticre 1 pour qu’ils s’engagent dans

les rainures de guidage 15 et permettant le guidage dudit flan de matiere 1.

Les figures 8A, 8B et 8C montrent une variante de réalisation d’un dispositif de
guidage 110 associé aux moyens de retenue 20 tels que décrits en référence aux
figures 1A et 1B. Bien entendu, tous les autres moyens de retenue 30, 40, 50 et 60
peuvent &tre combinés avec cette variante de dispositif de guidage 110. Dans cette
variante, le dispositif de guidage 110 comporte des moyens de retenue 70
additionnels prévus dans le trongon de guidage 13. Ces moyens de retenue 70
additionnels comportent un plot de fermeture 71 et un organe de fixation 72. Le plot
de fermeture 71 forme la partie supérieure du trongon de guidage 13 et comporte une
zone de guidage ZG délimitant le flanc supérieur de la rainure de guidage 15, et une
zone libre ZL pourvu du méplat 16. Ainsi, le trongon de guidage 13 du dispositif de
guidage 110 est formé de deux pieces coaxiales avec 1’axe longitudinal B,
superposées et assemblées au droit de la rainure de guidage 15. Le plot de fermeture
71 comporte un trou traversant 73 confondu avec l’axe longitudinal B pour le
passage de l’organe de fixation 72, dont I'extrémité est fixée dans une zone de
fixation 74 prévue dans le corps 11. L’organe de fixation 72 est dans cet exemple non
limitatif une vis a téte fraisée, vissée dans un trou taraudé formant la zone de fixation

74. La figure 8A montre les dispositifs de guidage 110 dans leur position de guidage,
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en position haute de travail. Dans cette position, les plots de fermeture 71 sont {ixés
au corps 11 de chaque dispositif de guidage 110 par I'organe de fixation 72 pour
fermer la rainure de guidage 15 dans la zone de guidage ZG et permettre le guidage
du flan de matiere 1. La figure 8B montre les dispositifs de guidage 110 dans leur
position escamotée, en position d’intervention sur le flan de matiere 1. Dans cette
position, les plots de fermeture 71 sont soit retirés du corps 11 de chaque dispositif
de guidage 110 apres dévissage complet de 1’organe de fixation 72 pour ouvrir la
rainure de guidage 15 comme illustré, soit simplement tourné d’un demi-tour autour
de I'axe B apres desserrage de l'organe de fixation 72 (non représenté). Cette
derniere solution évite la perte de picces. La figure 8C montre en vue de dessus le
guidage des deux bords longitudinaux la, 1b du flan de maticre 1 par deux dispositifs

de guidage 110, cet exemple n’étant pas limitatif.

L’invention s’étend bien entendu a toutes les variantes de réalisation issues de la
combinaison des différentes formes de réalisation décrites a la fois des dispositifs de
guidage 10, 100, 110 et de leurs moyens de retenue 20, 30, 40, 50, 60 et 70 en

référence aux figures annexées.

Il ressort clairement de cette description que 1’invention permet d’atteindre les buts
fixés, a savoir un procédé de guidage optimisé permettant une réduction considérable
des arréts de production de la machine-outil, et une grande simplicité d’intervention
sur les flans de matiere, grice a l'utilisation de dispositifs de guidage de nouvelle
génération combinés a des moyens de retenue accessibles par le dessus de la table de
travail de la machine-outil. Ces nouveaux dispositifs de guidage nécessitent des
adaptations mineures de la machine-outil pour créer les zones de fixation 8 et 9, tout
a fait compatibles avec des machines-outils déja existantes et en production. Ainsi,
les dispositifs de guidage selon I’invention peuvent €tre proposés aussi bien sur des
machines-outils neuves que sur des machines-outils en service apres-vente. Ils
peuvent constituer des dispositifs de guidage standard ou adaptés a la demande

(hauteur de la rainure de guidage, dureté, traitement de surface, etc.) en fonction du
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cahier des charges du flan de maticre a guider, des picces a réaliser a partir de ce flan
de maticre et de I’environnement dans lequel doit s’effectuer le travail de ce flan de
matiere. Ce cahier des charges peut définir notamment le type de pieces a réaliser,
I’environnement de travail, la cadence de production, 1’épaisseur du flan de matiere,
la nature du flan de matiere, les caractéristiques mécaniques du flan de maticre, etc.
Ainsi, il est possible d’adapter au plus juste les caractéristiques mécaniques du
dispositif de guidage pour le cas échéant €viter de rayer la surface ou le revétement
de surface du flan de matiere, de générer des copeaux ou des fragments de matiere,
de créer une pollution de la picce travaillée, etc. Les rainures de guidage 15 peuvent
en outre comporter des chanfreins d’entrée pour faciliter I’engagement du flan de
maticre 1. La présente invention n'est donc pas limitée aux exemples de réalisation
décrits mais s'étend a toute modification et variante évidentes pour un homme du

métier tout en restant dans I’étendue de la protection défini dans les revendications.
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Revendications

I. Procédé de guidage d’un flan de matiére (1) dans une machine-outil destinée
notamment a former, emboutir, estamper et/ou découper au moins une piéce dans
ledit flan de matiére, ladite machine-outil comportant une table de travail (2) pourvue
d’une face d’appui supérieure (4) par rapport a laquelle ledit flan de matiére (1) est
déplacé, et au moins un dispositif de guidage (10, 100, 110) monté dans ladite table
de travail (2) pour guider au moins un bord dudit flan de matiére pendant son

déplacement et pendant le travail de ladite machine-outil, ledit dispositif de guidage

(10, 100, 110) comportant un corps (11) ayant un axe longitudinal (B), pourvu d’un

trongon de montage (12) et d’un trongon de guidage (13), et des moyens de retenue
(20, 30, 40, 50, 60, 70) pour maintenir en position ledit dispositif de guidage par
rapport a ladite table de travail, ledit trongon de montage (13) étant disposé au moins
en partie dans un logement (5) correspondant prévu dans ladite table de travail (2), ce
logement débouchant dans ladite face d’appui supérieure (4), et ledit troncon de
guidage (12) comportant une rainure de guidage (15) s’étendant perpendiculairement
audit axe longitudinal (B) du corps (11) pour guider le bord correspondant (la, 1b)
dudit flan de matiére (1), procédé dans lequel I’on met en place lesdits moyens de
retenue (20, 30, 40, 50, 60, 70) dudit dispositif de guidage (10, 100, 110) par le
dessus de ladite table de travail (2) pour qu’ils exercent sur ledit dispositif de guidage
une force de retenue dirigée vers I’intérieur de ladite table de travail (2), procédé
caractérisé en ce que I’on utilise un dispositif de guidage comportant, dans ledit
trongon de guidage (12), une zone de guidage (ZG) pourvue de ladite rainure de
guidage (15) et une zone libre (ZL) dépourvue de ladite rainure de guidage, ces deux
zones ¢tant décalées angulairement pour définir deux positions de montage dudit
dispositif de guidage : une position de guidage et une position escamotée, chacune
obtenue apres déverrouillage desdits moyens de retenue (20, 30, 40, 50, 60, 70) par le
dessus de ladite table de travail (2) et rotation angulaire d’au moins une partie du
dispositif de guidage (10, 100, 110) autour de son axe longitudinal (B), en ce que

pour guider le bord dudit flan de matiére (1) pendant son déplacement et pendant le
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travail de ladite machine-outil, ’on positionne le dispositif de guidage dans ladite
position de guidage dans laquelle la zone de guidage (ZG) est face au bord
correspondant (la, 1b) dudit flan de matiére (1) pour qu’il soit engagé dans ladite
rainure de guidage (15), et en ce que pour intervenir sur ledit flan de matiére (1), ’on
positionne le dispositif de guidage dans ladite position escamotée dans laquelle la
zone libre (ZL) est face au bord correspondant (1a, 1b) dudit flan de matiére (1) pour

qu’il soit dégagé de ladite rainure de guidage (15).

2. Dispositif de guidage (10, 100, 110) pour la mise en ceuvre du procédé de
guidage selon la revendication 1 dans une machine-outil destinée notamment a
former, emboutir, estamper et/ou découper au moins une piéce dans un flan de
matiére, ladite machine-outil comportant une table de travail (2) pourvue d’une face
d’appui supérieure (4) par rapport a laquelle ledit flan de matiére (1) est déplacé, ledit
dispositif de guidage comportant un corps (11) ayant un axe longitudinal (B), pourvu
d’un trongon de montage (12) et d’un trongon de guidage (13), et des moyens de
retenue (20, 30, 40, 50, 60, 70) agencés pour maintenir en position ledit dispositif de
guidage par rapport a la table de travail de ladite machine-outil, ledit trongon de
guidage (13) comportant une rainure de guidage (15) s’étendant perpendiculairement
audit axe longitudinal (B) du corps (11), lesdits moyens de retenue (20, 30, 40, 50,
60, 70) étant prévus du c6té dudit trongon de guidage (13), caractérisé en ce que ledit
trongon de guidage (13) comporte une zone de guidage (ZG) pourvue de ladite
rainure de guidage (15) et une zone libre (ZL) dépourvue de ladite rainure de
guidage, ces deux zones (ZG, ZL) étant décalées angulairement pour définir deux
positions de montage dudit dispositif de guidage : une position de guidage et une

position escamotée.

3. Dispositif de guidage selon la revendication 2, caractérisé en ce que ladite
zone libre (ZL) prévue dans ledit trongon de guidage (13) comporte un méplat (16)

s’étendant parallélement a I’axe longitudinal (B) dudit corps, et en ce que la
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profondeur (P) dudit méplat (16) est au moins égale a la profondeur (P’) de ladite
rainure de guidage (15).

4. Dispositif de guidage selon la revendication 3, caractérisé en ce que ledit
corps (11) est cylindrique et en ce que ladite zone de guidage (ZG) et ladite zone
libre (ZL) sont décalées d’un angle de 180°.

5. Dispositif de guidage selon la revendication 2, caractérisé en ce que lesdits
moyens de retenue (60) sont coaxiaux avec I’axe longitudinal (B) dudit corps, et
comportent un trou traversant (61) ledit corps (11) et une tige de fixation (62) logée
dans ledit trou traversant (61), ladite tige de fixation (61) étant agencée pour se fixer
dans la zone de fixation (9) prévue dans le logement (5) correspondant de ladite table

de travail (2) lorsque le dispositif de guidage est monté sur ladite machine-outil.

6. Dispositif de guidage selon la revendication 5, caractérisé en ce que ladite
tige de fixation (62) comporte une téte (63) et en ce que ledit trou traversant (61)
comporte un épaulement intérieur (64) formant une butée axiale pour ladite téte (63)

de la tige de fixation (62).

7. Dispositif de guidage selon la revendication 2, caractérisé en ce que lesdits
moyens de retenue (20, 30, 40, 50) sont excentrés et paralléles a ’axe longitudinal
(B). dudit corps (11) et comportent une plaque de verrouillage (21, 31, 41, 51) et un
organe de fixation (22, 32, 42, 52) traversant ladite plaque de verrouillage, ladite
plaque de verrouillage étant agencée pour coopérer avec ladite zone libre (ZL) prévue
dans ledit corps, et ledit organe de fixation étant agencé pour se fixer dans la zone de
fixation (8) prévue dans la face d’appui supérieure (4) de ladite table de travail (2)

lorsque le dispositif de guidage est monté sur la machine-outil.

8. Dispositif de guidage selon la revendication 7, caractérisé en ce que ladite

plaque de verrouillage (21, 31) a une forme générale circulaire, tronquée sur un
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secteur circulaire pour former un méplat (23, 33) coopérant avec ladite zone libre

(ZL) prévue dans ledit corps (11).

9. Dispositif de guidage selon la revendication 7, caractérisé en ce que ladite
plaque de verrouillage (51) a une forme générale polygonale, dont un cété forme un

méplat (53) coopérant avec ladite zone libre (ZL) prévue dans ledit corps (11).

10.  Dispositif de guidage selon la revendication 7, caractérisé en ce que ladite
plaque de verrouillage (41) a une forme générale ovoide formant un profil de came

(41a) coopérant avec ladite zone libre (ZL) prévue dans ledit corps (11).

11. Dispositif de guidage selon 1’une quelconque des revendications 8 10,
caractéris¢ en ce que ladite plaque de verrouillage (21, 41) comporte un trou
traversant (24, 44) cylindrique autorisant une seule position de montage de ladite
plaque de verrouillage correspondant a une position verrouillée dans laquelle ledit
dispositif de guidage (10) est maintenu dans sa position de guidage lorsqu’il est

monté sur ladite machine-outil.

12. Dispositif de guidage selon 1’'une quelconque des revendications 8 & 10,
caractéris¢ en ce que ladite plaque de verrouillage (31, 51) comporte un trou
traversant (34, 54) en forme de trou de serrure pourvu d’une partie oblongue (34a,
54a) et d’une partie circulaire (34b, 54b) définissant deux positions de montage de
ladite plaque de verrouillage (31, 51) obtenues par glissement : une position
verrouillée dans laquelle ledit dispositif de guidage (10) est maintenu dans sa
position de guidage et une position déverrouillée dans laquelle ledit dispositif de
guidage (10) peut étre déplacé de sa position de guidage a sa position escamotée et

inversement, lorsqu’il est monté sur ladite machine-outil.

13. Dispositif de guidage selon la revendication 2, caractérisé en ce que ledit
trongon de guidage (13) comporte des moyens de retenue (70) additionnels pourvus

d’un plot de fermeture (71) et d’un organe de fixation (72), le plot de fermeture (71)



10

25

formant la partie supérieure du trongon de guidage (13) et comportant ladite zone de
guidage (ZG) comportant un c6té de la rainure de guidage (15), et ladite zone libre
(ZL) pourvue du méplat (16).

14.  Dispositif de guidage selon 1’'une quelconque des revendications 2 a 13,
caractérisé en ce qu’il comporte un organe de rappel (14) permettant audit dispositif
de guidage de suivre les mouvements de outil (3) lorsqu’il est monté sur ladite

machine-outil.
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