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COMPOSICAO ALVEJANTE DE OXIGENIO LIQUIDO NAO-AQUOSA

CAMPO TECNICO

A presente invengdoc refere-se a uma composigdc alvejante
de oxigénio liquidoe nao-aquosa. Mals particularmente, a
presente Llnvengdo refere-se a uma composigdo alvejante de
oxigénio liquido ndo-aquosa, tendo vantagens gquc ela tem
altas habilidades de alvejamentc e clareamento devido a sua
variacdo de pH alcalino e nidc hd perda substancial de
cxigénio disponivel, nenhuma mudan¢e de viscosidade e nenhuma
fase de separagdo durante a armazenagem dela devido as suas
excelentes estabilidades fisica e quimica. A composigao da
presente invengdo pode ser usada para um alvejante, um
removedor de manchas para roupas e um limpador para banheiro
e cozinha.

TECNICA ANTECEDENTE

O0s alvejantes comerciails disponiveis no momento saoc
divididos principalmente em alvejantes de cloro e alvejantes
de oxigénio.

Na Patente GB N° 2.229.460, um alvejante de cloro
compreendendo hipoclorito de sdédic como wum ingrediente
principal & descrito. O alvejante clorc tem uma habilidade de
alvejamento forte, mas ele tem desvantagens gque ele descolore
roupas coloridas e destrdi as estruturas téxteis. Além do
mais, ele tem um defeito de gerar um odor desagradavel devido
a presenga do cloro que é conhecida como nociva ao corpo
humano.

Conseqglientemente, © uso de alvejantes de oxigénio sem as
desvantagens mencionadas anteriormente dos alvejantes de
cloro teve um aumento <crescente nos Gltimos anos. Os
alvejantes de oxigénio sdc dividides em alvejantes liquidcs e
alvejantes em pd de acordo com a sua férmula.

A maioria dos alvejantes de oxigénio nos mercados atuais
¢ de alvejantes em pd que usam peroxidrato carbonato de sodio
ou perborato de sddio, mas eles tém uma desvantagem gque eles
s30 dificilmente soluvels em Agua em temperatura ambiente,

especialmente em agua fria. Além do mais, eles sdo
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dificilmente misturaveis com cada ingrediente sé&lido
homogeneamente na preparagdo do alvejante em pd e também
geram poeira e s&o incapazes de realizar clareamente parcial
em manchas.

Portanto, consumidores preferem um alvejante liquido ao
alvejante em pdé devido a conveniéncia para usar. Para o
alvejante liquido, existem varias vantagens tais como pesagem
facil rapida dissolugdo em Agua, nenhuma producao de poeira e
nenhuma formagao de pelotas o que incorre freglientemente em
alvejantes em p¢é durante a armazenagem,

Nas Patentes US ndmeros 6.235.€99; 5.929.012 e 4.%00.468
0s alvejantes liquidos usando perdxido de hidrogénio séo
descritos. Os alvejantes ligquidos usando perdxido de
hidrogénic tém alguns problemas tais como expansdo de
recipiente e diminuigdo da habilidade de alvejamento devido a
decomposigdo do perdxido de hidrogénioc durante a armazenagem
do mesmo. Além disso, & necessdrio manter o pH dele acidifero
para estabilizar o perdéxido de hidrogénio, mais a habilidade
de alvejamento e clareamento mostram uma diminuigdo
substancial em uma condigdo de pH baixo.

Nas Patentes US numeros 3.499.844 e 4.130.501, o método
para aumentar a viscosidade da composigdo limpadora para
melhorar a estabilidade quimica do alvejante liquide &
descrito. Entretanto, o método tem alguns problemas que
habilidade de alvejamento e clareamento diminuem
substancialmente sob o pH acidifero e a viscosidade da
composicdo muda devido & decomposig¢do do perdxido de
hidrogénio  durante a armazenagem, o gque torna sua
comercializacao dificil.

DESCRIGAO DA INVENGAO

Problema Técnico

Conseqlentemente um objetivo da presente invencdo ¢&
fornecer uma composigdo alvejante de oxigénio liguido nao-
aquosa, formado como uma pasta ou uma suspensdo do tipo gel.

Um outro objetivo da presente invengdo ¢é fornecer uma

composicdo alvejante de oxigénio liguido ndo-aquosa,
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rreparada pela dispersac de um composto de peroxigénio sdiide
com uma certa variagidc de rtamanhce de particulas em um liguidc
contende solvente orgdnice misturavel em agua ndoc-pclar
anidro e agente tenscativo onde o tipo/conteudo dc agente
tensoativo € controlade cuidadosamente.

Um outrce objetivo adicicnal da presente invencac &
fornecer uma composigdo alvejante ligquida nao-aguosa tendo
tma estabilidade quimica alta com balxa perda de oxigénio
disponivel e estabilidade fisica alta com nenhuma mudanga de
viscosidade e nenhuma separagao na fase liquida-sodlida.

Solugdo Técnica

Para alcangar pelo menos os objetivos acima e outras
vantagens da presente inveng¢do, €& fornecida uma composigao
alvejante de oxigénio liquido ndo-agquosa incluindo de 0,1 até
B85 % em peso de um composto de peroxigénio sélideo, de 10 a 80
% em peso de um solvente orgédnico n&o-aquosa, de 0,1 a 10 %
em peso de agente tenscativo anidénico, de 0,1 a 10 % em peso
de agente tensocativo ndo-idnico, e de 0,01 a 15 % em peso de
um estabilizador, no qual a composigao alvejante é uma
composicao de suspensdo com uma viscosidade variando de 500 a
5.000.000 cps (25°C).

Além do mais, & fornecida uma composigao alvejante
liguida ndoc-aquosa nova, em uma forma de pasta altamente
viscosa ou suspensdo do tipo gel, preparada pela dispersdoc de
um composto de peroxigénio sélido em um liquido no qual o
conteido de um solvente organico ndo-polar anidro, um agente
tenscativo aniénico e nao-idnico é controlado.

Efeitos Vantajosos

A composigao alvejante liquida n&c-~aguosa nova fornece
pelo menos as seguintes vantagens:

Primeiro, a composigao alvejante liquida nédo-aquosa pode
ser usada para um alvejante, um removedor de manchas para
remover uma mancha em roupas e um limpador para limpar
banheirc e cozinha.

Segundo, a composigdo alvejante liquida ndo-aquosa de

acordo com esta invengaoc tem estabilidades fisicas e guimicas
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de nenhuma perda de oxigénio disponivel, uma habilidade =
alvejamento e clareamento excelente devido a sua variagdce de
pH alcalino, nenhuma mudanga de viscosidacde e nenhuma
separagdo de fase durante a armazenagem dela e etc,

Finalmente, uma compeosicdc alvejante liquida ndo-aguosa
estd na condigcao alcalina o guec aumenta a habilidade de
alvejamento e de clareamento.

Melhor Método

Em seguida, o melhor método da presente invengdo sera
descrito em detalhes.

Uma composigdo alvejante de oxigénio liquido n&do-aquosa,
de acordo com a presente invengio, compreende um composto de
peroxigénic sélido, um solvente orgdnico ndo-aguoso, um
agente tensocative anidnico, um agente tensoative nado-idnico,
um estabilizador. A composicdo alvejante de oxigénic liquido
ndo-aquosa pode adicionalmente compreender um agente de
espessamento, um enchimento, um agente branqueador
fluorescente, enzima e perfume.

0O composto de peroxigénio sélido usado na presente
invengdoc pode ser selecionado do grupo consistindo em
percarbonato, perborato, persulfato, perdxido de uréia e
compostos de peroxigénio metal Zn0,, MnO,;, e Cal0; o que pode
gerar perdxido de hidrogénio, mas entre tals compostos, o©
percarbonato é o malis preferivel composto de peroxigénio
s6lido. O percarbonato preparado pela sintese de carbonato de
sédio e perdxido de hidrogénic é um composto favoravel ao
meio ambiente com um alto conteudo de oxigénic disponivel e
alta solubilidade em &qgua. £ preferivel usar o composto de
peroxigénio tendo um tamanho médio de particula na variagdo
de 1 até 700 micrometros. A particula de tamanho grande é
itil para aumentar o conteude do composto de peroxigénic, mas
tamanho muito grande ndo é desejdvel em um aspecto da
solubilidade em &gua porque a solubilidade dele diminui. ©
uso do composto de peroxigénio sélido estd na variagdo de 0,1
a 85 % em peso, preferivelmente na variag¢do de 1 a 75 % em

peso. Se for usado menos do que 0,1 % em peso, ele se torna
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nao eficiente come o alvejante. Se for usado mais do que £H %
em peso, a estabilidade fisica da composigac & reduzida.

Além do mais, o solvente organico ndo-aquosn deveria ser
selecionado muito cuidadosamente porque ele afeta altamente a
establlidade fisica/quimica inteira da cemposigdo.
Consequentemente, a selegdc do solvente orgadnico nac-agquosoc &
uma das caracteristicas importantes da presente invencao.

0 solvente ndo-aquoso fol selecionado tipicamente de
organicos misturaveis em agua nas técnicas relacionadas mas o
composto de peroxigénio (especialmente, percarbonato) afeta
negativamente a estabilidade quimica da composicdo se ele é
dissolvido na agua. Portantc, o solvente nao-aquoso na
presente invengdo € selecionado dentre varios anidros (menos
de que 0,5% em peso de agua) e solventes ndo-higroscépicos.

Também & preferivel que ¢ solvente da presente invengao
tenha uma polaridade baixa. 0 solvente tende uma alta
polaridade, tal como etanol e propanol, ndo ¢é preferido
porque ele dissolve o composto de peroxigénio tal ccmo
percarbonato. E, é preferivel que o solvente organicc nao-
aguosc usado na presente invengdo tenha a propriedade de ndo
reagir com outros ingredientes usados nesta inveng&o.

O solvente orgdnico ndo-aqueoso satisfazendo a condigac é
um ou uma mistura composta de uns selecionados do grupo
consistindo em polialquilenoglicol, dlcool poliidrico,
alquileno glicol monoalquil éter, alquil-éster e alquilamida.

Prefere-se que o solvente organico tenha um peso
molecular baixo e uma polaridade baixa. Por exemplo,
polietileno glicol (200 a 600 de peso molecular), glicerol,
metil éster, metil amida e metil acetato s&0 sclventes
organicos preferiveis. O alquileno glicol mono-alquil éter é
mono-, di-, tri- ou tetraalquilenoglicol mono-alquil éter,
alquileno é C, até C3 e alquil é C; até Cs. O uso de solvente
orgdnico ndo-aquosa & de 10 até 80% em peso, preferivelmente
de 20 até 60% em peso. Se for usado menos do gue 10% em peso
ou exceder 80% em peso, a estabilidade fisica dele ¢é

reduzida.
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Para agente tensoativo, ambos 0S5 agentes tensocatives
aniénicos e nac-idnices podem 358X usados na  presente
1nvengao.

0 agente tenscativo anidnico é selecicnado do grupo
consistindo em alquilbenzeno sulfonado linear indicado como
férmula 1, sal do acido ¢raxo indicado como formula 2, alquil
sulfonado linear indicado como formula 3 e sulfonato de alfa
clefina indicado como formula 4 ou uma mistura deles.

(Formula 1)

R'-CgHs-503%

(Férmula 2)

R®-CH,-COOX
(Férmula 3)

R*-CH-S03X
({Férmula 4)

R*~CH=CHCH;,-S0;X

Nas foérmulas de 1 a 4, R' & uma cadeia alquil de Cy até
Cis, R’ é uma cadeia alquil de C;; até Cis, R} & uma cadeia
algquil de C;; até Cjg e X é um metal alcalino.

0 uso do agente tensocativo anidnico & de 0,1 a 10% em
pesc, preferivelmente de 0,5 a 5% em peso. Se for usado menos
do gque 0,1 % em peso, ele nac se torna eficaz na limpeza. Se
for usado mais do gue 10% em peso, ele reduz a estabilidade
fisica da composigao.

0 agente tenscativo ndo-idnico seleciconado do grupo
consistindo em acido graxo 4&lcool polioxietileno glicol
indicade como férmula 5, acido graxo polioxietileno glicol
indicado como férmula 6 e alquilfenil polioxietileno glicol
indicado como férmula 7 e uma mistura deles.

(Férmula 5)

R?-CHz- (OCH,CHz) n,—OH

(Fbrmula 6)

R*-CO- (OCH,CH) n—OH

(Formula 7)

R*-C¢Hy— (OCH,CH>) o-OH

Nas férmulas de 5 a 7, n € um nimero inteiro na variagao
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de 5 a 25 ¢ R' & uma cadeia alguil de Cy; até Cyg.

0O uso do agente tenscoarive nac-idnico e de 0,1 a 0% em
pese, preferivelmente de 0,5 a 5% em peso. Se for usado menos
do que 0,1% em peso, ele nac se torna eficaz na limpeza. 3e
for usado mais do gque 10% em pesc, ele reduz a estabilidade
fisica da composigdo.

Além do mais, é muitc importante definir o uso e a
proporgaoc do agente tensoativo zanidnico e nac-idnico j& que
eles afetam a estabilidade fisica/quimica da composicgdo.

A proporgac de peso do agente tenscativo aniénico e ndo-
idnice é de 3:1 até 1:3 na composigdo alvejante de oxigénio
liquido ndo-aguosa da presente invencdo. Se a proporgdo de
agente tensoativo estéd fora da variagdo, a estabilidade
fisica da composigdo serad reduzida. O wuso do agente

tensoativo & de 0,2 a 20% em peso, preferivelmente de 1 a 10%

em peso.
O estabilizador pode ser um estabilizador, um
estabilizador perdxido, e uma mistura deles. Mais

particularmente, © estabilizador pode ser de 0,01 a 10% em
peso de um estabilizador peroxido, de 0,01 a 5% em peso de um
estabilizador reclégico, ou uma mistura de 0,01 a 10% em peso
de um estabilizador perdéxido e 0,01 a 5% em peso de um
estabilizador reoldgico.

O estabilizador composto de peroxigénic {um agente
quelante}! inclui pelo menos um composto selecionado do grupo
consistinde em Aacido organico, sal de Aacido orgénico e
composto amino polifosfonade. C 4acido organico pode ser
selecionado do grupo consistindo em Aacido citrico, acido
dipicolinico e acido glucénico. O composto de amino
polifosfonado pode ser selecicnade do grupo consistindo em
hidréxi etileno difosfonado, etilenco diamina tetra (metileno
fosfonado), penta dietileno triamina (metileno fosfonado) e
amino tri (metileno fosfonado) . Especialmente, o
estabilizador anidro é mais eficiente. O uso do estabilizador
¢ de 0,01 a 10% em peso, preferivelmente de 0,1 a 5% em peso.

Se for usade menos do que 0,01% em peso, a estabilidade
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quimica da composigdo scra reduzida. Se for usado mais do que
5% em pesc, ndo havera melhora na sua estabrlidade quimica. O
estabilizador comercializado atualmente ¢ a série Dequest™ da
companhia Solutia.

C estabilizador recldgico ¢é usado para manter a
viscosidade da pasta ou da composigac de suspensdo do tipo
gel durante a armazenagem. O estabilizador recldgico pode ser
selecionado do grupo consistindo em 4dcido benzdico, derivado
do &cido  benzdico e composto aromdtico {atualmente
comercializado como OXY-RITE 100™ da companhia Noveon). ©
uso do estabilizador reoldédgico é de 0,01 a 5% em peso,
preferivelmente de 0,1 a 3% em peso.

O agente de espessamento € usado para preparar a
suspensdo que tenha alta estabilidade fisica. O agente de
espessamento & selecionado do grupo consistindo em &cido
graxo, copolimero de &cido acrilico reticulado, silica
coloidal, carboximetilcelulose, 4&lcool polivinil, polivinil
pirrolidona e poliacrilato de sdédio e uma mistura deles.

0 &cido graxo é uma mistura de pelo menos dois acidos
selecionados de 4cidos graxos saturados e insaturados tendo
de 10 a 18 de nUmerc de carbonos. Preferivelmente, a mistura
é composta de pelo menos dols acidos selecionados entre acido
cdprico, &acido léaurico, acido miristico e acide palmitico. O
usco do acido graxo & de 0,01 a 5% em peso, preferivelmente de
0,1 a 1,5% em peso.

0 copolimero de acido acrilico reticulado com 0,75 a
1,5% de polialil sacarose pode ser usado como o copolimero de
dcido acrilico reticulado. O usc do copeolimero de Aacido
acrilico reticulado é de 0,01 a 1,5% em peso, preferivelmente
de 0,2 a 1% em peso.

A silica defumada hidrofilica tendo 200 m?/g de &rea de
superficie a de 10 a 12 nm de um tamanho de particula médio
ou a silica defumada hidrofébica tendo 100 m‘/g de &rea de
superficie e 10 a 20 nm de um tamanho de particula médio pode
ser usada como silica coloidal. O uso de silica coloidal é de

0,01 a 5% em peso, preferivelmente de 1 a 3% em peso. O
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agente de espessamento comercializado atualmente é o
“Carbopol 676,934,937,940,0941” da companhia Novcon, “Aerosil
200” da companhia Degussa e “Cabosil fumed silica” da
companhia Cabot.

A composicgdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aguosa da
presente invengac € formada em uma suspensadc gquimicamente
estavel sem enchimento, mas o enchimento atuando coro um
construtor e um absorvente de umidade podem ser usados. O
enchimento € selecionado do grupo consistinde em carbonate de
sédio (Na,Co:), bicarbonatc de sddio (NaHCO3;) e sulfato de
sédio (Na;S04s) e uma mistura deles. O uso do enchimento é de
0,1 a 85% em peso, preferivelmente de 0,5 a 70% em peso. Se
for usado menos do que 0,1% em peso, a estabilidade quimica
da composigdo é reduzida. Se for usado mais do que 85% em
peso, a estabilidade fisica da composicdo é reduzida.

O metal (por exemplo, Fe, Mn, Cu, e Cr) que pode estar
contide em um ingrediente da composigdo ou introduzido
durante a prepara¢do da composi¢do ndo € preferido porque ele
promove a decomposigdo do composto de peroxigénioc e entdo
reduz a estabilidade quimica da composigao. Pequenas
quantidades de vadrios ingredientes tais como um antioxidante,
um agente de cor, um agente de branqueamento fluorescente, um
antiprecipitante, uma enzima limpadora e perfume que sdo
tipicamente wusados na técnica podem ser incluidos na
composigdo. ¢ uso total das pequenas quantidades de
ingredientes é de 0,01 a 2% em peso.

Como foi descrito acima, a composicdc alvejante de
oxigénio ligquido n&o-aquosa da presente invengdo é formada em
uma pasta ou uma suspensdo ndo-aguosa do tipo gel tendo de
500 a 5.000.000 cps {(21/s de taxa cortante, a 25°C) de
viscosidade e compreende um composto de peroxigénic gerando
perdéxido de hidrogénio, um solvente orgdnico misturavel em
dgua, um agente tensoativo, estabilizador composto de
peroxigénic (um agente quelante) estabilizador reoldgico, um
agente de espessamento e um enchimento, e pode ainda

compreender uma pequena gquantidade de agente branqgueador
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flucrescente, enzima e perfume come um aditive. Além do mais,
o contelids de umidade 4da composiyvac € menos do gue 1,0 % em
pesc, preferivelmente menos do que 0,5% em peso. A composigdo
pode ser usada como alvejantes para fins miltiplos 34 que
eles 830 estaveis guimicamente/fisicamente durante a
armazenagem, faceis de usar, Gtil para a limpeza e remocgic de
manchas sem causar nenhum danc as roupas e esterilizacdo e
limpeza de cozinha, banheirc e respiradores.
EXEMPLOS

Esta invengdo é explicada em mais detalhes baseada nos
seguintes exemplos, mas eles ndo devem ser interpretados como
limitadores do escop¢o desta invencgdo.

Exemplos de 1 a 14 e Exemplos Comparativos de 1 a 6

Para preparar uma composi¢do alvejante, um solvente
orgédnico e um agente tenscativo ndo-idnico sdo abastecidos em
um reator de vidro de 1L tendo umn agitador propulsor de trés
laminas e um 1invdélucro de resfriamento €& movimentado pelo
agitador. Um agente de espessamento, um agente tensoativo
anidnico, um estabilizador composto de peroxigénio, um
estabilizador reoldgico e um agente de Dbrangqueamento
fluorescente s&o adicionados 2 mistura do solvente organico e
ao agente tensoativo ndo-idnico enquanto a mistura é agitada
a uma taxa maior do que €00 rpm para ser dissolvida. Apds uma
hora de agitagdo, o enchimento é adicionado a mistura. MNeste
momento, o© estabilizador de peroxigénio pode ndo ser
dissclvido dependendo de seu tipo.

Apdés 10 minutos de agitagdo, o composto de peroxigénio
em pé e enzima sao adicicnados a mistura vagarcsamente.
Entdo, a mistura é mais agitada de 30 minutos a uma hora. No
caso de haver dificuldade na agitacdo devido & formacgdo de
bolhas, a agitacdo da mistura é realizada sob o vacuo para
remover as bolhas. Se a temperatura dentro do reator estiver
acima de 35°C, o invdélucro de resfriamento é usado para
resfriar ¢ sistema. Se necessario, o perfume pode ser
adicionado apds estas etapas.

Os ingredientes e usc usados nos exemplos de 1 a 7 e
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exemplos comparatives de 1 a 3 estac listados na Tabela 1, e
0s dos exemplos de 8 a 14 e exexmplus comparativos de 4 a 6
s&o mostrados na Tabela 2.

Exemplo Experimental 1: Medigdo de estabilidades fisica
e quimica

Medigcdo de estabilidade guimica

As composigdes alvejantes preparadas de acorde com os
exemplos 1 a 14 e exemplos compearativos de 1 a 6 sdo
armazenadas a 50°C por um més. Entdc a perda de oxigénio
disponivel ¢ calculada pelo método de titulacdo usando KMnOy
€ a estabilidade quimica resultante é mostrada nas Tabelas 1
e 2. Determina-se ser estdvel se a perda de oxigénio
disponivel for menos do que 10% (estabilidade é maior do que
90%) .

Medicdo de estabilidade fisica

As composigdes alvejantes preparadas de acordo com os
exemplos de 1 a 14 e exemplos comparativos de 1 a 6 sdao
abastecidas em um cilindro graduado de 100mL e armazenadas
em temperatura ambiente por um més. Entdo, a fase de
separacdo é medida. Além disso, a composicgado alvejante é
armazenada em ciclos de congelamento-descongelamento (-
4°C/40°C) por um més. Entdo, a fase de separagdo é medida e
0s resultados s&o mostrados na Tabela 1 e na Tabela 2.

Uma composigao guimica ser fisicamente estéavel significa
que ndo h& separagdo de fase na composigdo quimica. No
cilindro graduade com 100 M1, sobrenadante das composigdes
alvejantes, geradas pela separagao de fase, ¢é medida pela
leitura da graduacdo do <cilindro, e os resultados séo
mestrados na Tabela 1 e na Tabela 2. Nas tabelas, como ©
valor do sobrenadante se torna reduzide, ele se torna

fisicamente mais estavel.



Tabela 1

Uso (% em pesa) IiExemplon T _Eiéfﬁpluozc—imparativo_

|

" Ingrediente [1 ']2 B Tj:o, ”[4“ ']5 ]6 T 1 —"‘IZ' —""-B‘— S
"Lauril sulfato de sodio 10 120 20 [20 20 Joo o (10~ Jo- 20
‘C12E0(9) alcoot etoxilado 105 [30 [30 [30 [30 [0 B0 Jos 0.5 3,0
Caonatodesodio - |40 140 J40 40 30 J40 | ko
‘Sulfato de sodio [ o o ho o T ho T [ 1,0
‘Percarbonato de sodioV |59 62,4 625 [631 [732 3o | s e le14
Perborato de sodio T O et T :
Jeoe L+ F R R OFOF 1,0
iD2016D ® 01 05 Jo5 Jos Jos 1.0 Jos o 01 05
'Gluconato de sédio 05 05 jos fos | s | - 0,5 ]
Acido laurico ho s 0 s fos | 1,0 10 05
Acido miristico 04 0.2 | Jo2 Jo2 | Jos 04 02
iCarbomero & - F b - FOF O OF O F -
{PEG400 7 38 [25 [25 |25 [144 J94 25 | 19 25
PEG200 - F B OF b 38 - -
Etanol(anidro) - - F R ROk 19 -
‘Agente branqueador|- 0,3 103 [03 [03 0.3 [03 |- . 0,3
fluorescente &
Enzima® - jo5 05 los fos los fos | - 0,5
Perfume - o Jot ot ot Jor for - 0,1
‘Estabilidade fisica
ﬁemperatura ambiente, Imés |2m! |iml [iml [tml {iml [iml |2m! |{1Sml  |20ml  |Decom-
; posi¢ao
‘Ciclo congelamento-2ml [Aml lfm! (iml [ml [Imt 2ml {10ml  [15ml  |Decom-
descongelamento posicéo
(-4 t0 40°C),
-1 més
.Estabilidade quimica
50°C, 1 més [92% [05% [95% [05% 197% [03% [o7% J80%  [85%  [73%

*1) Percarbonato de sodio, tamanho médio da particula = 70 um

+ 2) Percarbonato de sodio, tamanho médio da particula = 620um
.3} Perborato de sodio, tamanho médio da particula = 150um
 4) TAED: Mikon ATC-Green, Warwick Co.

¢ 5) D2016D: Solutia Co.

. 6) Carbdmero: Carbopol 676, Noveon Co.

*7) PEG400 : polietileno glicol, peso molecular = 400

- 8) AMS-GX, Ciba Specialty Co.

' 9) Everlase 6.0T, Novozymes Co.

Como fol mostrado na Tabela 1, a composigdo de exemplo
comparativo 1 usando PEG200 comc um solvente mostra a
separa¢dc da fase e estabilidade quimica baixa pela grande

perda de oxigénio disponivel comparado a composigdo do
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exemplo 1 wusando PEG400 como sclivente. Além do mais, a
composicdo do exemplc comparative I usando PEGA00 e etanol
anidro come um solvente também mostra estabilidades quimica e
fisica pobres.

B compesicgao de exemplo 2 usando carbonato de soédio e
sulfato de sédic como um filtro mostra excelente estabilidade
quimica e habilidade de alvejamento comparada & composicaoc do
exemplo 1. A composicao do exemplo 2 usando Carbbémero como um
agente de espessamentc mostra excelente estabilidade, e as
composigdes do exemplo 4 ao exemplo 7 sem usar um agente de
espessamento mostram boas estabilidades quimica e fisica téao
boas quanto as das composigdes dos exemplos 1 a 3 e exemplo 5
ao exemplce 6. Entretanto, a composigdo do exemplo comparativo
3 usando um ativador alvejante tem forte habilidade de
alvejamento mas mostra uma pobre estabilidade quimica.

A composigdo do exemplo 5 com o usoc de percarbonato de
sédio tendo um tamanho médio de particula de 620 micrometros
e a composigdco do exemplo 6 com o uso de 3% em peso de
percarbonato de sédio e 60% em peso de enchimento (carbonato
de sddio e sulfato de sédio) mostra boas estabilidades
quimica e fisica. A composicdo do exemplo 7 com o uso de
perborato de sb6dio como um composto de peroxigénio também

mostra boas estabilidades quimica e fisica.

~ Tabela 2 _

Uso (% em peso) Exemplo Exemplo Comparativo B
= , 8]9 10 11 [2 13 14 & 5 6

Ingrediente

Lauril sulfato de sadio 1.0 120 j20 |20 {20 12,0 ]2,0 20 |20 )20
CvE0(9)alcoal etoxilado 05 {30 {30 130 130 |30 30 {30 [30 {30

Carbonato de sodio -+ o - {30 ) - - - N
Sulfato de sédio -k F o+ 30 - - -

Percarbonato de sédio 65 |66,9/55 (65 {732{3,0 | 65 |65 |64

Perborato de sddio -+ Fr F F | 676 | -

TAED ¥ S A SR N N N N S N 1

D2016D 3 01 (05 (05 |05 {05 {05 [05 [05 {05 105

Gluconato de sodio - 6505 05 |05 105 105 105 |05 |05

Acido benzéico 05 105 0.5 105 105 0,5 |05 (05 (05 [0.5

Acido laurico - o5 0110014 05 P11 01 [0
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Acido miristico - F o2 F T2 Ok

Carbomero® T Ty @7 TR o7 b Jor
PEGA0T T2 15 eslesliesedps [ 129 268 ]
PEG200 T F F B F F Tes] R

Etanolanidro) [ [ L P F kel
Agente de branqueamento{0,3 10,3 0,3 K)S 03 03 103 103 03 103
fluorescente®

Enzima% o5 Jos los [os%s 05 [05

los
Pefume 01F1E)1T—W0 01 o1 ot ot

Estabilidade fisica

Temperatura ambiente, 2ot [tmi [l [t [l [Ami f2ml [12ml [15mi [Decom-
1 més posto
‘Ciclo congelamento-{2ml {Imt {1ml {iml [1ml {iml {1m! 8mi  {11ml |Decom-
descongelame nto{-4 to 40°C), posto

1 més

iEstabilidade quimica

50°C, 1 més [92% [05% [95% [95% [97%[93% [97% [80% [85% [73%

1) Percarbonato de sodio, tamanho médio da particula = 15um
: 2) Percarbonato de sédio, tamanho médio da particula = 620pm
-3) Perborato de sodio, tamanho médio da particula = 150um
4) TAED: Mikon ATC-Green, Warwick Co.
. 5) D2016D: Solutia Co.
- 6) Carbdmero: Carbopol 676, Noveon Co.
TYPEGA00 : polietileno glicol, peso molecular = 400
. 8) AMS-GX, Ciba Specialty Co.
: 9) Everlase 6.0T, Novozymes Co.

Como fol mostrado na Tabela 2, uma composigdo de exemplo
comparativo 4 usando PEGZ200 como um solvente mostra a
separagao da fase e uma grande perda de oxigénic disponivel,
o que significa baixas estabilidades quimica e fisica
comparadas a composi¢des do exemplo B8 ao exemplo 14 usando
PEG 400. Uma compcsigac do exemplo comparativo 5 usando PEG
400 e etancl juntos como um solvente também tem estabilidades
fisica e guimica pobres.

Composigdes do exemplo 8, exemplo 12 e exemplo 14 sem
usar um agente de espessamento mostram guase 0O mesmo grau de
estabilidade fisica que as composigdes do exemplo 9 ao
exemplo 11 e exemplo 13 sem usar um agente de espessamento.
Entretanto, &a composi¢do do exemplo comparative 6 usando
TAED, um ativador alvejante, tem uma forte habilidade de

alvejamento, mas estabilidades quimica e fisica pobres.
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L composigdo do exemplo 12 é obtida pelo uso de um
percarbonato de sédic tendo um tamanho médio de particula de
620 micrometros, e a compesicdc do exemplo 13 € obtida pelo
uso de 3% em peso de percarbonato de sédio e 60 % em pesc de
um enchimento (carbonatc de sdédioc e sulfato de sdédio). As
composi¢des preparadas de acorde com os exemplos 12 e 13
mostram boas estabilidades quinica e fisica. A composigdo do
exemplo 14 usando perborato de sddic como um composto de
perdéxido também mostra boas estabilidades quimica e fisica.

Exemplo Experimental 2: Teste de desempenho de
Alvejamento

Agua (20°C, solidez 50 CaCO;ppm), as composicdes
alvejantes preparadas como descrito nos exemples 1, 4, 8, 11
e o alvejante em pd comercial (lg/L) foram adicionados ao
examinador de desempenho de limpeza (Terg-O-tometro). Dez
pegas de cada tecido contaminade padrdc (5 cm x 5 cm), tal
como vinho tinto (EMPA 114}, café (wfk BC-2), pimenta (wfk
10P), e ché& (wfk BC-3) sdo limpos por 10 minutos, enxaguados
com &Agua corrente por 3 minutos e secados em temperatura
ambiente. A brancura antes e apdés a limpeza do tecido foi
medida com um colorimetro. A habilidade de alvejamento foi
calculada usando a equagdo Kubellka-Munk como na Equagaq 1.
Os resultados s3o mostradcs na Tabela 3.

{(Equagéo 1)

Taxa de Alvejamento (%)

= [(1-Rs)?/2Rs-{1-Rb)?/2Rb]/((1-Rs)?/2Rs- (1-Ro)?/2Ro]x100

Na equagdo 1, Rs é uma refletividade de superficie de um
tecido contaminado, Rb é uma refletividade de superficie de
um tecido apdés a limpeza e Ro é uma refletividade de

superficie de um tecido branco.
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Tabela 3
JAlvejante em
N Pa
Classificagédo Exemplo 1 Cxemplo 4 Exemplo 8 Exemplo 11 e omercial
Vinho tintol, , o 5 o 0 0
contaminado 184% 189% 84% 39% 30%
Café contaminado 5% 87% 85% B7% 81%
Pimenta contaminada 184% 88% B4% 88% 0%
Cha contaminado 79% 2% 79% 82% 72

Como foi mostrado na Tabela 3, as composicdes alvejantes
de oxigénio liquido nao-aquosas preparadas como descrito nos
exemplos 1, 4, 8 e 11 da presente inven¢do mostram habilidade
de alvejamento igual, ou melhor para contaminagdo de vinho
tinto, café, pimenta e chd comparada a alvejantes em pd
comerciais.

Enquanto as modalidades da presente invengao foram
descritas e ilustradas, é obvio que varias trocas e
modificagdes podem ser feitas ser fugir do espirito da
presente invengdo que deveria ser limitado somente pelo
escopo das reivindicagdes em anexo.

Aplicabilidade Industrial

Como foi descrito acima, a composig¢do alvejante de
oxigénio ligquido ndo-aquosa da presente invencdoc tem as
vantagens do alvejante liquido e do alvejante em pdé. As ditas
vantagens incluem uma estabilidade quimica alta de nenhuma
perda de oxigénio disponivel em temperatura alta e baixa
durante a armazenagem longa e uma estabilidade fisica alta
sem mudanga de viscosidade e nenhuma separacédc de fase entre
ingredientes sélidos e liquidos na composigdc do alvejante.

Além do mais, a composigdc alvejante de oxigénio liquido
nac-aquosa da presente invengao mostra uma boa habilidade de
alvejamento, uma alta solubilidade em 4&gua em Dbaixa
temperatura e ndo produz poeira e eles podem ser usados para
uma composigado de fins miltiplos tais como alvejamento e
remocdo de manchas em roupas e limpeza de <cozinha e

banheiros.
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REIVINDICACOES

1. Composicdo alvejante de oxigénic liquide ndo-aquosa,

compreendendo de 0,1 a 85% em peso de um composto de
peroxigénio sdlido, 10 a B0% em peso de um solvente orgénico
ndo-agquoso, 0,1 a 10% em peso de um agente tenscativo
anidnico, 0,1 a 10% em peso de um agente tenscativo nao-
idnico, 0,01 a 15% em peso de um estabilizador, caracterizada
pelo fato de que a composicdoc na qual o compostoe  de
peroxigénio sélido & espalhade em um ingrediente liguidoe é
uma composicdo de suspensdo tendo de 500 a 5.000.000 cps
(25°C) de wiscosidade, a proporcdc em peso do agente
tensoativo anidnico e nac-idnice &€ de 3:1 a 1:3, & o pH da
composicdo na faixa do alcalino.

2. Composicdo alvejante de oxigénio ligquido ndo-agquosa,
de accrde com a reivindicacgdo 1, caracterizada pelo fato de
gque o estabilizador é selecionado do grupo consistindo em um
estabilizador composto de peroxigénio, um estabilizador
recldégico € uma mistura deles.

3. Composicdo alvejante de oxigénio ligquide ndo-agquosa,
de acorde com a reivindicagio 1, caracterizada pelo fato de
que o estabilizador €& de 0,01 a 10% em pesc de um
estabilizador composto de peroxigénio, de 0,01 a 5% em peso
de um estabilizador reoldgico ou uma mistura de 0,01 a 10% em
peso do estabilizador composto de peroxigénio, de 0,01 a 5%
em peso do estabilizador reoldgico.

4, Composigdo alvejante de oxigénio liguide ndo-aguosa,
de acordo com gualquer uma das reivindicacdes de 1 a 3,
caracterizada pelc fato de que a composigdao alnda compreende
de 0,01 a 5% em peso de um agente de espessamento, de (0,1 a
85 % em peso de um enchimento, ou de 0,01 a 2 % em peso de um
material gue £ um agente de brangqueamente fluocrescente, uma
enzima, um perfume e uma mistura deles.

5. Composicdo alvejante de oxigénio liquide ndo-aquosa,
de acorde com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de
que o composto de peroxigénic tem um tamanho médic de

particula na wariacdo de 1 a 700 micrometros.
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6. Composicdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato de
que o composto de peroxigénio ¢é selecionado do grupo
consistindo em percarbonato, perborato, persulfato e perdxido
de uréia e uma mistura deles.

7. Composicdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato de
que o solvente orgédnico ndo-aquoso é selecionado do grupo
consistindo em polialquilenoglicol, dlcool poliidrico,
alquileno glicol mono-alquil éter, alquil-éster e alquilamida
e uma mistura deles.

8. Composicdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacdo 1 ou 7, caracterizada pelo fato
de que o solvente orgdnico ndo-aquoso inclui polietileno
glicol tendo de 200 a 600 de peso molecular, glicerol, metil
éster, metil amida, metil acetato e C; a C3 alquileno glicol
mono C, a Cg¢ alquil éter.

9. Composicdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicag¢do 1, caracterizada pelo fato de
que o agente tensoativo anidnico é selecionado do grupo
consistindo em alquilbenzeno sulfonado linear indicado como
férmula 1, sal de &cido graxo indicado como férmula 2,
sulfonato de alquil linear indicado como férmula 3 e
sulfonato de alfa olefina indicado como férmula 4 e uma
mistura delas:

(Férmula 1)

R'-C¢Hq-S03X

(Férmula 2)

R?-CH,-COOX
(Férmula 3)

R>-CH,-S03X
(Férmula 4)

R3-CH=CHCH,-S03X

onde R! é uma cadeia alquil de Cy a C3;5, R%2 & uma cadeia
alquil de C;; a Ci4, R® é uma cadeia alquil de C;; a Cig e X é

um metal alcalino.
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10. Composigdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato de
que o agente tensocativo n&o-idnico selecionado do grupo
consistindo em 4&cido graxo &lcool polioxietileno glicol
indicado como férmula 5, &cido graxo polioxietileno glicol
indicado como férmula 6 e alquilfenil polioxietileno glicol
indicado como férmula 7 e uma mistura deles:

(Férmula 5)

R*-CH,- (OCH,CH;) n—OH

(Férmula 6)

R*-CO- (OCH,CH,) ,—OH

(Férmula 7)

R*-Cg¢Hq— (OCH,CH;) ,—OH

onde n é um nUmero inteiro de 5 a 25 e R* é uma cadeia
alquil de Ci;; a Cig.

11. Composicdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacdo 2 ou 3, caracterizada pelo fato
de que o estabilizador composto de peroxigénio é selecionado
do grupo consistindo em &cido orgédnico, sal de &cido orgénico
e composto amino polifosfonado e uma mistura deles.

12. Composicgdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacdo 11, caracterizada pelo fato de
que o &acido orgédnico é selecionado do grupo consistindo em
dcido citrico, &cido dipicolinico e &cido glucbnico e uma
mistura deles.

13. Composigdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacdo 11, caracterizada pelo fato de
que o composto amino polifosfonato é selecionado do grupo
consistindo em hidréxi etileno difosfonato, etileno diamina
tetra(metileno fosfonato), penta dietileno triamina (metileno
fosfonato) e amino tri(metileno fosfonato).

14. Composicdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacdo 2 ou 3, caracterizada pelo fato
de que o estabilizador reoldégico ¢ selecionado do grupo
consistindo em &cido benzdbdico e derivados do &cido benzdbico e

uma mistura deles.
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15. Composigdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacgdo 4, caracterizada pelo fato de
que o agente de espessamento é selecionado de um grupo
consistindo em 4&cido graxo, copolimero de A&cido acrilico
reticulado, silica coloidal, carboximetilcelulose, &lcool
polivinil, polivinil pirrolidona e poliacrilato de sédio e
uma mistura deles.

16. Composigdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacdo 15, caracterizada pelo fato de
que o Aacido graxo é uma mistura composta de dois ou mais
selecionados do grupo consistindo em acidos graxos de Cig a
Cis saturados ou insaturados.

17. Composigdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicac¢do 15, caracterizada pelo fato de
que o copolimero de A&cido acrilico reticulado é copolimero de
dcido acrilico reticulado com 0,75 a 1,5% de polialil
sacarose.

18. Composicdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacg¢do 15, caracterizada pelo fato de
que a silica coloidal é a silica defumada hidrofilica tendo
200 m2?/g de &rea de superficie e um tamanho médio de
particula na variacdo de 10 a 12 nm ou a silica defumada
hidrofébica tendo 100 m2/g de Area de superficie e um tamanho
médio de particula na variacdo de 10 a 20 nm.

19. Composicdo alvejante de oxigénio liquido ndo-aquosa,
de acordo com a reivindicacdo 4, caracterizada pelo fato de
que o enchimento €& um ou uma mistura composta de uns
selecionados do carbonato de sédio (Na,CO3), bicarbonato de

sbédio (NaHCO3) e sulfato de sdédio (NaySO4) .
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RESUMO

COMPOSICAO ALVEJANTE DE OXIGENIO LIQUIDO NAO-AQUOSA

A presente invencdo se refere a uma nova composigédo
alvejante de oxigénio ndo-aquosa preparada pela dispersdo de
composto de peroxigénio sdélido no liquido no qual o contetdo
de um solvente orgdnico ndo-polar anidro e um agente
tensocativo anidnico e ndo-anidnico ¢é controlado, sendo a
proporcdo em peso do agente tensoativo anidnico e ndo-idnico
de 3:1 a 1:3, e o pH da composicdo na faixa do alcalino. Tal
composicdo é formada em uma pasta altamente viscosa ou uma
suspensdo do tipo gel e pode ser usada como uma composicdo de
maltiplos fins, por exemplo, o alvejante e removedor de
manchas de roupas e o limpador de banheiro e cozinha j& que
eles tém uma estabilidade fisica/quimica de nenhuma perda de
oxigénio disponivel, uma excelente habilidade de alvejamento
e clareamento devido a sua variacdo de pH alcalino, nenhuma
mudanca de viscosidade e nenhuma separacdo de fase durante a

armazenagem € assim por diante.
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