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Beschreibung

VORRICHTUNG ZUR TEIGBANDFUHRUNG

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Transport eines Teigstrangs,
umfassend ein Férderelement mit einer in Transportrichtung bewegbaren Auflageflache fir den
Teigstrang.

[0002] In EP 0 438 923 B1 wird ein Verfahren zum kontinuierlichen Zusammendriicken einer
Teigmasse zu einer Teigbahn mit einem gleichmaBigen Querschnitt beschrieben. Dabei ist
stromaufwérts von einer Zusammendrickeinrichtung ein Zufiihrférderband mit einer verstellba-
ren Transportgeschwindigkeit vorgesehen, das die Teigmasse in die Zusammendrickeinrich-
tung férdert. Stromabwarts davon ist ein Abgabeférderband zum Abtransport der zusammenge-
driickten Teigbahn angeordnet. An jener Stelle, an der die Teigmasse zusammengedriickt wird,
wird die Teigbreite mittels einer Teigbreitenmesseinrichtung erfasst. Anhand der Messwerte der
Teigbreite kann die Geschwindigkeit des Zufuhrfdrderbands relativ zur Geschwindigkeit des
Abgabeférderbands verstellt werden. Somit wird eine kontinuierliche Teigbahn mit gleichmaBi-
gem Querschnitt mit konstanter Geschwindigkeit hergestellt.

[0003] Eine Méglichkeit, die kontinuierliche Teigbahn derart zu justieren, dass diese die Zu-
sammendrickeinrichtung immer mittig des Abgabeférderbands verlédsst, ist in EP 0 438 923 B1
allerdings nicht vorgesehen. Somit kann es erforderlich sein, bei einer Teigbahn, die die Einrich-
tung auBerhalb der Mitte des Abgabeférderbands verlasst, einen Randbeschnitt durchfiihren zu
mussen, um zu verhindern, dass die Teigbahn seitlich ber den Rand des Abgabeférderbands
hinaus ragt. Die Folgen sind zumindest unerwiinschte Teigverluste und damit verbunden jeden-
falls erhéhte Herstellungskosten. AuBBerdem kann es bei einer stark randgéngigen Teigbahn
erforderlich sein, die kontinuierliche Produktion unterbrechen zu missen, um die Teigbahn
wieder in ihrer Ausgangslage mittig des Abgabeférderbands anzuordnen.

[0004] Um diese Nachteile zu tberwinden, wird in DE 600 20 711 T2 eine Vorrichtung zum
kontinuierlichen Transportieren von Lebensmittelteig vorgeschlagen, die mit einer Teigschiebe-
vorrichtung umfassend eine Zentrierwalze, eine Kurbelachse sowie einen Stellantrieb, ausge-
stattet ist. Diese Teigschiebevorrichtung, die am stromabwartigen Ende einer Fdrdereinrichtung
angeordnet ist, bewegt die Férdereinrichtung mit dem darauf befindlichen Teigstrang, basierend
auf den Signalen, die eine Rechenvorrichtung von Breitensensoren an beiden Randern der
Foérdereinrichtung erhalt, an seinem stromabwartigen Ende relativ nach links und rechts. Die
Foérdereinrichtung wird im Bereich der Teigschiebevorrichtung durch zahlreiche nebeneinander
angeordnete Einzelseile gebildet, die jeweils in Kerben einer Stitzrolle laufen und von dieser
gemeinsam angetrieben werden. Je nach Ausflihrungsvariante kann die Stitzrolle mit den
Kerben stromaufwarts oder stromabwarts von der Zentrierwalze der Teigschiebevorrichtung
angeordnet sein. Die Achsen der Zentrierwalze und der Stitzrolle sind zueinander parallel
angeordnet. Die Zentrierwalze wird durch eine innen liegende Kurbelachse in axialer Richtung
angetrieben, um den Teig nach rechts oder links zu verschieben. Die Kurbelachse ist mit einem
auBeren Gewinde ausgestattet. In einem starren Rahmen, der beidseitig der Kurbelachse an-
geordnet ist und diese unterstiitzt, ist jeweils ein inneres Gewinde vorgesehen, sodass die
Kurbelachse mit ihrem &uBeren Gewinde in das Innengewinde eingreift. Die Kurbelachse wie-
derum ist mit einem Motorantrieb versehen. Somit kann die mit der Kurbelachse bewegungs-
maBig gekoppelte Zentrierwalze in axialer Richtung innerhalb des Rahmens hin- und her be-
wegt werden.

[0005] Nachteilig an dieser Ausflihrung ist, dass von der Teigschiebevorrichtung der Verlauf
des Teigstrangs um eine Mittelachse nur in einem kurzen, unmittelbar am stromabwartigen
Ende der Fordereinrichtung gelegenen Bahnabschnitt justiert wird. Somit wird zur Bahnjustie-
rung nicht die gesamte, zur Verfigung stehende Lange der Férdereinrichtung genutzt. Aufgrund
der unmittelbaren seitlichen Verschiebung wird der Teigstrang somit erhdhten Zug- bzw.
Schubspannungen ausgesetzt, die sich méglicherweise nachteilig auf die Qualitat des Teiges
auswirken. Eine schonende Justierung des Teigstrangs um seine Mittelachse ist in dieser Aus-

1/8



> dstersichisches AT 508 444 B1 2013-03-15
V patentamt

fihrung somit nicht moglich.

[0006] Damit entlang des kurzen Abschnitts am stromabwartigen Ende der Foérdereinrichtung
Uberhaupt eine seitliche Verschiebung des Teigstrangs bewerkstelligt werden kann, wird die
Fordereinrichtung in diesem Abschnitt anstelle des sonst Ublichen, Gber die gesamte Bahnbreite
flachig durchgehenden Forderbands durch zahlreiche flexible Einzelseile gebildet, die vonei-
nander in Langsrichtung beabstandet sind. Sehr weiche Teige kdnnen von einer derartigen, aus
Einzelseilen gebildeten Férdereinrichtung, die den Teigstrang nur linienweise unterstitzt, gar
nicht beférdert werden, was einen weiteren Nachteil dieser Ausfliihrung darstellt.

[0007] Es ist somit die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung zum kontinuierli-
chen Transport eines Teigstrangs bereitzustellen, die die geschilderten Nachteile des Stands
der Technik vermeidet.

[0008] Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung gemas dem Oberbegriff des Anspruches 1 mit
den Merkmalen des kennzeichnenden Teiles des Anspruchs 1 geldst. Die Unteranspriiche
betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

[0009] Besonders vorteilhaft ist bei einer erfindungsgemaBen Vorrichtung zum kontinuierlichen
Transport eines Teigstrangs, umfassend ein Férderelement mit einer in Transportrichtung be-
wegbaren Auflageflache fiir den Teigstrang, das Férderelement um eine Schwenkachse, die an
seinem stromabwartigen Endbereich angeordnet ist, im Wesentlichen quer zur Transportrich-
tung verschwenkbar. Somit kann der Ubergabeabschnitt, in dem der Teigstrang auf der Aufla-
geflache des Férderelements angelegt wird, durch Verschwenken so angepasst werden, dass
der Teigstrang mittig der Breite der Auflageflache zu liegen kommt.

[0010] Als Teigstrang werden sowohl durchgehende Teigbahnen, als auch einzelne Teigab-
schnitte, die voneinander beabstandet am Foérderelement angelegt sind, bezeichnet. Auch
Bahnen bzw. Abschnitte von vorgefertigten Teigen sind von dieser Bezeichnung umfasst.

[0011] ZweckmaBig ist bei einer erfindungsgeméBen Vorrichtung die Schwenkachse des For-
derelements mittig seiner Breite angeordnet. Somit liegt die Schwenkachse in der Symmetrie-
ebene in Mittellage langs des Forderelements.

[0012] In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist die Vorrichtung dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schwenkachse senkrecht zur Auflageflache des Férderelements steht.
Somit kdnnen erforderlichenfalls auch Niveauunterschiede durch das Forderelement ausgegli-
chen werden und das verschwenkbare Férderelement muss nicht waagrecht angeordnet sein.

[0013] GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung ist das Férderelement der Vorrichtung
als Forderband ausgefihrt.

[0014] Vorteilhafterweise ist bei einer erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Verschwenken des
Forderelements ein Verschwenkantrieb vorgesehen, der vorzugsweise am stromaufwéartigen
Ende des Foérderelements angeordnet ist. Der Verschwenkantrieb kann auch an anderen Stel-
len an dem Foérderelement bzw. an seinem Rahmen befestigt sein.

[0015] Eine weitere zweckmaBige Ausfihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist
dadurch gekennzeichnet, dass das stromaufwartige Ende des Férderelements aus seiner Mittel-
lage beidseitig jeweils bis zu 25%, vorzugsweise jeweils bis zu 10% der Breite des Teigstrangs
quer zur Transportrichtung ausschwenkbar ist. Mit dieser Auslenkung kdnnen Abweichungen
des Teigstrangs, der beispielsweise auf einem Férderband einer vorhergehenden Ubergabevor-
richtung schrag oder auBerhalb der Mittellage aufgelegt ist, ausgeglichen werden.

[0016] In einer weiteren Ausflihrungsform zur Lésung der erfindungsgeméBen Aufgabe ist eine
Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, dass eine Ubergabevorrichtung, ausgebildet zur Uberga-
be des Teigstrangs in einem Abschnitt an die Auflageflache des Férderelements sowie vor-
zugsweise ein Férderband umfassend, vorgesehen ist.

[0017] ZweckmaBig ist bei einer erfindungsgemaBen Vorrichtung die Ubergabevorrichtung
stromaufwaérts des Férderelements vorgesehen, wobei das Férderband in Transportrichtung des
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Foérderelements fordert.

[0018] In einer Variante der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist die Ubergabevorrichtung ober-
halb des Férderelements positioniert, wobei das Férderband entgegen der Transportrichtung
des Foérderelements férdert.

[0019] Vorteilhaft umfasst eine erfindungsgeméBe Vorrichtung eine Steuereinheit sowie Senso-
ren zur Erfassung der Position von beiden Réndern des Teigstrangs, wobei die Steuereinheit
anhand der Signale der Sensoren den Verschwenkantrieb so regelt, dass der Teigstrang im
Ubergabeabschnitt des Forderelements mittig seiner Breite aufgelegt wird. Abweichungen der
Lage des Teigstrangs, der auf dem Férderband der Ubergabevorrichtung beispielsweise schrag
bzw. auBerhalb der Mittellage aufgelegt sein kann, werden somit ausgeglichen.

[0020] ZweckmaBig sind bei einer erfindungsgeméaBen Vorrichtung die Sensoren zur Erfassung
der Position von beiden Réndern des Teigstrangs an der Ubergabevorrichtung angeordnet. Ein
frihzeitiges Justieren des erfindungsgemaBen schwenkbaren Férderelements ist somit maglich.

[0021] In einer besonders vorteilhaften Ausflihrung sind bei einer Vorrichtung die Sensoren zur
Erfassung der Position der Teigrander fotoelektrische Sensoren.

[0022] In einer Ausflihrungsvariante einer erfindungsgeméfBen Vorrichtung sind die Sensoren
zur Erfassung der Position der Teigrander Ultraschall-Sensoren. Auch andere Ausfiihrungsfor-
men von Sensoren zur Erfassung der Position der Teigrénder sind denkbar.

[0023] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausfihrungsbeispielen und unter Bezugnahme auf die Zeichnung.

[0024] Es zeigen:
[0025] - Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer erfindungsgeméaBen Vorrichtung.
[0026] - Fig. 2 eine schematische Draufsicht einer erfindungsgeméaBen Vorrichtung.

[0027] Fig. 1 zeigt in einer Seitenansicht eine Ausflhrung einer erfindungsgemaBen Vorrich-
tung 1 zum kontinuierlichen Transport eines Teigstrangs 2. Die Vorrichtung 1 umfasst ein Fér-
derelement 3, an dessen Auflageflache 4 der Teigstrang 2 in einem Ubergabeabschnitt 5 aufge-
legt wird. Das Forderelement 3, hier als flachig durchgehendes Férderband ausgefihrt, ist mit
einem Antrieb 6 versehen, der das Forderelement 3 so antreibt, dass sich seine Auflageflache 4
in Transportrichtung 7 mit derselben Geschwindigkeit wie der in Transportrichtung 7' bef6rderte
Teigstrang 2 auf der vorhergehenden Ubergabevorrichtung 21 bzw. der nachfolgenden Abga-
bevorrichtung 23 bewegt.

[0028] Das Forderelement 3 ist als Férderband ausgefihrt und weist eine Lédnge 8 und eine
Breite 9 auf, wobei die Breite 9 gréBer als die Breite 10 des Teigstrangs 2 ist. Der Rahmen 13
des Forderelements 3 reicht von seinem in Transportrichtung 7 gesehen stromaufwértigen Ende
11 bis zu seinem stromabwértigen Ende 12. Am Rahmen 13 ist auch der Antrieb 6 des For-
derelements 3 befestigt.

[0029] Der Rahmen 13 ist um eine Schwenkachse 14 drehbar angeordnet, wobei die
Schwenkachse 14 senkrecht zur Auflagefliche 4 steht. Die Schwenkachse 14 ist in einem
stromabwarts gelegenen Endbereich 12 angeordnet. Wie in Fig. 2 dargestellt ist die Schwenk-
achse 14 mittig der Breite 9 des Férderelements 3 vorgesehen und befindet sich in einer Ebene
gemeinsam mit der Mittelachse 16 langs des Forderelements 3. Der Rahmen 13 ist am strom-
aufwérts gelegenen Ende 11 des Fdrderelements 3 mit einem Verschwenkantrieb 15 bewe-
gungsmaBig gekoppelt. Der Endabschnitt 11 des Férderelements 13 ist quer zu seiner Langs-
richtung in Transportrichtung 7 verschwenkbar.

[0030] Zur Erfassung des Verlaufs des Teigstrangs 2 bzw. seiner Rander 17 sind beidseitig des
Foérderbands 22 der Ubergabevorrichtung 21 Breitensensoren 19 vorgesehen. Die Breiten-
sensoren sind mit einer Steuereinheit 20 verbunden. Die Steuerleitungen zwischen den Brei-
tensensoren 19 und der Steuereinheit 20 sind der besseren Ubersicht wegen nicht dargestellt.
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[0031] Abweichungen der Mittellage 18 des Teigstrangs 2 von der Mittellage 16 des Forderele-
ments 3 werden von der Steuereinheit 20 durch Auswertung der Signale der Sensoren 19 er-
kannt und der Verschwenkantrieb 15 entsprechend angesteuert. Durch Auslenken bzw. Ver-
schwenken des Forderelements 3 am stromaufwérts gelegenen Ende 11 aus seiner Mittellage
16 wird der Bahnverlauf des Teigstrangs 2 Uber die gesamte Lange 8 des Foérderelements 3
bzw. Uber die Auflagelange des Teigstrangs 2 auf dem Forderelement 3, das ist der Bereich
vom Ubergabeabschnitt 5 bis zum stromabwarts gelegenen Ende 12, schonend justiert.

[0032] Um eine Ubergabe des Teigstrangs 2 von der Vorrichtung 1 an die nachfolgende Abga-
bevorrichtung 23 derart zu erreichen, dass die Mittellage 18 des Teigstrangs 2 deckungsgleich
mit der Mittellage 16, also der Symmetrieachse in Langsrichtung des Férderelements 3 ist,
muss die Ubergabe des Teigstrangs 2 am stromaufwértigen Ende 11 des Foérderelements 3
mittig seiner Breite 9 bzw. symmetrisch in Bezug zur Mittellage 16 erfolgen.

[0033] Sensoren 19 zur Erfassung der Position von beiden Réndern 17 des Teigstrangs sind an
der stromaufwérts der Vorrichtung 1 angeordneten Ubergabevorrichtung 21 vorgesehen. Die
Ubergabevorrichtung 21, die ein Férderband 22 umfasst, kann wie in den beiden Fig. 1 und 2
gezeigt aus Platzgrinden oberhalb des Férderelements 3 angeordnet sein. Die Transportrich-
tung 22' des Foérderbands 22 ist hier entgegengesetzt zur Transportrichtung 7 des Forderele-
ments 22.

[0034] Alternativ dazu kann eine Ubergabevorrichtung 21 auch aufstromseitig des Férderele-
ments 3 angeordnet sein. In diesem Fall weist die Transportrichtung 22' des Férderbands 22 in
dieselbe Transportrichtung 7 wie das Férderelement 3. Diese Anordnung ist nicht dargestellt.

[0035] Zur Teigaufgabe 24 ist ein Teigvorportionierer 25 vorgesehen, der die erforderliche
Teigmasse in einen Teigstrangformer 26 fordert.

[0036] Mehrere Mehlstreuer 27 sind in Fig. 1 vorgesehen, mit denen sowohl die Férderbénder 3
und 22, als auch eine oder beide Seiten des Teigstrangs 2 mit Mehl bestreut werden kénnen.

[0037] Am stromabwarts gelegenen Endabschnitt 12 des Férderelements 3 ist eine Teigwalze
28, umfassend eine obere Walze 29 sowie eine untere Walze 30, angeordnet. Die Drehrichtun-
gen 29' der oberen Walze 29 sowie 30' der unteren Walze 30 sind gegenlaufig zueinander.

[0038] Weiters ist in Fig. 1 ein Umlenkférderband 31 dargestellt, das in Transportrichtung 31
bewegt wird. Das Umlenki6rderband 31 hat die Aufgabe, die Umlenkung des Teigstrangs 2 vom
Férderband 22 der Ubergabevorrichtung 21 auf das darunter liegende Férderelement 3 zu
unterstiitzen. Durch das Umlenkf6rderband 31 wird gewahrleistet, dass der Teigstrang 2 jeweils
innerhalb des Ubergabeabschnitts 5 auf die Auflageflache 4 des Férderelements 3 gelegt wird.

[0039] Fig. 2 zeigt in einer schematischen Ansicht von oben das erfindungsgeméBe Forderele-
ment 3 wahrend des Betriebs.

[0040] Zur Teigaufgabe 24 wird die zu verarbeitende Teigmasse beispielsweise als Teigblock
von oben in den Teigvorportionierer 25 geférdert. Vom Teigvorportionierer 25 gelangt die Teig-
masse in den anschlieBenden Teigstrangformer 26 und von dort weiter auf das Forderband 22
der Ubergabevorrichtung 21. Breitensensoren 19 erfassen die Position der Rander 17 des
Teigstrangs 2, der beispielsweise auBerhalb der Mittellage 16 des Fdrderelements 3 auf die
Auflageflache 4 gelegt werden wirde. Daraufhin wird von der Steuereinheit 20 anhand der
Signale der Sensoren 19 der Verschwenkantrieb 15 so geregelt, dass das Férderelement 3 um
seine Schwenkachse 14 beispielsweise in Schwenkrichtung 15" quer zur Transportrichtung 7
bewegt wird, bis es eine ausgelenkie Lage 3' erreicht. Die Mittellage 16' des ausgelenkten
Foérderelements 3' ist somit schrég zur urspriinglichen Mittellage 16 gestellt. Der Teigstrang 2
trifft nun derart im Ubergabeabschnitt 5 auf das darunterliegende, ausgelenkte Férderelement 3'
auf, dass der Teigstrang 2 wieder mittig der Breite 9 des Férderelements 3 zu liegen kommt.
Damit wird der Teigstrang 2 auch in mittiger Lage an die nachfolgende Abgabevorrichtung 23
Ubergeben. Ein unerwinschter seitlicher Versatz des Teigstrangs 2, beispielsweise durch eine
schrage Auflage des Teigstrangs 2 auf dem Férderband 22 durch den Teigstrangformer 26
bedingt, kann durch das verschwenkbare Foérderelement 3 korrigiert werden.
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[0041] Analog kann das Férderelement 3 mithilfe des Verschwenkantriebs 15 erforderlichenfalls
auch in Schwenkrichtung 15" bewegt werden, bis beispielsweise eine ausgelenkte Lage 3"
erreicht wird. Die Mittellage 16" des ausgelenkten Forderelements 3" ist somit schrag zur ur-
sprunglichen Mittellage 16 gestellt. Der Teigstrang 2 trifft nun derart im Ubergabeabschnitt 5 auf
das darunterliegende, ausgelenkte Forderelement 3" auf, dass der Teigstrang 2 wieder mittig
der Breite 9 des Forderelements 3 zu liegen kommt. Der Teigstrang 2 wird somit wiederum in
mittiger Lage an die nachfolgende Abgabevorrichtung 23 Ubergeben.

[0042] Durch entsprechendes Hin- und Herbewegen des Férderelements 3 in Schwenkrichtung
15' bzw. 15" wird erreicht, dass ein seitlicher Versatz des Teigstrangs 2 von seiner mittigen
Lage justiert und der Teigstrang 2 immer mittig der Breite 9 des Férderelements 3 an die nach-
folgenden Vorrichtungen Ubergeben wird. Am stromabwartigen Ende 12 des Forderelements 3
fallt somit die Mittellage 18 des Teigstrangs 2 jeweils mit der Mittellage 16 des Férderelements
3 zusammen.

LISTE DER POSITIONSNUMMERN:

1 Vorrichtung

2 Teigstrang

3 Forderelement

3, 3" ausgelenkte Lagen des Férderelements 3

4 Auflageflache des Forderelements 3

5 Abschnitt der Auflageflache 4, Ubergabeabschnitt

6 Antrieb des Forderelements 3

7 Transportrichtung des Férderelements 3

7' Transportrichtung des Teigstrangs 2

8 Lange des Férderelements 3

9 Breite des Férderelements 3

10 Breite des Teigstrangs 2

11 Stromaufwarts gelegenes Ende (Endabschnitt) des Férderelements 3
12 Stromabwarts gelegenes Ende (Endabschnitt) des Férderelements 3
13 Rahmen des Férderelements 3

14 Schwenkachse des Rahmens 13

15 Verschwenkantrieb

15, 15" Schwenkrichtung

16 Mittellage (in Langsrichtung) des Férderelements 3

16', 16" Mittellagen des verschwenkten Férderelements 3' bzw. 3"
17 Rand des Teigstrangs 2

18 Mittellage (in Langsrichtung) des Teigstrangs 2

19 Breitensensor; erfasst Rand 17

20 Steuereinheit

21 Ubergabevorrichtung (die 1 vorhergehende Vorrichtung)
22 Forderband der Ubergabevorrichtung 21

22' Forderrichtung des Férderbands 22

23 Abgabevorrichtung

24 Teigaufgabe

25 Teigvorportionierer

26 Teigstrangformer

27 Mehlstreuer

28 Teigwalze

29 Obere Walze

29' Drehrichtung der oberen Walze

30 Untere Walze

30' Drehrichtung der unteren Walze

31 Umlenkférderband

31 Drehrichtung des Umlenkférderbands 31
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum kontinuierlichen Transport eines Teigstrangs (2), umfassend ein Foér-
derelement (3) mit einer in Transportrichtung (7) bewegbaren Auflageflache (4) fir den
Teigstrang (2), dadurch gekennzeichnet, dass das Férderelement (3) um eine Schwenk-
achse (14), die an seinem stromabwartigen Endbereich (12) angeordnet ist, im Wesentli-
chen quer zur Transportrichtung (7) verschwenkbar ist.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkachse (14)
des Forderelements (3) mittig seiner Breite (9) angeordnet ist.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenk-
achse (14) senkrecht zur Auflageflache (4) des Férderelements (3) steht.

4. Vorrichtung (1) nach einem der vorigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Forderelement (3) als Férderband ausgefihrt ist.

5. Vorrichtung (1) nach einem der vorigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass zum
Verschwenken des Forderelements (3) ein Verschwenkantrieb (15) vorgesehen ist, der
vorzugsweise am stromaufwartigen Ende (11) des Férderelements (3) angeordnet ist.

6. Vorrichtung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das stromaufwartige
Ende (11) des Fdrderelements (3) aus seiner Mittellage (16) beidseitig jeweils bis zu 25%,
vorzugsweise jeweils bis zu 10% der Breite (10) des Teigstrangs (2) quer zur Transport-
richtung (7) verschwenkbar ist.

7. Vorrichtung (1) nach einem der vorigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Ubergabevorrichtung (21), die zur Ubergabe des Teigstrangs (2) in einem Ubergabeab-
schnitt (5) an die Auflageflache (4) des Férderelements (3) ausgebildet ist sowie vorzugs-
weise ein Férderband (22) umfasst, vorgesehen ist.

8. Vorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubergabevorrich-
tung (21) stromaufwarts des Foérderelements (3) vorgesehen ist, wobei das Férderband
(22) in Transportrichtung (7) des Férderelements (3) férdert.

9. Vorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubergabevorrich-
tung (21) oberhalb des Férderelements (3) positioniert ist, wobei das Férderband (22) ent-
gegen der Transportrichtung (7) des Férderelements (3) férdert.

10. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 9, gekennzeichnet durch eine Steuer-
einheit (20) sowie Sensoren (19) zur Erfassung der Position von beiden Réndern (17) des
Teigstrangs (2), wobei die Steuereinheit (20) anhand der Signale der Sensoren (19) den
Verschwenkantrieb (15) so regelt, dass der Teigstrang (2) im Ubergabeabschnitt (5) des
Forderelements (3) mittig seiner Breite (9) aufgelegt wird.

11. Vorrichtung (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Sensoren (19) an
der Ubergabevorrichtung (21) angeordnet sind.

12. Vorrichtung (1) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Sensoren
(19) fotoelektrische Sensoren sind.

13. Vorrichtung (1) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Sensoren
(19) Ultraschall-Sensoren sind.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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