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(54) СПОСОБ СОЕДИНЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ, ИЗГОТОВЛЕННЫХ ИЗ ВСПЕНЕННОГО
СОПОЛИМЕРА ЭТИЛЕНА И ВИНИЛАЦЕТАТА (ЭВА) С ПОЛИУРЕТАНОМ

(57) Формула изобретения
1. Способ соединения элементов, изготовленных из вспененного сополимера этилена

и винилацетата (ЭВА) с полиуретаном (ПУ), при этом поверхности соединяемого
элемента, изготовленного из вспененного ЭВА (сополимер этилена и винилацетата),
готовят путем механической обработки поверхностей и путем обезжиривания,
отличающийся тем, что поверхности элемента, изготовленного из вспененного ЭВА
(сополимер этилена и винилацетата), выдерживают при температуре 45-55°C, наносят
активатор 2-бутанол, который отверждают действием УФ-излучения, a POLYOL GF
422 и полимер IZOGT 991 нагревают в течение 10-12 часов, при этом POLYOLнагревают
до 70-80°C и смешивают с катализатором, a IZOнагревают до 65-75°C; затем компоненты
перемешивают и наносят на поверхность элемента из ЭВА; полиуретановый клей
наносят на поверхность, подлежащую соединению, и элемент подготовленный таким
образом помещают в литьевую форму и заливают смесью POLY+CROS с температурой
51°C и ISO с температурой 43°C и формуют в течение 240 секунд.

2. Способ соединения элементов по п.1, отличающийся тем, что POLYOL GF 422
смешивают с катализатором GM 819 CROS. MOD. в соотношении 15:1.

3. Способ соединения элементов по п.1, отличающийся тем, что полиуретановый
клей является смесью клея EVX169 и активатораRFE в соотношении 1:40, разбавленной
растворителем в пропорции 3:1.

4. Способ соединения элементов по п.1, отличающийся тем, что полиуретановый
клей наносят на склеиваемую поверхность и выдерживают 1-4 часа перед заливкой
элементов в литьевой форме.

5. Способ соединения элементов по п.1, отличающийся тем, что литьевые формы
перед заливкой нагревают до температуры 45-50°C.

6. Способ соединения элементов по п.1, отличающийся тем, что отношение POLY+
CROS к ISO равно 2:1.
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