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(57)Anotace:

P¥i zptisobu vyrovnavani roztaveného kovového filmu (4),
predeviim ocelového filmu zhotoveného pasovym litim na
transportnim pasu (2), se pfivad&ji po celé jeho Sifce, kolmo k
roving transportuy, sily. Tyto sily vyvozené proudem plynu z
plynovych trysek (3) zptsobuji, Ze film (4) mé po celé své
Sifce stejnou tloustku i vlastnosti.
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ZPUSOB A ZARIZENI K VYROVNAVANI ROZTAVENEHO KOVOVEHO FILMU

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplisobu  vyrovnavani roztaveného
kovového filmu, prfedevdim ocelového filmu, podle uvodni

¢asti patentového naroku 1 a zafizeni k provadéni zplsobu.

Dosavadni stav techniky

Vynédlez je pouZitelny v3ude tam, kde se roztaveny
kovovy film, pfedev3im z oceli, nand3i ve formé taveniny na
substrat, pfedeviim na obihajici transportni pés, a mé mit
pokud moZno stejnou tloustku a pokud moZino stejné vlastnosti

po Si¥ce péasu.

Pri pésovém 1liti =z kovu, predevdim oceli, se podle
potfebné tlousdtky p¥i valcovani nahotovo, jakoZ 1 p¥fi
vyZadovaném tva¥eni =zatepla, mhZe k docileni dostadujicich
materidlovych vlastnosti do znac¢né miry optim&lné volit lici
tloustka péasu. Pfitom je znadmo roztaveny kov prisludSnym
zplUsobem a zafizenim ochlazovat tak, Ze se povrch tekutého
kovového predlitku rovnomérné ochlazuje kontaktem s inertnim

plynem.

DE 44 07 873 C2 popisuje zplsob a zafizeni k
ochlazovani roztavené oceli, u kterého jsou trysky natizeny
na povrch ocelového pFfedlitku v uhlu mezi 0° a 50° ve sméru
liti, ¢&imZ se povrch oceli rovnomérné a cilené ochlazuje.
Tim se mtZe zamezit Jjakémukoli zokujeni a dosédhne se

cileného odvadéni tepla, ¢imZ se cilené ovliviiuje povrchové
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napé&ti a dosahuje se Z&adané kvality ocelového pfedlitku,
pop¥. ocelového pasu. DileZité pro kvalitu pasu z oceli je
ale nadéle jeho neménnd tloustka v souvislosti s nem&nnymi

materidlovymi vlastnostmi po 8Si¥ce pésu, coZ neni v kaZdém

pfipad® uloZenim na transportni pas bez dalSiho dosaZitelne.

Podstata vynalezu

Proto je ukolem vynadlezu vylep3$it stav techniky v tom
smyslu, aby se nalezla moZnost ménit film roztaveného kovu

pred a po jeho dopadu na transportni pas tak, aby mél po své

(Y]

i¥fce rovnom&rnou tloudtku s rovnomérnymi materialovymi
a

vlastnostmi.

Tento Ukol se Fe3i vyznakovou Césti patentového

nadroku 1 a patentového naroku 15.
Podnaroky popisuji vyhodnéd provedeni vynalezu.
Refeni podle vynélezu navrhuje, aby se k vyrovnavani

naneseného kovového filmu na péasu odlévaciho stroje po jeho

ifce privadély sily, které zplsobuji vyrovnavani

UK

roztaveného kowvu.

Vyhodné pro vynalez Jje, Ze se tyto sily do tohoto filmu
privadéji po &i¥ce pasu proti sméru transportu kovového
filmu. K tomu se m& tavenina, tekouci na transportni paés,
pisobenim sily brzdit. Proudi-li film taveniny rychleji neZ
transportni péas, je prufez, vyplnény taveninou, men3i nei
prifez filmu taveniny (Zadany  prifez), pohybujici se
synchronné k  transportnimu péasu. Takovy nedostateclné
vyplnény prufez je nevyhodny. Brzdénim a vzdutim taveniny se
dosahuje rovnomé&rného vyplnéni prufezu. PFilis silnému

brzdéni a prevy3eni filmu taveniny je zamezeno. Jiné neZ u
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DE 44 07 873 C2 je geometrické vyrovnavani, i kdyZ se
dosahuje proudem plynu, a ne ochlazovanim v popfedi.
P¥isludn& jsou dany podstatné rozdilné =znaky pro proudéni
plynu. Dale se podporuje vyrovnavani prafezu sloZkami sily,

plsobicimi kolmo k povrchu.

Vyhodné je vyvozovat tyto sily proti sméru transportu
pasu proudem plynu, nasmérovanym na pas. Jako plyny Jsou
vhodné inertni plyny, Jjako je argon nebo dusik, popf. s
pfimési redukujicich sloZek, naptiklad H,, CO nebo

okyslidujicich sloZek, ovliviujicich povrch, jako je 0z, CO:.

Ddle je vvhodné aplikovat plyn na kovovy film v
rovnom&rnych odstupech. To se miZe docilit fadou trysek,
které jsou upraveny vedle sebe a Jjsou provozovany tak, aby
vystupujici objemovy proud plynu plusobil silou na povrch
tekutého kovového filmu. Tato sila vede k tomu, Ze paprsky
plynu pronikaji do tohoto filmu alesponn k 50% tloustky
kovového filmu. PF¥itom musi byt intenzita kaZdého paprsku
plynu vymé&fena tak, aby se zamezilo nastfikavani tekuteého

kovu a dispergaci plynovych bublin do taveniny.

Dale je vvhodné usporddat plynové trysky vedle sebe a
za sebou tak, Ze tyto maji tak¥ka tvar hrabicek. Tim se
dosahuje toho, Ze Jje tekuty kovovy film, transportovany
proti sméru proudéni plynu, vystupujicimi paprsky plynu
opracovavan jako hrabickami, ¢&imZ dochazi k Dbrzdéni a
vyrovnavani taveniny po $ifce pésu. Mimoradné& vyhodné jsou
vidy presazené& upravené, dvoje nebo vé&t3i mnoZstvi za sebou
upravenych hrabicek zplsobem plsobeni Pascalova
trojuhelniku. Tim se do znac¢né miry dosahuje stejné tlouStky
pasu po jeho §ifce a vyrovnavani materiédlovych vlastnosti po

jeho §ifce.

Vyhodné je dale upravit trysky v thlu tak, aby proud
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plynu dopadal na povrch filmu taveniny proti sméru proudé&ni
litého pésu v uthlu mezi 10° a 80° ke kolmicim. Pro cilené
fizeni tlousStky 1litého pésu Jje déle vyhodné zjidtovat
tloustku filmu taveniny podle ukolu vhodnymi senzory a
vhodnym regula&nim za¥izenim ¥idit proud plynu z trysek tak,

aby tento cilené ovliviioval tlouStku padsu po jeho §irfce.

D4dle je vyvhodné nanédSet na kovovy film prostfedek
podnécujici tuhnuti, aby se docililo vyhodného ztuhnuti
povrchu. Pro ocel se jako prostfedek, podnécujici tuhnuti,
pouZiva napfiklad okyslic¢ujici plyn obsahujici CO,, «coZ
zplsobuje, Ze tenka okrajova vrstva filmu taveniny
oduhlicuje a tim se mlZe teplota tuhnuti 2zvednout nad
skutecnou teplotu do té miry, Ze tuhnuti nastédvd od horni
strany. Obsah CO, se musi k tomu udrZovat tak maly, aby

nedochédzelo ke tvofeni strusky.
Jako prostfedky podnécujici tuhnuti se mohou pouZivat

také chladici a =zarodek tvorici préSek, napfiklad kovovy

préasek, tekutd struska, plyn nebo dals3i tekuty kov.

Prehled obrazkt na vvkresech

Vynalez bude bliZe vysvétlen prostfednictvim
konkrétnich priklada provedeni znazornénych na dvou
vykresech.

Priklady provedeni vynalezu

Obrazky 1 a 2 zndzornuji situaci s modifikacemi
proudéni. Z mé&déného profilu 6, obsahujiciho dvé komory, =z
nichZ jedna komora slouZi pfivaddéni plynu a Jjedna vodnimu

chlazeni médéného profilu 6, vystupuji ve dvou Fadach na
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pfesazené& upravenych pozicich paprsky 7 plynu z plynovych
trysek 3 s vyvrty o pruméru 1 mm. Tyto paprsky 7 plynu
dopadaji v uhlu 30° ke kolmicim povrchu proti sméru liti na
taveninu, natékajici na transportni pas 2, a tuto brzdi.
Podle redukované stfedni rychlosti se zvét3uje prufez
proudéni na Zadany rozmér. Kromé toho mlZe ve vzduté
taveniné mezi pFreddvacim bodem a oblasti dopadu plynu
dochédzet k vyrovnavani taveniny v pficném sméru k docileni
rovnomérné tlousStky profilu. Plsobeni proudu plynu v popsané
formé se miZe celkové p¥irovnat k uc¢inku hrabicek k docileni
rovnomérného rozdéleni materidlu ("Pascalovy argonové
hrabic¢ky"). Doplikové se mohou pouZit p¥islud3né argonové
hrabic¢ky, aby se jiZ na prfivéddéci roviné zajistilo

rovnomérné rozdéleni materidlu.

Vyhodna k vyrovnavani kovového filmu 4 je dale oscilace

takovych argonovych hrabicek transverzalné k proudéni kovu.

Zastupuje:

Dr. MiloS VS8etecCka v.r.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyrovnavani roztaveného kovového filmu,
predeviim ocelového filmu, =zhotoveného péasovym 1litim, u
kterého mad mit tavenina, nanesend na obilhajici péas, pokud
moZno stejnou tloustku a vlastnosti po 3ifce pésuy,
vyznacujici se tim, Ze se k vyrovnavani kovového
filmu po Jjeho Sif¥ce do kovového filmu pfivadéji sily proti

sméru proudéni litého pasu v thlu mezi 0° a 80° ke kolmicim.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznacujici se tim,
Ze sily se vyvozuji pomoci proudu plynu, nafizeného proti

sméru transportu pasu.

3. ZpUsob podle ndroku 2, vyznacdujici se tim,
7e se plyn po dopadu na kovovy film zachycuje a pfivadi se

zpét.

4, ZpUsob podle naroklt 2 aZ 3, vyznadujici se

tim, Ze se pouZivad redukujici plyn.

5. Zatizeni podle nékterého =z nérokd 2 aZ (4,
vyznacdujici se tim, Ze jako plyn se pouZiva inertni

plyn.

6. Zafizeni podle nékterého =z naroka 2 aZ 5,
vyznadujici se tim, Ze se pouiiva plyn, ovliviujici

povrchové napéti.

7. Zpusob podle nékterého z nérokd 2 ai 6,
vyznadujici se tim, Ze se plyn aplikuje na kovovy
film ve formé& Jjednotlivych ©paprskli ve stejnomérnych

odstupech.
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8. Zptisob podle nékterého z narokt 2 az 17,
vyznacdujici se tim, Ze se plyn aplikuje p¥i zvySené

teploté.

9. Zpusob podle nékterého z néaroka 2 aZ 8,
vyznacujici se tim, Ze se po 3ifce pésu uskutediuje
méreni tloustky, podle jehoZ signdll se cilené ¥idi proudy

plynu.

10. Zplsob podle nékterého z narokui 2 az 9
vyznacdujici se tim, Ze proud plynu dopadd na povrch
litého kovového filmu v takové rychlosti, Ze v tekutém kowvu
na misté dopadu dochdzi k vyhloubeni alespoil poloviny

tloudtky litého kovového filmu.

11. Zpusob podle nékterého z néaroka 1 aZ 10,
vyznacdujici se tim, Ze na vyrovnany kovovy film se

aplikuje prostredek, podnécujici tuhnuti.

12. Zplsob podle néaroku 11, vyznacdujici se
tim, Ze se na vyrovnany kovovy film jako prostfedek,

podnécujici tuhnuti, aplikuje plyn.

13. Zplsob podle nékterého 2z naroka 1 aZ 12,
vyznacdujici se tim, Ze Jako plyn se ©pouZiva

okyslicujici plyn.

14, Zarizeni k provadéni zplsobu podle naroka 1 aZ 15,
vyznacdujici se tim, Ze je upravena alespoili jedna
Yada plynovych trysek (3) po Sifce péasu proti sméru odvadéni

transportniho pasu (2).

15. Zatizeni podle néaroku 14, vyznacdujici se

tim, Ze Jje upraveno vétsi mnoZstvi za sebou leZicich rad
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plynovych trysek (3) po $ifce transportniho pésu (2), takZe
na tekutém kovovém filmu (4) wvznikd profil ohfebovaného

prkna.

l6. Zarizeni podle Jjednoho z né&rokt 14 a 15,
vyznacujici se tim, Ze Jjsou plynové trysky (3)

usporadény v radéch navzajem presazené.

17. Zarizeni podle nékterého =z néroklt 14 aZ 16,
vyznacujici se tim, Ze mezi plynovymi tryskami (3) a
podavacem (1) kovu Jsou po 3Sifce pésu upraveny senzory k

méfeni tloustky.

18. Zarizeni podle nékterého =z néaroka 15 aZ 18,
vyznacujici se tim, Ze mezi senzory k méFeni

tloustky a plynovymi tryskami (3) je upravena regulace.

19. Zatizeni podle nékterého z néarokd 14 aZ 18,
vyznacujici se tim, Ze Jje upravena jedind plynova
tryska (3) po 8ifce pésu, kterd pusobi uzkym, dlouhym
zadfezem po Sifce péasu na kovovy film tak, Ze je zhotovitelny

druh vlny po Sifce péasu.
20. Zarizeni podle nékterého =z néaroka 1 aZ 14,
vyznacdujici se tim, Ze je upravena plynova tryska

(3) s vét3im mnoZstvim paprskll plynu po §ifce pésu.

Zastupuje:

Dr. MiloS§ V8etedka v.r.
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