Opublikowano dnia 10 maja 1961.r.

Bo5d  H|dh

POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 44433

i

Emil Bregula
Kalety, Polska

KL 54 b, 4

Bogdan Gruszczynski
i 13  Sosnowiec, Polska

Stefan Wasiak
L6d%, Polska

Spos6b wytwarzania zwrotnych workéw wentylowych

Patent trwa od dnia 17 lutego 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb Wytwa-
rzania papierowych, klejonych zwrotnych wor=
kéw wentylowych, sluzacych do pakowania ma-
terialéw sypkich, zwlaszcza cementu,

Worek wykonany w sposéb wedlug wynalazku
jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig, 1
przedstawia worek widziany z przodu, fig. 2 —
przekrdj poprzeczny zamknigcia worka, fig. 3 —
widok z. przodu zamkniecia worka z paskiem
perforowanym. ’

Dotychczas do pakowania cementu uzywano
przewaznie worki papierowe klejone o pojem-
nosci 50 kg. Worek taki wytwarzano przez skle-
jenie przeciwleglych krawedzi kilku arkuszy
papieru matronowego, ulozonych warstwowo je-
den na drfugim, formujgc rodzaj tutki. Konce
tutki zawijano i sklejano w sposéb przypomina-

jacy klejenie spodéw zwyklych torebek papiero-
wych, a na utworzone dna worka, w celu ich
wzmocnienia, mnaklejano szeroki pas papieru.
Oba dna worka - zaklejano prawie jednakowo
z ta tylko rdznica, ze jeden rég ktoregokolwiek
dna worka nie zaklejano, a znajdujgce si¢ we-
wnatrz worka zagiecia konca tutki, dajgce sie
odsunaé, tworzyly otwér tzw. wentyl, stuzacy
do napelniania worka cementem, Worek taki po
nmapelnieniu- posiadal ksztalt plagkiego prosto-
padloscianu, co pozwalalo na latwe ukladanie
workéow w sztaple, bez obawy ich przewrécenia
sig¢. Zar6wno napelnianie workéw, jak réwniez
transport i magazynowanie, nie mnastreczalo -
trudnosci. Jednak opréznianie worka z cementu,
czy innego materialu sypkiego, nie dalo si¢ w

spos6b  szybki przeprowadzi¢ bez uszkodzenia _



worka i z reguly otmeramo worek przez silne

mmMImwpowodowalo roz-

darcie (papieru, a wigc worek ulegal zniszczeniu

1 po jednorazowym uzyciu nadawat sig tylko na
tm. . - t.

W celu ograniczenia zuzycia papieru stworzo-
‘no typ worka zwrotnego, ktéry miat stuiyé przy-
najmniej do dwukrotnego jego uzycia. Byl to
papierowy worek wentylowy szyty. Worki tego
typu wytwarzano w ten sposéb, ze po uformo-
‘waniu tutki, przez sklejenie paru warstw pa-
pieru na obu jej koncach, zakladano paski pa-
pieru, qQbejmujace wzdluz calej szerokosci wor-
ka zetkniete ze sobg ma plask wszystkie jego
warstwy i w pewnej odlegloéci od krawedzi kon-

ca tutki przeszywano maszynewo poeczwoérng

nicia bawelniang. Jeden r6g worka byl specjal-
. nie wyciety i zawiniety do wnetrza tutki, two-
rzgc wentyl sluzacy do napelniania worka ma-
terialem sypkim., Worek po mapelmieniu przy-
bieratl kszfalt poduszki o powierzchni silnie
elipgoidalnej i z tego powodu nastreczal trud-
noéci przy ich sztaplowaniu. Otwieranie takiego
worka nast¢powalo przez przeciecie nozem od
strony wentyla calego szwu oraz paska papieru
obejmujgcego konie¢ tutki i wycma,gmeue po-
czwérnej mnici.

Po opréznieniu worka z cementu zakiadano
nowy pasek papieru i powtérnie przeszywano
poczwérng nicig. Jednak powtérne przeszyeic
worka w tych samych otworach byio niemogli-
we, a podwéjna perforacja bardzo oslabiala pa-
_pier w miejscach szerm i pezy emowrrym napel-
nianiu worka grozilo oberwaniem si¢ wentyla.
Z tego wiec powodu worek wentylowy zwrotny,
szyty, musial by¢ skrécomny o 30 — 50 mm, a tym
samywa pojemmmobé jego ulegala zmmiejszeniu.

Wady powykej opisanych workéw usuwa cal-
kowicie worek wytwarzany w sposéb wedlug

Wiclowarstwows tutke papterowg 1, utworzo- _.

ng w znamy sposéb, zamyka sie z jednego jej
kofca w sposéb stosowany przy workach kle-
jomych, urmieszczajac wentyl w powstalym plas-
kim @mie 2 worka, naklejajagc dla jego wzmoc-

niemiw pasek papieru 3. Drugi koniec tutki po

jej spraszceemin zagina sie, zawija pojedynczo
lub podwbinie i dociska do powierzchni tutki.

Przy pejedynczym zagieciu 4 jego szerokoéé wy-

nosi 48 mm, przy podwéjnym za§ — szerokosc

pierwszego zagiecia wynosi 25 mm, drugiego —
40 mm, lgcznie wiec na uiworzenie podwdjnego
zagiecia zuzyWwa sie 65 mm dlugoéci tutki. Na
‘uzyskang powierzchnie zagiecia 4 nakleja sig
pasek papieru natronowego 5 szerokoéci okolo
80 mm, przy czym pasek nakleja sie w ten spo-
s6b, ze polowa jego szeroko$ci przykrywa po-

~ wierachnie ‘zagiecia 4, a druga polowa szerokosci

paska przykrywa takg samg powierzchnie tut-
ki 1. Pod pasek papieru 5 w miejscu koniczacego
sie zagiecia umieszcza sie mitke bawelniang lub
sznurek 6, ktory wystaje kilka centymetré6w po
obu koncach paska. Zamiast paska papieru
z mitka bawelniang umieszcza sie pasek papieru
8 perforowany w odstegpach 5 mm po osi sy-
metrii 7 dluzszego boku paska.
* W celu opréznienia worka z cementu przez.
pociagniecie nitki 6 czy sznurka, przerywa sig
wzdluznie pasek papieru. W przypadku stosowa-
nia papieru perforowanego-8, pasek ten rozrywa
sie wzdluz linii perforacji 7 przy pomocy jakie-
gokolwiek marzedzia, np. zaostrzonego kawalka
drewna. Ten latwy i szybki spos6éb otwie-
rania worka nie niszczy go, pozwalajac ma jego
regeneracje. Worek po opréznieniu od strony
wentyla pozostaje w stanie niezmien‘onym, wy-
starczy wiec przeciwny koniec worka zagigé do
pierwotnego polozenia i makleié jak pierwotnie,
pasek papieru z umieszczonym pod nim sznur-
kiem lub pasek papieru perforowanego, Tak re-
generowany worek nadaje si¢ do ponownego
uzytku. Przy starannym i ostroznym opréznia-
niu wcrk6w moga one byé uzywane parokrot-
nie. Poza tym worek wedlug wymalazku wyka-
zuje te zalete, ze po napelmieniu cementem przy-
biera ksztalt plaskiego prostopadloscianu, co
pozwala ma latwe sztaplowanie.
Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b wytwarzania zwrotnych workéw wefi-
tylowych, klejonych, polegajacy na formowa-
niu wielowarstwowej papierowej tutki, kto-
rej jeden koniec po zawmlecm 1 sklejeniu
tworzy plaskie dno, z umieszczonym w nim
‘wentylem, znamienny rtym,E; drugi koniec
tutki po splaszczeniu zagina sig jednorazowe
lub dwukrotnie i na utworzong powierzchnig '
zagiecia i takg samg co do wielkoSai po-
wierzehnie tutki, przylegajaca bezpesrednic
do zagiecia, nakleja sie pasek Dpapieru wndiuz|
calej szerakosci workaylprzy czym pod kartkg
umieszcza sig sznurek, Xxtéry - wystaje pare

centymetrow po obu stronach Papierowego
paska,
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2. Odmiana sposobu wytwai'zania zwrotnego
worka wedlug zastrz, 1, znamienna tym, ze
na powierzchnie zagiecia i powierzchnie tut-

ki przylegajaca do zagigcia, nakleja sie pasek
papieru perforowanego wzdluz calej jego diu-
gosci, a posrodku jego szerokosci.
Emil Bregula
Bogdan Gruszczynski
Stefan Wasiak
Zastepca: mgr inz. Aleksander Riedel
rzecznik patentowy
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