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Patent Nr 4 041 dotyczył sposobów wy-
rdbu włókiem,, dających silę prząść z włó¬
kien o strukturze mniej Mb więcej nadają¬
cej isię do przędzenia, znamiennych tern, że
celem wytworzenia chropowatej powierzch¬
ni włókien, »te ostatnie są obrabiane w sta¬
nie suchym albo mokrym, zapomocą ostro-
kamciastych ziarnek proszku, w( urządze¬
niach, nadających się dla tego, ażeby środek
powodujący chropowatość izetknął się z
włóknami. Po obróbce ziarnka proszku zo¬
stają usunięte.

Usunięcie środków powodujących chro¬
powatość uskuitiecznia się praktycznie dla¬
tego, ażeby z jędrnej strony mogły być one
użyte ponownie, gdyż nie podlegają żad¬

nemu zużyciu, zaś z drugiej strony dlatego,
że wytwarzałyby w pomieszczeniach przę¬
dzalni kurz, który jest tam bardzo niepożą¬
dany.

Jedna/k zupełnie ułsuni^cie pozostałości
nie jest możliwe, gdyż część ziarnek trzy¬
ma się na włóknach lub pomiędzy niemi tak
mocno, że zwyczajnemi technic^neanii środ¬
kami nie mogą być usunięte, zwłaszcza o ile
włókna pnzed obróbką lub po odkurzeniu
zostały poddane działaniu tłuszczów czyU
zwilżaniu włókien olejami, roztworami my¬
dła i temu podobnemi środkami.

Okazało się, że pozostałe we włóknach
cząsteczki nie powodują żadłnych trudności
przy przędizeniu i nie szkodzą w gotowym



towarz*/ Pri2efcWfl.ie, zwiększają zdolność
włókien do przędzenia, oraz zwiększają ich
miękkość i wytrzymałość na zrywanie. Po¬
wyższe wskazuje na ito, ażeby z włókien
usuwać tylko nadmiar środka, który się na
włóknach nie da- utrzymać.

W peiwnych warunkach nawiet poleca się
zatrzymywanie środka powodującego chro¬
powatość na włóknach, -zapomocą dodawa¬
nia pewnych martenjałów pomocniczych,

Ostrokanci&ste ziarnka inożna np. dodać
do środka nwtłaszczająpego lub innego mia-
terjału ułatwiłająpego zatrzymywanie ziar-

, n«k ną ^óloĘplch. Mfofam także iziiiarnka
zmieszać *z wiodą lub inłnrym płynfem ii smai-
stępmicLzmięsizjać z włóknami i potem wy¬
suszyć.

Pcdcizak suszenia można mieszaninę pod¬
dać mechanicznemu ciśnifcniiu, które im jest
silmiejiszle, tym w większym stopniuj powo¬
duje zmianę powierzchni i kształt; włókien.

Na ostatku mieszanina zostaje odkurzo¬
na w miarę potrzeby.

Ziarnka mogą być dodawane jednocze¬
śnie ize środkami (ułatwiaijącemi ich trzyma¬
nie się na włóknach, albo w; pewnych odstę¬
pach czasu.

Specjalnie dla długich włókien, jak
siztwczny jedwab i temu podobne włókna,
ziarnka mogą mieć miięksize brtze$l, jak np.
,rSiilica Gel" lub inne organiczne lub nieor¬
ganiczne materiały.

Dodątoie środków1 powodujących chro¬
powatość, oraz obróbka niemi, może odby¬
wać się yp. każdym stiadijunu przeróbki włó-
kieni, np, także podczas przędzenia. Przy
satuc^nyim jedwabiu Mb włóknach podob¬
nych, dodanie środków może być uskutecz¬
nione w dowolnym stanie wyrobu włókna,
np. podczas twardnienia, nawijania na cew¬
ki, krajanią i temu podobnych okresów prze¬
robu.

Nadzwyczaj! dtobre wyniki otrzyjnuje się
przy zastosowaniu sposobu do kręconych
wyrobów, względnie przy połączeniu; pro¬
cesów chropowania i skręcania.

Obróbka może się odbywać w dowol¬
nych przyrządach, pozwalających na grun¬
towne zetknięcie się środka drapiącego z
włóknami.

Opisany wyżej sposób daje się zastoso¬
wać do wszystkich włókien roślinnego lulb
zwierzęcego pochodzenia, zaś głównie do
celulozy, kotonizowanych włókien lnu i ko¬
nopi,, wszystkich rodzajów pokrzywy (z ro¬
dziny Urticaioeae np. Urtica diloica L. i
Boehmeria nivea), kapoku, sztucznego je¬
dwabiu i jego odpadków, włókien składa¬
nych, najróżnorodniejsizych długości, włosa
zwierzęcego, bawełny, sztucznej bawełny,
jedwabiiu, wełtiy, j<utyf oraz odpadków i
mieszanin powyższych materjałów.

Dla bliższego objaśnienia służą następu¬
jące przykłady.

Włókna np. sztucznego jedwabiu, włók¬
na składane i t. d. zostają najpierw zmie¬
szane ;z ziarnkami i woidlą lub innym pły¬
nem. Jako ziarnka drapiące isłużą główniite:
ziemia okrzemkowa, kaolin, silica gel,
krochmal zwyczajny, drobny piasek i temu
podobne substancje. Mieszanie odbywa się
w odpowiednich maszynach przez słabszo
lub silniejsze ubijanie lub wałkowanie w za¬
leżności od rodzaju włókien. Po skończeniu
mieszania następuje suszenie. W tym celu
można nadmiar płynu oidwirować, przyćzem
niewielka część ziarnek odchodzi ratzem z
płynem. Zaś większość ziam zostanie wy¬
suszona] raiziem z włóknami. W ten sposób
otrzymuje się skręcony, choropowaty i po¬
gięty materjał nadający się doskonale do
przędzenia. Większe działanie ziarnek na
włókna można osiągnąć przez poddlanie ich
ciśnieniu, wskutek czego ziarnka wchodzą
wgłąb włókien.

Celem osiągnięcia wi^ksizego afektu moż¬
na powyższe operacje powtarzać. Następnie
w odpowiednich przyrządach odbywa się
odkurzanie, ażeby podczas przędzenia nie
powstawał kurz. Przez dodanie odpowied¬
niego spoiwa, można z jednej strony imnjej-
szyć tworzenie się kursu, a z drugiej stro-
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ny zwiększyć ilość ziarnek pozostających
na włóknach, wskutek czego przędziwo sta¬
je tsię lepsze,

0 ile obróbkę stosuje się na sucho, to
wykonanie odbywa się jak następuje;

Włókna obrabia isię razem z ziarnami w
ulbijarkach, stępach, przyozem ilość ziarnek
wynosi np, połowę ilości włókien. Ziarna
można przed obróbką natłuiszczyć raz, a po
obróbce drugi raz, po uprzediniem odkurze¬
niu włókien. Odkurzanie odbywa się w cy¬
klonach lub bębnach isitowych. Wszystkie
powyższe operację mogą być powtarzane
dowolną ilość razy. Można także obróbkę
wykonać najpierw na mokro i następnie na
sucho,

0 ilfe obróbka odbywa się w pófoniolkrym
(wilgotnym) (sianie, to naturalnie przed od¬
kurzaniem traeba suszyć. Obróbka w stanie
mokrym lub półlmokryin nadaje się głównie
do sztucznego jedwabiu,

Pewtną chropowatość i skręcanie otrzy¬
muje isię głównie przy sztucznym jedlwabiu
w ten sposób, że włókna zostalją obrobione
w mniej lub więcej mokrym stanie, bez do¬
dania ziarnek, i postępuje się jak opisano
wyżej.

Przez powtarzanie obróbki i prize^ po¬
wtarzanie moczenia i suszenia, skutek dzia¬
łania ciał drapiących zwiększa1 się.

Przy wszystkich opisanych operacjach

rruożnla zatmiiast wody używać takie płyny,
lub rozazyny, które wpływają dodatnio na
proces dtrapania lub skręcania włókien.

Zastrzeżenia patentowe/
*

1, Sposób ohróbkii włókien przed przę¬
dzeniem, znamienny tern, że usunięty zo¬
staje tylko nadmiar środków drapiących,
który nie przylega do włókien.

2. Sposób według zastrz, 1, znamienny
tern, że dodanie środków 'drapiących może
odbywać się w dowolnym stadjum wyirobu
lub obróbki włókien,

3- Sposób wedłuig za&trz, 1 i 2, zna-
mieńmy tern, że przyleganie środków, dra¬
piących na włóknach (zostaje zwiększone.

4, Sposób według zastrz, 1 i 2, zna¬
mienny zastosowaniem środków drapiących
o mniej ostrych brzegach, nip, sSoai gel.

5, Sposób według zastrz, 1 — 4, zna¬
mienny tern, że obróbka odbywa się bez do¬
dania środków drapiących, przyczem doda¬
nie być mogą takie suibstancije (woda lub in¬
ne płyny), które wpływają dodatnio ma1 pro¬
ces drapania lub skręcania,

Oberrheinische Handelsge-
s e 11 s c h a f t m, b, H.
Zastępca: L Myszczyński,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa*
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