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Anotace:

Dvojperla(3) sestavh ze dvou vedle seba usporadanych
poloelipseidnich/polokulovitych tdsti se spolednym
stfedovym zifenim jakoZto jeden integralni celek z jednoho
kusu skl se spojitd zaoblenym vnéjsim povrchem Ve
stiedovém ziZenf dvojperly (3) je centralné situovina vaitini
dirka (3a) elipsovitého prifezu, ktera je prachozf ve sméru
pfevainé kolmém na délku {Dd) dvojperly (3), 2 ktemi mé
hlaved osu (D2d) rovnobénou ve sméru vysky (Hd) dvojperly
(3} Dvojperdy (3) se vyrabeji kontinualni strojni vyrobou,
tafenim skla dutinou tvarovaciho zafizeni. Ziskana trubice (1)
se tihne po tadné draze, s vihodou o délce kolem 18 a2 12 m,
rychlostf kolem 0.8 aZ 3 m za sekundu, a do ptedem uréeného
piigného profilu s toleranci vy3ky (Hs) a na ni kolmé délky
(Ds) v rozmezi £ 0.1 mm a s toleranci priméru vnitfni dirky
(la)£ 0,05 mm. Nasledné se sklenén4 trubice (1) d&li sekdnim
na pfedem uréenou toudt'ku (Ls) sekanice (2), v podstaté
odpovidajic vyice (Hs). Sekanice (2) se kulati pisobenim
teploty a tasu do ziskani dvojperly (3) se spoiité zaoblenym
povrchem a definovaného tvaru dvojpery (3) a jejl vnittni
dirky (3a).
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Drobny sklenény biZuterni vyrobek, typu perly, a zpisob jeho vyroby

Oblast technik

Vynalez se tyka drobného sklenéného bizutermiho vyrobku, typu perly, atypického zaobleného
prostorového tvaru protazeného po délce s atypickou s vniténi dirkou, ktery je ziskany strojni
kontinualni vyrobou.

Vynilez se tykd téz zpusobu vyroby tohoto drobného sklenéného bizuterniho vyrobku, typu
perly, atypického zaobleného tvaru protaZeného po délce a s vnitini dirkou, a to strojni kontinuél-
ni vyrobou. Utavena a vycefend sklovina kontinualng vytéka z divkovaciho zaFizeni sklafského
taviciho agregitu do tvarovaciho zafizeni. Ve tvarovacim zatizeni sklovina kontinualng protéké
tvarovaci dutinou mezi dvéma tvarovacimi povrchy, a to jednak mezi vnéjiim tvarovacim povr-
chem pro pfedtvarovani vnéj$itho povrchu, a jednak mezi vnitinim tvarovacim povrchem, tvofe-
nym trnem, jimZ se pfedtvarovava vnitfni dirka drobného bizuterniho vyrobku. Ziskany pfedtvar
sklenéné trubice tdhne po tainé drize a soudasné se zchlazuje. Poté se takto ziskana sklenénd
trubice d&li sekanim ve strojnim zafizeni na mensi sklenéné kusy, sekanici, na pfedem urenou
tloustku. Nésledn& se sekanice kulati ve strojnim zafizeni plisobenim teploty a fasu a téz
pisobenim chemického zisypu aZ do ziskdni poZadovaného tvaru, ktery se dile pkipadnd
povrchové zuslechtuje znamymi technikami.

Dosavadni stav techniky

Drobné skienéné bizutern predméty, zejména sklenéné perly, se ziskivaji riznym zpisobem.

Tradiéné se vyrbi riizné druhy sklenénych perli z transparentniho, miééného, syté zbarveného
nebo nepriihledného opakniho skia, nejéastéji viak ze skla typu kii3t4l nebo alabastr. Sklen&né
perly jsou vyrabény z masivniho skla nebo jsou duté, s dirkou nebo bez dirky. Perla s dirkou se
ziskava obvykle ze sklen&né trubitky, perla bez dirky ze sklenéné tysinky.

Existuji v podstaté dva zikladni zpiisoby vyroby perli, jednak ru¢ni vyroba, jednak kontinudlni
strojni vyroba.

Pfi ruéni vyrob& sklenénych perli se sklenéna tyd/trubka prohfeje. Poté se prohFitd tyd/trubka
tvaruje ruénim lisovanim, obvykle mackanim ve formé do sklen&ného polotovaru, kuli¢ek, peci-
Cek atp, U sklenénych perel ve tvaru pecidek je mozno vyuzit ph tvarovani vngjiiho tvarovaciho
zafizeni riznych geometrickych tvard, jako hv&zdiek, trojithelniki atp. Mén& pouzivané je
vyuliti trau pro vytvofeni geometrického prifezu vnitinich direk. Z tichto polotovarii se mecha-
nicky odstraiuji prelisky, obvykle v omilacim zafizeni, tzv. wrumplovacim® zafizenim. V ndm se
vylisované polotovary sklenénych kuliek & pecidek omilaji mechanickym piisobenim v otadeji-
cim se bubnu po stanovenou dobu do ziskdni poradovaného hladkého tvaru sklenéné perly.
VétSinou je tieba takto hrubé opracované sklenéné predmaty jedt& podrobit ledténi. U ruéni price
se miZe vyuit riznobarevného & riizng sytého skla jit pfi taZeni trubidek, zvySujici originalitu
vyrobku a téZ jeho cenu. Geometrické tvary hvézditek &i trojuhelnikd s dirkou pro navlékani
u bizuternich drobnych vyrobki jsou minimalné vyuZivany. Vnéj$i geometricky tvar je vyuZivin
u lustrovych ovésii vétsich a vyraznych tvarl a vy$$i hmotnosti, u nichZ vaitini dirky jsou mini-
malni, v prifezu obvykle kruhové, nejsou centralng umistény, ale jsou situovany v co nejméné
viditelné &dsti lustrového ovésu, za Geelem jeho zavéeni. Jednd se o jiny sortiment, lustrové sklo,
ziskavany jinou technologif ne2 sklenéné perly nebo rokajl.

Ruéni vyroba sklenénych perel je néroéna z dilvodu na velky podil ruéni price a energie. Nevy-
hodou sklenénych perel s dirkou je, Ze se nedd se odstranit opticky vijem tzv. ,rysaté® dirky.
TotiZ, povrch dirky diky této technologii byva na povrchu ne zcela hladky, protoZe miiZe byt
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porusen od pichaci jehly.

Kontinudinim strojnim zpiisobem se vyrdbi ze sklen&nych ty&inek, a vétdinou ze sklenénych tru-
bicek, drobné sklenéné perli¢ky ¢i rokajl s dirkou k naviékani. Sklenéné tylinky/trubicky se
ziskavaji kontinudlnim strojnim taZenim pfimo ze skiaiského taviciho agregatu, kterym jsou
v posledni dobé obvykle sklafské celoelektricky otap&né vany. Sklenéna tyginka/trubitka vycha-
zejici ztaviciho agregatu se tahne na dopravniku do ustileni tvaru a na tainé draze se ty¢in-
ka/trubi¢ka obvykle soudasné zchlazuje. Vnéji povrch sklenéné tyCinky/trubicky mize byt vy-
tvarovin do kulatého nebo zaobleného priifezu, nebo do hranatého prifezu &tvercového, troj-
uhelnikovitého, 3estihranného, ptipadné do hvézdicovitého prifezu, do prifezu tvaru kytiCky atp.
Dirka tazené sklenéné trubicky miize byt vytvarovana jako kulata, ¢tvercova, trojuhelnikova atp.

Sklenéna tylinka/trubitka z transparentniho skla nekruhového priifezu miZe byt tvarovana fize-
nym otdfenim ,.kroucenim®, pfi némz vznika spiralovity vnéjsi povrch tydinky/trubicky. V pfipa-
dé fizeného otaleni transparentni sklenéné trubi¢ky nekruhového priifezu dochdzi i ke spiralo-
vitému tvaru povrchu vaitini dirky. Vysledkem je zvla§tni vizualni opticky efekt zejména vnitini
dirky pfi dal$im zu$lechtovani perel. Barvenim nebo stfibfenim se tento efekt jesté zesiluje,
protoze sklo pisobi jako ¢oéka.

Pti kontinualnim taZeni na dopravnim pasu se na konci tazné drahy provadi strojni kontinualni
déleni sklenénych trubidek/tyéinek na rozmér, vhodny pro skladovani.

Nasledné se ziskany polotovar sklenéné ty&inky/trubicky déli na sekacim zafizeni. Pfi sekani
vznikaji ostré hrany, které je potfeba odstranit dal§imi postupy.

Jeden znich je omilani v omilacim zafizeni, pfi némZ se nasekané kusy sklenénych ty¢i-
nek/trubiek v otdlejicim se bubnu mechanicky omilaji vzajemng o sebe tak dlouho, aZ se ziska
hladky povrch sklenéného bizuterniho vyrobku &i perly.

Daldim zpusobem ziskdni hladkého povrchu z nasekanych polotovari sklenénych tyéinek/trubi-
ek je tvarovani v kulaticim zafizeni plisobenim tepla a zasypu. P¥i kulaceni nasekanych poloto-
vart: sklenénych tyCinek/trubiek zdsyp zabraituje slepovani vné&jSich povrchii sklenénych tydi-
nek/trubicek za tepla a deformaci dirky sklengné trubi¢ky tim Ze ji zapini. Po ukondeni kulaceni
se z povrchu skla oddé€li zasyp napf. mechanicky, a poté omytim ve slabych roztocich kyselin.

Sklenéné perly se mohou dale povrchové zuslechtovat znamymi zpisoby, kupf. le§ténim teplem,
brousenim povrchu, nanaenim barevnych povlakid, pokovenim, listry, zlacenim. Perly se mohou
smacet ve specidlnich roztocich pro ziskani imitace pravych perel.

Ukolem tohoto vynélezu je ziskani drobného sklenéného bizuterniho vyrobku typu perly, nového
originalniho tvaru, zejména strojnim zptisobem.

Podstata vynalezu

Tento kol spliiuje drobny sklenény biZuterni vyrobek, typu perly s vnitfni dirkou, ziskany strojni
kontinualni vyrobou, podle tohoto vynalezu. Podstata tohoto vynalezu spoéiva v tom, Ze drobny
sklenény bizuterni vyrobek sestiva ze dvou vedle sebe usporadanych poloelipsoidnich/polokulo-
vitych &asti se spoleénym stfedovym zlZenim, vytvafejicich dvojperlu, jakoZto jeden integrani
celek z jednoho kusu skla, se spojit¢ zaoblenym vnéj§im povrchem. Ve stfedovém ziZeni dvoj-
perly a soucasné i ve stfedu dvojperly je centralné situovana vnitini dirka elipsovitého prifezu.
Vnitini dirka je prichozi ve sméru ptevainé kolmém na nejvétsi vySku dvojperly.

Vnitini dirka elipsovitého priifezu mé hlavni osu rovnob&Znou se smérem vysky dvojperly .

Dvojperla ma nejvétsi vySku vétdi nebo rovnou jeji nejvetdi tloustce.
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Konetny tvar dvojperly je elipsoidni, a vykazuje svou nejvétdi délku ve své podéiné ose procha-
zejici stredem dvojperly a zéroveii stfedem stfedového ziZeni dvojperly a stfedem vnitini dirky,
nejvétsi tloustku ve sméru prevazné rovnob&iném s nejmensi Sitkou stfedového zizeni dvojperly
a nejvétsi vysku ve sméru pfevazmé rovnobéZném se smérem nejmensi vySky stfedového ziZeni
dvojperly.

Stfedové ziZeni dvojperly vykazuje svou nejmensi vysku ve sméru pfevainé rovnobézném se
smérem nejvétdi vyiky dvojperly a nejmensi $ifku ve sméru pfevaZné rovnob&mém se smérem
nejvétdi tlouitky dvojperly.

Vnitini dirka dvojperly je elipsovitého prifezu a vykazuje hlavni osu rovnobénou ve sméru
vy$ky dvojperly. Vnitini dirka vykazuje svou nejv&tsi délku vedlejsi osy ve sméru pfevameé kol-
mém na smér nejvétdi vysku dvojperly a svou nejvétsi délku hlavni osy ve sméru pievazné
rovnob&mém s nejvétsi vyskou dvojperly.

Hlavni vyhodou tohoto vynalezu je, Ze nova dvojperla podle tohoto vynalezu pfedstavuje novy,
kvalitni a originalni vyrobek, ziskany kontinualnim strojnim a reprodukovatelnym zpisobem.
Dvojperly nového originalniho elipsoidniho tvaru maji centralné situovanou vaitfni dirku nekon-
venéniho tvaru elipsovitého priifezu, kterd pki volbé prihledného skla zesiluje Eotkovym efektem
zvlastnost tvaru perly. Tento efekt se da u transparentniho skla je§t& zvysit povrchovym zuslech-
ténim. Vnitini dirka je protaZena ve sméru vy¥ky dvojperly ve stfedovém ziZeni, takZe pfi navi¢-
kani dvojperel vedle sebe nastava efekt obdobny zamkovému efektu. Dvojperly maji shodnou
vysku s tloustkou, nebo je vyika dvojperel vétsi nez tloustka, coz se projevuje pfi naviekani
dvojperel za sebou, protoZe na sebe navazujici dvojperly vytvafi vyssi vrstvu. Dvojperly pi
navlékani za sebou, se samovolné nataleji k sobé tak, Ze mezi sebe zapadaji poloelipso-
idni/polokulovité ¢4sti dvojperel, takZe fet&z na sebe navazujicich perel vytvati zvlastni efekt.

Vynilez se té% tykd zpisobu vyroby drobného sklenéného biZuterniho vyrobku tedy dvojperly,
podle tohoto vynilezu. Podstata tohoto zpisobu spodiva vtom, Ze zdavkovaciho zafizeni
sklafského taviciho agregitu sklovina kontinualng protéka dutinou tvarovaciho zafizeni mezi
dvéma tvarovacimi povrchy. Dutina tvarovaciho zafizeni, jimz sklovina protékd, je vymezena
vnéjim tvarovacim povrchem, v pii¢ném fezu sestdvajicim ze dvou vedle sebe integralné uspo-
fadanych poloelipsovitych/polokruhovitych tvari, &Aste¢nd se prekryvajicich ve stfedovém
zhZen, jimZ se pfedtvarovava vngjii povrch drobného skienéného bizuterntho vyrobku. Sklovina
pfi pritoku tvarovacim zafizenim sma&i téZ vnitini tvarovaci povrch, tvofenym trnem v prufezu
eliptického tvaru, jim2 se pfedtvarovava vnitfni dirka drobného bizuterniho vyrobku. Ziskany
piedtvar se kontinualné tdhne po tainé draze do predem uréeného pfigného profilu sklenéné
trubice, s pfedem uréenou vyskou sklendné trubice a s pfedem urenou délkou skienéné trubice
ve sméru kolmém k této vydce. Takto ziskand sklen&na trubice se déli sekanim ve strojnim
zatizeni na mensi sklenéné kusy, sekanici, na pfedem urcenou tloustku.

Nasledn& se sekanice kulati ve strojnim zatizen{ piisobenim teploty a &asu téz chemického zasypu
a% do ziskani pozadovaného tvaru dvojperly, se spojité zaoblenym povrchem dvou vedle sebe na
délku uspofadanych poloelipsoidnich/polokulovitych Zasti ptekryvajicich se ve stfedovém ziZeni
a elipsoidnim tvarem vniténi dirky, protaZené na vysku dvojperly. S vyhodou se ziskany pfedtvar
se tahne po tazné draze o délce kolem 18 aZ 12 m, rychlosti kolem 0,8 aZ 3 m za sekundu, do
sklenéné trubice pfedem urdeného profilu, stoleranci vysky, a na ni kolmé délky v rozmezi
+ 0,1 mm, a s toleranci priméru vnitini dirky 0,05 mm. Sklenénd trubice se déli sekanim na
mensi kusy, sekanici, o tloustce v podstaté odpovidajici vyice. Sekanice se kulati pisobenim
teploty od 500 do 700 °C po dobu od 2 do 40 minut do definovaného tvaru dvojperly s definova-
nou vnitini dirkou.

Hlavni vyhodou tohoto zpisobu vyroby dvojperel podle tohoto vyndlezu je reprodukovatelna
strojni velkovyroba, investiéné nendroénym zpiisobem na stavajicich zafizenich, u nichZ je nutno
nastavit a dodrzovat pifsny technologicky rezim. Novym strojnim zafizenim je tvarovaci zafizeni,
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u néhoZz je moZno nastavovat rizné typy velikosti pritoku dutinou mezi obéma tvarovacimi
povrchy. U tazné drahy je moino regulovat jeji délku a rychlost taZeni trubic, pfi soutasném
ochlazovéni trubic, nejen kviili ziskani nekoneéného pfedem uréeného profilu sklenénych trubic a
poZadovanych rozméri, ale téz dosaZeni pfisné tolerance pfedem uréenych rozmérii trubic na
desetiny az setiny mm, pro i¢innost dalsich technologickych operaci. Sekéani sklen&nych trubic
na mensi rozméry, sekanici, se provadi tak, ze vySka sekanice zhruba odpovida jeji tloustce.
Zakulaceni sekanice se provadi za plsobeni teploty s vyhodou 500 az 700 °C a po dobu aZ do
40 minut, nez dojde k ziskani spojité zaobleného povrchu dvojperly. P kulaceni se vyuZiva
zndmych chemickych zasypi, které maji protilepivy éel, aby se sklo pfi vys$Sich teplotach na
sebe nelepilo.Kulaceni se musi provadét optimalnim zplsobem. Pfi niXiich teplotich a Casech by
nemuselo k zakulaceni dojit a vyrobek by mohl mit ostré hrany. Pfi optimalnich teplotach, ale
pfili§ dlouhém kulaceni, by se mohl ziskat vyrobek kulovity, a ne dvojperla. P¥i fizeném kulaceni
dochazi k fizené deformaci vnitini dirky.

Piehled obrazki na vvkresech

Vyndlez je podrobné popsan v piikladnych provedenich a je objasnén na pfipojenych vykresech,
z nichz predstavuje

obr. 1 sklen&nou trubitku v axonometrickém pohledu s &elnim pfi&nym fezem;
obr. 2 polotovar sekané sklen&né trubitky v axonometrickém pohledu,

obr. 2a ptiény &elni fez sekanici z obr. 2,

obr. 3 pohled shora, shodny s pohledem zdola, na sekanici z obr. 2,

obr. 4 bokorys sekanice z obr. 2,

obr. 5 dvojperla v narysném pohledu,

obr. 6 dvojperla v pohledu shora, shodném s pohledem zdola, z obr, 5,

obr. 7 dvojperla z obr. 6 v bokorysu z obr. 5,

obr. 8 pohled na dvojperlu pti pohledu shora/zdola,

obr. 9 dvojperla v axonometrickém pohledu,

obr. 10 pohled z boku na tti sousedni dvojperly navledené na niti a

obr. 11 axonomericky pohled na tfi dvojperly navlegené na niti.

Pfiklady provedeni vynalezu

V tavicim sklaiském agregatu celoelektricky otap&ném se tavi, napft. alabastrova sklovina, ktera
po utaveni a vy&efeni kontinualné vytéka z davkovaciho zafizeni do neznazornéného tvarovaciho
zafizeni pro vytvarovani sklenéné trubi¢ky 1 (obr. 1) poZadovaného tvaru. Tvarovaci zafizeni
zahmuje dva povrchy, mezi nimiz je kontinulné smacena a kontinualné tazena sklovina, vytéka-
jici z vytoku feedru. Vnéjsi povrch tvarovaciho zafizeni slouZi k vytvarovani vngjgiho povrchu
sklenéné trubicky, a sestava ze dvou polokulovitych nebo poloelipsoidnich povrchd, uspofada-
nych vedle sebe v podstaté v jedné podélné ose. Oba tyto vnéjsi tvarovaci povrchy jsou vedle
sebe uspofaddny tak, Ze se uprostfed Castedné prekryvaji a vytvari tak vngjsi povrch stfedni
ziizené Casti sklenéné trubitky 1. V ose tvarovaciho zafizeni je situovan druhy vnitini povrch
tvarovaciho zafizeni kulovitého tvaru pro vytvarovani kulaté vnitini dirky la sklen&né trubicky 1.
U tohoto tvarovaciho zafizeni se d4 nastavit, jak jeho vnitini, tak jeho vnéj$i povrch pro vytok a
tazeni skloviny.

Z tvarovaciho zafizeni se thne sklenéna trubitka 1 po neznazornéném dopravniku po pfedem
ur¢ené délce drahy taZeni, po predem urleny ¢asovy interval a pfedem stanovenou rychlosti, coz
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jsou parametry, které zavisi predeviim na typu skloviny a koneénych poZadovanych rozmérech
polotovaru sekané trubi¢ky, tzv. sekanice 2, a kone¢ného vyrobku — dvojperly 3. V konkrétnim
prikladu provedeni horizontalni taima draha predstavuje délku 12 az 18 m, rychlost taZeni skiené-
né trubitky 1 po tainé drize dopravniku je vrozmezi 0,8 aZ 3 m za sekundu. Tazné dréha a
rychlost taZeni jsou nastaveny tak, aby se ziskala sklenéné trubice 1 pfedem urteného profily,
s toleranci £ 0,1 mm jeho vy3ky Hs ve smyslu vertikalnim a jeho délky Ds ve smyslu horizontal-
nim, a s toleranci priméru vnittn{ dirky 1 + 0,05 mm.

Kontinualnim ta%enim se ziska sklenéna trubitka ! poZadovanych parametrii s vnitini dirkou 1a
uprostied, v pfkladném provedeni sklenéné trubitky 1 dle obr. 1 v axonometrickém pohledu
s &elnim piiénym fezem. Vnitfni dirka la sklenéné trubitky ma v pfi¢ném fezu kruhovy priifez.
Sklenéna trubitka 1 sestava ze dvou polokulovitych &asti uspofadanych vedie sebe v podélné ose
trubidky 1 a uprostted se &asteén pfekryvajicich ve spoleéné zuZené &¢dsti s vnitini dirkou la.

Vyhodou zpiisobu kontinulniho tazeni sklenéné trubitky 1 k ziskani dvojperly 3 v dalsich tech-
nologickych krocich je, Ze se miiZe vyuZit stivajici zafizeni na bézné tazeni pro vyrobu drobnych
sklenénych biZuternich polotovard s tim, %e se za vytok feedru zatadi popsané neznazornné
specialni tvarovaci zafizeni.

Tyto sklen&né trubitky 1 se mohou skladovat, napf. se viZou do otypek. V nisledném technolo-
gickém kroku se sklenéné trubicky 1 d&li - sekaji na zndmych sekacich strojich, do sekanych
dilki sklenénych trubidek, tzv. sekanice 2, znazornéné na obr. 2, 2a, 3, 4.

Na obr. 2 je znizornéna sekanice 2 v axonometrickém pohledu s &elnim prignym fezem, ktery je
v detailu znizomén na obr. 2a . Sekanice 2 ma v konkrétnim pfikladném provedeni délku Ds
6 mm, vy$ku Hs 3 mm, tlouitku Ls 3 mm. Sekanice 2 sestivd ze dvou polokulovitych Zasti
vzajemné se prekryvajicich ve stredovém zdZeni Zs, jehoZ vyska odpovidajici v konkrétnim
pfikiadném provedeni 2 mm je nizii nez vyska Hs sekanice 2.

Dirka 2a sekanice 2 ma v podstat® pritez elipsy, o rozméru délky Dl1s vedlejdi osy v podéiném
sméru délky Ds sekanice 2, a délky D2s hlavni osy ve smé&ru vysky Hs sekanice 2. V konkrétnim
ptikladném provedeni sekanice 2 ma dirka 2a délku vedlejsi osy D1s prifezu elipsy odpovidajici
1 mm, a vy$ku D2s hlavni osy je 1,5 mm. Dirka 2a sekanice s je uspofadéna v podstaté uprostied
sekanice 2, zhruba ve sttedu podéIné osy, pfi&né osy i osy na vysku H sckanice 2, a tudiz v jejim
sttedovém ziZeni Zs .

Na obr. 3 je polotovar sekanice 2 zobrazen v pohledu shora z obr. 2, v némZ ma sekanice 2
obdélnikovy tvar o rozmérech délky Ds a tloustky Ls, s &arkované naznacenou dirkou 2a. Obr. 4
ukazuje bokorys sekanice 2 z obr, 2, pfi¢emz bokorys ma v podstaté étvercovy prifez o vysce Hs
sekanice 2, shodné tloustkou Ls sekanice 2.

Nasekané dilky sklenénych trubitek, sekanice 2, se nésledné kulati, napf. v elektrické kulatici
peci pomoci separadniho dolomitového zisypu a plisobenim tepla. Vlivem viskozity skla a piso-
benim povrchového napéti skla, které pisobi smérem k vytvofeni co nejmensiho povrehu skla, se
povrch skla pri kulaceni stahuje, smrituje, zakulacuje ¢i zaobluje do hladkého povrchu. Rizené
kulaceni sckanice 2 se provadi tak dlouho, aZ se ziska finaini vyrobek dvojperly 3 s hladkym
vn&j$im povrchem a s hladkym povrchem jeji vnitini dirky 3a. Dvojperla 3 je zobrazena na obr.
56,78

Narysny pohled na dvojperlu 3 v hotovém provedeni na obr. 5 v podstaté odpovida narysnemu
pohledu na sekanici 2 pfed zkulacenim na obr. 3. V t&hto srovnavanych pohledech ma sekanice
2 v pohledu shora obdélnikovy tvar s délkou Ds a tlouitkou Ls, ktery se kulacenim sekaniny 2
zméni na vyrazné clipsoidni tvar o délce Dd dvojperly 3, tloustce Ld dvojperly 3 a stfedovym
zZo¥enim Xd k dirce 3a dvojperly 3. Na obr. 5 je znizoména dvojperla 3 v pohledu s Sarkované
naznacenou dirkou 3a. Dvojperla mé délku Dd, tloudtku Ld, a ¢4rkované naznaenou dirku 3a ve
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stfedovém zhZeni Xd.

Pohled shora, odpovidajici pohledu zdola, na dvojperlu 3 z obr. 5 je zndzornén na obr. 6. Zobra-
zeni dvojperly 3 na obr. 6 odpovida v podstaté pohledu na pohled shora/zdola na sekanici 2 na
obr. 2a,

Kulacenim dochazi k vyraznym zménam pivodnich rozmérii sekaniny 2.

Na obr. 6 ma dvojperla 3 po kulaceni kone¢nou délku Dd, v podstat® shodnou s péivodni délkou
Ds sekanice 2 (obr. 3). Kulacenim ze sekaniny 2 se podstatn& zvétsi plivodni vyska Hs sekanice 2
(obr. 2a) na konetnou vysku Hd dvojperly 3 (obr. 6). Velmi vyrazné se zvétsi piivodni ziZeni Zs
{obr, 2a) na konetné sttedové ziZeni Zd (obr. 6). V konkrétnim piikladném provedeni vy$ka Hd
dvojperly 3 odpovida 3,5 mm a stfedové ziZeni Zd 3,3 mm. Tim vznikne novy tvar elipsoidu. Je
to disledek pisobeni kulaceni, které pokud by probihalo dlouho, by mohlo vést aZ ke kulatému
tvaru.

Na obr. 6 je zndzornéna dvojperla 3 s pohledem na jeji dirku 3a, ktera procesem kulaceni mize
zménit elipsoidni prifez v jednom sméru, a to v podélném sméru délky Dd dvojperly 3. Takze
kulacenim se miiZe v konkrétnim ptikladném elipsoidni priitez dirky 3a z jeji pavodni délky Dls
vedlej3i osy sekanice 2 (obr. 2a) mirné zvétiit na konednou délku D1d (obr. 6) vedlej§i osy dirky
3a dvojperly 3, napf. na koneénou délku D1d kolem 1,3 mm. P¥itom se zv&t3i ptivodni délka D2s
hlavni osy vnitini dirky 2a sekanice 2 (obr. 2a) na kone&nou délku D2d hlavni osy dirky 3a ve
sméru vySky Hd dvojperly 3 (obr. 6). Kulacenim se z ptivodni tloustky Ls sekanice 2 (obr. 3)
zméni velmi vyrazné koneéni 3itka Xd z0Zeni dvojperly 3 ve sméru tloustky Ld (obr. 5).
Plvodni tloust'’ka Ls sekanice 2 (obr. 3) v podstatd zistava shodné s konetnou tloustkou Ld
dvojperly 3 (obr. 5).

Pohled na hotovou dvojperlu 3 na obr. 7 v podstaté odpovida pohledu na polotovar sekanice 2 na
obr. 4 pfed kulacenim. Je na prvni pohled patmé, Ze &étvercovy bo&ni pohled na sekanici 2 (obr. 4)
se zménil kulacenim velmi vyrazné, a to na elipsoidni tvar dvojperly 3 v bo&nim pohledu (obr. 7).
Dvojperia 3 na obr. 7 ma vy$ku Hd, v konkrétnim piikladném provedeni 3,5 mm, ktera je vétsi
neZ vySka Hs sekanice 2 (obr. 2a). Konedna tloudtka Ld dvojperly 3 (obr. 6) ziistava kulacenim
v podstaté nezménéna vzhledem k piivodni tloudtce Ls sekanice 2 (obr. 3), a v konkrétnim pfi-
kladném provedeni odpovida 3 mm. Po zkulaceni tedy vznika pfi pohledu z boku na dvojperlu 3
elipsa (obr. 7), jejiz hlavni osu tvofi vyska Hd dvojperly 3 a vedlejsi osu tvofi tloustka Ld
dvojperly 3.

Dvojperla 3 mé tedy dva kulovité &i elipsovité tvary, usporadanymi vedle sebe, které spojité
pfechdzeji do stfedové ziiZzené &asti s centralng uspotadanou vnitni dirkou 3a.

Pokud se tedy tyka kone¢ného tvaru dvojperly 3 (obr. 5, 6, 7), 1ze shrout jeji definované rozmé-
ry nasledovné,

Elipsoidni konecny tvar dvojperly 3 vykazuje svou nejvétsi délku Dd ve své podéIné ose procha-
zejici stfedem dvojperly 3, zdrovedl stfedem stfedového ziizeni dvojperly 3 a stfedem vnitini
dirky 3a; nejvétsi tloustku Ld ve sméru pfevazng rovnobéZném s nejmensi irkou Xd stredového
zhZeni dvojperly 3; a nejvétsi vytku Hd ve smé&ru pfevazné rovnob&zném s nejvétsi vyskou Zd
stftedového ziZeni dvojperly 3.

Stfedové zhzeni dvojperly 3 vykazuje svou nejmensi vyiku Zd ve sméru pievazné rovnob&iném
s nejvetsi vySkou Hd dvojperly 3 a nejmensi Sirku Xd ve sméru prevazné rovnobéZném s nejvétsi
tloustkou Ld dvojperly 3.

Centralné situovana vnitini dirka 3a dvojperly 3 je elipsovitého prifezu a ma hlavni osu D2d
rovnobéznou se smérem vysky Hd dvojperly 3. Vnitini dirka 3a vykazuje svou nejmensi délku
D1d vedlejsi osy ve sméru prevazn¢ kolmém na smér nejvétsi vysky Hd dvojperly 3 a svou
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nejvétsi délku D2d hlavni osy ve sméru pfevaing rovnobémém s nejvétsi vyskou Hd dvojperly 3.
Koneny tvar dvojperly 3 ma na prvni pohled tvar pfipominajici ,masli* nebo ,,motylka® (obr. 8, 9).

Povrch dvojperel 3, a to nejen vn&jsi povrch dvojperly 3, ale i povrch dirky 3a se da dale opraco-
vavat béznymi zndmymi zpisoby zuSlechtovani.

Pfi navlékani dvojperel 3 na nit’ (obr. 10) za sebou dochdzi v mist¢ ziZzenych &asti k samovolné-
mu kfieni perli - zdmkovani ve sméru tloudtky Ld, kdy do sebe zapadaji tfi dvojperly 3 na
nejmensi $itku Xd ziZeni (obr. 11). Na obr. 10 jsou zobrazeny tfi dvojperly 3 pfi zatatku navlé-
Kani na nit, na obr. 11 jsou znazornény tfi dvojperly 3, které se samovolné naskladaji v misté
nejmensiho rozméru dvojperel 3. Dvojperly 3 na niti se samy vzdjemné uskupi za sebou tak, Ze
dvé sousedni dvojperly 3 jsou uspotadany vzijemn& v kolmém podélném sméru k jedné dvoj-
perle 3, tak¥e ziZeni je uvnitf a elipsovité protilehié Gtvary do sebe zapadaji jako pfi zimkovém
spojeni.

VytvaH se tak zajimavy opticky efekt dvojperel 3 za sebou ,zdmkov&“ uspofédanych (obr. 11).
Tomuto efektu u transparentniho skla napomaha vnitini dirka 3a, kterd pisobi jako Cocka.
Cotkovity efekt zvétiuje a zvyrazituje pripadné zulechténi dirky 3a dalsi vrstvou barvy, stfibra,
zlacenim atp.

Uvedené priklady nejsou vy&erpavajici a jsou moZna i jind provedeni vynalezu v ramci rozsahu
patentovych narokd.

Primyslové vyuzZitelnost

Zpiisob je vhodny pro strojni hromadnou vyrobu novych originlnich drobnych sklenénych bizu-
ternich pfedmétd, jako jsou drobné skien&né dvojperlitky, odpovidajici rokajlovemu sortimentu.

PATENTOVE NAROKY

1. Drobny sklendny bizuterni vyrobek, typu perly, atypického prostorového zaoblen¢ho tvaru
protazeného po déice s atypickou vnitini dirkou, ziskany strojni kontinudlni vyrobou,

vyznadujici se tim, Ze

sestdva ze dvou vedle sebe uspofadanych poloelipsoidnich/polokulovitych Casti se spoletnym
stfedovym ziZenim, vytvéfejicich dvojperlu (3) jakoZto jeden integralni celek z jednoho kusu
skla, se spojité zaoblenym vnéjsim povrchem,

ve stfedovém zazeni dvojperly (3) a soulasng i v jejim stfedu je situovana vnitfni dirka (3a)
elipsovitého priifezu, ktera je prichozi ve smér pfevaimé kolmém na nejvetsi vysku (Hd) dvoj-
perly (3), pficemz

dvojperla (3) vykazuje

svou nejvatdi délku (Dd) ve své podéiné ose prochazejici stiedem dvojperly (3), zaroven stfedem
stfedového ziizeni dvojperly (3) a stfedem vnitini dirky (3a),

svou nejvétsi tloustku (Ld) ve sméru pfevainé rovnobézném s nejmensi Sitkou (Xd) stfedového
zizeni dvojperly (3), a

svou nejvétdi vysku (Hd) ve sméru pfevainé rovnobéiném se smérem nejmensi vysky (Zd)
sttedového zhZeni dvojperly (3); kde
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stfedové ziizeni vykazuje
svou nejmendi vysku (Zd) ve sméru pievaZng rovnobézném se smérem nejvétsi vydky (Hd)
dvojperly (3), a

svou nejmensi Sitku (Xd) ve sméru pfevazné rovnobéiném se smérem nejvétsi tloustky (L.d)
dvojperly (3).

2. Drobny sklenény biZuterni vyrobek podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze

vnitini dirka (3a) elipsovitého prifezu mé hlavni osu (D2d) rovnobéznou se smérem vyiky (Hd)
dvojperly (3), pFitemz

vnitini dirka (3a) vykazuje
svou nejmensi délku (D1d) vedlejsi osy ve sméru prevazné kolmém na smér nejvétsi vysky (Hd)
dvojperly (3), a

svou nejvétdi délku (D2d) hlavni osy ve sméru pfevainé rovnob&mém s nejvétsi vyskou (Hd)
dvojperly (3).

3. Drobny sklenény bizuterni vyrobek podie naroku 1, vyzmadujici se tim, Ze
dvojperla (3) mé nejvétsi vysku (Hd) vétdi nebo rovnou jeji nejvétsi tloustce (Ld), kterd je

Fw  w

prevazné kolma k nejvétdi vysce (Hd).

4. Zpisob vyroby drobného sklenéného biZzuterniho vyrobku typu perly, atypického prostorové-
ho zaobleného tvaru protazeného po délce s atypickou vnitini dirkou, podle naroki 1 az 3, strojni
kontinualni vyrobou, pfi némz utavena a vy&efena sklovina kontinuainé vytéka z davkovaciho
zafizeni sklafského taviciho agregatu do tvarovaciho zafizeni, v némZ kontinualné protéka tvaro-
vaci dutinou mezi dvéma tvarovacimi povrchy, a to jednak mezi vnéj$im tvarovacim povrchem
pro predtvarovani vnéjsiho povrchu, a jednak mezi vnitinim tvarovacim povrchem, tvofenym
trnem, jimz se pfedtvarovava vnitini dirka drobného bizuterniho vyrobku, ziskany pfedtvar skie-
néné trubice se tdhne po tazné drize a soudasné se zchlazuje, poté se takto ziskana sklenéna
trubice (1) déli sekanim ve strojnim zafizeni na mensi sklenéné kusy, sekanici (2), na predem
uréenou tloustku (Ls), nasledné se sekanice (2) kulati ve strojnim zafizeni piisobenim teploty a
Casu a téZ plsobenim chemického zisypu aZ do ziskani poZadovaného tvaru, ktery se dale
ptipadng povrchové zuslechtuje zndmymi technikami,

vyznaéujici se tim, Ze

sklovina kontinudlné protéka tvarovaci dutinou v pfiéném fezu sestavajicim ze dvou vedle sebe
integralné uspofidanych poloelipsovitych/polokruhovitych tvari, éasteéné se prekryvajicich ve
stfedovém zOZeni, jimiZ se pfedtvarovava vndjsi povrch drobného sklengného biZuterniho vyrob-
ku, v prilfezu eliptického tvaru a vnitini dirka kruhového tvaru;

ziskany predtvar se kontinudlng tihne po tainé draze do predem uréeného pti¢ného profilu skle-
néné trubice (1) s vnitini dirkou (1a} kruhového prifezu, s pfedem uréenou vy3kou (Hs) sklenéné
trubice (1) a s pfedem uréenou délkou (Ds) sklenéné trubice (1) ve sm&ru kolmém Kk této vyice
(Hs);

po déleni sklenéné trubice (1) sekdnim na sekanici (2) na pfedem uréenou tloustku (Ls) se prova-
di ve strojnim kulaticim zafizeni Fizené kulaceni do ziskani definovaného vn&jsiho tvaru dvoj-
perly (3), se spojité zaoblenym povrchem dvou vedle sebe na délku (Dd) uspofddanych poloeli-
psoidnich/polokulovitych &asti pfekryvajicich se ve stfedovém ziZeni a elipsoidnim tvarem
priichozi vnitfni dirky (3a), protaZené na vyiku (Hd) dvojperly (3).

3. Zpisob vyroby drobného sklenéného bizuterniho vyrobku podle naroku 4, vyznaéuji-
ci se tim, Ze ziskany pfedtvar se tahne po tazné drize o délce kolem 18 az 12 m, rychlosti
kolem 0,8 az 3 m za sekundu.
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6. Zpisob vyroby drobného sklenéného bizuterniho vyrobku podle niroku 4, vyznaduj i-
¢i se tim, ¥ ziskany pfedtvar se tahne po tazné drize do sklenéné trubice (1) pfedem
uréeného profilu, s toleranci vysky (Hs) a na ni kolmé délky (Ds) v rozmezi + 0,1 mm, a s tole-
ranci prim&ru vniténi dirky (1a) + 0,05 mm.

7. Zpiisob vyroby drobného sklengného bizuterniho vyrobku podle naroku 4, vyzna tuji-
ci se tim, e sklendna trubice (1) se d&li sekanim na men3i kusy, sekanici (2), o tloustce
(Ls) v podstaté odpovidajici vysce (Hs).

8. Zpiisob vyroby drobného sklenéného bizuterniho vyrobku podle naroku 4, vyznaduji-

¢i se tim, Ze sekanice (2) se kulati piisobenim teploty od 500 do 700 °C po dobu od 2 do
40 minut.

2 vykresy




CZ 301109 Bs

Dld

1
Dd

Obr. 6

£ Obr. 2a




CL SU111y Bo

Obr. 10

Konec dokumentu

- 11 -




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

