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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 4月 25日 (2007.4.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 農 業 家 畜 の よ う な 動 物 居 住 区 に お い て こ れ ら の 動 物 に よ り 生 成 さ れ る
ス ラ リ ー 、 ま た は 洗 浄 水 ま た は 工 業 廃 液 お よ び ／ ま た は 工 業 残 渣 を 乾 燥 さ せ る 方 法 に お い
て 、 該 方 法 は 、
　 適 当 な キ ャ リ ヤ 材 料 を 有 す る 通 気 性 乾 燥 床 を 提 供 す る 工 程 ；
　 例 え ば 強 制 噴 霧 に よ っ て 乾 燥 床 上 に ス ラ リ ー を 配 置 す る 工 程 ；
　 乾 燥 空 気 を 吸 引 お よ び ／ ま た は 噴 出 し 、 そ の 空 気 を 乾 燥 床 を 通 過 さ せ て 誘 導 す る 工 程 ；
　 乾 燥 さ せ た 肥 料 を 除 去 す る 工 程 ； お よ び
　 乾 燥 床 の 所 定 の 通 気 性 を 確 保 す る た め に 、 キ ャ リ ヤ 材 料 を 選 択 さ れ た 回 数 、 例 え ば 定 期
的 ま た は 連 続 的 に か き 混 ぜ る 工 程 ； を 包 含 し 、
　 乾 燥 空 気 の 量 を 測 定 す る 工 程 ；
　 乾 燥 床 空 気 の 量 を 測 定 す る 工 程 ； お よ び
　 該 測 定 量 に 基 づ い て ス ラ リ ー を 配 置 し 、 キ ャ リ ヤ 材 料 を か き 混 ぜ 、 お よ び 乾 燥 肥 料 を 除
去 す る 工 程 ； に よ り 特 徴 付 け ら れ る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 量 が 流 動 速 度 、 温 度 お よ び ／ ま た は 相 対 湿 度 で あ る 請 求 項 １ 記 載
の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 空 気 が 動 物 居 住 区 由 来 の 空 気 で あ る 先 行 請 求 項 の い ず れ か 記 載 の
方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 ク テ リ ア 培 養 物 の よ う な 添 加 物 を ス ラ リ ー に 添 加 す る 工 程 ； を 包 含
す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 を 実 施 す る た め の 装 置 に お い て 、 該 装 置 は 、
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　 ハ ウ ジ ン グ ；
　 ハ ウ ジ ン グ 内 に 配 置 さ れ た 適 当 な キ ャ リ ヤ 材 料 を 有 す る 通 気 性 乾 燥 床 ；
　 乾 燥 床 を 覆 う ス ラ リ ー の 実 質 的 に 均 一 な 分 布 の た め の 、 ハ ウ ジ ン グ 内 に 配 置 さ れ 、 乾 燥
床 の 上 に 設 置 さ れ た 塗 布 手 段 ；
　 動 物 居 住 区 か ら で き る だ け 均 一 に 空 気 を 吸 引 お よ び ／ ま た は 噴 出 し 、 そ し て 該 空 気 を 誘
導 し て 乾 燥 床 を 通 過 さ せ る た め の 換 気 手 段 ； お よ び
　 乾 燥 さ せ た 肥 料 の 層 を 除 去 す る た め の 除 去 手 段 ；
　

　
を 有 す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 所 定 の 通 気 性 を 確 保 す る た め に 乾 燥 床 上 の キ ャ リ ヤ 材 料 を か き 混 ぜ る
た め の か き 混 ぜ 手 段 ； を 有 す る 請 求 項 ５ 記 載 の 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 ス ラ リ ー を 保 存 す る た め の 貯 蔵 槽 ； お よ び
　 該 貯 蔵 層 中 で ス ラ リ ー を 均 一 化 す る た め の 手 段 ；
を 有 す る 請 求 項 ５ 記 載 の 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 ハ ウ ジ ン グ が 規 格 化 さ れ た 寸 法 の 容 器 で あ る 請 求 項 ５ 記 載 の 装 置
。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 ２ 個 の 回 路 を 有 す る 熱 交 換 機 が 換 気 手 段 の 出 口 に 接 続 さ れ て お り 、 乾
燥 床 を 通 過 し て 誘 導 さ れ た 空 気 は 第 １ の 回 路 を 流 通 し 、 新 鮮 清 浄 な 空 気 は 第 ２ 回 路 を 流 通
し て 、 ２ つ の 流 動 の 間 で 熱 が 交 換 さ れ る 、 請 求 項 ５ 記 載 の 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 居 住 区 由 来 の 空 気 お よ び 乾 燥 床 を 誘 導 通 過 さ れ た 空 気 の 量 を 測 定 す
る た め の 手 段 ； お よ び
　 測 定 さ れ た 量 に 基 づ い て 塗 布 手 段 、 除 去 手 段 お よ び ／ ま た は か き 混 ぜ 装 置 を 制 御 す る た
め の 制 御 手 段 ；
を 有 す る 請 求 項 ５ ～ ９ の い ず れ か 記 載 の 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 Ｕ Ｓ － Ａ － ５ ６ ６ ６ ９ ０ ５ 号 に 記 載 の 装 置 の 他 の 欠 点 は 、 肥 料 が 乾 燥 さ れ る 空 間 が 居 住
区 全 体 の 下 部 に 広 が っ て い る こ と で あ る 。 こ の よ う な 構 成 で は 余 分 な コ ス ト が 必 要 と な る
。
　

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 Ｕ Ｓ － Ａ － ７ ０ ６ ６ ０ ７ 号 に は 肥 料 を 乾 燥 さ せ る た め の 装 置 お よ び 方 法 が 記 載 さ れ て
い る 。 こ こ で の ス ラ リ ー は ス ラ ッ ト の あ る 床 を 通 っ て お が 屑 の 濃 い 層 を ひ い た 底 部 に 導 か
れ る 。 ス ラ リ ー と お が 屑 と は 、 か き 混 ぜ 機 に よ っ て 定 期 的 に か き 混 ぜ ら れ る 。
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乾 燥 床 に 入 る 空 気 の 量 お よ び 乾 燥 床 か ら 出 る 空 気 の 量 を 測 定 す る た め の 測 定 手 段 ； お よ
び

該 測 定 量 に 基 づ い て 塗 布 手 段 お よ び 除 去 手 段 を 制 御 す る た め の 制 御 手 段 ；

Ｃ Ｈ － Ａ － ６ ８ ４ ７ ７ １ は 、 ヘ イ （ ｈ ｅ ｙ ） の 乾 燥 床 に 入 る 空 気 の 量 が 測 定 さ れ 、 か つ
ヘ イ の 床 か ら 来 る 空 気 の 量 が 測 定 さ れ る 、 ヘ イ の 乾 燥 方 法 を 記 述 し て い る 。 こ れ ら の 測 定
量 に 基 づ い て 、 こ の 乾 燥 床 を 通 じ て 空 気 を 噴 出 す る フ ァ ン を つ け た り け し た り す る 。 こ れ
は 測 定 量 に 基 づ い て 適 合 し 得 る 乾 燥 プ ロ グ ラ ム に よ っ て 制 御 さ れ て い る 。
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