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요약

선단부가 조오 지지면과 조오 정점으로부터 발산하며 지지 조오에 대해 병렬 배치된 삽입체 지지 시트가 
형성되고 한 쌍의 조오 맞닿음 벽을 구비한 대체로 강성인 지지 조오와, 조오 지지면에 대해 병렬 배치
된 조오 클램핑면을 갖는 탄성 변위 가능한 클램핑 조오를 구비하며 상기 양 조오에는 그 사이에 나사 
수용 슬롯을 형성하고 정렬된 나사 수용 보어가 형성되는 공구 홀더를 구비하며, 상기 절삭 삽입체는 절
삭부와 상기 슬롯 내에 수용되도록 되어 있고 삽입체 클램핑 및 지지면을 갖는 일체 성형 본체부를 구비
하며, 상기 조오 정부는 조오 맞닿음 정부(17)로 구성되고 상기 지지 조오(3)의 선단에 인접 배치되며, 
상기 절삭부(7)로부터 외향 발산되고 삽입체 정점(55)가 형성된 측벽(53,54)와 측부 맞닿음부(56,57)을 
구비하여 상기 삽입체(6)이 상기 지지 조오(3)의 삽입체 지지 시트(3′)에 의해 지지될 때 상기 조오 맞
닿음 정부(17)과 벽(15,16)이 각각 삽입체 정점(55)와 측부 맞닿음부(56,57)에 맞닿아서 소정 위치에 배
치되게 된 요홈(52)가 상기 본체부(8)에 형성된 것을 특징으로 하는 절삭 공구.

대표도

도1

명세서

  [발명의 명칭]

절삭 공구

  [도면의 간단한 설명]

제1도는 본 발명에 따른 절삭 공구의 분해도,

제2도는 제1도에 도시된 공구 홀더의 종단면도,

제3도는 제2도에 도시된 공구 홀더의 Ⅲ-Ⅲ선에 따른 단면도.

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

선단부가 조오 지지면과 조오 정점으로부터 발산하며 지지 조오에 대해 병렬 배치된 삽입체 지지 시트가 
형성되고 한 쌍의 조오 맞닿음 벽을 구비한 대체로 강성인 지지 조오와, 조오 지지면에 대해 병렬 배치
된 조오 클램핑면을 갖는 탄성 변위 가능한 클램핑 조오를 구비하며 상기 양 조오에는 그 사이에 나사 
수용 슬롯을 형성하고 정렬된 나사 수용 보어가 형성되는 공구 홀더와, 상기 클램핑 조오를 상기 지지 
조오쪽으로 편위시키도록 상기 보어 내에 나사 결합되게 되어 있는 클램핑 나사와, 절삭부와 상기 슬롯 
내에 수용되도록 되어 있는 일체 성형 본체부를 구비하며 본체부는 삽입체 클램핑면과 상기 삽입체 클램
핑면에 대해 대향 배치된 삽입체 지지면을 구비하고,상기 나사를 삽입체 수용 슬롯을 관통하여 상기 보
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어에 나사 결합할 때 상기 탄성 조오가 상기 본체부를 상기 지지 조오에 클램핑하기 위해 변위되도록 된 
절삭 삽입체를 포함하는 회전 기계 가공 작업용 절삭 공구에 있어서, 상기 조오 정부는 조오 맞닿음 정
부(17)로 구성되고 상기 지지 조오(3)의 선단에 인접 배치되며, 상기 절삭부(7)로부터 외향 발산되고 삽
입체 정점(55)가 형성된 측벽(53,54)와 측부 맞닿음부(56,57)을 구비하여 상기 삽입체(6)이 상기 지지 
조오(3)의 삽입체 지지 시트(3′)에 의해 지지될 때 상기 조오 맞닿음 정부(17)과 벽(15,16)이 각각 삽
입체 정점(55)와 측부 맞닿음부(56,57)에 맞닿아서 소정 위치에 배치되게 된 요홈(52)가 상기 본체부(8)
에 형성된 것을 특징으로 하는 절삭 공구.

청구항 2 

제1항에 있어서, 조오와 삽입체 클램핑면(20,21;49,50)은 상기 보어(23,24)내의 상기 나사(9)의 나사 결
합시에  상기  삽입체  지지  시트(3′)에  삽입체가  편위되도록  선단의  방향으로  각  조오와  삽입체 
지지면(13,34)를 향해 하향 경사진 것을 특징으로 하는 절삭 공구.

청구항 3 

제1항 또는 제2항에 있어서, 조오 클램핑면(14)는 오목형이며 상기 지지 조오(3)의 선단으로부터 멀리 
발산하며 조오 지지면(13)에 대해 경사져 있는 상호 경사진 클램핑면부(14)로 구성되고, 삽입체 클램핑
면(49)는 볼록형이며 조오 클램핑면부(20,21)와 같은 방법으로 배치된 두 개의 삽입체 클램핑면부(50)을 
포함하는 것을 특징으로 하는 절삭 공구.

청구항 4 

제1항, 제2항 또는 제3항에 있어서, 상기 요홈(52)에는 삽입체 지지면에 인접한 노치(58)이 형성되어 있
고, 노치의 벽은 상기 정부 맞닿음부(55)로 구성되며, 상기 요홈(52)의 벽은 삽입체 맞닿음부(56,57)에 
대해 대체로 오목한 것을 특징으로 하는 절삭 공구.

청구항 5 

절삭부와 공구 홀더에 형성된 삽입체 수용 슬롯에 설치되도록 되어 있는 일체로 성형된 본체부를 구비하
며, 상기 삽입체 본체부가 삽입체 클램핑면과 상기 삽입체 클램핑면에 대해 대향 배치된 삽입체 지지면
을 구비한 상기항 중 어느 한 항에 기재된 절삭 공구에 사용되는 절삭 삽입체에 잇어서, 상기 본체부(8)
에  형성되며  상기  절삭부(7)로부터  외향  발산하고  정점(55)  및  측부  맞닿음부(56,57)이  형성된 
측벽(53,54)를 구비한 요홈(52)를 포함하는 것을 특징으로 하는 절삭 삽입체.

청구항 6 

제5항에  있어서,  적어도  상기  삽입체  본체부(8)의  선단부(8′)은  부분  디스크형이고  상면(33)과 
하면(34)를 가지며, 절삭부(7)은 상기 선단부(8′)의 주변을 따라 배치되며, 상기 절삭부(7)이 삽입체의 
종축(A)의 두 측면상에 배치된 상부 및 하부 절삭 엣지(36,37)을 포함하며, 절삭 엣지(36,37)의 적어도 
하나는 대체로 나선형이며 구면의 세그먼트 상에 배치되며, 각 절삭 엣지(36,37)은 상면과 하면(33,34)
의 각 부분으로 구성된 칩 형성면(46,47)과 플랭크면(35′,35″) 사이에 형성되며 삽입체(6)의 종축(A)
에 인접한 절삭부의 선단에 배치된 절삭 엣지 전방단(38)로부터 삽입체(6)의 절삭부(7)의 측단부에 배치
된 절삭 엣지 말단까지 연장되는 것을 특징으로 하는 절삭 삽입체.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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