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Monsieur le Ministre

de I ceonomie et des Clesszs Movenrnes

Szrvice de 1a Propriété Intellectuslle
LUXEMBOURG

507
(1)
(2)
dépose(nt) ce . ViAgt—six danvier mil neuf cent quztre vingt wn 3)
00 —e———
1 a._ - S, heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
we. o L 12 présente requéte pour Tobtention d'un brevet d’invention concernant; _
y k) el : OROLELeUrE TOuY: ’""‘"’"Z"’I"E“‘ en verre et sind
2. la délégation de pouvoir, datde de | ko le :
3. la gescription en langue 2% . de Tinvention en deux exemplales
4. .. Planches de dessin, en deux exemplaires;
5. la quittance des taxes versées au Bureau de 1'Enregistrement 3 Luxembourg,
sovaianster il el ol ot un -
déclare(nt) en assumant la responsabiiité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s} est isont) ;
be céposone (5)
revendigue{nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demandels
[ R . déposéels) en (7}
le e (&
au nom de . - © e e et e+ oo e 8.
! élit(€lisent) pour lui felle, ei, si désigné, pour son mandataire, & Luzembourg
FE e Ou Cipsidiire. Iumonibouis 110
' sollicite(nt) la délivrance d'un brevet d'invention pour T'objet décrit et représenté dans les
annexes susmentionnées, — avec ajournement de cetie délivrance & | Coo=bibt o mois, {11}
Le'uh
- e g s L
- IL. Procés-verbal de Dépdt

La susdite demande de brevet 4% ;nvﬁ-m-d a é¢i¢ Géposée au Minisizre de I'Economie et des

Classes Moyennes, Service de la Propriété Intel atuel]e & Luxembourg. en date du :
U

_ heures

£io -,
frme. ad-z

en 1t — f&: tiire de
payvs — (& date ~— (9 deposan
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BREVET D'INVENTION
PERFECTIDONNEMENTS UX CTNCRSSEURS POUR EMEALLAGES EN
VERRE ET SIMILAIRES.
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emballages en verre et similaires et plus particuli3rement
des perfectionnements apportés au concasseur décrit
cans le brevet belge 840.858 au nom du Demandeur.

Dans ce brevet, on décrit un concasseur convsa
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pour des embzllages en verre, tels que cdes bouteillas
bocaux etc., qui comporte  un corps fermé séparé en
deux compartiments, 1l'un de ces compartiments comportant
un rotor muni de palettes et servant ce chambre ce
concassage.

L'instzallation est en fait congus pour éviter

un broyage de l'emballage en v
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du verre pour le briser, soit lors du corntact du récirient
en verre lorsgu'il tombe du haut sur Les nalettes du rotor,

soit, et ceci principalement, en projetant par l'effet

des palettes ledit récipient sur les parois du compartiment
de conczssage.

Ce dispesitif gui donne s3tisfaction dans des
aprlicsticns ménsgirss oy & I'uszge Zde czfés, Ce
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perfectionnerents néczssalires 3 Ces concasssurs  Cu tyge

de ceux comportant un rotor suni de paleties, disposé

dans une chambre et agissant selon le principe de 1l'art

bl

antérieur par concassage, en vue d'éviter les inconvénients
cécrits.

D'autres caractéristigues et zvantages compléren-
taires apparaitront au cours de l'sxposé des principes

et des formes d'exécution de 1l'invention.
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Selon 1l'invention, un disposit

h

du type décrit

est caractérisé en ce qu'il comporte ceux rotors mun
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de palettes tourillonnés sur ceux axes parzlléles dans

la paroi d'une chambre ce concasssge,avec un écart
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tel que le verre concassé présents une granulom
adéquate.
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En fonction des necessites et Ces caracterzstlius

o

rotors peuvent &tre entrainds <ans le méne sens de rotsTlor
ou, de préférence, avec des ssns g roTaTicn inversss.

Dans le cas de sens de rotation inverses, ceux-ci peuvan:
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perpendiculairement 3
un plan identique ou proche de celui des zxes des rotors,
un "peigne" entre les dents duguel engrénent les palettes
de concassage.
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De cette maniére, les débris de
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passer entre les peignes que lorsqu'une certesine
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lométrie, déterminée par 1l'espacement des palettes et

des dents du peigne, a été atteinte.

Dans le cas d'une rotation vers 1tintérieur dcsas
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lemant cholisie de maniers

des deux rotors peut 2ire
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3 obtenir une maitrise de la granulométrie du procul:
broye.
Le dispositif selon l'inventiorn permet avec

une faible consommaztion d'énergie de concasser de manlizre

efficace des quantités importantes cd'emballages en verrs.

La cdisposition des rotors permet de plus

h

d'occuper un espace trés récuit et 1'encombrerent rédulis
permet 1'adaptation cu dispesitif sur ces camions ce

ramassage ¢'immoncices.
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11 peut fonctionner % des vitesses ce l'orcre

fe 4507 % 239 o omr T4 P fe As I
de 1500 & 3007, de préférence <= l'crcdre de 2000 z 2270
e
it LiZ e
tours/minute
N s eed s e ae £
En agissant sur c¢ifférents parametres construct--°=
{figtance A'érzriement Sezs palaetiss, éczrtement et L=

I d L ’ > - - »

- o e mo sl Ao Ao PR R ar o

cas échfant €03.3seuUr Ceg fCents Cu celgnst, sens o

vitesss de rotaticn =Ic 17 scd m,m,mcdir e Aa véarmlor
L LTS ST ww AV et o _——— TO L ST As T AT L T e



e wmanliioe Tostio T
de verre obtenus.
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T.a maltrise de 1

est particuliérement importante pour le

verre. Elle permet notamment d'élim
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collerette qui entoure le col

en aluminium ou en étain) qui

certains usages, en particulie
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coomaiontTris dss Zilris
icmdirie zinsi rdalisfe
recyclage cu
ininer facilement la

pPar un choix adéquat des sens ce rotation, on

peut réduire les sollicitations mécanigues, notamment

en flexion, des axes de rotor.
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La

chambre de concassage
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sage efficace par projection du verre sur

et d'autre part assurer une évacuztion rapide et s

¢es produits coriczssés.
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L'évacusation des
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isposition de rotors selon

au mieux
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deux axes
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rotation offrent
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geometrie ce iz
des nécessités pour
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gvité, les emballages ne dolvent plus &ire alimentés
un & un, et il est possible de prévoir une alimentat
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ntout venant" en continu ou en discontinu.
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Du fait de la disposit
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une alimentation centrale, au-dessus mals cdans un
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médian entre les ax2s des rotors est possible.
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En particulier cans le cas d'une rotation
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rotors de maniére 3 rejeter vers l'extérieur les

emballages en verre, il est avantageux de prévoir un
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goulotte centrale d'alimentation des emballages dans le

plan médian des axes des rotcrs sous forme d'une

n.

ouverture cansg le sommet de la chambre ce concasszage
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concassé ou en cours de concassage hors de 1
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L'invention pourrz &tre misux cécrite et ses
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Un corps portant le repére général 1 est divisé
en un premier compartiment 3 séparé d'un deuxizrme
compartiment 5 constituantla chambre de concassage

a proprement parler.
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concassage sont disposés deux rotors 1 et 13 munis

de palettes 15 et disposés avec des axses longitudinsaux
paralléles. La partie inférieure de la chambre de
concassage est avantageusement renforcée et comporte
de préférence des tdles d'usure 17 sur les bords

latéraux facilement rampla

par une goulotte inférisure 1%.

L'entrainement des rotors peut étre réalisé

: - : L o s PO T S 3 3 = 2 e, e =
entrainement étant assuré aussi Lkien d=srns lg méms sans

que dans un sens inverss et,dans ce dernier cas.de
2N b K3 - 7z - 3 .
manlere & oroetsr Les verres et CQ2£II71Ss g Verre sclc
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La concerzicon 22 la cha~ire de concassage 5
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agissant selon le principe du concassage, caractérisé
en ce qu'il comporte deux rotors munis de pzalettes
tourillonnés sur deux axes parallales dans la paroi
d'une chambre de concassage, avec un écartement tel gue

le verre concassé présente une granuloméirie adéguzte.

(3R

2. Concasseur selon la revandication
caractérisé en ce que lesdits rotors sont entrainés
dans un mé&me sens de rotation.

3. Concasseur selon la revendication 1
caractérisé en ce que lesdits rotors sont entrainés
dans des sens de rotation inverses.

4. Concasseur selon la revendication 3

. ’

caractérisé en ce gue les rotors sont entrainés d
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maniére & projeter le verre et analogue intérieurement
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3 leurs deux axes.-

5. Concasseur selon la revendication 3

3

caractérisé en ce cue les rotors sont entrainés de
maniére 3 proifeter le verre et znalogue extérieuremsn:t

& leurs deux axes.
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revendications 7 & 5 caractérise en c2 gue sur ls
o z - . -~
paroi latérale de lz ¢cha"Lre <e concassage, pracitusz’=

e ] S as o
plan identigue ou proche Ze celul des axes des rotors.
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revencdicatisns <
monté sur un camion de rem=zsszge d'oriures.

8. Concasseur selon l'une quelcongue des
revendications 1 & 7 caractérisé en ce que les rotors
sont entrainés & des vitesses de l'ordre de 1500 &
3000, de préférence de l'ordre de 2000 & 2200 tours/
minute.

9. Dispositif selcon l'une guelcongue des

3 ’

revendications 1 & 8 caractérisé en ce que l'évacuation
des produits concassés se falt verticalement vers le T=zs
en disposant au bas de la chambre de concassage un
exutoire ou encore latéralement sur une courroie ou

bance transporteuse.

10. Concasseur selon 1l'une guelcongue des

revendications 1 & 9 caractérisé en ce gu'il comporte
des éguipements complémentaires tels gu'un verticyclcons

de cyclage.

a A

17. Concesseur selor l'ure gusicoriue des
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revendicat

des produits & concasser s'effectue par une alimentztiorn

centrale au-dessus mais dans un plan médian entre 1=:
axes des rotors.

12. Dispositif selcn 1'une guelconque des revernct:
tions 1 & 11 czracifrisd =n ce gu'une gouloTie CenTralc



13. Concasseur selon l'une guelcongue des
revendications 1 & 12 caractérisé en ce gue la tdle
de la chambre de concassage est renforcée aux zones

d'impact principales du verre concassé.
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