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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 11月 1日 (2006.11.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 固 液 置 換 ゾ ー ン に お い て 粗 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー か ら 不 純 物 を 除 去 し て ス ラ リ ー 生 成 物
を 形 成 さ せ る こ と を 含 ん で な る ス ラ リ ー 生 成 物 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 固 液 置 換 ゾ ー ン が の 温 度 に お い て 操 作 さ れ る 固 液 分 離 器 を 含 む 請
求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 固 液 置 換 ゾ ー ン が の 温 度 に お い て 操 作 さ れ る 固 液 分 離 器 を 含 む
請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 固 液 置 換 ゾ ー ン が の 圧 力 に お い て 操 作 さ れ る 固 液 分
離 器 を 含 む 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 固 液 置 換 ゾ ー ン が デ カ ン タ ー 型 遠 心 分 離 機 を 含 む 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 固 液 置 換 ゾ ー ン が ベ ル ト フ ィ ル タ ー 、 ロ ー タ リ ー 真 空 フ ィ ル タ ー 及 び ロ ー タ リ ー デ
ィ ス ク パ ッ ク 遠 心 分 離 機 か ら な る 群 か ら 選 ば れ た 固 液 分 離 器 を 含 む 請 求 項 1に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 固 液 置 換 ゾ ー ン が よ り 低 い 圧 力 で 操 作 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 固 液 置 換 ゾ ー ン が 連 続 式 で 操 作 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 ス ラ リ ー 生 成 物 が 水 素 添 加 を 行 わ ず に 形 成 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 （ ａ ） 固 液 置 換 ゾ ー ン に お い て 粗 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー か ら 不 純 物 を 除 去 し て 、 ス ラ リ
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ー 生 成 物 を 形 成 さ せ ；
　 （ ｂ ） 段 階 的 酸 化 ゾ ー ン に お い て 前 記 ス ラ リ ー 生 成 物 を 酸 化 し て 、 段 階 的 酸 化 生 成 物 を
形 成 さ せ ； そ し て
　 （ ｃ ） 結 晶 化 ゾ ー ン に お い て 前 記 段 階 的 酸 化 生 成 物 を 結 晶 化 し て 、 結 晶 化 生 成 物 を 形 成
さ せ る
こ と を 含 ん で な る 精 製 カ ル ボ ン 酸 生 成 物 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 冷 却 ゾ ー ン に お い て 前 記 結 晶 化 生 成 物 を 冷 却 し て 、 冷 却 精 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー を 形 成
す る こ と を 更 に 含 む 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 濾 過 及 び 乾 燥 ゾ ー ン に お い て 前 記 冷 却 精 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー を 濾 過 及 び 、 場 合 に よ っ
て は 、 乾 燥 さ せ 、 前 記 冷 却 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー か ら 溶 媒 の 一 部 を 除 去 し て 、 精 製 カ ル ボ ン
酸 生 成 物 を 生 成 さ せ る こ と を 更 に 含 む 請 求 項 １ 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 固 液 置 換 ゾ ー ン が の 温 度 に お い て 操 作 さ れ る 固 液 分 離 器 を 含 む 請
求 項 １ ０ 、 １ １ 又 は １ ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 の 温 度 に お い て 第 １ 酸 化 ゾ ー ン か ら 取 り 出 さ れ る 前 記 粗 製 カ ル ボ ン
酸 ス ラ リ ー が テ レ フ タ ル 酸 、 触 媒 、 酢 酸 及 び 不 純 物 を 含 む 請 求 項 １ ０ 、 １ １ 又 は １ ２ に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 固 液 置 換 ゾ ー ン が ベ ル ト フ ィ ル タ ー 、 ロ ー タ リ ー 真 空 フ ィ ル タ ー 及 び ロ ー タ リ ー デ
ィ ス ク パ ッ ク 遠 心 分 離 機 か ら な る 群 か ら 選 ば れ た 固 液 分 離 器 を 含 む 請 求 項 1２ に 記 載 の 方
法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 精 製 ス ラ リ ー が 水 素 添 加 を 行 わ ず に 形 成 さ れ る 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 精 製 ス ラ リ ー 生 成 物 が よ り 小 さ い ｂ * を 有 す る 請 求 項 １ ５ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 触 媒 が コ バ ル ト 、 マ ン ガ ン 及 び 臭 素 化 合 物 を 含 む 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 コ バ ル ト 及 び マ ン ガ ン が 合 わ せ て 、 粗 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー 中 に

の 濃 度 で 存 在 し 、 且 つ 臭 素 が 粗 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー 中 に
の 濃 度 で あ る こ と が で き る 請 求 項 １ ８ に 記 載 の 方 法 。

【 請 求 項 ２ ０ 】
　 （ ａ ） 固 液 置 換 ゾ ー ン に お い て 、 第 １ 酸 化 ゾ ー ン で の パ ラ キ シ レ ン の 酸 化 か ら

に お い て 取 り 出 さ れ 、 か つ テ レ フ タ ル 酸 、 触 媒 、 酢 酸 及 び 不 純 物 を 含 む 、 粗 製
カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー か ら 不 純 物 を 除 去 し て 、 ス ラ リ ー 生 成 物 を 形 成 さ せ ；
　 （ ｂ ） 段 階 的 酸 化 ゾ ー ン に お い て 前 記 ス ラ リ ー 生 成 物 を 、 に お い て
か つ 第 １ 酸 化 ゾ ー ン に お け る 酸 化 よ り も 高 温 で 酸 化 し て 、 段 階 的 酸 化 生 成 物 を 形 成 さ せ ；
　 （ ｃ ） 結 晶 化 ゾ ー ン に お い て 前 記 段 階 的 酸 化 生 成 物 を 結 晶 化 し て 、 結 晶 化 生 成 物 を 形 成
さ せ ；
　 （ ｄ ） 冷 却 ゾ ー ン に お い て 前 記 結 晶 化 生 成 物 を 冷 却 し て 、 冷 却 精 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー
を 形 成 さ せ ； そ し て
　 （ ｅ ） 濾 過 及 び 乾 燥 ゾ ー ン に お い て 前 記 冷 却 精 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー を 濾 過 及 び 、 場 合
に よ っ て は 、 乾 燥 し 、 前 記 冷 却 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー か ら 溶 媒 の 一 部 を 除 去 し て 、 精 製 カ ル
ボ ン 酸 生 成 物 を 生 成 さ せ る
こ と を 含 ん で な る 精 製 カ ル ボ ン 酸 生 成 物 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 （ ａ ） 第 １ 酸 化 ゾ ー ン に お い て 芳 香 族 供 給 原 料 を の 温 度 に お い て 酸
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化 し て 、 テ レ フ タ ル 酸 を 含 む 、 粗 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー を 形 成 さ せ ；
　 （ ｂ ） 固 液 置 換 ゾ ー ン に お い て 、 第 １ 酸 化 ゾ ー ン 中 に お け る パ ラ キ シ レ ン の 酸 化 か ら

に お い て 取 り 出 さ れ 、 か つ テ レ フ タ ル 酸 、 触 媒 、 酢 酸 及 び 不 純 物 を 含 む 、
粗 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー か ら 不 純 物 を 除 去 し て 、 ス ラ リ ー 生 成 物 を 形 成 さ せ ；
　 （ ｃ ） 段 階 的 酸 化 ゾ ー ン に お い て 、 前 記 ス ラ リ ー 生 成 物 を 、 に お い
て 、 か つ 第 １ 酸 化 ゾ ー ン に お け る 酸 化 よ り も 高 温 で 酸 化 し て 、 段 階 的 酸 化 生 成 物 を 形 成 さ
せ ；
　 （ ｄ ） 結 晶 化 ゾ ー ン に お い て 前 記 段 階 的 酸 化 生 成 物 を 結 晶 化 し て 、 結 晶 化 生 成 物 を 形 成
さ せ ；
　 （ ｅ ） 冷 却 ゾ ー ン に お い て 前 記 結 晶 化 生 成 物 を 冷 却 し て 、 冷 却 精 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー
を 形 成 さ せ ； そ し て
　 （ ｆ ） 濾 過 及 び 乾 燥 ゾ ー ン に お い て 前 記 冷 却 精 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー を 濾 過 及 び 、 場 合
に よ っ て は 、 乾 燥 し 、 前 記 冷 却 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー か ら 溶 媒 の 一 部 を 除 去 し て 、 精 製 カ ル
ボ ン 酸 生 成 物 を 生 成 さ せ る
こ と を 含 ん で な る 精 製 カ ル ボ ン 酸 生 成 物 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 前 記 精 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー 又 は エ ス テ ル 化 さ れ た カ ル ボ ン 酸 を 、 反 応 器 ゾ ー ン に お い
て 、 脱 色 す る こ と を 更 に 含 む 請 求 項 ２ ０ 又 は ２ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 粗 製 カ ル ボ ン 酸 溶 液 を 、 反 応 器 ゾ ー ン 中 で 、 水 素 添 加 触 媒 の 存 在 下 に お い て 水 素 と 反 応
さ せ る こ と に よ っ て 脱 色 し て 、 脱 色 カ ル ボ ン 酸 溶 液 が 生 成 さ せ る 請 求 項 ２ ２ に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 前 記 固 液 分 離 ゾ ー ン が の 温 度 に お い て 操 作 さ れ る 固 液 分 離 器 を 含 む 請
求 項 ２ ０ 又 は ２ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 前 記 精 製 ス ラ リ ー 生 成 物 が よ り 小 さ い ｂ * を 有 す る 請 求 項 ２ ０ 又 は ２ １ に 記 載 の
方 法 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 前 記 触 媒 が コ バ ル ト 、 マ ン ガ ン 及 び 臭 素 化 合 物 を 含 む 請 求 項 ２ 1に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 コ バ ル ト 及 び マ ン ガ ン が 、 合 わ せ て 、 粗 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー 中 に

の 濃 度 で 存 在 し 、 且 つ 臭 素 が 粗 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー 中 に
の 濃 度 で あ る こ と が で き る 請 求 項 ２ ６ に 記 載 の 方 法 。

【 請 求 項 ２ ８ 】
　 前 記 粗 製 カ ル ボ ン 酸 ス ラ リ ー が テ レ フ タ ル 酸 を 含 む 請 求 項 １ 、 １ ０ 、 １ ９ 、 ２ ０ 又 は ２
１ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 請 求 項 ２ 1に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ る ス ラ リ ー 生 成 物 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 請 求 項 ２ 1に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ る 段 階 的 酸 化 生 成 物 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 請 求 項 ２ 1に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ る 結 晶 化 生 成 物 。
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