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Przedmiotem wynalazku jest glowica do walco-
wania profili §rubowych, zwlaszcza rur zebrowych
metodg przelotowg tréjrolkowa na tokarce z wy-
muszonym posuwem glowicy walcujgce]j.

Dotycheczas do walcowania rur zebrowych na to-
karce wykorzystuje sie glowice samootwierajgce sig
do walcowania gwintéow. Glowice te skladajg sie
z tréjrolkowego zespolu walcujacego i zespolu sa-
mootwierajgcego (rozsuwajacego i dosuwajgcego rol-
ki walcujace do przedmiotu walcowanego). Kine-
matyka zespolu samootwierajacego opbarta jest na
ukladach mimoérodowych sterowanych recznie przy
pomocy sprzegla.

W procecie walcowania rur Zebrowych przy po-
mocy tych gltowic wystepuje szereg wad, miedzy
innymi nie uzyskuje si¢ rur o jednakowej dtugosci
oraz jednakowych odstgpéw miejscowych przerw
walcowania przy rurach dluzszych niz 1000 mm.
Rury w czasie walcowania zeber wydluzajg sie
o 11—15%, swej pierwotnej dlugosci co zmusza
obstugujacego do nieustannej uwagi aby nie prze-
oczy¢ $cisle wyznaczonego momentu dosuwu i roz-
suwu rolek walcujgcych. Praktycznie powoduje to
duze rozrzuty wymiarowe rur i braki produkcyjne.
Ponadto przy recznej obstudze glowicy wejscia
i wyjécia profilu Srubowego nie s3 dostatecznie
lagodne ostabiajgc w tych miejscach wytrzymalosé
rury.

Dalszg ‘wada jest konieczno$é walcowania rur na
trzpieniach stalych o dlugosci walcowanej rury.
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Trzpienie te po procesie walcowania sg mocno za-
ciSniete w rurach i wyjecie ich jest czestokroé¢ nie-
mozliwe,

Inng wadg powyzszych glowic jest duza rozbiez-
no$¢ skoku walcowanego profilu Srubowego. Wy-
nika to stad, Ze zebra rur sg cienkie i smukle i nie
stanowig one dostatecznie mocnego prowadzenia po-
suwu, a kazda odchylka ustawienia rolek walcujg-
cych zmienia skok profilu.

Celem wynalazku jest skonstruowanie glowicy do
walcowania profili srubowych, a zwlaszcza rur ze-
browych metodag przelotowsa, przystosowanej do
automatyzacji procesu walcowamia oraz pozbawio-
nej wad glowic dotychczas stosowanych.

Powyzszy cel wedlug wynalazku osiggnieto dzieki
zautomatyzowaniu czynnos$ci ukladu samootwiera-
jacego glowicy walcujgcej przez zastosowanie si-
lownika ci$nieniowego hydraulicznego lub pneuma-
tycznego wspoélpracujgcego z agregatem hydraulicz-
nym lub pneumatycznym usytuowanym poza glo-
wicag. W agregacie tym sile napedowg wytwarza
pompa olejowa lub powietrzna napedzana silnikiem
elektrycznym, natomiast kierunek doplywu medium
do silownika glowicy (pod lub nad tlok) steruje
rozdzielacz hydrauliczny lub pneumatyczny prze-
suwajacy sie wraz z glowicg walcujgcg. Rozdzie-
lacz ten sterowany jest przy pomocy odpowiednio
rozstawionych krzywek, na ktére matrafia przy
przesuwaniu sie glowicy w trakcie walcowania.

Sitownik ci$nieniowy wyposazony jest w zebatke,
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ktéra stale zazebia sie z tarcza polgczong z trzema
zespolami rolek walcujacych przy pomocy sworzni.
W otworze korpusu glowicy walcujgcej, w kitérym
przesuwa sie zebatka umieszczona jest $ruba opo-
rowa sluzgca do ograniczania ruchu zebatki.

Uklad walcowania przy pomocy glowicy wedlug
wynalazku gwarantuje uzyskanie identycznych rur
zebrowych pod wzgledem wymiarowym przy cal-
kowitej eliminacji brakéw produkcyjnych i przy
uProszczeniu obstugi urzgdzenia, Zamocowanije glo-
wicy walcujgcej na stole tokarki w miejsce suportu
stwarza wymuszony posuw tej glowicy od Sruby
pociggowej co zapewnia zachowanie jednakowego
skoku Zeber i pozwala uzyskaé¢ jednakowg rozwi-
nietg powierzechnie wymiany cigpla.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przykla-
dzie rozwigzania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia glowice do walcowania w przekroju
wzdluznym wzdiuz linii A-A zaznaczonej na fig. 2,
za$ fig. 2 — glowice do walcowania w przekroju
poprzecznym wzdluz linii B-B zaznaczonej na fig. 1.

Glowica do walcowania wedlug wynalazku sklada
si¢ z korpusu 1, tarczy 2 znajdujacej sie w odpo-
wiednim wytoczeniu korpusu 1, i posiadajgcej moz-
liwo$§¢é wykonywania ruchéw obrotowo-wahliwych
w pewnym zakresie kata. W korpusie 1 wykonane
sg trzy rowki 3 promieniowe, w ktérych znajduja
si¢ jarzma 4 wraz z rolkami 5 walcujgcymi. Jarz-
ma 4 za pomoca kolkéw 6 polgczone sg z tarcza 2.
Kolki 6 zamocowane sg sztywno w jarzmach 4, na-
tomiast majg mozliwoéé przesuwania sie w podluz-
nych rowkach 7 wykonanych w tarczy 2.

Glowica do walcowania zaopatrzona jest w si-
lownik 8 skladajgcy sie z cylindra 9, w ktérym
znajduje sie tlok 10 z przylgczong do niego ze-
batkg 11. Cylinder 9 zamkniety jest pokrywg 12.
W korpusie silownika 8 i w pokrywie 12 wykonane
sg otwory 13 dla doprowadzania i odprowadzania
medium, np. oleju lub powietrza, do cylindra 9
z ukladu zasilania znajdujacego sie poza glowica.
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W otworze 14, w ktérym przemieszcza sie zebat-
ka 11 znajduje sie $ruba 15 oporowa do ustalania
wielko$ci przesuwu zebatki 11. Ruch ttoka 10 si-
lownika 8 powoduje przesuwanie sie zebatki 11,
ktéra wchodzac w zazebienie z tarczg 2 powoduje
jej obraét.

Ruch tarczy 2 przenosi sie ma kolki 6 i zamoco-
wane z nimi jarzma 4 z rolkami 5 walcujacymi.
Jarzma 4 przesuwajg sie promieniowo w rowkach 3
kornpusu 1, co powoduje dosuwanie lub odsuwanie
rolek 5 walcujgcych do przedmiotu walcowanego
w zalezno$ci od kierunku obrotu tarczy 2. Sruba 15
oporowa umozliwia odpowiednie ograniczenia ruchu
zebatki 11, a dzieki temu odpowiednie usytuowanie
rolek 5 walcujacych wzgledem materialu walcowa-
nego, co zapewnia wlasciwe wgniatanie sie rolek 5
w ten material i zapobiega zbyt duzemu zaglebia-
niu si¢ rolek 5 w materiat walcowany w przypad-
ku wzrostu ci$nienia medium dzialajgcego na tlok
10 sitownika 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do walcowania profili Srubowych,
zwlaszeza rur zebrowych metodg przelotowsg tréj-
rolkowg na tokarce z wymuszonym posuwem tej
glowicy, skladajgcg sie z trzech zespoléw rolek
osadzonych w korpusie i dosuwanych do przed-
miotu walcowanego przy pomocy obrotowej tarczy
zZ zebami, znamienna tym, ze do sterowania dosu-
wem rolek (5) walcujgcych do przedmiotu walco-
wanego — posiada silownik (8) hydrauliczny lub
pneumatyczny zaopatrzony w zebatke (11) polgczo-
ng trwale z tlokiem (10) silownika (8) i na stale
zazebiong z tarczg (2) glowicy.

2. Glowica wedlug zastrz. 1 znamienna tym, ze
w otworze (14), w ktéorym przemieszcza sie ze-
batka (11) znajduje sie Sruba (15) oporowa slu-
zgca do ograniczania ruchu zebatki (11).
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