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Vynédlezem je zplisob wyroby listovych
materidlli, zeiména umélé usné& z p¥irodnich
nebo syntetickych vidken pojenych latexem
ve hmoté vysrdZenim latexu na vldkna, od-
vodilovanim do prubéZného pdsu predbéi-
nym lisovanim na 35 aZ 38 9% obsahu su3i-
ny, rozrezdnim na listy, jejich dolisovanim
a dosouSenim, prifemZ listy rozPfezané =z
prfedbé&Zné vylisovaného kontinuédlné postu-
pujictho priibé&Zného pasu se dolisovévajl v
pravidelnych pletrZitych cyklech v jediné
vrstvé a soucfasné v celé plose.

Dale se vynalez tyka piislusného zarize-

ni k provedeni zplisobu vyroby, které ob-
sahuje odvodilovaci ustroji, lisy, dopravni-
ky a roziezavaci tstroji.
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Vynédlez se tyka zpflisobu vyroby listo-
vych materidll, zejména umélé spodkové

usné z vidken p¥irodnich nebo syntetickych

At

materiald pojenych - latexem ,ve hmoté
vysrdZenim latexu, na tato vldkna odvodiio-
vanim do prabéiného pédsu, predbé&inym li-
sovanim na 35 aZ 38 % obsahu suSiny, roz-
fezdvaAnim na listy, jejich dolisovdnim a su-
Senim. Vynédlez se déle tykda zafizeni k pro-
vadsni zplisobu, které se sklddd z odvodiio-
vaciho ustroji, rotatnich lish pro predbéi-
né lisovani, rozfezdvaciho tstroji, plo3ného
lisu pro dolisovani a rozd&lovaciho doprav-
niku s piipojenymi davkovacimi dopravni-
ky, jeZ jsou piedfFazeny etdZovym su3ar-
nam.

Je zndmy zptisob vyroby listovych mate-
riald z celuldzovych vldken .pojenych vy-
sraZenim latexu siranem hlinitym na tato
vldkna, jeZ jsou rozptylena ve vodné sus-
penzi. Tento zplisob wvyroby je znamy jako
pojeni vldken ,,ve hmot8“., Vldkna s vysré-
Zenym .latexem se potom odvodiiujl do prii-
b&Zného péasu, ktery se pfedb&ind lisuje na
35 aZ 38 9% obsahu sudiny, nafeZ se roziezéa-
va na listy. RozFezané listy se rucné sta-
huji mezi sita-a tuhé desky a ve stohu so
celoplodné dolisuji aZ na 55 % obsahu su-
Ziny. Jednotlivé dolisované listy se déle opét
rug¢nd vkladaji do su3dren, kde se dosou-
Sejl aZ na 95 Y% obsahu susiny.

Ruéni manipulaci, zvla3td pfi stohovéani,
se dosud nedostatecné stabilizovany list
vlaknitého materidlu c¢asto poSkodi nebo
zcela znehodnoti. Rudéni stohovani a vkla-
dani jednotlivych listd do suSdarny je velmi
pracné a zdlouhavé. PFi spoletném celo-
plodném dolisovani stohu listl se dosahuje
nerovnomé&rného dolisovdni jednotlivych lis-
td. Tato nerovnomsrnost se jeSt&8 zvysl v
pomérnd dlouhé prodievé mezi dolisovanim
stohu a jeho rozebirdnim pii vklddéni jed-
notlivych listd do suSarny.

Vcecelku se obsah vihkosti ve vylisovaném
stohu zvy3uje od vrchniho listu ke spod-
nimu. PFi nasledném dosouSeni nelze prizpil-
sobovat pracovni reZim su34arny témto ne-
rovinomé&rnostem dolisovani, a tak se ritzny
obsah vlhkosti vyskytuje i u hotovych listh
vldaknitého materidliu.

Disledkem nerovnomérného dolizovani
stohu jsou i nercvnomérné tlouStky jed-
notlivych listd. Lisovanim listhh ve stohu s
pomé&rné dlouhou dobou zalisovani se jed-
notlivd vidkna trvale zdeformuji ve slisova-

ném stavu, coZ mé za néasledek vysokou ob-

jemovou hmotnost, jeZ je pro findlni vyrob-
ky, nap¥. obuv, neZadoucl.

Je rovnéZ zndmy zplscb vyroby listovych
materidld z celulézovych vldken pojenych
‘" prichodem jiZ odvodn&ného priab&iného
pasu skrz latexovou lézeil. Tento zplisob vy-
roby je zndmy jako pojeni vldken ,,v list&“.
U tohoto zpilsobu vyroby se priib8Zny pds
vldknitého materidlu roziezdva na jednotli-
vé listy aZ na konci vyrobniho procesu.
Proto je tento zpfisob vyroby velmi produk-
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tivni, nebot prakticky nevyZaduie ru&ni ma-
nipulaci. Ukotveni latexu na jednotliva viak-
na se u tohoto zplisobu vyroby provadi koa-
gulaci latexu za pliscbeni tepla a tlaku. Aby
latex rovnomé&rn& pronikl celou tlouStkou
struktury jiZ odvodnéného pribéZného pé-
su, musi vldkna obsahovat velmi vysoky po-
dil celuldzy.

P#i pouZitl méné& jakostnich celulézovych
vldken pronikne latex pouze do povrcho-
vych vrstev a pfi ndsledném zpracovani ss
pribéZiny pds vldknitého materidlu upro-
stfed tloudtky rozdvoji. Hlavni nevyhodou
tohoto zplsobu wyroby je to, Ze vyZaduje
velmi jakostni vldkna s vysokym obsahem
celulézy, coZ znafné& omezujg vybér zdro-
ji. surovin a zvySuje materidlové néklady.

Dalsi nevyhodou je to, Ze p¥i nepfetrZi-
tém, kontinudlnim posuvu priib&Zného pa-
su tvoficiho se vldknitého materidlu je nut-
né pouZit rotaéni lisy jak pro piedb&Zné
lisovani, tak i pro dolisovani. Tyto rotadni
lisy pféisobi na lisovany materidal sice po-
meérné vysokym tlakem, ale pouze ve styd-
né prfimce po vriek lisovacich vaélcd.

Doba =zaliscvdni je tedy velmi kréatka a
po uvolnéni se vldkna v rozmezl pruzné
deformace vraceji do plivodniho stavu a do
narlistajiciho objemu se pFitom naséava zpé&t
urc¢ité mnozZstvi vody, kterd zatim nestadi-
la uniknout do odpadu. Nevylisovanou vo-
du je potom nutné dostraiiovat suSenim, coZ
je energeticky velmi nepfiznivé. Dalsi ne-
vyhodou rotacnich lis@i je to, Ze pomérné
rychle uvolilovand voda v misté stytné pifim-
ky naruluje vytvarejici se strukturu vldk-
nitého materialu.

Je zndmé zafizeni pro vyrobu listovych
materiélli pojenych latexem ,,ve hmot&", jeZ
se skladd z odvodiiovaciho dstroji, rotad-
nich 1lis@ pro pPedbé&Zné lisovani, rozfezi-
vaciho dstroji, plosného lisu pro dolisovéni
a etdZovych su3aren. Rozlezdvaci tstroji je
upraveno tak, Ze jednotlivé rozfezané listy
je nutné rucné& odebirat. Plodné lisy jsou
uzpisobeny pro soudasné lisovan{ celého
stohu rozrfezanych listd. Ruéni manipulaci
pri stohovéni a rozebirdni stohil se listy vel-
mi c¢asto poSkozuji. Lisovdnim ve stohu se
nedosahuje potfebné rovnomérnosti doliso-
vani. Ruéni manipulace je navic velmi prac-
na a zdlouhava.

Déle je znadmé zafizen!, zejména pro vy-
robu vlaknité lepenky, jeZ zahrnuje rozdé-
lovaci dopravnik s pripojenymi davkovaci-
mi dopravniky, které jsou predfazeny eta-
Zovym sudarnam. U tohoto zafizeni m4 kaZ-
dd fada etdZovych suSaren vlastni déavko-
vacl dopravnik, ktery se sklada z jednotli-
vych nad sebou uspofddanych dopravnich
péasti uspofadanych v trovnich jednotlivych
etdZ1 suS4rny. Takové zafizeni je velmi né-
kladné a jeho hmotnost je zhytecné velka.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zplisob vy-
roby listovych materidld podle vynalezu, je-
hoZ podstata spolivd v tom, Ze listy rozte-
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zané z predb&Zzné vylisovaného, kontinuél-
né postupujiciho priib&Zného pésu se doli-
sovdvajl v pravidelnych pretrZitych cyklech
v jediné vrstvé a soulasné v celé plo3e.
RozFezané listy se Fadi do sad a v t&chto
sadach se dolisovdvajl a odvadé&ji k dosou-
Seni.

Podstata zafizeni podle vynélezu spodi-
va v tom, ¥e nad rotacnimi lisy pro predbéz-
né lisovani a nad odvodiiovacim dstrojim je
zp&tné pfipojen odvadéci dopravnik s roz-
Pezdvacim dstrojim a s napojenym dvou-
rychlostnim dopravnikem, jehoZ niZ3i rych-
lost je rovnd rychlosti prichozich doprav-
nikt plodného lisu pro dolisovdni; ke které-
mu je pfifazen rozdélovaci dopravnik s dév-
kovacimi dopravniky, které jsou posuvné ve
sméru kolmém na smér posuvu suSicich do-
pravnik{l etdZovych suSéren.

Vys8i udinek zphsobu vyroby podle vy-
nalezu spodivd v tom, Ze dolisovavani listid
materidlu v jediné vrstvé a soufasné v celé
ploSe je velmi uf€inné. Dosahuje se tak vys-
§iho obsahu su8iny, coZ m# pliznivy vliv
na dspory topné energie pri nasledném do-
souseni. Véechny listy materidiu jsou vyliso-
vany rovnomérné, coZ zabezpeluje rovno-
mérnost tloustky 1listd.

P#i celoplodném zalisovani jediné wrstvy
listi je wvylisovand voda rychle odvedena
do odpadu. Po uvoln&ni lisu se vldkna v
rozmezi pruZné deformace vraceji do pi-
vodniho stavu a takto vzniklé zvét3eni tloust-
ky listQ se pfiznivé projevi niZsi chjemowvou
hmotnosti. Dolisovdvanim rozfezanych lis-
tt v pravidelnych preruSovanych cyklech se
umoZiiuje pokracovani kontinuality proce-
su wvyroby vldknitych materidlu pojenych
latexem ,ve hmot&". Tim se zna&n& zvy-

Suje produktivita prace a odstraiiuji se ne--

Zadouci vlivy na jakost vyrabéného mate-
ridlu, vyplyvajici z rucni manipulace. Roz-
‘Fezavanim pribéZného pdsu na sady listh
a soudasnym dolisovavanim celych sad lis-
tli se zvySuje produktivita préce.

Vy3ssi ufinek zafizeni k provadéni zpliso-
bu podle vynélezu spofivd v tom, Ze zpét-
nym pFipojenim odvadéciho dopravniku se
znadné zmenSuje zastavény prostor celého
zafFizeni. Zrychlovaci dopravnik zajistuje ply-
nuly pfechod mezi rovnomérnym posuvem
odvadéciho dopravniku a pretrZitymi liso-
vacimi cykly ploSeného lisu. Rozdé&lovaci
dopravnik s piitn& posuvnymi ddavkovacimi
dopravniky rovnom&rné& zdsobuje dvé i vi-
ce Fad etdZovych suSaren.

Ptiklad

Celulozovda vlaknina se smisi s latexem,
natedi se vodou na koncentraci cca 2 %
obsahu susiny, potom se provede vysraZeni
latexu na rozptylend celulézovd vldkna pii-
davkem roztoku siranu hlinitého. Po dalsim
nafedéni se zadnou celuldzovd vidkna od-
vodiiovat do prab&Zného péasu vldknitého
materidlu, jenZ se vede rovnomérnou rych-

]

losti k predb&Znému rotac¢nimu lisovani. Po
tomto pFedb&ném vylisovani, cca na 35 a¥
38 % obsahu su8iny se prib&Zny pds vlak-
nitého materialu postupné rozbezdva podél-
né i priéné na sady listl. V téchto sadéach se
listy v jediné vrstvé celoplosné dolisovavaji
aZ na 60 % obsahu su3iny. Dolisované sa-
dy listll se potom odvadé&ji do sularen, kde
seé dosouSeji na stanoveny obsah suSiny, tj.
az 95 0p.

Priklad provedeni zafizeni k provadéni
zplisobu podle vynélezu je schematicky zné-
zornén na vykresu, kde znadi obr. 1 celko-
vy ndrys a obr. 2 pldorys.

Zarizeni se sklddd z odvodiiovaciho -
stroji 1 (obr. 1) a z rotacénich listi 2, na
néZ je veden pro pifedbéiné lisovani odvod-
rnovany prabéiny pés tvoficiho se vldknité-
ho materidlu. Nad rotatnimi lisy 2 a od-
vodiiovacim ustrojim 1 je zpé&tné pfipojen
odvadéci dopravanik 3 s roziezavacim ustro-
jim 31. Rozfezdvaci tustroji 31 se sklada z
jednoho podélného kotoucového noZe 32
a z jednoho pricného kotoucového noZe 33.
Na odvadéci dopravnik 3, jehoZ délka od-
povid4 tfem délkam ufiznutého listu pl vy-
rabéného vlaknitého materidlu nasazuje
dvourychlostni dopravnik 4, ktery je napo-
jen na neznazorné&né dvourychlostni pohon-
né ustroji, pficemZ niZ8i rychlost se rovnéa
rychlosti posuvu odvadéciho dopravniku 3,
4j. i rychlosti odvodiiovani a posuvu tvofi-
¢iho se pridbéZného pasu p pfi prichodu
rotacnimi lisy 2.

Tato rychlost nep¥evy3Suje hodnotu 0,06
m.s~1. Vy85i rychlost dvourychlostniho do-
pravniku 4 se rovna rychlosti posuvu prii-
chozich dopravniki 42 plo3ného lisu 41.
Priichozi dopravniky 42 jsou napojeny na
dvourychlostni dopravnik 4, ktery je pro
zmény rychlosti na svém pPednim okraji
opatfen c¢idlem 43. Plo3ny lis 41 je uzpii-
soben pro cyklické rozevirani a zavirani li-
sovaciho tstroji, pfiemZ jeho priichozi do-
pravniky 42 se posouvaji pouze v interva-
lech, kdy je toto lisovaci Ustroji otevieno.
K priichozim dopravnikiim 42 je pPifazen
rozdé&lovaci dopravnik 5, na néjZz navazuijl
davkovaci dopravniky 861, 62 (obr. 2).

KaZdy davkovaci dopravnik 81, 62 se
skldada ze spodniho dopravniho péasu 63 a
Z vrchniho dopravniho pasu 64. Rozdélova-
ci dopravnik 5 je cyklicky vykyvny ve svis-
1é roviné& mezi urovni spodnich dopravnich
pédst 63 (na obr. 1 vyznacCeno Carkované) a
arovni vrchnich dopravnich pést 64 déav-
kovacich dopravnikti 61, 62. KaZdy davko-
vaci dopravnik je uspofddan samostatné na
ramu 65, jenZ je kladkami 66 posuvné ulo-
Zen na kolejnicich §7.

Kolejnice 67 jsou usporfadany ve sméru
kolmém na smér posuvu suSicich doprav-
nikd 73, 74 etdZovych suSaren 71, 72. SuSici
dopravniky 73 spodnich etdZi jsou napoje-
ny na spodni dopravni pdsy 63 a suSici do-
pravniky 74 vrchnich etdZi jsou napojeny
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na vrchni dopravni pasy 64. Na suSici do-
pravniky 73, 74 etdZovych suSaren 71, 72
jsou napojeny odebiraci transportéry 81,
82,

V odvodiiovacim tustroji 1 se kontinudlné
vytvari prabéZny péds p vldknitého mate-
ridlu, ktery je veden ples rotacni lisy 2,
kde se predbd¥nd vylisuje na 35 a¥ 38 %
_obsahu vlhkosti. Pifedb&Zné& vylisovany pra-
b8Zny pas p je ddle veden odvadécim do-
praviikem 3 k rozFezdvacimu tstroii 31.

Podélny kotoufovy naZz 32 priabé&iny pés
p rozfezdva na dva stejn& Siroké pasy.
Pfiény kotoudovy ntiZ 33 v pravidelnych in-
tervalech z obgu téchto past postupné od-
Fezdva samostatné listy pl. Tyto listy pl
vldknitého materidlu se posouvaji odvadé-
cim dopravnikem 3 d&le na dvourychlostni
dopravnik 4, ktery se nyni pohybuje niZsi
rychlosti, tj. stejnou jako odvadéci doprav-
nik 3. Jakmile se dvourychlostni dopravnik
4 zaplni sadou 3esti listli pl {tFi a tfi listy
vedle sebe), prfedni hrany prvnich listd pl
dosdhnou polohy €idla 43, a to vySle signal
ke zméné rychlosti dvourychlostniho doprav-
niku 4 na vy381 rychlost. Tak se sada list
pl presune v nezménéném seskupeni mezi
prichozimi dopravniky 42 do lisovaciho
prostoru ploSného lisu 41. V ckamZiku pra-
chodu zadnich hran poslednich listd pl sa-
dy polohou <¢idla 43 se rychlost dvourych-
lostniho dopravniku 4 opét samodinné zpo-

mali. Prlichozi dopravniky 42 se zastavi, li-
sovaci ustroji ploSného lisu 41 se uzavfe
a celd sada listti pl se v jediné vrstvé do-
lisuje na 58 aZ 60 % obsahu su8iny.

Rychlost posuvu prichozich dopravniki
42 a intervaly vlastniho lisovani v plo3ném
lisu 41 jsou uzplGsobeny tak, Ze je vyloule-
no zahlceni dvourychlostniho dopravniku 4.
V intervalech, kdy je lisovaci ustroji plos-
ného lisu 41 otevieno, se sada dolisovanych
listh p! pFezouvd na rozdélovaci doprav-
nik 5. Rozdélovaci dopravnik 5 se ve stFi-
davych cyklech vykyvuje do dolni a horni
polohy a v odpovidajicich cyklech se po ko-
lejnicich 67 presouvaji davkovaci doprav-
niky 61, 62 mezi polohou, v niZ jsou napo-
jeny na rozdélovaci dopravnik 5 a polohouy,
v niZ jsou napojeny na pFisludnou etdZo-
vou suSéarnu 71, 72. Tak se rovnomé&rné plni
v8echny Gtyfi suSici dopravniky 73, 74 obou
etaZovych suSaren 71, 72. Prlichedem etéd-
Zovymi suSdrnami 71, 72 se jednotlivé listy
pl dosou3eji aZ na 95 % obsahu su$iny, po-
tom se odebiracim iransportérem 8 dopra-
vuji ke konetné tpravé kalandrovdnim a
dale ke kontrole a expedici.

Zptsobu a zalizeni podle vynalezu lze
vyuZit vyhodné zejména p¥i vyrobé& spodko-
vé usné z méné hodnotnych celulézovych
vldken, které je nutné pojit latexem ,,ve

P

hmoté™.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby listovych materidlfi, ze-
jména umélé spodkové usné z vldken pii-
rodnich nebo syntetickych materidld poje-
nych latexem ve hmoté vysrdZenim latexu
na tato vlakna, odvodiiovdnim do pribéZ-
ného pédsu, predb&Znym lisovdnim na 35 aZ
38 0p obsahu su8iny, roziezavanim na listy,
jejich dolisovdvdnim a dosouSenim, vyzna-
Cujici se tim, Ze listy roziezané z piedbé&’né
vylisovaného, kontinudiné postupujiciho pri-
‘b&Zného pasu se dolisovavajl v pravidel-
nych pfetrZitych cyklech v jediné vrstvé
a soufasné v celé plo3e.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze roztezané listy se Fad{ do sad a v
téchto sadach se dolisovavaji a odvadéji k
dosouSeni.

3. ZaFizeni k provddéni zplsobu podle bo-
dié 1 a 2, skladajici se z odvodiiovaciho -

stroji, rotadnich lisi pro predbé&Zné doliso-
vani, rozfezdvaciho ustroji, plos$ného lisu
pro dolisovéni, rozFezdvaciho dopravniku s
pfipojenymi dédvkovacimi dopravniky, jez
jsou predfazeny etdZovym suSdrndm, vyzna-
¢ujici se tim, Ze nad rotafnimi lisy (2) pro
pfedbé&Zné lisovani a nad odvodiiovacim -
strojim (1) je zpétné pripojen wodvadéci do-
pravnik (3} s rozfezdvacim tstrojim (31)
a 3 napojenym dvourychlostnim dopravni-
kem (4]}, jehoZ niZ&i rychlest se rovna rych-
losti odvadé&ciho dopravniku (3} a vySsi
rychlost se rovnd rychlosti prichozich do-
pravnikQ (42) ploSného lisu (41) pro doli-
sovani, ke kterému je pfifazen rozdélovaci
dopravnik (5) s davkovacimi dopravniky
(61, 62), které jsou posuvné ve sméru kol-
mém na smér posuvu suSicich dopravniki{i
(73, 74) etdZovych sularen (71, 72).

1 list vykresh
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