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57 Sammendrag

Et lokk 10 for en beholder omfattende en tutdel (15)
med en flens (25), en hettedel (35) og et ledd (135).
Leddet (135) forbinder tutdelen (15) med hettedelen
(35) ved forste (155) og andre (50) sammenfoyninger.
Leddet (135) er foldet om den forste
sammenfeyningen (155), slik at en del (150) av leddet
(135) ligger over flensen (25) og er bundet til denne.
Flensen (25) kan omfatte en utsparing (200) som
mottar leddets (135) del (150). Den andre
sammenfeyningen (50) tillater festing og fjeming av
hetten (35) fra tuten (15), mens leddets (135) del
(150) ligger over flensen (25). Leddets (150) del
(135) er bundet til flensen (25) ved hjelp av en
energiutsendelsesprosess som samtidig binder flensen
(25) til en termoplastisk overflate pa beholderen. En
tukleavslorende konstruksjon (275) forbinder hetten
(35) med flensen (25).
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Foreliggende oppfinnelse vedrarer et lokk som er laget som en enkel, integrert kompo-
nent. Mer spesifikt vedrarer foreliggende oppfinnelse et integrert utformet lokk som kan
lages ved hjelp av et enkelt injeksjonsstepeverktoy.

Reforseglbare lokk for beholdere har blitt populzre i lopet av drene. Slike lokk benyttes
nd rutinemessig i for eksempel menetoppbeholdere og lignende “bruk-og-kast”-beholde-
re. Lokkene er generelt av to typer, snaptypehetter og skrutypehetter, som hver kan re-
forsegles over en dpning i en korresponderende tut.

Konvensjonelle lokk har erfaringsmessige begrensninger. Anvendelse av konvensjonelle
lokk pé beholdere er ofte sveert vanskelig og dyrt. Eksisterende systemer for & pafore
lokket pa beholderen, kan vare svaert kostbare og krever dyrt verktay for tutpisettings-
stasjoner. I tillegg kan selve lokkene vare svaert dyre & produsere, idet de ofte er laget av
to separate deler laget i to separate former ved bruk av to separate injeksjonsstepe-
prosesser. Falgelig har oppfinneren innsett at det er et behov innen industrien for en
forbedret hette som bidrar til 3 overvinne ulempene anfort hittil og beskrevet ovenfor.

Et lokk for en beholder er beskrevet, der lokket omfatter en tutdel med en flens, en het-
tedel og et ledd. Leddet forbinder tutdelen med hettedelen, og er forbundet med tutens
flens i en ferste sammenfayning og med hettedelen i en andre sammenfoyning. Den
andre sammenfayningen kan enten vre en hengslet ssmmenfayning, eller den kan
omfatte langstrakte, fleksible elementer i leddet. I samsvar med en utferelsesform av
foreliggende oppfinnelse, kan leddet foldes om den forste sammenfayningen, slik at
minst én del av leddet foldes mot flensen for binding til denne. I en ytterligere utforel-
sesform, omfatter flensen en utsparing, inn i hvilken en del av leddet kan foldes nér led-
det foldes langs den forste sammenfeyningen. Utsparingen kan vare fullstendig, eller
kan veere i form av en fordypning. Den andre sammenfeyningen er anordnet for 4 tillate
festing og fjerning av hettedelen fra tutdelen nir minst den ene delen av leddet enten
ligger over flensen eller er anordnet over utsparingen. Den andre sammenfeyningen for-
blir fortrinnsvis intakt for 4 tillate hetten 4 forbli festet til tutdelen, selv nir den ikke er i
&pen posisjon.

En fremgangsmadte for 4 feste et lokk til en beholder, er ogsé beskrevet. I samsvar med
fremgangsméten, blir minst den ene delen av leddet bundet i en endelig posisjon, sam-
tidig med bindingen av lokket til en termoplastisk overflate pa beholderen ved hjelp av
en energiutstrilingsprosess. Lokket blir sdledes formet til sin endelig form samtidig som
lokket festes til beholderen ved bruk av den samme energiutstrilingsprosessen. For-
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trinnsvis er prosessen en ultrasonisk forseglingsprosess der det ultrasoniske forseglings-
hornet samtidig binder flensen til beholderen og den minst ene delen til sin endelige
bindende posisjon.

En tukleavslerende konstruksjon for lokk, slik som det foregéende lokket, er altsa til-
veiebragt. Den tukleavslarende konstruksjonen omfatter et forste element forbundet med
lokkets hette ved en rivesammenfayning, og et andre element forbundet med det forste
elementet og dimensonert for 4 bli festet inne i en utsparing i flensen pé lokkets tutdel.
Nér en fullstendig utsparing anvendes, bindes det andre elementet til beholderens termo-
plastiske overflate mens den bindes til flensen nér utsparingen er i form av en fordyp-
ning. Nar det andre elementet er bundet til enten beholderen eller flensen, forhindres
lokkets hette fra 4 fjeres fra tuten inntil en bruker river det ferste elementet fra hetten
langs riveskjoten, for derved 4 tilveiebringe en visuell indikasjon p4 at beholderen er
blitt &pnet.

Andre formal og fordeler ifalge foreliggende oppfinnelse, vil bli tydelig under henvis-
ning til den falgende detaljerte beskrivelsen, sett i sammenheng med de etterfolgende

tegninger.

Fig.1 er et perspektivriss av en utforelsesform av et lokk i samsvar med foreliggende
oppfinnelse, hvor lokket er i en apen tilstand.

Fig. 2 er et perspektivriss av utfarelsesformen av lokket i fig. 1, der lokket er i en luk-
ket tilstand.

Fig. 3 er et tverrsnitt fra siden av lokket i fig. 1, i en &pen posisjon og festet gjennom en
dpning i en beholder.

Fig. 4 er et tverrsnitt sett fra siden av lokket i fig. 1, i en lukket posisjon og festet gjen-
nom en 4pning i en beholder.

Fig. 5 er et tverrsnitt sett fra siden av lokket i fig. 1, i helt utfoldet tilstand.

Fig. 6 er et perspektivriss sett ovenfra av en alternativ utfarelsesform av et lokk i sam-
svar med den foreliggende oppfinnelse, der lokket er i pen tilstand.

Fig. 7 er et tverrsnitt gjennom flensens utsparing i lokket i fig. 6.
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Fig. 8 er et planriss ovenfra av lokket ifalge fig. 6.

Fig. 9 illustrerer en ytterligere utfarelsesform av et Iokk i samsvar med oppfinnelsen.
Fig. 10 er et tverrsnitt gjennom lokket i fig. 6, i &pen posisjon.

Fig. 11 er et tverrsnitt gjennom lokket i fig. 6, i delvis lukket posisjon.

Fig. 11A er et forstarret riss av sirkelen A i fig. 11.

Figurene 1 - 5 illustrerer en utferelsesform av et reforseglbart lokk 10, som kan anven-
des for eksempel i sammenheng med en beholder med et legeme laget av et pappbasert
substrat som er anordnet mellom ytre lag av et termoplastisk polymermateriale eller med
en ikke-pappbasert beholder med ytre termoplastiske polymerlag. Lokket 10 er utformet
som en enkel, integrert del, og omfatter generelt en tutdel 15 med en stamme 2¢ som har
rerformet fasong og rager opp fra en ringformet basisflens 25 som strekker seg rundt
periferien av stammens 20 nedre ende. Tuten 15 er forbundet med en hette 35 via en
hengselseksjon 30.

Forskjellige konstruksjoner anvendes for fordelaktig 4 tillate hetten 3 frigjerbart & for-
bindes med - og festes til - tutens 15 stamme 20. I den bestemte utforelsesformen illu-
strert her, omfatter hetten 35 en ovre lokkdel 40 omsluttet av et nedoverragende skjort
45. Skjertet 45 og lokket 40 samvirker for & definere en indre kavitet 55 som mottar en
gvre del av stammen 20 nér hetten 35 er festet rundt stammen 20 for 4 sette lokket 191
en lukket tilstand. En ringformet utsparing 60 er utformet rundt det indre av hetten 35
nzr grensesnittet mellom skjortet 45 og lokket 40. En indre overflate i skjertet 45 om-
fatter en indre ribbe 65 som strekker seg rundt dets indre. Lokket 40 omfatter, pa sin
indre overflate 70, en sirkuleer ring 75. Ryggen 75 og ribben 65 som virker for & definere
utsparingen 60 derimellom. Stammen 20 omfatter en evre ende med en utoverspredd
leppe 80 som strekker seg rundt stammens 20 ytre periferi. Leppen 80 stér i inngrep med
utsparingen 60 i hetten 35, nér lokket 10 er i lukket posisjon. Skjertet 45 omfatter en
vinklet overflate 90 ved sin basis for & gjere det mulig for hetten 35 og lett fares over
leppen 80. Leppen 80 og ribben 65 kommer i et tettere inngrep med hverandre for & opp-
rettholde et forseglet forhold mellom hetten 35 og stammen 20.
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Stammen 20 omfatter videre en pning 100 gjennom dens senter, for 4 gjere det mulig &
helle produktet fra beholderen nar hetten 35 er fjernet. Inne i tuten 15 kan det vare an-
ordnet et valgfritt membrandeksel 107 over pningen 100. Det eventuelle
membrandekselet 107 omfatter en indre ringseksjon 105 utformet konsentrisk med
stammen 20. Ringen 105 er festet til membrandekselet 107 via en basisforbindende
seksjon 110, som strekker seg nedover fra ringen 105 langs én side av denne.

Et fremspring 120, i én av flere mulige forskjellige fasonger, er utformet integrert med
lokket 40, og plassert motsatt av hengslet 30 for & lette manuell dpning av lokket 10.

Som illustrert i fig. 5, er lokket 10 utformet som en enkel, integrert konstruksjon, for-
trinnsvis av et termoplastisk materiale, ved injeksjonssteping eller lignende. Lokket 10
kan fordelaktig stopes i et enkelt injeksjonsstapeverktoy i sin utbsyde posisjon, slik som
illustrert i fig. 5. Et slikt stopeverktoy er bdde enkelt og skonomisk 4 lage. I tillegg er et
slikt verktay lett & vedlikeholde. Totalt sett forer den enkle, integrerte konstruksjonen
vist her, til et lokk som er mer gkonomisk & fremstille enn andre lokk som er i vanlig
bruk i dag, slik som dé som omfatter separat hette- og tutseksjoner.

Under henvisning til figur 5, er hengseldelen 30 laget av en unik samvirkning mellom
individuelle seksjoner. Disse seksjonene omfatter et L-formet ledd 135 med en forste
del 150 forbundet med flensen 25 ved en hengselsammenfayningsseksjon 155 ogen
andre, kortere del 160 festet til hetten 35 ved hengselsammenfoyningsseksjon 50. Den
farste delen 150 har fortrinnsvis en lengde som er omtrent lik bredden av flensen 25 i
hengseldelens 30 omréde. Den andre delen 160 har fortrinnsvis en lengde som er mindre
enn stammens 20 hoyde i hengselsseksjonens 30 omride.

Ved bruk formes lokket 10 langs hengselssammenfoyningene 50 og 155 til sin lukkede
posisjon. I denne posisjonen dannes hengselseksjonen 30 ved 4 folde det L-formede led-
det 135 i retning av pilen 170 inntil den forste delen 150 av leddet 135 like over flensen
25 og den andre delen 160 er hosliggende, og fortrinnsvis stater mot stammen 20. Lok-
ket 10 innferes sd i en dpning 112 i en beholder. Fortrinnsvis innferes lokket 10 til posi-
sjonen vist i fig. 4, slik at flensen 25 kommer i inngrep med beholderens indre, termo-
plastiske overflate. Alternativt kan lokket 10 anordnes rundt dpningen 112 pd utsiden av
beholderen.

Lokket 10 festes fortrinnsvis til beholderen ved hjelp av ultrasonisk forsegling, varme-
forsegling eller lignende. Ved bruk av denne typen forsegling, bringes beholderens indre
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termoplastiske lag til en plastisk tilstand slik at det smelter og fester seg til flensen 25.
Samtidig med denne forseglingsoperasjonen, rettes en mengde forseglingsenergi, slik
som ultrasonisk energi, mot leddets 135 forste del 150, slik at den forste delen 150 for-
segles til flensen 235. Et ultrasonisk forseglingshom kan pé enkel méte utformes slik at
det omslutter hetten 45 og stammen 20 og kommer i inngrep med beholderens ytre areal
rundt flensen. Eventuelt kan et ytre synlig tukletegn tilfoyes nir lokket er forseglet pa
pakningen.

Det vil forstas at den andre delen eller armen 160 for eksempel kan veere i form av en
langstrakt lekke for 4 eliminere behovet for at den andre sammenfeyningen 50 virker
som en hengselsammenfoyning. Som sddan, kan hetten 35 fiitt fijernes fra stammen og
settes pi igjen pa denne uten at den andre sammenfeyningen 50 har hengselvirkning,

En standard pakningsmaskin kan anvendes for 4 lage lokket 10 og forsegle dette til be-
holderen med en minimal mengde ytterligere verktay. Dette pi grunn av at, i det minste
delvis, kun ett forseglingsverktay, for eksempel ultrasonisk forseglingsverktoy, beheves
for & muliggjere forseglingen. Saledes reduseres de totale kostnadene for verktoyet,
mens deler av produksjonskostnadene og produksjonsvedlikeholdet reduseres ved bruk
av eft enkelt injeksjonsstopingsverktay med lavt krav til vedlikehold under stepeproses-
sen. En ytterligere fordel er at den foreliggende lokk-konstruksjonen fortrinnsvis kan
fremstilles ved en prosess der stepeverkteyet kun beveges langs en enkel bevegelses-
akse.

Alternative, selv om de generelt er mindre effektive, prosesser for & lukke lokket 10 til
beholderen, er ogsi tenkelige. For eksempel kan klebemidler anvendes for & feste den
forste delen 150 av leddet 135 til flensen. Det resulterende lokket kan sa festes til be-
holderen ved pafering av et klebemiddel som binder flensen 25 til beholderen, eller ved
en energiforseglingsprosess, slik som en ultrasonisk forseglingsprosess som binder flen-
sen til beholderen. Alternativt kan den forste delen 150 av leddet 135 bindes til flensen
25 ved bruk av en energiforseglingsprosess, og det resulterende lokket bindes til behold-
eren ved hjelp av et klebemiddel.

Figurene 6 - 8 illustrerer en ytterligere utforelsesform av lokket 10. I denne utferelses-
formen omfatter flensen 25 en utsparingsdel 200, vist her som en fordypning. Leddet
135 er festet til flensen 25 ved den forste sammenfisyningen 155 ner fordypningen 200.
Armen 150 har en dybde som er omtrent samme dybden som fordypningen 200 , slik at
armen 150 passer inn i fordypningen 200 nér leddet 135 er foldet rundt den ferste sam-
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menfoyningen 155. Som sédan ligger armens 150 toppdel omtrent pa niva med flensens
25 toppnivd, nér armen 150 er anordnet i fordypningen 200. Som vist i figur 7, er for-
dypningens 200 sidevegger 205 fortrinnsvis anordnet i en vinkel, for eksempel omkring
10 grader. Slike vinkelsidevegger hjelper til 4 holde armen 150 festet inne 1 utsparingen
200 inntil lokket 10 er bundet til beholderen ved for eksempel en ultrasonisk, termisk el-
ler klebebindeprosess.

Utforelsesformen ifolge fig. 6 - 8, er fortrinnsvis innrettet til & lukke &pningen 112 i be-
holderen ved bruk av en energibindende prosess, slik som en ultrasonisk forseglingspro-
sess. I en slik prosess bindes armen 150 inne i fordypningen samtidig med den ultrason-
iske bindingen av lokket 10 til beholderen. Alternativt, selv om det generelt er mindre
effektivt, er prosesser for & feste lokket 10 ifelge fig. 6 - 8 til beholderen, ogs# tenkelige.
For eksempel kan klebemidler anvendes for det forste leddets 135 forste arm 150 inne i
fordypningen 200. Det resulterende lokket kan sé festes til beholderen ved pifering av et
klebemiddel som binder flensen 25 til beholderen, eller ved en energiforseglingsprosess,
slik som en ultrasonisk forseglingsprosess som binder flensen til beholderen. Altemativt
kan leddets 135 forste arm 150 bindes inne i fordypningen ved bruk av en ener-

" giforseglingsprosess og det resulterende lokket bindes til beholderen ved hjelp av et kle-

bemiddel.

Under henvisning til figur 9, er det vist enda en ytterligere utforelsesform av lokket 10.
Her strekker utsparingen 200 seg fullstendig gjennom flensens 25 dybde, bortsett fra en
materialdel 220 som danner sammenfayningen 155, for derved & danne et dpent omride.
En korresponderende materialdel 225 med delen 220, er fjernet fra armen 150. Den
gienveerende delen av armen 150 har en dybde som er omtrent lik, og fortrinnsvis den
samme som dybden av utsparingen 200. I dette arrangementet, kommer armen 150 i inn-
grep med utsparingen 200, slik at armens 150 toppdel er generelt fluktende med flensens
25 toppdel, mens armens 150 bunndel generelt er fluktende med flensens 25 bunndel.
Som nevnt ovenfor, kan utsparingens 200 sidevegger vare vinklede. Som med hver av
utforelsesformene beskrevet ovenfor, er utforelsesformen ifelge fig. 9 fortrinnsvis
innrettet til & lukke beholderens &pning 112 ved bruk av en energibindeprosess, slik som
en ultrasonisk forseglingsprosess. I den umiddelbare prosessen festes imidlertid armen
150 til beholderens termoplastiske overflate ved ultrasonisk binding av lokket 10 til
beholderen samtidig med bindingen av lokket til den termoplastiske overflaten i
omridet rundt dpningen 112. Alternativt, selv om det generelt er mindre effektivt, er
prosesser som fester lokket 10 ifalge fig. 9 til beholderen, ogsa tenkelige. Lokket kan
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festes til beholderen ved 4 pafore et klebemiddel som binder flensen 25 og armen 150 til
beholderen.

Niér en bruker tsammer en beholder med lokket 10, kan lokkets 10 hette 35 komme 1
veien for innhold som stremmer ut fra stammen 20. Folgelig kan lokket 10 veere utstyrt
med én eller flere samvirkende konstruksjoner i omridet ved hengselsseksjonen 30, som
hjelper til & forhindre hetten 35 fra & forhindre stremmen av innhold fra beholderen. Et
slikt sett av samvirkende konstruksjoner er beskrevet heri i forbindelsene med fig. 6 -
12. Som illustrert, er en innsnittsdpning 250 anordnet i leddet 135 nzr den andre sam-
menfayningen 50. Et fremspring 255 strekker seg fra hetten 35 inn i innsnittdpningen
250. Stammen 20 omfatter et utsparingsomrade 260 pi utsiden.

Samvirkningen mellom de ovenfor nevnte elementene kan best beskrives i forbindelse
med fig. 10 - 12. Som illustrert i fig. 13, gir utsparingen 260 rom for fremspringet 255
nér lokket 10 er i lukket tilstand der hetten 35 stir i inngrep over stammen 20 for 4 for-
segle dpningen 100, Nir lokket 10 manuelt forflyttes til en dpen tilstand av en bruker av
beholderen, roteres hetten 35 rundt sammenfeyningen 50, og enden av fremspringet 255
kommer i inngrep med utsparingen 260, pd den miten som er visti fig. 11 og 11A. Yt-
terligere bevegelse ut over forflytningstilstanden, vist i fig. 11 og 11A, resulterer i et
kaminngrep mellom fremspringet 255 og utsparingens 260 overflate. Kamvirkningen
tvinger det elastiske fremspringet 255 og hetten 35 bort fra stammen 20. Ved et punkt i
denne forflytningen, nir fremspringet 255 og hetten 35 et punkt der de snapper til posi-
sjonen vist i figurene 12 og 12A, for derved temporert 3 feste hetten 35 i en dpen posi-
sjon inntil en manuell lukkekraft paferes av brukeren for & returnere hetten 35 og frem-
springet 255 til den lukkede posisjonen i fig. 13. Nér den er i &pen posisjon, tillates be-
holderens innhold i stremme fritt fra stammen 20 uten forstyrrelse fra hetten 35.

Den tukleavslerende konstruksjonen 275 er vist i hver av utferelsesformene i figurene 6
- 9. Den tukleavslerende konstruksjonen 275 omfatter en L-formet del 280 med forste
og andre armer 285 og 290. Den forste armen 285 er festet til hetten 35 ved en rivesam-
menfayning 295 som, for eksempel, omfatter ett eller flere innsnitt. En gripearm 300
strekker seg fra den farste armen 285, og kan for eksempel veere i form av en buet strim-
mel som generelt samsvarer med skjortets 45 bue. Flensen 25 omfatter en utsparing 310
som er dimensjonert for & gi rom for den andre armen 290. Som med utsparingen 200,
kan utsparingen 310 kun vere en fordypning eller vare utformet helt gjennom flensen.
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Niér lokket 10, med den tilknyttede tukleavslerende konstruksjonen 275, er fullstendig
formet og forseglet til beholderen, bindes den andre armen 290 enten til flensen 25 eller
beholderens termoplastiske overflate, avhengig av typen utsparing som anvendes. Het-
ten 35 er sdledes festet til tuten 15 ved hjelp av den ferste armen 285, som né strekker
seg mellom tutens 15 flensdel 25 og hetten 35. For 4 dpne lokket 10, griper brukeren
gripearmen 300 og river den ferste armen 285 fra hetten 35 i omréadet ved rivesammen-
foyningen 295. Innsnittene ved rivesammenfayningen 295, hjelper til 4 redusere kraft-
behovet for denne rivingen. Innsnitt eller lignende kan p4 samme méte anvendes i om-
ridet ved inngrepet mellom den forste og den andre armen 285 og 290.

Selv om foreliggende oppfinnelse er beskrevet under henvisning til en spesifikk utforel-
sesform, vil en fagmann pA omridet innse at endringer kan gjores pa denne, uten i av-
vike de etterfolgende kravs rekkevidde og oppfinnelsestanke.
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L.
Fremgangsmaéte for 3 feste et lokk (10) til en beholder med en termoplastisk overflate,
karakterisert v e d atdenomfatter

- tilveiebringelse av et lokk (10) med en tut (15) med en stamme (20) og en flens (25),
en hettedel (35) med en lokkdel (40) og et skjort (45), og et ledd (135) som forbinder
flensen med hettedelen, idet leddet er forbundet med flensen ved en forste
hengselforbindelse (155), og leddet er forbundet med skjortet ved en andre
hengselforbindelse (160), for & gjere det mulig & holde pé plass hettedelen under
tilgangen til beholderen, og minst én del av leddet ligger over flensen;

- posisjonering av lokket omkring beholderen pé et tilgangssted; og

- samtidig energiutsendelsesbinding av flensen til den termoplastiske overflaten og den
minst ene delen av leddet.

2.
Fremgangsméte ifelgekravl, k ara k terisert ved at
energiutsendelsen er en ultrasonisk energiutsendelse.

3.
Fremgangsmite ifulgekravl, k ara k terisert ved at
energiutsendelsen er en termisk energiutsendelse.

4.

Fremgangsmite ifglgekravl, k ara k terisert ved attl
gangsstedet er en dpning gjennom beholderen, og posisjoneringen av lokket omfatter
plassering av lokket gjennom apningen og med en del av flensen i inngrepet med behol-
derens indre overflate.

5.
Fremgangsmite ifolgekravl, k arak terisert ved at
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tilgangsstedet er en apning gjennom beholderen, og at posisjoneringen av lokket om-
fatter plassering av lokket over &pningen og med en del av flensen i inngrep med behol-
derens ytre overflate.

6.
Lokk (10) for en beholder, der beholderen har en dpning derigjennom for 4 feste lokket
deromkring, hvilket lokk omfatter:

- en tutdel (15) med en stamme (20) og en flens (25) som rager utover fra stammen, der
stammen har en dpning (100) derigjennom;

- en hettedel (35) med et lokk (40) og en skjertedel (45) som rager ut fra lokkdelen:

karakterisert ved

- et tilformet ledd (135) som forbinder flensen med skjertet, der leddet er forbundet med
flensen ved en ytre kant av flensen for 4 danne en forste hengselforbindelse (155) og
leddet er forbundet til skjertet ved en andre hengselsforbindelse (160), for & gjere det
mulig 4 holde pi plass hettedelen under tilgang til beholderen, idet leddet er foldet langs
den forste sammenfoyningen slik at en flensdel i leddet ligger over og kommer i kontakt
med flensen:

- hvorved den forste hengslede forbindelsen tillater bevegelse av leddet, og sledes
hettedelen i forhold til flensen, og den andre hengselsammenfayningen tillater bevegelse
av hettedelen i forhold til leddet.

7.
Lokkifolgekravé, k a r a k terisert v e d atflensenom-
fatter en utsparing (200) tilpasset i sterrelse, for a gi plass for leddets flensdel.

8.
Lokk ifolgekrave, k a r a k t er i s ert v e d atdetvidereom-
fatter en tukleavslerende konstruksjon (275), anordnet pa skjertet.

9.

Lokk ifelgekravé, k a r a k t erisert v e d atdetvidereom-
fatter et membrandeksel (107) som dekker stammens dpning, idet membrandekselet har
en ring (105) festet dertil for fjerning av membrandekselet.
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10.
Lokk ifolgekravé, k ar a k t eri s ert v e d atlokketog

skjortet danner en ringformet utsparing (60) begrenset av en ribbedel (65), og at
stammen videre omfaiter en leppe (80) anordnet rundt dennes periferi, idet leppen
kommer i inngrep med den ringformede utsparingen og festes deri ved hjelp av
ribbedelen nér hettedelen er anordnet pé tutdelen.

11. _
Beholder med en termoplastiskoverflate, k a r a k t e ri s e r t
v ¢ d 4innbefatte et lokk (10) som angitt i et hvilket som helst av kravene 6-10.
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