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Verfahren zum Steuern einer Spulstelle einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine sowie
Textilmaschine zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Beim Abstellen der Spulstelle (2) wird die Garntrenn-

vorrichtung (9) betitigt. Eine Qualitétspriifvorrich-
tung (32) priift die Qualitit der Garnansammlung der
Kreuzspule (14) und ausserdem ermittelt eine Steuer- und
Informationsvorrichtung (43), ob eine Partiewechsel-Mel-
devorrichtung (49) einen Partiewechsel und damit eine
Garnungleichheit zwischen Oberfaden und Unterfaden
signalisiert. Die Wiederinbetriebnahme der Spulstelle (2)
beziehungsweise das Wiedereinschalten des Schaltschiitzes
(27) wird verhindert, wenn die Kreuzspule (14) nicht vor-
gegebene Qualititsmerkmale besitzt und/oder wenn zwi-
schen Oberfaden und Unterfaden keine Garngleichheit
mehr besteht. Zusitzlich kann als weitere Bedingung fiir
das Wiederanfahren verlangt werden, dass die Garniiber-
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Steuern einer Spulstelle einer Kreuz-
spulen herstellenden Textilmaschine, die eine Garntrennvor-
richtung, eine Garniiberwachungsvorrichtung, eine Garnver-
bindungsvorrichtung, eine Kreuzspulenantriebsvorrichtung
und eine Garnansammilungs-Meldevorrichtung aufweist und
an der beim Erreichen einer vorbestimmten Garnansamm-
lung auf der Kreuzspule das laufende Garn unterbrochen

wird, so dass ein Oberfaden und ein Unterfaden entsteht und
. nach dem Stillstand der Kreuzspulenantriebsvorrichtung der
Oberfaden mit dem Unterfaden verbunden wird, dadurch
gekennzeichnet, dass unabhingig vom Grund des Abstellens
bei jedem Abstellen der Spulstelle die Garntrennvorrichtung
betétigt wird, dass bei jedem Abstellen die Qualitit der
Kreuzspule und/oder die Qualitit ihrer Garnansammlung
gepriift wird, dass festgestellt wird, ob zwischen Oberfaden
und Unterfaden Garngleichheit besteht, und dass die selbst-
titige Wiederinbetriebnahme der Spulstelle verhindert wird,
wenn die Kreuzspule und/oder ihre Garnansammlung nicht
vorgegebene Qualititsmerkmale besitzt und/oder wenn zwi-
schen Oberfaden und Unterfaden keine Garngleichheit be-
steht.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass im zeitlichen Zusammenhang mit dem Betétigen der
Garntrennvorrichtung die Kreuzspule von der Kreuzspulen-
antriebsvorrichtung getrennt und abgebremst wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spulstelle erst dann wieder angefahren
wird, wenn auch die weitere Bedingung erfiillt ist, dass die
Garniiberwachungsvorrichtung die erneute Anwesenheit des
Garns und damit das Beheben der Garnunterbrechung nach
erfolgreicher Titigkeit der Garnverbindungsvorrichtung fest-
gestellt und gemeldet hat.

4, Textilmaschine zur Durchfithrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 3, die eine Garntrennvorrichtung,
eine Garniiberwachungsvorrichtung, eine Garnverbindungs-
vorrichtung, eine Kreuzspulenantriebsvorrichtung und eine
Garnansammlungs-Meldevorrichtung aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Textilmaschine (1) eine Steuer- und
Informationsvorrichtung (43) besitzt, die Wirkverbindungen
(42, 41, 40, 34) zur Garntrennvorrichtung (9), zur Garniiber-
wachungsvorrichtung (10), zur Garnverbindungsvorrichtung
(19) und zur Garnansammlungs-Meldevorrichtung (48) auf-
weist, dass die Kreuzspulenantriebsvorrichtung (13) eine
Schaltvorrichtung (27) besitzt, die eine Wirkverbindung (38)
zur Steuer- und Informationsvorrichtung (43) aufweist, dass
die Spulstelle (2) ferner eine Qualtititspriifvorrichtung (32)
zum Priifen der Qualitit der Garnsammlung der Kreuzspule
(14) besitzt, die eine Wirkverbindung (33) zur Steuer- und
Informationsvorrichtung (43) aufweist, dass die Steuer- und
Informationsvorrichtung (43) eine Partiewechsel-Meldevor-
richtung (49) besitzt und dass sie zum Empfang und zur Ver-
kniipfung und Verarbeitung von Abstellsignalen (53, 54),
Partiewechselsignalen (49), GarnansammIlungssignalen (60)
und Qualititspriifsignalen (59) sowie zur Ausgabe von Ar-
beitsbefehlen (55, 62, 64) eingerichtet ist, wobei sie zur Aus-
gabe eines Arbeitsbefehles (62) mindestens an die Garnver-
bindungsvorrichtung (19) eingerichtet ist, die Garnverbin-

dungsvorrichtung (19) aber nur dann einen Garnverbin-
dungsbefehi (62) erhlt, wenn irgendein Abstellsignal (53,
54) vorliegt und ausserdem weder ein Partiewechsel (49) ge-
meldet ist, noch das Qualititspriifsignal (59) unter einem
vorgegebenen Qualitdtsstandard liegt.

5. Textilmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Steuer- und Informationsvorrichtung (43)
zur Ausgabe von Arbeitsbefehlen (55, 62, 64) an die Garn-
trennvorrichtung (9), die Garnverbindungsvorrichtung (19)
und die Schaltvorrichtung (27) der Kreuzspulenantriebsvor-
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richtung (13) auf Grund des Ergebnisses der Verkniipfung

und Verarbeitung der empfangenen Signale derart eingerich-

tet ist, dass die Garntrennvorrichtung (9) bei Vorliegen ir-

gendeines Abstellsignals (53, 54) einen Garntrennbefehl (55)
5 erhilt, die Garnverbindungsvorrichtung (19) aber nur dann
einen Garnverbindungsbefehl (62) erhilt, wenn irgendein
Abstellsignal (53, 54) vorliegt und ausserdem weder ein Par-
tiewechsel (49) gemeldet ist, noch das Qualitétspriifsignal
(59) unter einem vorgegebenen Qualitétsstandard liegt.

6. Textilmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spulstelle (2) eine Kreuzspulenbremsvor-
richtung (50) mit einer Wirkverbindung (35) zur Steuer- und
Informationsvorrichtung (43) und ausserdem eine Kreuzspu-
lenabhebevorrichtung (18) besitzt, die ebenfalls eine Wirk-

15 verbindung (36) zur Steuer- und Informationsvorrichtung

(43) aufweist und dass bei Vorliegen irgendeines Abstellsi-
gnals (53, 54) die Kreuzspulenbremsvorrichtung (50) einen
Bremsbefehl (58) und die Kreuzspulenabhebevorrichtung
(18) einen Abhebebefehl (56) erhilt. :

7. Textilmaschine nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Betitigungsorgan (44) der
Garntrennvorrichtung (9) an eine unabhéngige und storsi-
chere Energiequelle (46) angeschlossen ist.

8. Textilmaschine nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da-

25 durch gekennzeichnet, dass die Schaltvorrichtung (27) der

Kreuzspulenantriebsvorrichtung (13) durch die Garniiber-
wachungsvorrichtung (10) derart verriegelt ist, dass die
Schaltvorrichtung (27) erst dann einschaltbar ist, wenn die
Garniiberwachungsvorrichtung (10) nach dem Tétigwerden

30 der Garnverbindungsvorrichtung (19) die erneute Anwesen-

heit des Garns (3) und damit das Beheben der Garnunterbre-
chung festgestellt und an die Steuer- und Informationsvor-
richtung (43) gemeldet hat.

9. Textilmaschine nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da-

35 durch gekennzeichnet, dass die Garniiberwachungsvorrich-

tung in Richtung des Garnlaufes betrachtet, vor der Garn-
trennvorrichtung (9) angeordnet ist und dass die Garnver-
bindungsvorrichtung (19) erst dann einschaltbar ist, wenn
die Garniiberwachungsvorrichtung (10°) die Anwesenheit des

40 Unterfadens festgestellt und an die Steuer- und Informa-

tionsvorrichtung (43) gemeldet hat.

BESCHREIBUNG
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Steuern einer

45 Spulstelle einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine,

gemiss Oberbegriff des Anspruches 1 sowie eine Textilma-
schine zur Durchfithrung des Verfahrens geméss Oberbegriff
des Anspruches 4.

Bei einem solchen Verfahren erhilt man im Regelfall eine

50 Kreuzspule mit einer bestimmten Garnansammlung, also ei-

ner bestimmten Spulenfiille beziehungsweise Garnlinge. An-
dere Qualititskriterien fiir die Kreuzspule werden jedoch
nicht verbessert.

Aufgabe der Erfindung ist es, beim automatischen Wik-

55 kelbetrieb Kreuzspulen zu erzeugen, die eine gleichmdssig

hohe Qualitit fiir den gesamten Spulenaufbau aufweisen.

Diese Aufgabe wird gelost:

a) bei dem eingangs genannten Verfahren durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1.

b) bei der eingangs genannten Textilmaschine durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 4.

Durch die erfindungsgeméssen Verfahrensschritte wird
verhindert, dass sich nach dem Abstellen der Spulstelle,
gleichgiiltig aus welchem Grund das Abstellen erfolgt, wei-
65 terhin Garn auf die Kreuzspule aufwickelt. Daher kdnnen

auch keine Qualititsfehler auftreten, die daraus resultieren,
dass unerwiinschte, gegebenenfalls nicht changierende und
nicht mit der vorgegebenen Wickelgeschwindigkeit auflau-
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fende Garnlagen auf der Kreuzspule gebildet werden. Aus- Ausserdem ist vorgesehen, dass bei Vorliegen irgendeines
serdem wird durch die Qualitétspriifung die gute Qualitét Abstellsignals die Bremsvorrichtung einen Bremsbefehl und
der Kreuzspule gewdhrleistet, anderenfalls bleibt die Spul- die Kreuzspulenabhebevorrichtung einen Abhebebefehl er-
stelle ausser Betrieb und es kann zunéchst der Grund der hiit.

Storung erforscht und beseitigt werden, bevor die Spulstelle 5 Als Garntrennvorrichtungen dienen beispielsweise pneu-
von Hand erneut angefahren wird. Die nicht dem Qualitdts-  matisch oder elektrisch schaltbare beziehungsweise auslosba-
standard entsprechende Kreuzspule wird ausgesondert. Dies  re Messer, als Garniiberwachungsvorrichtungen dienen bei-
geschieht im Fall einer Stérung bereits zu einem frilhen Zeit- ~ spielsweise Garnwéchter, Garnreiniger oder dergleichen, als
punkt wihrend des Entstehens der Kreuzspule. Das Wickeln ~ Garnverbindungsvorrichtungen dienen beispielsweise auto-
wird automatisch auch nur dann fortgesetzt, wenn zwischen 10 matische Knotvorrichtungen, automatische, insbesondere
Oberfaden und Unterfaden Garngleichheit besteht. Geschah ~ pneumatisch wirksame Garnspleissvorrichtungen. Als

die Wickelunterbrechung zu einem Zeitpunkt, in dem das Kreuzspulenantriebsvorrichtung dient beispielsweise eine
Garn von der Ablaufspule noch nicht ganz abgelaufen war, motorisch antreibbare Wickelwalze, auf der die Kreuzspule
so wird sich im allgemeinen Garngleichheit ergeben. Ge- aufliegt und durch die die Kreuzspule durch Friktion ange-
schah die Betriebsunterbrechung aber aus Anlass des Leer- 15 trieben wird. Die Kreuzspulenvorrichtung kann auch gleich-
laufens der Ablaufspule oder aus Anlass eines Partiewech- zeitig dem Changieren des Fadens ldngs der Spulenbreite

sels, so ist im zweiten Fall nicht mit Garngleichheit zu rech- dienen, indem sie mit Kehrgewinderillen versehen ist. Das
nen und im ersten Fall nur dann, wenn keine falsche Ablauf-  Changieren des Fadens kann aber auch eine besondere

spule vorgelegt wird. Changiervorrichtung besorgen. Die Garnansammlungs-Mel-
Demnach ist mit Hilfe der Erfindung unter Qualitdtssi- 20 devorrichtung kann beispielsweise auf den Durchmesser be-
cherung ein automatischer Wickelbetrieb moglich, der nur ziehungsweise die Fiille der Kreuzspule beziechungsweise auf
bei nicht behebbaren Stérungen und bei anlésslich einer Be- die Fadenlidnge ansprechen. Die Steuer- und Informations-
triebsunterbrechung festgestellter Qualitdtsméngeln und so-  vorrichtung kann sich an zentraler Stelle an der Textilma-

mit nur in den fiir die Qualitét nachteiligen Fillen zunéchst schine befinden. Ihre einzelnen Abteilungen kdnnen aber
nicht fortgesetzt wird, worauf in einem frithen Stadium der 25 auch dezentralisiert angeordnet sein, insbesondere kann an

Qualititsminderung nach den Stérungsursachen gesucht jeder Spulstelle der gesamten Steuer- und Informationsvor-
werden kann. richtung angeordnet sein. Was im einzelnen zweckmaéssiger
In Weiterbildung der Erfindung wird in zeitlichem Zu- ist, ergibt sich aus praktischen Erwigungen, beispielsweise

sammenhang mit dem Betitigen der Garntrennvorrichtung aus Griinden der Storsicherheit, aus Griinden der Kabelbe-
die Kreuzspule von der Kreuzspulenantriebsvorrichtung ge- 30 messung, der Energiebilanz, der Gesamtkosten und aus an-
trennt und abgebremst. Dies hat insbesondere zwei wichtige ~ deren Gesichtspunkten. Falls die Kreuzspulenantriebsvor-

Vorteile, ndmlich den Vorteil des raschen Stillsetzens der richtung einen elektrischen Antriebsmotor aufweist, besteht
Kreuzspule und den weiteren Vorteil des Verhinderns von die Schaltvorrichtung vorteilhaft aus einem Schaltschiitz, an-
Walk- und Reibungserscheinungen der Kreuzspule auf der derenfalls kann die Schaltvorrichtung aber auch aus einer
Friktionswalze ihrer Kreuzspulenantriebsvorrichtung. 35 schaltbaren Friktionswalze bestehen. Die Qualitétspriifvor-

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die richtung besitzt vorteilhaft Sensoren zum Priifen der Haarig-
Spulstelle erst dann wieder angefahren wird, wenn auch die keit der Garnansammlung, zum Priifen der Welligkeit des

weitere Bedingung erfiillt ist, dass die Garniiberwachungs- Kreuzspulenwickels und/oder zum Priifen der Spulenhérte.
vorrichtung die erneute Anwesenheit des Garns und damit Die Partiewechsel-Meldevorrichtung kann beispielsweise aus
das Beheben der Garnunterbrechung nach erfolgreicher T4- 40 einem von Hand zu betdtigenden Schalter oder Taster beste-
tigkeit der Garnverbindungsvorrichtung festgestellt und ge- hen, mit dem der Steuer- und Informationsvorrichtung der
meldet hat. Dieser Verfahrensschritt verhindert das zu frilhe ~ Partiewechsel angekiindigt wird.

Wiederanfahren, das anderenfalls doch nur zum erneuten Die Steuer- und Informationsvorrichtung kann beispiels-

Abstellen fithren miisste. Stattdessen kann beispielsweise ein ~ weise die nach dem derzeitigen Stand der Technik iiblichen
weiterer Garnverbindungsvorgang eingeleitet werden. Erst 45 mechanischen, elektromechanischen, pneumatischen, insbe-
wenn der zweite oder mehrmalige Versuch misslingt, bleibt sondere auch elektronischen Schalt-, Rechen- und/oder Da-
die Spulstelle ausser Betrieb. Sie kann aber auch schon nach  tenverarbeitungsmittel aufweisen.

dem ersten misslungenen Garnverbindungsversuch ausser " Die Kreuzspulenbremsvorrichtung kann beispielsweise
Betrieb bleiben, damit man friihzeitig nach den Stdrungsur-  einen Elektromagnetantrieb aufweisen, ebenfalls die Kreuz-
sachen suchen kann. 50 spulenabhebevorrichtung. Als Wirkverbindungen kommen

Die Textilmaschine ist vorzugsweise derart ausgestaltet, beispielsweise elektrische, hydraulische, pneumatische Lei-
dass die Steuer- und Informationsvorrichtung zur Ausgabe tungen oder Lichtleiter in Frage. Auch mechanische Schalt-
von Arbeitsbefehlen an die Garntrennvorrichtung, die Garn-  und Betdtigungsgestinge konnen von Fall zu Fall eingesetzt
verbindungsvorrichtung und die Schaltvorrichtung der werden.

Kreuzspulenantriebsvorrichtung auf Grund des Ergebnisses 5  In Weiterbildung der Erfindung ist das Betétigungsorgan
der Verkniipfung und Verarbeitung der empfangenen Signa-  der Garntrennvorrichtung an eine unabhéngige und storsi-
le derart eingerichtet ist, dass die Garntrennvorrichtung bei chere Energiequelle angeschlossen.

Vorliegen irgendeines Abstellsignals einen Garntrennbefehl Dies ist insbesondere fiir den Fall vorteilhaft, dass der
erhilt, die Garnverbindungsvorrichtung aber nur dann einen  Ausfall der Spulstelle anlésslich des Ausschaltens bezieh-
Garnverbindungsbefehl erhilt, wenn irgendein Abstellsignal 60 ungsweise des Spannungszusammenbruchs der gesamten
vorliegt und ausserdem weder ein Partiewechsel gemeldet ist,  Textilmaschine geschieht. Als stérungssichere Energiequelle
noch das Qualitatspriifsignal unter einem vorgegebenen kommt beispielsweise ein Kondensator, ein Presslufttank, ei-
Qualitdtsstandard liegt. ne Batterie, ein Hilfsstromkreis und im einfachsten Fall ein

In Weiterbildung der Erfindung besitzt die Spulstelle eine  aufgeladener Federspeicher beziehungsweise eine gespannt
Kreuzspulenbremsvorrichtung mit einer Wirkverbindung zur 65 gehaltene Feder in Frage. 7
Steuer- und Informationsvorrichtung und ausserdem eine In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Kreuzspulenabhebevorrichtung, die ebenfalls eine Wirkver-  Schaltvorrichtung der Kreuzspulenantriebsvorrichtung
bindung zur Steuer- und Informationsvorrichtung aufweist.  durch die Garniiberwachungsvorrichtung derart verriegelt
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ist, dass die Schaltvorrichtung erst dann einschaltbar ist, Oberhalb der Kreuzspule (14) befindet sich der Sensor
wenn die Garniiberwachungsvorrichtung nach dem Titig- (47) einer Garnansammlungs-Meldevorrichtung (48), die
werden der Garnverbindungsvorrichtung die erneute Anwe-  durch eine Wirkverbindung (34) mit der Steuer- und Infor-
senheit des Garns und damit das Beheben der Garnunterbre-  mationsvorrichtung (43) verbunden ist. Die bereits erwahnte
chung festgestellt und an die Steuer- und Informationsvor- 5 Schaltvorrichtung (27) der Kreuzspulenantriebsvorrichtung
richtung gemeldet hat. Die Verriegelung kann beispielsweise ~ (13) ist durch eine Wirkverbindung (38) mit der Steuer- und

durch einen im Steuerstromkreis des Schaltschiitzes liegen- Informationsvorrichtung (43) verbunden. Die Steuer-und In-
den Schalter geschehen, der gebffnet ist, solange die Garn- formationsvorrichtung (43) selber besitzt eine Partiewechsel-
verbindungsvorrichtung die erneute Anwesenheit des Garns ~ Meldevorrichtung (49) in Form eines von Hand zu betiti-
noch nicht festgestellt hat. 10 genden Schalters. -

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Die Spulstelle (2) besitzt ausserdem eine Kreuzspulen-

Garniiberwachungsvorrichtung, in Richtung des Garnlaufes  bremsvorrichtung (50), die durch einen Elektromagnetan-
betrachtet, vor der Garntrennvorrichtung angeordnet istund  trieb (21) betéitigt werden kann. Der Elektromagnetantrieb
dass die Garnverbindungsvorrichtung erst dann einschaltbar  (21) ist durch eine Wirkverbindung (35) mit der Steuer- und
ist, wenn die Garniiberwachungsvorrichtung die Anwesen- 15 Informationsvorrichtung (43) verbunden. Die Kreuzspulen-
heit des Unterfadens festgestellt und an die Steuer- und In- abhebevorrichtung (18) ist durch eine Wirkverbindung (36)

formationsvorrichtung gemeldet hat. mit der Steuer- und Informationsvorrichtung (43) verbun-
Anhand des zeichnerisch dargestellten Ausfithrungsbei- den.

spiels wird die Erfindung noch néher beschrieben und erlau- Die Kreuzspulenantriebsvorrichtung (13) ist mit einer

tert. 20 Bremsvorrichtung (51) versehen, die durch einen Elektroma-

Die Zeichnung zeigt schematisch eine als Spulautomat gnetantrieb (23) betitigt werden kann. Der Elektromagnet-
ausgebildete Textilmaschine (1) mit einer Spulstelle (2). An antrieb (23) besitzt eine Wirkverbindung (39) zur Steuer- und
der Spulstelle (2) liuft das Garn (3) von einer Ablaufspule Informationsvorrichtung (43). Der bereits erwidhnte Melde-
(4) ab, die hier die Form eines Spinnkopses hat, der zuvor an _schalter (30) besitzt ebenfalls eine Wirkverbindung (37) zur
ciner Feinspinnmaschine hergestelit worden ist. Uber einen 25 Steuer- und Informationsvorrichtung (43). Simtliche Wirk-
Ballonbrecher (5) lauft das Garn (3) in Richtung des Pfeils verbindungen sind als elektrische Leitungen ausgebildet.

(6) zwischen den Schneiden (7, 8) einer Garntrennvorrich- Uber eine Leitung (52) kann die Steuer- und Informations-
tung (9) hindurch, fiber eine Garniiberwachungsvorrichtung  vorrichtung (43) eine besondere Abstellmeldung (53) erhal-
(10) und eine Garnleitose (11) iiber die Wickeltrommel (12) ten.

einer insgesamt mit (13) bezeichneten Kreuzspulenantriebs- 30 Die Zeichnung zeigt den Schaltzustand wihrend des nor-
vorrichtung hinweg der hier die Auflaufspule bildenden malen Wickelbetriebs. Durch Offnen des Netzschalters (29)
Kreuzspule (14) zu. Das Changieren des Garns (3) innerhalb  ist jedoch gerade ein Netzausfall simuliert worden, so dass
des Changierdreiecks (15) besorgt ein hier nicht dargestellter  der Motor (25) keine Versorgungsspannung mehr erhélt.
hinundhergehender Fadenfiihrer. Der Netzschalter (29) hat bei seinem Offnen den Meldeschal-

Nur der einfacheren Darstellung wegen ist der Aufnah- 35 ter (30) geschlossen, so dass von der unabhéngigen Span-
medorn (16) der Kreuzspule (14) in einer aufundab bewegba-  nungsquelle (46) her iiber die Wirkverbindung (37) eine Ab-
ren Lagerung (17) gelagert, die aus ihrer jeweiligen Stellung  stellmeldung (54) an die Steuer- und Informationsvorrich-
durch eine Kreuzspulenanhebevorrichtung (18) soweit hoch-  tung (43) gelangt. Gemdss der Erfindung wird daraufhin von
gehoben werden kann, dass die Kreuzspule (14) den Kontakt der Steuer- und Informationsvorrichtung (43) tiber die Wirk-
mit der Wickeltrommel (12) verliert. 40 verbindung (42) ein Garntrennbefehl (55) an den Elektroma-

Seitlich neben dem Garn (3) befindet sich eine Garnver- gnetantrieb (22) der Garntrennvorrichtung (9) gegeben. Der
bindungsvorrichtung (19), die durch einen Elektromagnetan- Elektromagnetantrieb (22) wird ausgeschaltet, so dass die
trieb (20) in Betrieb gesetzt werden kann. Kraft des durch die unabhingige Spannungsquelle (46) ver-

Zur Kreuzspulenantriebsvorrichtung (13) gehort die Wel- _ sorgten Solenoids (44) iiberwiegt mit der Folge, dass die
e (24) eines Motors (25), der durch den Kontakt (26) eines *° Schneide (8) nach vorn schnellt und das Garn (3) trennt.
Schaltschiitzes (27) aus- und eingeschaltet werden kann. In zeitlichem Abstand von mindestens einigen Millise-
Uber eine Leitung (28) wird der Motor (25) iiber einen mit kunden bis zu einer Sekunde ergeht iiber die Wirkverbin-
einem Meldeschalter (30) gekoppelten Netzschalter (29) mit ~ dung (36) an die Kreuzspulenabhebevorrichtung (18) ein Ab-
einer frequenzgeregelten Betriebsspannung versorgt. hebebefehl (56), an den Elektromagnetantrieb (23) der

Vor der Kreuzspule (14) befindet sich der Haarigkeitssen- * Bremsvorrichtung (51) iiber die Wirkverbindung (39) ein
sor (31) einer Qualititspriifvorrichtung (32), die eine Wirk- Bremsbefehl (57) und an den Elektromagnetantrieb (21) der

verbindung (33) zu einer Steuer- und Informationsvorrich- Bremsvorrichtung (50) ebenfalls ein Bremsbefehl (58). Die
tung (43) besitzt. Folge ist, dass nur noch ein kurzes Garnstiick zur Kreuzspu-
Das Betitigungsorgan (44) der Schneide (8) der Garn- le (14) gelangt, die Kreuzspule (14) von der Wickeltrommel
trennvorrichtung (9), ein Solenoid, ist durch eine Leitung 55 (12) abgehoben wird und gleichzeitig Aufnahmedorn (16)
(45) an eine netzunabhingige Spannungsquelle (46) ange- und Welle (24) bis zum Stillstand abgebremst werden. Da-
schlossen. Obwohl das Solenoid (44) stidndig unter Span- nach werden die Bremsbefehle (57) und (58) zuriickgenom-
nung steht und somit versucht, die Schneide (8) nach links men.
an der Schneide (7) vorbei zu verschieben, um das Garn (3) Bei diesem Ausfithrungsbeispiel beschrénkt sich die Prii-
durchzutrennen, wird seine Kraft durch die Kraft eines Elek-  fung auf Garngleichheit von Ablaufspule (4) und Auflauf-
tromagnetantriebs (22) iiberwunden, der wihrend des Wik- spule beziehungsweise Kreuzspule (14) darauf, dass die Steu-
kelbetriebs ebenfalls eingeschaltet ist und eine Wirkverbin-  er- und Informationsvorrichtung (43) feststellt, ob die Partie-
dung (42) zur Steuer- und Informationsvorrichtung (43) be- wechsel-Meldevorrichtung (49) betitigt worden ist oder
sitzt. nicht. Da keine Partiewechsel vorgenommen wird, bleibt die
. Die Garniiberwachungsvorrichtung (10) besitzt eine 65 Partiewechselmeldevorrichtung (49) unbetitigt und damit
Wirkverbindung (41), der Elektromagnetantrieb (20) der setzt die Steuer- und Informationsvorrichtung (43) Garn-

Garnverbindungsvorrichtung (19) eine Wirkverbindung (40) gleichheit voraus.
zur Steuer- und Informationsvorrichtung (43). Wihrenddessen sind die Qualitétspriifvorrichtung (32)
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und die Garnansammlungs-Meldevorrichtung (48) tatig. Der
Haarigkeitssensor (31) der Qualititsprifvorrichtung (32) hat
keine aussergewdhnliche Haarigkeit der Kreuzspule (14) fest-
gestellt, so dass die Qualititspriifvorrichtung (32) ausge-
schaltet bleibt. Anderenfalls wiirde bei eingeschalteter Quali-
tatspriifvorrichtung (32) von der unabhéngigen Spannungs-
quelle (46) aus iiber die Wirkverbindung (33) ein Minder-
qualitiitssignal (59) an die Steuer- und Informationsvorrich-
tung (43) gehen mit der Folge, dass die Spulstelle (2) abge-
stellt bleibt.

Der Sensor (47) der Garnansammlungs-Meldevorrich-
tung (48) hat noch nicht festgestellt, dass eine geniigend
grosse Garnansammlung auf der Kreuzspule (14) vorhanden
ist. Daher ist auch die Garnansammlungs-Meldevorrichtung
(48) noch ausgeschaltet. Anderenfalls wiirde von der unab-
héngigen Spannungsquelle (46) aus iiber die geschlossene
Garnansammlungs-Meldevorrichtung (48) und tiber die
Wirkverbindung (34) ein Abstellbefeh! (60) an die Steuer-
und Informationsvorrichtung (43) gehen.

Solange das Garn (3) die Garniiberwachungsvorrichtung 2
(10) durchlduft, geht ein Garnanwesenheitssignal (61) iiber
die Wirkverbindung (41) an die Steuer- und Informations-
vorrichtung (43). Das Ausbleiben des Garnanwesenheitssi-
gnals (61) kommt einer Abstellmeldung gleich und wiirde bei
Abwesenheit sonstiger Abstellmeldungen das Abstellen der
Spulstelle (2) und somit die oben schon erwédhnten Tatig-
keiten auslosen. . :

In zeitlichem Zusammenhang mit dem Garntrennbefehl
(55) ergeht nach einer vorbestimmten Zeit, wihrend der die
Kreuzspulenantriebsvorrichtung (13) und die Kreuzspule
(14) voraussichtlich zum Stillstand gekommen sind, tiber die
Wirkverbindung (40) an den Elektromagnetantrieb (20) der
Garnverbindungsvorrichtung (19) ein Garnverbindungsbe-
fehl (62), falls diesem Befehl nicht geméss der Erfindung
Hinderungsgriinde entgegenstehen. Da bei dem vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel solche Hinderungsgriinde nicht vorhan-
den sind, wird nun die Garnverbindungsvorrichtung (19) auf
folgende Weise titig:

Sie holt den Oberfaden durch Greifmittel von der Ober-
fliche der Kreuzspule (14) ab und sie holt durch andere
Greifmittel den Unterfaden vom Ballonbrecher (5) ab, um
Ober- und Unterfaden miteinander zu verbinden. Die Ver-
bindung geschieht durch Verknoten oder Spleissen.

Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel wurde der
Motor (25) durch Offnen des Netzschalters (29) spannungs-
los. Daher braucht solange, wie die Abstellmeldung (54) an-
steht, das Schaltschiitz (27) den Kontakt (26) eigentlich nicht
zu 6ffnen. Da die Abstellmeldung aber auch von woanders
herkommen kann, beispielsweise iiber die Leitung (52), er-
geht gleichzeitig mit dem Abhebebefehl (56) und den Brems- 50
befehlen (57) und (58) ein Ausschaltbefehl (63) an das
Schaltschiitz (27), so dass man sich danach den Kontakt (26)
gedffnet vorstellen muss.

Nach dem Wiederherstellen der Garnverbindung kénnte
die Spulstelle (2) im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel wie-
der anfahren. Hierzu wird zunéchst der Abhebebefehl (56)
zuriickgenommen, so dass sich die Kreuzspule (14) wieder
auf die Wickeltrommel (12) auflegt. Zum Wiederanfahren
muss das Schaltschiitz (27) wieder geschlossen werden. Es er-
hiilt aber erst dann einen Einschaltbefehl (64) iiber die Wirk- ©
verbindung (38), wenn die Abstellmeldung (54) zuriickge-
nommen worden ist, das heisst, wenn der Netzschalter (29)
wieder geschlossen ist. Der Motor (25) kann so konstruiert,
geschaltet oder gesteuert sein, dass ein Sanftanlauf erfolgt,
damit die Kreuzspule (14) geschont wird.

Die Garnverbindungsvorrichtung (19) erhélt nur dann ei-
nen Garnverbindungsbefehl (62), wenn irgendein Abstellsi-
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gnal, in diesem Fall das Abstellsignal (54) vorliegt und wenn

ausserdem tiber die Partiewechsel-Meldevorrichtung (49) we-

der ein Partiewechsel gemeldet ist, noch von der Qualitéts-

priifvorrichtung (32) her ein Minderqualitétssignal (59) vor-
5 liegt.

Das Schaltschiitz (27) des Motors (25) der Kreuzspulen-

antriebsvorrichtung (13) ist ausserdem durch die Garniiber-
wachungsvorrichtung (10) verriegelt mit der Massgabe, dass
das Schaltschiitz (27) erst dann einschaltbar ist, als den Ein-

schaltbefehl (64) erhdlt, wenn die Garniiberwachungsvor-
richtung (10) nach dem Tétigwerden der Garnverbindungs-
vorrichtung (19) die erneute Anwesenheit des Garns (3) und
damit das Beheben der Garnunterbrechung festgestellt hat
und das Garnanwesenheitssignal (61) an die Steuer-und In-
formationsvorrichtung (43) gegeben hat. Dadurch wird ein
nutzloser Anfahrvorgang der Spulstelle (2) verhindert. Eine
Meldelampe (65) leuchtet von dem Zeitpunkt des Eingangs
einer Abstellmeldung bis zum Zeitpunkt des Wiedereinschal-
tens des Schaltschiitzes (27) auf, um einen Maschinenwérter
auf die abgestellte Spulstelle aufmerksam zu machen und bei
lingerer Abstelldauer zum Beheben der Storung zu veranlas-
sen.
Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte und beschrie-
bene Ausfithrungsbeispiel eingeschrénkt. '

Es kann beispielsweise vorteilhaft sein, die Garniiberwa-
chungsvorrichtung (10) an der Stelle (10°) und damit unter-
halb der Garntrennvorrichtung (9) anzuordnen. In diesem
Fall verbleibt der Unterfaden in der Garniiberwachungsvor-
richtung. Sein Fehlen wiirde auf einen Auslauf der Ablauf-

30 spule (4) hindeuten, so dass in diesem Fall automatisch ein

Ablaufspulenwechsel durchgefiihrt werden kénnte, bevor die
iibrigen Arbeitsschritte zur Wiederinbetriebnahme der Spul-
stelle eingeleitet werden.

Die Garnverbindungsvorrichtung kann alternativ in Ab-
hingigkeit vom vorgesehenen Zeitpunkt eines Kreuzspulen-
wechsels tétig werden, falls die Garnansammlungs-Melde-
vorrichtung (49) die Abstellmeldung verursacht hatte. Dabei
wiirde der Abgleich der Garniiberwachungsvorrichtung (10)
erst kurz vor dem Kreuzspulenwechsel geschehen, so dass
Abgleichfehler infolge zu langen Aufenthaltes des stehenden
Garnes in der Garniiberwachungsvorrichtung (10) vermie-
den werden.

Alternativ kann der Stillstand der Kreuzspule und auch
der tatsichliche Stillstand der Kreuzspulenantriebsvorrich-
tung (13) jeweils gemessen und dann der Garnverbindungs-
befehl (62) ausgegeben werden.

Bei einer anderen Ausbildung kann in Garnlaufrichtung
folgende Geriteanordnung getroffen sein: Garnspanner,
Garnverbindungsvorrichtung, Garniiberwachungsvorrich-
tung, gesteuerte Garnklemme, Garntrennvorrichtung, Garn-
paraffiniervorrichtung, pneumatische Garnfangdiise.

Zum Zuriickholen des Oberfadens von der Kreuzspule
(14) kann alternativ die Kreuzspulenantriebsvorrichtung (13)
eine Zeitlang auf Riickwirtslauf gestellt und die Kreuzspule
auf die Wickeltrommel (12) aufgelegt werden. Ein erneutes
Abheben der Kreuzspule von der Wickeltrommel konnte
beim anschliessenden Wiederabbremsen entfallen.

Garngleichheit bezichungsweise Garnungleichheit zwi-
schen Oberfaden und Unterfaden kann alternativ durch die
Garniiberwachungsvorrichtung (10) ermittelt werden, ohne
dass es dazu einer Partiewechsel-Meldevorrichtung bediirfte.
Hierzu miisste die Garniiberwachungsvorrichtung die Mog-
lichkeit haben, das Garn mit Normalwerten zu vergleichen.

Die Garnansammlungs-Meldevorrichtung kénnte alter-

65 nativ einen Garnldngenmesser aufweisen, so dass bei Errei-

chen einer vorgegebenen Garnldnge ein Garnansammlungs-
signal (60) erfolgt.
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