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(54) Buben pro konfekei plisti pneumatik

Vynilez se tyka zafizeni z oboru prmyslu pro
vyrobu pneumatik, zejména bubni pro konfekci

plasth pneumatik, jich? se nejaspinéji pouiva |

pro konfekci radidlnich pneumatik, pryZokordo-
vych obalii a jinych podobnych vyrobkii.

Do sou¢asné doby je zndm buben pro konfekci
plasth pneumatik, sestavajici z radidlng pohybli-
vych sektorii, spojenych kloubové s pohonem za
Uelem jejich roztahovéni a z pru#ného obalu
pfipevnéného k sektortim a obklopujiciho buben
z vnéjsku. Pfitom jsou okraje pruzného obalu
pfipevnény k sektorim upinacim mechanismem,
ktery v8ak nemiZe okraje pruzného obalu udret
po celém obvodu bubnu v rozta¥eném stavu. Je to
zplsobeno hlavné tim, e pfi roztaZeni bubnu, to
jest pfi zvétSeni jeho priiméru, vznikaji v pruZzném
obalu velké axilni sily sméfujici od obvodu do
sttedu, které zaénou pryZovy obal roztahovat
v tomtéZ sméru, pfidem? je viak toto roztahovani
nestejnomé&rné. Tam, kde pruzny obal neni sevien
upinacimi prvky, je roztaZeni vétsi, a tam, kde je
sevien, je roztaZeni mensi, co¥ se projevuje neptiz-
nivé na chovéni materidlovych vrstev, jako kord
arafkové vlozky, které jsou poloZeny na konfekéni
buben. Zvlasté nezddouci jsou nestejnomérnosti
pfi konfekci radidlnich pneumatik. ;-

Mimoto ¢ini tyto upinaci mechanismy konstrukci
bubnu pro konfekci pl4sti pneumatik slozitou.
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Ukolem vyndlezu je konstrukce bubnu pro
konfekci plasti pneumatik, v niz by pruZny obal byl
proveden tak, aby umozZiioval zjednoduseni kop-
strukce ‘bubnu a zjednaval podminky pro stejno-«;-
mérné zpracovani kordového materidlu pfi formo--,.
vani pneumatiky.

Vyt&eny tikol fesi vynilez tak, %e u bubnu pro
konfekci plasti pneumatik, sestdvajictho z radidlng
posuvnych sektorii spojenych kloubové s pohonem
pro jejich posuv, z pruzného obalu pfipevnéného
k sektoriim a obepinajiciho uvedeny buben z vné;j-
Sku, jsou podle vynélezu na okraji pruzného obalu
vytvofeny na povrchu obriceném k sektoriim
prstencovité drazky opatfené vystupky umisténymi
Vv prstencovitych draZkach pruzného obalu, pfi-
¢emz pruzny obal je vytvofen tak, Ze je mozno
Sitku jeho pracovni plochy podél povrchové pfim-
ky bubnu pro konfekci plasth pneumatik p¥i
zvé&tSeni priméru uvedeného bubnu zmengit.

Toto provedeni pruZného obalu pfispivi k stej-
nomérné deformaci tohoto obalu, a to jak jeho
vélcovité &asti, tak i jeho &el, ‘'COZ umoZiiuje
zajiSténi stejnomé&rného rozdéleni kordovych vla-
ken radidlni pneumatiky, kter4 pfijdou do styku
s pruZnym obalem. Mimoto takové piipevnéni
pruzného obalu na sektorech tohoto obalu umo-
fiuje jeho posuv podél sektoru, tak¥e neni tieba
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Zadnych zvlastnich zafizeni pro pfipevnéni okraji
obalu.

Podle jedné z variant provedeni vyndlezu je Sifka

prstencovitych draZek pruZného obalu vét§i neZ
tloustka vystupkd. Pfi tomto provedeni pruzného
obalu vznikd pfi sevieni bubnu pro konfekei plédth

pneumatik, pfi¢emZ m4 tento buben mensi primeér,
mezi okraji obalu s v¥stupky sektorti mezera, kterd
pfi roztaZeni bubnu a obalu mizi, &imZ okraje obalu
dosedaji na vystupky sektori s dokonalou tésnosti.

- Tim se pruZny obal stejnomérné roztahuje, jak
podél povrchové pfimky, tak po obvodu.

Podle jiné varianty provedeni vynélezu je pruZzny
obal vytvofen z nékolika prstencovych &asti, pfi-
gemz v krajnich prstencovitych &dstech jsou prove-
deny uvedené prstencovité draZky, kdezto stfedni
prstencovité &dsti jsou pfipevnény k sektorim
pomoci draZek a vystupki, vytvofenych na pfislus-
nych mistech prstencovitych &dsti pruzného obalu
a sektort. ;

Vzhledem k tomuto provedeni pruZného obalu
j& mo¥no pfi roztaZeni bubnu pro konfekci plasth
pneumatik a pruzného obalu prstencovité &asti
tohoto obalu vzijemné na sobé nezdvisle roztadh-
nout, pfitemZ mezi prstencovitymi ¢astmi vznikaji
mezery, coZz pfispivd k dodateénému napinéni
a protaZeni vlaken kordové vloZky a k jejich
stejnom&rnému rozdéleni na povrchu bubnu pro
konfekci plastl pneumatik. Tim se soucasné zjed-
nodusuje jak vyroba, tak i montaZ pruzného obalu
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snadné&;jsi regulace celkové sife bubnu jeho provoz-
ni mo¥nosti a vyména-stfednich prstencovitych
* &asti pruZzného obalu za $irsi dily.

Sifka krajnich prstencovitych &4sti pruZného
obalu je v&t§i neZ §ifka jeho stfednich &dsti,
pfiéem? je u kaZdé stfedni prstencovité &asti pomér
jeji Sitky a vysky volen vét§i neZ jedna. To
umoziiuje potfebné navalovani kordovych vlozek
po jejich pfehnuti a pfipevnéni viech prstencovi-
tych &sti na piisluiném mist€ na bubnu pro
konfekci plasth pneumatik.
~ Tim umoZituje buben pro konfekci plasti pneu-
matik zlepsit v dGsledku stejnosmérného rozdéleni
vldken kostry plas§t¢ pneumatiky jakost hotovych
pneumatik, pficemZ je jeho konstrukce jedno-
ducha.

Dile bude buben pro konfekci plasth pneumatik
podle vynélezu podrobn& popsdn na zdkladé vy-
kresti, na nichZ obr. 1 znazoriuje ¢4sti bubnu pro
konfekei plasth pneumatik s pruZznym obalem,
provedenym ve formé prstencovitych ¢asti v podél-
ném fezu; obr. 2 je tatdZ ¢ast bubnu jako na obr.
1 s pruZznym obalem, opatfenym prstencovitou
drazkou, jejiz $itka je vétdi neZ vystupek sektoru;
obr. 3 je ¢ast pruzného obalu podle obr. 2 ve
zvétSeném méfitku.

Buben pro konfekci pld§td pneumatik sestdvd
z radidln€é pohyblivich sektori 1 (obr. 1, 2),
spojenych kloubové s pohonem 2 pro jejich posuv,
a z pruzného obalu 3, pfipevnéného k sektorim

1 a obklopujictho buben pro konfekci plasth
. pneumatik z vn&ji{ strany.

Kazdy sektor 1 se skldda ze dvou sektorovych

. dfl8 4 a z listy 5, kterd svymi konci dosed4 na

sektorové dily 4. Sektorové dily 4 a lifta § jsou
pfipevnény ke kluznym ¢4stem 6.

Pohon 2 pro posuv sektorti 1 sestdvd z pneuma-
tického vilce, ktery se skldda z pouzdra 7, &elnich
vik 8 a dvou pistd 9, pfipojenych kloubové pomoci
unaseci 10 ke: kluznym &astem 6, pficemZ vika
8 a pisty 9 jsou namontovény na dutém h¥ideli 11,
v némzZ je uloZeno vzduchové potrubi 12 pro pfivod
tlakového vzduchu do mezery 13 mezi pisty 9,
posouvajiciho pisty 9 ve vzdjemné opa¢nych smé-
rech, &imZ dochézi i k radidlnimu posuvu kluznych
&asti 6. PYi tomto radidlnim posuvu jsou kluzné
&dsti 6 vedeny v radidlnich drazkich elnich vik
8.

Pisty 9 jsou vraceny do jejich vychozi polohy
pruzinami 14, uspofddanymi na hfideli 11 mezi
pisty 9 a ¢elnimi viky 8. Na krajich pruZného obalu
3 jsou na strandch pFivrdcenych k sektoriim 1 pro-
vedeny prstencovité drazky 15, do nichZ zasahujf
vystupky 16 vytvofené na okrajich sektorovych

- dilf 4. Pfitom je pruZny obal 3 vytvofen tak, Ze se

§ifka jeho pracovni plochy podél povrchovych
pHimek bubnu pro konfekci pld§ti pneumatik mize
pfi roztaZeni tohoto bubnu ziiZit.

Moznost ziZeni §ifky a pracovni plochy pruzné-
ho obalu 3 je moZno provést dvéma zpiisoby, jak je
znizornéno na obr. 1, 2. Podle obr. 2, 3 §ifka
a prstencovitych dridzek 15 pfevySuje znadéné,
napfiklad o dvojndsobek, tloustku vystupkd 16.
Pritom je $ifka a prstencovité drazky 15 volena

. vzhledem k pozadavku tésného obemknuti vystup-
ki1 16 pruznym obalem 3, jak je zndzornénona obr. -

2 tenkymi Carami, podle maximilniho priiméru
bubnu pro konfekci plasti pneumatik. Pfitom se
pruZny obal 3 pokladd, kdyZ je buben pro konfekci
plastd pneumatik v radidlng sevieném stavu, na

jeho sektory 1 tak, Ze mezi vib&Zzky 16 (obr. 3)

a sténami prstencovitych draZek 15 vznik4 mezera
S (obr. 3). : '

Podle obr. 1 sestivd pruzny obal 3 z né€kolika
prstencovitych &asti 3a, 3b, 3¢, 3d, 3e, 3f, 3g,
ptifemzZ v krajnich &4stech 3a a 3g jsou provedeny
prstencovité drazky 18, jejichZ $itka odpovida
tloudtce vystupkii 16 sektorovych dilt. St¥edni
prstencovité ¢4sti 3b, 3c, 3d, 3e, 3f jsou pfipevnény
k sektortim 1 pomoci vystupki 17 zasahujicich do
draZek 17a, pfitemZ vystupky 17 jsou vytvo¥eny na
sektorech, kdeZto drdZky 17a jsou provedeny
v prstencovitych ¢dstech pruZného obalu 3 na
povrchovych plochédch sevfenych sektort 1.

Sitka a, prstencovitych krajnich 4sti 3a, 3g
pruzného obalu 3 je v&t§i neZ §ifka a, stfednich
¢asti 3b, 3¢, 3d, Je, 3, pfiemZ pro kaZdou stfedni
¢ast 3b, 3¢, 3d, 3e, 3f je volen pomér, jeho? §ifka a,
je volena k vySce h vétSi neZ 1.

Zatizeni podle vynélezu pracuje takto:

Na pruzny obal 3 (obr. 1, 2) se pfi sevfeném
stavu bubnu pro konfekci pld$ti pneumatik polozi




. podle zndmého technologického procesu jednotli-
v€ &asti pneumatiky, napfiklad ochranné viozky do
rafkii nebo kord C. Pfi sevieném stavu bubnu pro
konfekci pla$td pneumatik m4 pruZny obal 3 vngisi
primér D, a 3ifku A. U provedeni podle obr.
2 pruzného bbalu 3 vznikd mezi sténami prstenco-
vitych dréZek 15 a vystupkt 16 mezera S (obr.

©3). , ,

Po uloZeni potfebného poétu kordovych vioZzek
na buben pro konfekci plasti pneumatik se privadi
potrubim 12 tlakovy vzduch, posouvajici pisty

* 9 v opacnych smérech. Pisty 9 uvadé&ji pfes undsede
10 kluzné &isti 6 a spolu s nimi i sektory 1 do

pohybu v radidlnim sméru, v disledku &ehoZ se '

buben pro, konfekci plasti pneumatik roztahuje
v radidlnim smé&ru. : '
Tim se zvétSuje i primér bubnu pro konfekci
plastd pneumatik, co? m4d za nasledek zvétieni
- priméru pruzného obalu 3z D, na D,. Tim vznikaji

v obalovém materidlu axidlni ‘sily, sméfujici od '

obvodu ke stfedu. Tyto axidlni sily ptispivaji
¢ k podélnému smritovéni pruzného obalu 3 a zmen-
Seni jejich $ifky aZ na A ;. Mezera S tim mizi. Tim se
vnéjii stény prstencovitych draZek 15 opiraji o vy-

tupky 16 sektorl 1, na néZ pevné dosedaji, &mz

vznikd v axidlnim sméru tuhy systém.

Po tiplném roztaZeni bubnu pro konfekci plast
pneumatik se na boky 18 tvofené kordovymi
vloZkami kladou lanka 19 do patek plasti, pfitemz
sily pasobici pii vklddani lanek 19 nedeformuji
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 pruzny obal 3, nybrz jsou zachycovény vystupky 16

na sektorech 1. Potom konfekéni proces pokraduje
znamym zplsobem, okraje kordovych vlo¥ek se
pfekladaji na lanka 19 v patkach konfektovaného

plaste atd. '

Po vyrobeni kostry pneumatiky se buben pro
konfekei pldsti pneumatiky sevie a pruzny obal
3 zaujme zase svoji vychozi polohu, nabyvi totiZ
opét priméru D, a Sitky A. :

Se zv§tSovanim priméru bubnu pro konfekei
plastd pneumatik podle obr. 1 se pruzny obal
3 roztahuje, pfiem? se $itka kazdé z jeho prsten-
covitych &asti 3a, 3b, 3¢, 3d, 3e, 3f,:3g zmensuje,
jak je na obr. 1 naznaceno tenkymi Carami. _

Pfitom stfedni prstencovité &sti 3b, 3¢, 3d, 3e,
3f se symetricky zuZuji vzhledem na mista jejich
piipevnéni na li§tich 5 a mezi nimi se vytvaf
mezera S,. (,

Krajni prstencovité &sti 3a a 3g se asymetricky
vzhledem k mistiim jejich pfipevnéni na sektoro-
vych dilech 4 zuZuji a mezi nimi a stfednimi
sousednimi astmi 3b a 3f se.vytvaii mezera S,.

. Tim se pfi zvétSeni priméru z D, na D, $itka
A pracovni plochy pruzného obalu 3 zmen$uje
o hodnotu rovnajici se souétu viech mezer S;a8s,,
pfi¢emz roztazeni bubnu pro konfekci plasti pneu-
matiky zlstdv4 konstantni. Déle pokraduje proces
konfekce pld$th pneumatiky, jak bylo jiZ shora
popséano.

PREDMET VYNALEZU

Zva0

1. Buben pro konfekci pldsth pneumatik, sest4-
vajici z radidln€ posuvnych sektorfi, spojenych
kloubové s pohonem pro jejich posun, z pruzného
obalu, pfipevnéného k sektoriim a obepinajictho
uvedeny buben z vnéjsku, vyznadujici se tim, e na
okraji pruzného obalu (3) jsou vytvofeny na
povrchu obraceném k sektortim (1) prstencovité
drézky (15), opatiené vystupky (16), zasahujicimi
do draZek (15) pruzného obalu (3), pfiSemsz pruzny
obal (3) je vytvofen ke zméné &itky (A) jeho
pracovni plochy podél povrchové pfimky bubnu

pro konfekci plasth pneumatik pti zvétSeni primé-

ru ji zmensit.

2. Buben pro konfekci pldstt pneumatik podle
bodu 1, vyznacujici se tim, Ze $itka prstencovitych
draZek (15) pruiného obalu (3) je v&t¥ nez
tloustka vystupki (16).

3. Buben pro konfekci plasti pneumatik podle
bodu 1, vyznacujici se tim, Ze pruzny obal (3) je
vytvofen z né€kolika prstencovitych &4sti (3a az 3g),
pfi¢emZ v krajnich prstencovitych &astech (3a, 3g)
jsou provedeny uvedené prstencovité drazky (15),
kdeZto stfedni prstencovité &asti (3b, 3c, 3d, 3e, 3f)
jsou pfipevnény k sektoriim (1) pomoci drazek
(17a) a vystupki (17), vytvofenych na pfislusngch
mistech prstencovitych &asti pruzného obalu (3)
a sektort (1).

4. Buben pro konfekci pl4§ti pneumatik podle
bodu 3, vyznadujici se tim, Ze §itka (A) krajnich
prstencovitych &sti (3a, 3g) pruZného obalu (3) je
vetsi neZ Sifka jeho stfednich &4sti (3b, 3c, 3d, 3e,
3f), pfidemz u kaZdé stfedni &sti (3b, 3¢, 3d, 3e, 3f)

22 Mow

~ je pomér jeji Sifky k jeji vySce v&tsi neZ jedna.

3 vykresy
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