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Sposob wytwarzania wyrobow. ogniotrwatych
do wykladania piecow obrotowych
do otrzymywania zelgrudy i zelazoniklu
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Do wykladania piec6w obrotowych do otrzymy-
wania zelgrudy stosuje sie wyroby kwarcowo-sza-
motowe kaolinowe, wytwarzane z masy sypkiei za-
wierajgcej 80% kaolinu palonego i 20% gliny og-
niotrwatej. Wyroby te wykazuja zawartosé SiO,
ckolo 65—709, porowato§é wzgledng 14—18%
i ogniotrwalto$é pod obcigzeniem 1400—1450°C. Pie-
ce obrotowe do wytwarzania zelazoniklu sg wy.rta-
dane w strefie grudkowania wyrobami chromito-
wo-magnezytowymi lub wyrobami z naturalnego,
mechanicznie obrobionego tupku kwarcytowego,
a w pozostalych strefach wyrobami wieloszamotoe
wymi.

Znane sg réwniez wyroby kwarcowo-szamotowe
stosowane do wykladania piecéw obrotowych do
otrzymywania zelgrudy i Zzelazoniklu zawierajgce
_70—85%¢ SiQ,. Wyroby te wytwarza sie z masy za-
wierajgcej 40—80% lupku kwarcytowego i 20—60%
kaolinu palonego, gliny ogniotrwalej lub zlomu

otrzymanego z tych wyrobow. Wyroby te wykazujg

ogniotrwalo§é pod obcigzeniem 1420—1460°C, po-
rowato§é wzgledng 12—16% oraz wytrzymaltosé na
$ciskanie 400—600 kG/cm?2.

Wynalazek umozliwia wytwarzanie wyrobow
ogniotrwaltych kwarcowo-szamotowych do wykla-
dania piec6w obrotowych stuzgcych do otrzymywa-
nia zelgrudy i zelazoniklu, ktére dzieki bardzo ko-
rzystnemu skladowi chemicznemu sg tworzywem
wyjatkowo odpornym na szkodliwe dzialanie czyn-
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nik6w chemicznych i mechanicznych wystepujg-
cych w tych piecach.

Wyroby wytwarzane sposobem wedlug wyna-
lazku odznaczajg sie miskg porowatoscig wzglednag
1—15%, malg skurczliwo$cia wtérng = 0,1%
(1400°C/2 godz.) oraz bardzo wysoka wytrzymalos-
cig na Sciskanie wynoszacg 600—900 kG/cm?2, przy
czym ogniotrwalo§é pod obcigzeniem wymosi po-
wyzej 1420°C.

Wyroby ogniotrwale o tak wysokiej jakoscl wy-
twarza sie sposobem wedlug wynalazku z mas syp-
kich 0 mommalnie stosowamnej wilgotno§ci 3—109%,
zawierajgcych 10—30°% tupku kwarcytowego o
uziarnieniu 0—1 mm, 10—30% &keolinu palonego
o uziarnieniu 0—0,5 mm, 10—30% kaolinu palone-
go 0 uziarnieniu 1—4 mm lub 1—2 mm, 10—30%
ztomu porcelanowego o uziarnieniu 0—4 mm 1lub
gliny palonej o porowato$ci wzglednej ponizej 129
oraz 10—30% gliny ogniotrwalej dobrze spiekajg-
cej sie 0 ogniotrwato$ci zwyklej 165—175 sP 1 uziar-
nieniu 0—1 mm lub 0—2 mm, jako materiatu wig-
zgcego. Z takich mas formuje sie ksztaltki ognio-
trwale w ciezkich prasach ciernych 250 tomowych
lub hydraulicznych 1000 tonowych. Po wysuszeniu
do wilgotnosci ponizej 3% ksztaltki wypeala sie w
temperaturze okolo 1450—1500°C najkorzystniej
w piecach tunelowych.

Pomnizej podaje sie przykladowy sklad mieszanki:
15% tupku kwarcytoewego o uziarnieniu 0—0,5 mm
20%o kaolinu palonego o uziarnieniu 0—0,5 mm,
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25%0 kaolinu palonego o uziarnieniu 1—4 mm
20%o ztomu porcelanowego 0 uziarnieniu 0—2 mm
20%0 gliny ogniotrwalej o ogniotrwalosci zwyklej
169 sP i uziarnieniu 0—1 mm, w tym 10% w po-
staci gestwy.

Wyroby otrzymane sposobem wedlug wynalazku
zawierajg okolo &0 SiO,. Ze wzgledu na wielka
odporno§¢ mechaniczng i chemiczng wyrobow
przediuza sie znacznie ' okres pracy 'pieca obro-
towego.

“Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania wyrobow ogniotrwalych do
wykladania piecow obrotowych do otrzymywania
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zelgrudy i zelazoniklu znamienny tym, ze sporzg-
dza sie mase z 10—30% tupku kwarcytowego o
uziarnieniu 0—1 mm, 10—30% kaolinu palonego
o uziarnieniu 0—0,5 mm, 10—30% kaolinu palonego
o uziarnieniu 1—4 mm lub 1—2 mm, 10—30% zlo-
mu porcelanowego 0 uziarnieniu 0—4 mm lub gli-
ny palonej o porowatosci wzglednej ponizej 12%
oraz jako materiatu wigzgcego 10—30%, gliny og-
niotrwalej dobrze spiekajgcej sie o ogniotrwalosci
zwyklej 165—175 sP i uziarnieniu 0—1 mm lub
0—2 mm, po czym z uzyskanej masy w ciezkich
prasach ciernych lub hydraulicznych formuje sie
ksztattki, ktére suszy sie do wilgotnosci ponizej
3% i wypala w temperaturze 1450—1500°C.

Z. G. ,Ruch” W-wa, zam. 588-65 nakiad 500 egz.
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