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(54) Vorrichtung und Verfahren zum Impréagnieren eines Leiterstabs.

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Impragnieren ei-
nes Leiterstabs (5), insbesondere eines Leiterstabs (5) fur ei-
ne Statorwicklung einer elektrischen Maschine. Die Vorrichtung
weist eine Form (1) zur Umschliessung mindestens eines Lei-
terstabs (5) auf, wobei eine Innenwand (13, 14) der Form (1)
zumindest teilweise flexibel ausgebildet ist. Die Erfindung be-
trifft ausserdem ein Verfahren zum Impragnieren eines Leiter-
stabs (5), insbesondere eines Leiterstabs fir eine Statorwick-
lung einer elektrischen Maschine, bei dem mindestens ein Lei-
terstab (5) auf ein unteres Formsegment (2) gelegt wird. Ein obe-
res Formsegment (3) wird anschliessend uber den mindestens
einen Leiterstab (5) positioniert, um eine geschlossene Form (1)
zu bilden, und ein Fluid wird in einen Dehnkérper (7) des oberen
Formsegments (3) zum Ausdehnen desselben eingefihrt. Eine
Isolierung des mindestens einen Leiterstabs (5) wird mit einem
eingepressten Impragniermedium getrankt.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Impréagnieren eines Leiterstabs, insbe-
sondere eines Leiterstabs flr eine Statorwicklung einer elektrischen Maschine.

Stand der Technik

[0002] Leiterstabe im Stator von Generatoren werden mit einer Isolierung versehen, um einen Kurzschluss und/oder
eine elektrische Entladung zu vermeiden. Die Isolierung der Leiterstbe besteht beispielsweise aus einer Umwicklung mit
einem glimmerhaltigen Isolierband beziehungsweise aus einem Glimmerband, welches mit einem Imprégnierfluid getrankt
wird. Das Impréagnierfluid besteht vorzugsweise aus einem aushartbaren Kunstharz und dient einerseits der Fixierung der
Isolierwicklung und andererseits einer Verbesserung der Isolierung, indem eine mégliche Feuchtigkeitsaufnahme hierdurch
verhindert wird.

[0003] Bei dem Impragnierverfahren wird der mit der Isolierung umwickelte Leiterstab in eine Impragnierwanne einge-
taucht, die mit dem Impragnierfluid gefiillt ist und somit die Isolierung von dem Impréagnierfluid benetzt wird. Das Impra-
gnierverfahren kann in einem Autoklaven erfolgen, in dem ein Uberdruck besteht. Sobald sichergestellt ist, dass alle Hohl-
rdume in der Isolationsumwicklung mit Impréagnierfluid geflllt sind, wird wieder Umgebungsdruck im Autoklaven eingestellt
und das Uberschlssige Impragnierfluid in den Vorratsbehélter zurlckgefullt.

[0004] Beim bekannten Impréagnierverfahren ist erheblich mehr Impragnierfluid erforderlich als von der Isolierung aufge-
nommen wird, was zu hohen Herstellungskosten fiihrt.

Darstellung der Erfindung

[0005] Hier setzt die Erfindung an. Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung und ein
Verfahren zum Impragnieren eines Leiterstabs, insbesondere eines Leiterstabs fiir eine Statorwicklung einer elektrischen
Maschine, mit einem geringeren Verbrauch an Impréagnierfluid bereitzustellen.

[0006] Erfindungsgemass wird dieses Problem durch eine Vorrichtung zum Imprégnieren eines Leiterstabs, insbesonde-
re eines Leiterstabs fir eine Statorwicklung einer elektrischen Maschine, mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und ein
Verfahren zum Impréagnieren eines Leiterstabs, insbesondere eines Leiterstabs fir eine Statorwicklung einer elektrischen
Maschine, mit den Merkmalen des Anspruchs 10 geldst.

[0007] Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemassen Vorrichtung ergeben sich aus den abhangigen Anspriichen.

[0008] Erfindungsgemass weist eine Vorrichtung zum impragnieren eines Leiterstabs, insbesondere eines Leiterstabs flr
eine Statorwicklung einer elektrischen Maschine, eine Form zur Umschliessung mindestens eines Leiterstabs auf, wobei
eine Innenwand der Form zumindest teilweise flexibel ausgebildet ist. Der Terminus flexibel soll dabei die Fahigkeit der
Innenwand der Form zum Ausdruck bringen, sich einer beliebigen Kontur anzupassen.

[0009] Indem eine Innenwand der Form zumindest teilweise flexibel ausgebildet ist, kann sich die Innenwand an jedes
beliebige Profil eines oder mehrerer Leiterstdbe anpassen. Daher kann ein und dieselbe Form zur Bearbeitung von Lei-
terstdben unterschiedlicher Grosse und Kontur angewendet werden. Durch eine weitgehende Anpassung der Innenwand
an das Profil eines Leiterstabs wird im Vergleich zu herkdémmlichen Impragnierverfahren markant weniger Impragnierfluid
verbraucht.

[0010] In einer vorteilhaften Ausflihrungsart der Erfindung ist die Form zweiteilig ausgebildet, bestehend aus zwei zu einer
geschlossenen Form zusammenfugbaren Formsegmenten.

Die Formsegmente umschliessen druckdicht den Hohlraum zum Impragnieren des Leiterstabs. Hohlraumseitig sind beide
Formsegmente jeweils mit zumindest einem fluidgefiilliten flexiblen Formkdrper ausgestattet, der sich der Kontur einge-
setzter Leiterstdbe anzupassen vermag.

Vorzugsweise kommunizieren die Formk&rper mit Vorratsgeféssen flir das Fluid, welche zum einen als Ausgleichsvolumen
fur aus dem Formkérper verdrangtes Fluid dienen. Zum anderen besteht die Moglichkeit, aus den Vorratsgefassen das
Fluid mit einem vorbestimmten Druck in die Formkdrper einzuleiten und dort zu halten. Dies ermdglicht eine Regelung
des auf die Isolierung wirkenden Drucks wahrend des Impragnierverfahrens.

[0011] Erfindungsgemass wird in einem Verfahren zum Impréagnieren eines Leiterstabs, insbesondere eines Leiterstabs
fir eine Statorwicklung einer elektrischen Maschine, mindestens ein Leiterstab in ein erstes Formsegment positionsgerecht
eingelegt. Ein zweites Formsegment wird anschliessend mit dem ersten Formsegment zu einer geschlossenen Form
vereinigt. Die flexiblen Wande der fluidgefullten Formkdrper umschliessen konturnah den eingelegten zu impragnierenden
Leiterstab. Dieser Prozess wird durch Einleiten oder Ableiten von Fluid in die oder aus den Formkérpern unterstltzt. Ein
Impragnierfluid wird nahe dem mindestens einen Leiterstab zwischen den Formkérpern eingeleitet mit einem Druck, der
leicht Uber dem in den Formkorpern liegt. Das Impragniermittel strémt in Richtung auf die Leiterstabe, benetzt und trankt
die Isolationsumwicklung.
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[0012] Das erfindungsgemaésse Verfahren ermdglicht im Vergleich zu herkémmlichen Impragnierverfahren einen reduzier-
ten Verbrauch an Impragnierfluid.

[0013] Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung und den
beiliegenden Zeichnungen.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0014] Die Erfindung ist anhand eines Ausflihrungsbeispiels in den Zeichnungen schematisch dargestellt und wird im
Folgenden unter Bezugnahme auf die Zeichnungen ausflhrlich beschrieben.

[0015] Es zeigen, jeweils schematisch,

Fig. 1 eine Vorrichtung gemass einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung,

Fig. 2  einen Oberkdrper einer Vorrichtung gemass einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung,

Fig. 3  eine Vorrichtung geméss einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung in geschlossenem Zustand,
Fig. 4  einen Querschnitt durch eine erfindungsgemasse Vorrichtung in einem ersten Zustand,

Fig. 5 einen Querschnitt durch eine erfindungsgemasse Vorrichtung in einem zweiten Zustand.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0016] In Fig. 1 ist eine Vorrichtung zum Impréagnieren eines Leiterstabs, insbesondere eines Leiterstabs fiir eine Stator-
wicklung einer elektrischen Maschine geméss einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung dargestellt. Die Vorrich-
tung umfasst eine aus zwei Formsegmenten 2, 3 bestehende Form 1. Im Hinblick darauf, dass der bestimmungsgemésse
Gebrauch der Form 1 in horizontaler Lage erfolgt, sollen die Formsegmente nachfolgend auch als unteres Formsegment 2
und als oberes Formsegment 3 bezeichnet werden. Das untere Formsegment 2 ist vorzugsweise feststehend, wahrend das
obere Formsegment 3 relativ zu dem unteren Segment 2 beweglich ist. Es kénnen Schienen 4 und eine Versteileinrichtung
8 vorgesehen sein, um das Segment 3 relativ zum Segment 2 in horizontaler und vertikaler Richtung bewegen zu kénnen.

[0017] Nachdem die beiden Formsegmente 2 und 3 zusammengeflgt sind, bilden sie eine Form 1 zur Umschliessung
mindestens eines Leiterstabs 5. Mehrere Leiterstdbe 5 kénnen in das untere Formsegment 2 eingelegt werden, wie aus
den Fig. 1, 4 und 5 ersichtlich ist.

[0018] Das untere Segment 2 besteht vorzugsweise aus Stahl und ist behalterférmig ausgebildet. Es weist hohlraumseitig
einen zumindest teilweise verformbaren Formkdérper 6 auf, der die Innenwand 13 der Form 1 teilweise bildet. Der Form-
kdrper 6 ist so ausgebildet, dass er sich an das Profil eines Leiterstabs 5 anpasst, wie aus Fig. 4 oder 5 ersichtlich ist.
Vorzugsweise besteht der Formkérper 6 aus einem verschleissfesten gewebeverstérkten polymeren Material, der mit ei-
nem Fluid gefullt ist und unter einem Uberdruck von beispielsweise bis zu 10 bar steht. Das Fluid kann z.B. Ol oder Wasser
sein. Mehrere solcher Formkdrper 6 kénnen nebeneinander vorgesehen sein. Der Innenraum des Formkérpers 6 steht
mit einem kommunizierenden Geféss in Verbindung.

[0019] In der Fig. 2 und 3 ist ein oberes Formsegment 3 der Form 1 dargestellt. Das obere Segment 3 besteht vorzugs-
weise aus Stahl und tragt mindestens einen Formkérper 7. Vorzugsweise sind mehrere Formkdrper 7 vorgesehen. Der
oder die Formkdrper 7 bilden teilweise die Innenwand 14 der Form 1. Der Formkdrper 7 besteht vorzugsweise aus einem
verschleissfesten gewebeverstarkten polymeren Material. Der Formkérper 7 ist mittels eines Fluids fillbar. Das Fluid kann
beispielsweise Wasser, Ol oder Druckluft sein. Die Formkérper 7 stehen in Verbindung mit einem Fluidbehalter 10 und mit
einer Pumpe 11, die das Fluid unter einem vordefinierten Druck dem oder den Formkdrpern 7 zuliefern.

[0020] Das obere Segment 3 kann mittels der Versteileinrichtung 8 auf das untere Segment 2 aufgesetzt werden, wie
in Fig. 3 dargestellt ist. Die Verstelleinrichtung 8 umfasst vorzugsweise mehrere hydraulische Heber, um das Segment 3
zu heben oder zu senken und Schienen 4, um es in der Horizontalen zu verfahren. Alternative Betatigungsgerate sind
ohne weiteres denkbar.

[0021] Fig. 4 zeigt die Form 1 in geschlossenem Zustand, wobei das obere Segment 3 und das untere Segment 2 ver-
bunden sind. Eine nicht dargestellte Dichtung gewahrleistet dabei die druckdichte Verbindung der beiden Segmente 2
und 3. Die Form 1 ist hier mit mehreren Formkérpern 7 ausgestattet, die schlauchférmig ausgebildet sind und sich in
Langsrichtung der Leiterstabe 5 erstrecken. In Fig. 4 sind die Formkdrper 7 nicht oder nur teilweise mit dem Fluid gefullt,
s0 dass sie zunéchst nicht in Berlihrungskontakt mit den Leiterstében 5 stehen. In die Formkdrper 7 wird anschliessend
das Fluid, vorzugweise Wasser, gepumpt bis zum Erreichen eines Uberdrucks von bis zu 10 bar. Dabei expandieren die
Formkérper 7, bis sie die Leiterstdbe 5 umschliessen, wie in Fig. 5 wiedergegeben. Alternativ kénnen die Formkérper
7, wie auch die Formkorper 6, mit einem Vorratsgefass 10 flr das Fluid in Verbindung stehen, wobei das ganze System
Formkorper-Vorratsgefass permanent druckbeaufschlagt ist. Beim Zusammensetzen der Formsegmente 2, 3 zu der Form
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1 umschliessen die unter Uberdruck stehenden Formkérper 6 und 7 die eingesetzten Leiterstabe 5. Entsprechend dem
Volumen der Leiterstabe 5 wird Fluid aus den Formkérpern 6, 7 in die kommunizierenden Vorratsgefasse verdrangt.

[0022] Die Formkérper 6 und 7 bilden also eine Form 1, deren Innenwand 14 sich an das Profil des eingelegten Leiterstabs
5 anpasst. Das Profil des Leitstabs 5 kann eine beliebige Form aufweisen, wobei die Innenwénde 13, 14 der Form 1 sich an
jedes Profil anpassen. Aus der Fig. 5 ist ersichtlich, dass in expandiertem Zustand keine Luftraume zwischen den Form-
kérpern 6 und 7 bleiben. Ein Impragnierfluid wird anschliessend von einem Behalter 12 durch mindestens einen Einlass-
schlauch 9 aus PTFE (Teflon), der méglichst nahe an einem Leiterstab 5 enden sollte, zu einer Isolierung des Leiterstabs
5 gefuhrt. Stromab des Leiterstabs 5 kann ein Auslass 12 fir das Impragnierfluid angeordnet sein. Die Isolierung kann z.B.
ein um den Leiterstab 5 gewickeltes Isolierband sein. Der Stromungspfad des Impragnierfluids ist durch die Form 1 und
die Isolierung definiert. Da der Formkérper 7 mit einem Fluid unter Druck an der Isolierung liegt, strémt das Impragnierfluid
durch die Isolierung, die gleichzeitig von den Formk&rpern 6, 7 verdichtet wird. Bei der Impragnierung der Isolierung wird
also nur die Menge von Impragnierfluid verbraucht, die die Isolierung aufnehmen kann. Der Druckunterschied zwischen
dem Imprégnierfluid und dem Fluid in den flexiblen Formkérpern 6, 7 betrégt nicht mehr als 0,5 bar. Vorzugsweise betragt
der Fluiddruck in den Formkérpern 6, 7 zwischen 1 und 10 bar. Nachdem die Isolierung der Leiterstabe 5 vollig getréankt
ist, wird der Oberkérper 3 mittels der Verstelleinrichtung 8 angehoben und Uber die Schienen 4 zur Seite gefahren, so
dass die impragnierten Leiterstdbe 5 ohne Hinderung entnommen werden kénnen. Vorteilhaft kann eine Trennfolie (nicht
dargestellt) zwischen der Isolierung und der Form 1 verwendet werden, um die Leiterstédbe 5 leicht von den Formkdrpern
6, 7 trennen zu kdnnen. Zur Verminderung der Verschmutzungs- und Verklebungsgefahr besitzen darliber hinaus alle
Oberflachen der Innenwande 14 flussigkeitsabweisende Eigenschaften, verliehen durch eine geeignete Materialauswahl
und/oder entsprechende Ausriistung. Diesem Zwecke dienlich werden die Innenwéande 13, 14 vorteilhaft mehrschichtig
ausgebildet sein, beispielsweise durch Kombination von Werkstoffen, die die erforderlichen mechanischen Eigenschaften
(Elastizitat, Zugfestigkeit, Verschleisfestigkeit, ...) und chemischen Eigenschaften (chemische Bestandigkeit und Phobie
gegenlber Impragniermittel) in geeigneter Weise vereinen.

[0023] Vorteilhaft kdnnen auch eine Trennwand oder mehrere Trennwéande vorgesehen sein, die zwischen den Formkor-
pern 7 angeordnet sind. Die Trennwande sind derart ausgebildet, um einen Formkdrper 7 relativ zu einem Leiterstab 5
zu positionieren.

[0024] Die vorhergehende Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele gemass der vorliegenden Erfindung dient nur zu illus-
trativen Zwecken und nicht zum Zwecke der Beschrankung der Erfindung. Insbesondere im Hinblick auf einige bevorzug-
te Ausfiihrungsbeispiele entnimmt ihr der Fachmann, dass verschiedene Anderungen und Modifikationen in Gestalt und
Einzelheiten gemacht werden kénnen, ohne von dem Gedanken und Umfang der Erfindung abzuweichen. Dementspre-
chend soll die Offenbarung der vorliegenden Erfindung nicht einschrankend sein. Stattdessen soll die Offenbarung der
vorliegenden Erfindung den Umfang der Erfindung veranschaulichen, der in den nachfolgenden Anspriichen dargelegt ist.

Bezugszeichenliste
[0025]
1.  Form

unteres Formsegment
oberes Formsegment

Schienen

2

3

4

5. Leiterstab
6 fluidgefullter Formkdrper zu (2)

7 fluidgefilliter Formkoérper zu (3)

8.  Versteileinrichtung

9 Einlassleitung fir Impragniermedium
10. Vorratsgefass

11. Pumpe

12. Auslassleitung flr Impragniermedium

13. Innenwand der Form.

14. Innenwand der Form
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Vorrichtung zum Impragnieren einer Isolierung eines Leiterstabs (5), insbesondere eines Leiterstabs (5) fur eine Sta-
torwicklung einer elektrischen Maschine, gekennzeichnet durch eine Form (1) zur Aufnahme mindestens eines Lei-
terstabs (5), wobei wenigstens eine Innenwand (13, 14) der Form (1) zumindest teilweise flexibel ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Form (1) aus zu einer geschlossenen Form zusam-
menfugbaren Formsegmenten (2, 3) besteht, die einen Hohlraum zum Imprégnieren wenigstens eines Leiterstabs
(5) umschliessen, wobei zumindest eines der Formsegmente (2, 3) hohlraumseitig eine flexible Innenwand (13, 14)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die flexible Innenwand (13, 14) eine Komponente
eines fluidgeflllten Formkdrpers (6, 7) ist, der sich der Kontur des mindestens einen eingesetzten Leiterstabs (5)
anzupassen vermag.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Form (1) aus zwei Form-
segmenten (2, 3) besteht, einem unteren Formsegment (2) und einem oberen Formsegment (3), und jedes der Form-
segmente (2, 3) zumindest einen fluidgefullten Formkdrper (6, 7) aufweist, die die Innenwénde (14) der Form (1)
bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass derfluidgefilite Innenraum zumindest eines der Form-
kérper (7, 8) mit einem Fluidvorratsgefass (10) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine Formkorper (6) oder (7) eines der
Formsegmente (2) oder (3) schlauchférmig ausgebildet ist und sich in Langsrichtung eines Leiterstabs (5) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein schlauchférmiger Formkdrper (7) fur jeden einge-
setzten Leiterstab (5) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen benachbarten Formkérpern (6, 7) Einlasslei-
tungen (9) und erforderlichenfalls Auslassleitungen (12) flr das Impragniermedium verlaufen.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlassleitungen (9) als elastischer Schlauch, bei-
spielsweise aus einem polymeren Material, ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenwéande (14) flissigkeitsabweisend ausgeristet
sind.

Vorrichtung nach Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass eine Trennfolie zwischen einem Leiterstab (5) und den
Formkérpern (6, 7) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen benachbarten Formkdrpern (6, 7) Trennwénde
angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennwande Mittel zur Zufuhrung des Impragnier-
mediums aufnehmen.

Verfahren zum Imprégnieren eines Leiterstabs (5), insbesondere eines Leiterstabs (5) fiir eine Statorwicklung einer
elektrischen Maschine, dadurch gekennzeichnet, dass,

- mindestens ein Leiterstab (5) auf einer flexiblen Innenwand (13) eines ersten Formsegments (2) positioniert wird, und
- ein zweites Formsegment (3) anschliessend Uber dem mindestens einen Leiterstab (5) positioniert wird, dessen
flexible Innenwand (14) sich der Kontur des eingelegten Leiterstabs (5) zumindest annahernd anpasst, und

- ein Impragniermedium flr eine Isolierung des Leiterstabs (5) derart in die Form (1) eingebracht wird, dass es eine
Isolierung des mindestens einen Leiterstabs (5) benetzt und trénkt.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die flexiblen Innenwénde (13) und (14) Komponenten
fluidgefullter Formkdrper (6, 7) sind und das Impragniermedium mit einem Druck in die Form (1) eingepresst wird, der
den Innendruck der fluidgefullten Formk&rper (6, 7) weniger als 1 bar Ubersteigt.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Impragniermedium zwischen die Innenwande (13,
14) benachbarter Formkérper (6, 7) eingepresst wird.
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Fig. 4

Fig. 5 14



CH 700 575 A1

VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS

BERICHT UBER DIE RECHERCHE INTERNATIONALER ART

KENNZEICHNLING DER NATIONALEN AN éLDUMG AKTENZEICHEN DES ANMELDERS DDER AMWALTé
| B08/102-0 CH
Mationales Aklenzeichen | Anmaidsdatm
{306/2009 92-03-2000
Avvesldsland Baanapructies Pricrtatsdaim
CH

Anmasiddar (Karme)

ALSTOM Technology Lid
[Datuns des Anteags and eing Rachsrghe Summy, die die Intsmationale Becherchmnbehdnde dem
Irternationalsr Ant Antrag aut sine Recherchs infamationaler At zugstelt hat
SN 51862

17-03-2008

I KLASBIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (traffon mehnans Ksas*s:‘rié:amns»?,_\aﬁmlﬂ 20,

w sindd sfte anageben

Mach der imtenatsnaien Sasrmklassifivation (PG ooy sl nact fer nedanalen KisssBlatur als such nach der IRG

HOAK15/12 HOZK3I/M0

13 HECHEFGCH!EHTE‘S&CHGEB&ETE

Racharchierte Mindestorifsioff

Kagslikationsaystam Higasifikationgsymbale

IPC. 8 HOZK HO1F B29C

Recherchierte, 00N MintestpriitoR gehiverde VerdTaniohunaen, ssweit diess wter dis sehaschieden Sxchystims falian

HL LIE!NKEE ANSPRUCHE HABEN SICH ALS NICHT HECHERCHIERBAR ERWIESENR

[Bervsdkungen aut Engireunsbogen}

(v.] TMANGELNDE EINHETLICHKEIT DER ERFINDUNG Bemesungsn sut Ergirzungsbugsn)

Forsabisit POTASA 201 a {1 12008



CH 700 575 A1

BERICHT JRER DIE RECHERCHE INTERNATIONALER ART "
M. dos Antrags suf Fuchendhs

CR 3062008

A K ABEIFIZMESLING (R

URES AN
V. HOZK19/ 12

'+

Sif\‘%E?ix\é&“f ANDES

Mk chsr ianshisnRlpg: Palamiis

EoN (IPH) S Nk diy RRtionalen Nsesikatan ona ke FK

B GROHERCHIERTE SACNERRRATTR

Rechanfiegss SRRSO Kysailkationssnstanm Uil Kisafeaionssrdale }

HOZK HOlF  B29C

Fncheichisrs, aber widhl 23 Maceatpriod oahirencts VapSieatSshuman, suwe dysa unilsr de scherchbrtes Grivets talles

AN char irsesToribsnalors Hechutohs SN

Traterbank faum dor N e, ebe Swenhegritte)
EFO-Internal, WPI Data
T AL WESE RN ARSESEHERE VERDFFERMTLIZHUNGER B
Katsnuies | Sersinfausy de Vorsenilictung, sowsll farsaiih e Argatn qus & Satrsel wawmmendes Tl Raskr. Angpsueh Hr.

i BF 33 30 433 A1 (LICENTIA GMBH [DEY) 1,218,
7. MErz 1985 {1985-03-07) 14,1&
Sefte 4, Absatz 3 - Seite 8, Absatz 2,
Abbildungsn fa~lc

A EP § 978 020 A (ABR PATENT GMBH {DE] '
ALSTOM [FRY) 9. Februar 2000 {2000~02-09} i
Absatz [O0I0] ~ fbsatz [00407; Abbildungen

1-5

fak

~13,18,

>

& JP 2000 032717 & (MITACHI LTDBY 3«8,15,'
28, Jasuar 2000 {2000-01-28) 16
Zusammenfassung; Abbildungen 1~%

%

‘

Weseve ardibentichuagon sind der Fatscizing von Fektil X St Andang Madenbamibe

samehing
* Reeandeve Kategosn von asgegebanes Verifeniiiahunges It Bpdlere WeEBesizhing, S ek dam Soveidadati odey
LT NG, * albasTai Bangd et Thed Mozt SIS PG AtarsRiusn HarRRCRE wovtien BNy adar
A veramsscung die g abgaseinen Savd do Tacl detoisd, Assmisiclung nichS kolsliedt, Sondats aue ZUT: Vesatinotis dits dar
s ool als Deegndess BaSbEaws fkzusehen sl " Y i ) 3 a :
. st Yugrivxhsipnoscin Fandps eder der S Zigvindesspendan
MRS Hlisven Devnsnesd. Aech «et g sded nash dem Theure angeaubeh il
Ansms ki keh wardes s N

R ¥ Vesdiariabiing von bosondsrer Badeiung: die O
02 Yersianilishnng, We qerigred ist, sinsh Srboritiksanspruch zwedelhaf - S A0 RUFGRING Jleey WanibamNeunn nicht »
TS 20 [SREAR, AvAr tnah e o Wardtawtichungeiehim eher evRncirischar 3 tigkat Senhand betrachics werde
Sschenn W Recherhaabavichs genaanier Verbiaxtlichuse b YONTENGT s hrarsteniiek % St Bt . ANEL 5 N
g s 2 ¥ : eréstestoirsg vorn fasoacin Boreuiuasg; M Deanagviciih SN
sofl 08t e U elnom anderall Sestran Lund angensben isl twss KGR0 R Al 8 ischer g Perchens omastist

swehts Brindiing
s e ey aud

TR . . N ) WRITHEN, $EAR Sk VerdHerlichung ¥t ser oder motiven avderen
¥ Werbfientithing de sl o ine miindRels Qfatbang, VRTINS dissat Kasepnt: ki Vartdnauns gobvash wird ond

P O 3"‘?“}2‘*"1% 9]1\‘-“\ -’\'ggfﬂﬁi\l“@ Gdar andars MaRnR¥MES tiszwti et VENUMIIRE T ednaw Fachasnss sabedsgsnd ¥
VO, de wor dern Arves RN, ADRY RALN T . . N e e
s bR ane AR Sriori St Muth WSt wivden & A Vedifentlishung, 8 Riigld dheseden Palentismils i

Tagitinn g A jishise Absehtawies dey Sochescie Adsnncndating e Baviehts Shay dis Peawiche

Intaenasionaier &7t indanEet At .
30, Jusi 2009
IR U Rasiansshir®l dar hsnstionaien Recharzhenbihdste 324 ey S
Sumoiienhng Fateniae, PR, S5I8 Patentiaen 2
L - 229 2R
Tl 1ee =) s - DG,

Fa (3 170k S40- 3088 Sedlmeyer, Rafael

ForbR SCTARARE | (MK 2 Mg FRIRY

10




BERICHT {IBER DIE RECHERCHE INTERNATIONALER ART

CH 700 575 A1

Zagabess 5 VerdienRebunger, e e sofian Paseifndlio yhoses

Nr, ses Antrags saf Sesfechs

CH 3062008

t Hecharoheaanmt Caatusts dey htglss{er) er ) Slatum ot
smgefifring PIQRESRNRSH Vardfferdichung Satanttannille anigntliching

5E 5330433 Al G/-03-1995 KEINE

EP 0978928 . - - A {9-02-2000- AT 22853 3 15-18-2002
CN. 1244068 A 09-(2-2008
0 19835351 AL 18-02-2000
oF 2000080086 A 25-02-2000
us BR3108E B 11-(3-2003

JF 2000032717 A 28-01-2000  KEINE

Funrel NITNSERET {rng Fatanianifng Licassy 2364y

11




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

